® INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ

PL 00-611 WARSZAWA, ul. FILTROWA 1
tel.: (48 22) 825-04-71; (48 22) 825-76-55; fax: (48 22) 825-52-86

Cztonek Europejskiej Unii Akceptacji Techniczej w Budownictwie — UEAtc
Cztonek Europejskiej Organizacji ds. Aprobat Technicznych — EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-7413/2007

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr
249 z 2004 r., poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie
Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy:

Firma Produkcyjno Handlowo Ustugowa WISNIOWSKI
Andrzej Wisniowski
33-311 Wielogtowy 153

stwierdza sie przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyrobdéw pod nazwa:

STALOWE DRZWI PRZECIWPOZAROWE
AW DS EIl 30 i AW DS EI 60
oraz STALOWE DRZWI WEWNETRZNE AW DS

w zakresie i na zasadach okres$lonych w Zalgczniku, ktory jest integralng czescig niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci :
28 listopada 2012 .

DYREKTOR
w/z Zastepca Dyrektora
ds. Wspotpracy z Gospodarkg

. drinz. Jan Bobrowicz
Zalgcznik:

Postanowienia ogélne i techniczne

Warszawa, 28 listopada 2007 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7413/2007 zawiera 36 stron. Tekst tego dokumentu mozna
kopiowac tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu
Aprobaty Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;.



®
D % D% AT-15-7413/2007 2/36

ZALACZNIK

POSTANOWIENIA OGOLNE | TECHNICZNE

SPIS TRESCI
1. PRZEDMIOT APROBATY .ottt ettt e e e e et e e e e e e e e st e e e e e e e e e e s assssaeeeaaaeeeesnnnnsneeees 3
2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA .....ooiiiiiiiiiee e 9
3. WEASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA ..ot 10
3.1 Materialy 1 €lemMENtY ... 10
K AT Y o g =T o 1= PP PPPPPP 13
3.3. WIaSCIWOSCI tECNNICZNE ArZWiL..... . 13
4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT ....cooiiiiiiiiiiiiiieee e 16
5. OCENA ZGODNOSCI ..ottt sttt 17
LT = 1T T YA o Yo T 1= 17
5.2. Wstepne Dadani€ tyPU .......coi i i e 18
5.3. Zakladowa kontrola produUKCi .........ueueiiiieirieiics e 18
5.4. Badania gotOWYCh WYTODOW .......c.cuuiiiiiiiiiiiiice e e e et e e e e e e et e e e e e e e e aean s 19
5.5. CzeStothWOSE Dadan..........uun e 19
5.6. Metody Dadan ........cooiiiii e nr 19
5.7. Pobieranie probek do badan....... ... 22
5.8. Ocena WYNIKOW DAO@N. .........ouiiiiiiiiiii e e e e e 22
6. USTALENIA FORMALNO — PRAWNE .....cooiiiii ettt a e 22
7. TERMIN WAZNOSCI ..ottt ettt ettt en e e s e 23
INFORMACUJE DODATKOWIE ... .ottt e e e e e e e e e e e e e e e e et rsanaaaaeeeaaaans 23

RYSUNKI ..ttt e e e e e e et e e e e et e e e s e et et e e s sbne e e e srnneeeaas 26



DE

(] ®
DD AT-15-7413/2007 3/36

30 i

1. PRZEDMIOT APROBATY

1.1. Postanowienia ogéine

Przedmiotem Aprobaty Technicznej ITB sg stalowe drzwi przeciwpozarowe AW DS El
AW DS EI 60 oraz stalowe drzwi wewnetrzne AW DS, produkowane przez Firme

Produkcyjno Handlowo Ustugowa WISNIOWSKI Andrzej Wisniowski, Wielogtowy.

Drzwi AW DS EI 30, AW DS EI 60 i AW DS to jedno- lub dwuskrzydtowe drzwi rozwierane,

przylgowe. Drzwi sktadajg sie ze skrzydta petnego lub czesciowo przeszklonego i ze stalowej

oscieznicy z progiem lub bez progu. Drzwi majg nastepujace oznaczenia handlowe:

AW DSp EI 30-1 — drzwi petne, jednoskrzydtowe o klasie El, 30 odpornosci ogniowe;j,

AW DSp EI 30-2 — drzwi petne, dwuskrzydtowe o klasie El, 30 odpornosci ogniowe;,

AW DSs EI 30-1 — drzwi przeszklone, jednoskrzydtowe o klasie El, 30 odpornosci ogniowej,
AW DSs EI 30-2 — drzwi przeszklone, dwuskrzydtowe o klasie El, 30 odpornosci ogniowej,
AW DSp EI 60-1 — drzwi petne, jednoskrzydtowe o klasie El, 60 odpornosci ogniowe;j,

AW DSp EI 60-2 — drzwi petne, dwuskrzydtowe o klasie El, 60 odpornosci ogniowej,

AW DSs EI 60-1 — drzwi przeszklone, jednoskrzydtowe o klasie El, 60 odpornosci ogniowej,
AW DSs EI 60-2 — drzwi przeszklone, dwuskrzydtowe o klasie El, 60 odpornosci ogniowej,
AW DSp -1 — drzwi petne, jednoskrzydtowe, bez odpornosci ogniowe;j,

AW DSp -2 — drzwi petne, dwuskrzydiowe, bez odpornosci ogniowej,

AW DSs -1 — drzwi przeszklone, jednoskrzydtowe, bez odpornosci ogniowej,

AW DSs -2 — drzwi przeszklone, dwuskrzydtowe, bez odporno$ci ogniowe;.

Wymiary drzwi jednoskrzydtowych w swietle o$cieznicy wynosza;:

szerokos¢ od 500 do 1000 mm,

wysokos¢ od 1613 do 2150 mm,

Wymiary drzwi dwuskrzydfowych w swietle oScieznicy wynosza;:

szerokosé od 1000 do 2000 mm,

wysokos¢ od 1613 do 2150 mm.

W przypadku drzwi dwuskrzydtowych szerokos¢ skrzydta czynnego nie moze by¢ mniejsza

niz 500 mm i nie moze by¢ wieksza niz 1000 mm .

Skrzydta drzwi majg grubos¢ 64 + 1 mm.
Widoki i przekroje drzwi AW DS EI 30, AW DS EI 60 i AW DS pokazano na rys. 1 + 14.
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1.2. Drzwi AW DS EI 30

Skrzydta drzwi AW DSp El 30-1, AW DSp El 30-2, AW DSs El 30-1 i AW DSs El 30-2
wykonywane sg z dwodch arkuszy blachy stalowej grubosci 0,75 mm, ocynkowanej lub
ocynkowanej i powlekanej powtokg poliestrowg, uksztattowanych metodg giecia na zimno i
tworzacych okfadziny skrzydta drzwiowego. Zagiecia wzdtuz krawedzi pionowych i nadprozowej
tworza przylge o szerokosci 16 mm. Wzdtuz krawedzi progowej blachy obu oktadzin zachodzg na
siebie i potaczone sg ze sobg nitami stalowymi @ 5 x 9 mm w rozstawie 200 mm. W kazdym
gornym i dolnym narozniku skrzydta blachy oktadzin taczone sg przy pomocy nitéw stalowych @ 5 x
9 mm, po jednym w kazdym narozniku. Wzmocnienie skrzydfa tworzy, umieszczony od wewnatrz,
stalowy ocynkowany ptaskownik o przekroju 3,0 x 59 mm umieszczony wzdtuz catej krawedzi
zawiasowej oraz na odcinku 100 mm wzdtuz krawedzi nadprozowej. W rejonie zamka
umieszczona jest blacha wzmacniajgca o grubosci 1,0 mm i wymiarach 235 x 59 mm. Na gornej
poziomej czesci skrzydet wykonane sg 3 pary otworéw g 5 mm w odlegtosci 15 mm od krawedzi
(150 mm od naroznikéw oraz posrodku skrzydta).

Wypetnienie skrzydta stanowi jedna warstwa ptyt wetny mineralnej o grubosci 60 mm i
minimalnej gestosci 110 kg/m® firmy Rockwool. Plyty z wetny mineralnej przyklejane sg do oktadzin
skrzydta za pomocg kleju poliuretanowego Macroplast UK 8103 firmy Henkel lub DiPUR 502 firmy
Polychem Systems.

Konstrukcja skrzydta biernego i czynnego w drzwiach dwuskrzydtowych jest identyczna, z
tym Ze do skrzydtfa biernego przykrecana jest listwa przymykowa, wyprofilowana z blachy stalowej
o grubosci 1,25 mm. Listwa przymykowa przykrecana jest o$mioma Srubami M6 x 45,
rozmieszczonymi parami w czterech miejscach: w odlegtosci 100 mm od naroznikéw skrzydta i po
100 mm od blachy czotowej zamka. Skrzydto bierne w drzwiach dwuskrzydtowych blokowane jest
za pomocg rygla automatycznego lub rygla recznego. Wnetrze listwy przymykowej wypetnione jest
paskami z ptyty gipsowo-kartonowej typu GKF. Na catej dtugosci, w przyldze listwy przymykowe;j
umieszczona jest uszczelka przylgowa, wykonana z modyfikowanego EPDM firmy INTER-
DEVENTER

Zamek gtéwny i przeciwzamek obktadany jest z obydwu stron podwdjng ptyta gipsowo-
kartonowa typu GKF o grubosci 12,5 mm.

W drzwiach typu AW DSs EI 30-1 i AW DSs El 30-2 stosowane sg szyby typu PYROBEL firmy
GLAVERBELL o grubosci 17 mm, lub szyby typu PYROSTOP 60-101 firmy PILKINGTON
o grubosci 15 mm. Maksymalne wymiary przeszklen wynoszg (szerokos¢ x wysokos¢) 600 x 700 mm.

Szyby osadzone sg za posrednictwem podktadek z twardego drewna o wymiarach 25 x 30 x
5 mm, na ceownikach, wykonanych z blachy stalowej ocynkowanej gietej na zimno, o wymiarach 27
X 66,5 x 1,25 i dlugosci 50 mm, umieszczonych po dwa na kazdym boku otworu, w ktérym osadzane
jest przeszklenie. Ceowniki sg przynitowane do oktadzin skrzydta stalowymi nitami @5 x 9 mm, po
dwa z kazdej strony. Elementami przytrzymujgcymi tafle szkfa sg katowniki wykonane z blachy
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stalowej ocynkowanej, o wymiarach 10 x 16 x 1,25 mm, przykrecone do ceownikéw
rozmieszczonych na obwodzie dwoma wkretami samogwintujacymi @ 4,8 x 16 mm kazdy. Pomiedzy
szyba a katownikiem przytrzymujagcym umieszczona jest uszczelka ceramiczna o przekroju 3 x 17
mm firmy PROMAT. Z obu stron skrzydia, wzdtuz obwodu tafli szklanych, umieszczone sg ramki
maskujace wykonane z ceownika z blachy stalowej ocynkowanej o grubosci 2 mm, wraz z
przyszybowg uszczelkg dociskowa, wykonang z modyfikowanego EPDM firmy INTER-DEVENTER.
Ramki maskujace potagczone sg ze sobg za pomocg 8 srub M5.

Oscieznice drzwi wykonane sa z ksztattownikéw stalowych, profilowanych z blachy o
grubosci 2,0 mm, ocynkowanych i powlekanych powiokg proszkowa. Stojaki oscieznic sg
zgrzewane z nadprozem za pomocg tacznikéw lub spawane bezposrednio. Na obwodzie
oscieznicy, we wrebach w stojakach i nadprozu osadzona jest uszczelka przylgowa wykonana z
modyfikowanego EPDM firmy INTER-DEVENTER.

Wzdtuz stojakéw i nadproza o$cieznicy, wzdtuz listwy przymykowej oraz wzdtuz krawedzi
zamkowej skrzydta czynnego umieszczone sg uszczelki peczniejgce o przekroju 2x20 mm typu
Promaseal PL firmy PROMAT.

Oscieznice powinny by¢ wypetnione szczelnie zaprawg cementowo-wapienng lub
cementows.

Skrzydta drzwiowe sg zawieszone w oscieznicy na 3 zawiasach typu ECO 1104 Do 1.17
lub ECO 0904 Do 1.17 firmy ECO SCHULTE. Skrzydfa drzwi moga by¢ zawieszone w oscieznicy
na dwoch zawiasach pod warunkiem zastosowania bolca przeciwwywazeniowego w miejsce
srodkowego zawiasu, umieszczonego w odlegtosci 478 mm od goérnej krawedzi skrzydta.

Wyposazenie drzwi AW DSp EI 30-1, AW DSp EI 30-2, AW DSs EI 30-1 i AW DSs EI 30-2

podano w tablicy 1.

Tablica 1
Poz. Element Typ Producent
1 | Zawiasy ECO 1104 Do 1.17, ECO 0904 Do 1.17 ECO SCHULTE
2 | Zamek GBS 81, GBS 86, GBS 87 PANIC ECO SCHULTE
2320, 2321, 2326, 2327, 2328, 2329, 2330, 2331,
2336, 2337, 2338, 2339, 2340 BKS
seria 1769, 1769/03, 1769/36, 1769/46 NEMEF
3 | Rygiel skrzydta biernego 2396 ASSA
1899 BKS
zasuwa drzwiowa automatyczna blokujgca dotem i
gorg CORBIN
4 | Klamka ECO SCHULTE
. . DORMA
klamki z tworzywa sztucznego z rdzeniem BKS
:tg?mirrz,zzlvlénmel?lowe z rdzeniem stalowym lub ze ASSA-ABLOY
NEMEFF
CISA
5 | Bolec przeciwwywazeniowy FPHU WISNIOWSKI
6 | Samozamykacz TS 11F, TS 12, TS 40, TS 41, TS 61 ECO SCHULTE
TS 2000, TS 4000, TS 5000, TS 3000V GEZE
GR 200 GROOM
TS 93, TS 93 EMR, TS 93 GSR/BG, TS 93
GSR/EMR DORMA
OTS 530, OTS 730 BKS
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7 | Regulator kolejnosci zamykania | SR BASSIS ECO SCHULTE
SR 301, SR 390, SR 392 DORMA
8 | Kantrygle GBS 1155 ECO SCHULTE
9 | Dzwignia antypaniczna EPN 900, EPN 2000 ECO SCHULTE
seria 7100 BKS
PHA 2000, PHA 3000, PHA 2500 DORMA
10 | Trzymacz elektromagnetyczny | EM 850 STUMET
EM 500, TV 101 DORMA
11 | Elektrozaczep EFF-EFF seria 142, 342 ABLOY

1.3. Drzwi AW DS EI 60

Skrzydta drzwi AW DSp El 60-1, AW DSp El 60-2, AW DSs EIl 60-1 i AW DSs El 60-2
wykonywane sg z dwdch arkuszy blachy stalowej grubosci 0,75 mm, ocynkowanej lub
ocynkowanej i powlekanej powtokg poliestrowg, uksztattowanych metodg giecia na zimno i
tworzacych okftadziny skrzydta drzwiowego. Zagiecia wzdtuz krawedzi pionowych i nadprozowe;j
tworza przylge o szerokosci 16 mm. Wzdtuz krawedzi progowej blachy obu oktadzin zachodzg na
siebie i potaczone sg ze soba nitami stalowymi @ 5 x 9 mm w rozstawie 200 mm. W kazdym
gornym i dolnym narozniku skrzydta blachy oktadzin taczone sg przy pomocy nitéw stalowych @ 5 x
9 mm, po jednym w kazdym narozniku. Wzmocnienie skrzydta tworzy, umieszczony od wewnatrz,
stalowy ocynkowany ptaskownik o przekroju 3,0 x 59 mm umieszczony wzdtuz catej krawedzi
zawiasowej oraz na odcinku 100 mm wzdtuz krawedzi nadprozowej. W rejonie zamka
umieszczona jest blacha wzmacniajgca o grubosci 1,0 mm i wymiarach 235 x 59 mm. Na gornej
poziomej czesci skrzydet wykonane sg 3 pary otworéow g 5 mm w odlegtosci 15 mm od krawedzi
(150 mm od naroznikéw oraz posrodku skrzydta).

Wypetnienie skrzydta stanowig dwie warstwy piyt wetny mineralnej o grubosci 29 mm i
gestosci 190 kg/m® firmy Rockwool. Plyty welny mineralnej oddzielone sa warstwag gipsu
szpachlowego o grubosci 1 =+ 3 mm i przyklejone do okfadzin skrzydta za pomocg kleju
poliuretanowego Macroplast UK 8103 firmy Henkel lub DiPUR 502 firmy Polychem Systems.

Konstrukcja skrzydta biernego i czynnego w drzwiach dwuskrzydtowych jest identyczna, z
tym Ze do skrzydtfa biernego przykrecana jest listwa przymykowa, wyprofilowana z blachy stalowej
o grubosci 1,25 mm. Listwa przymykowa przykrecana jest oSmioma Srubami M6 x 45,
rozmieszczonymi parami w czterech miejscach: w odlegtosci 100 mm od naroznikéw skrzydta i po
100 mm od blachy czotowej zamka. Skrzydto bierne w drzwiach dwuskrzydtowych blokowane jest
za pomocg rygla automatycznego lub rygla recznego. Wnetrze listwy przymykowej wypetnione jest
paskami z ptyty gipsowo-kartonowej typu GKF. Na catej dtugosci, w przyldze listwy przymykowe;j
umieszczona jest uszczelka przylgowa, wykonana z modyfikowanego EPDM firmy INTER-
DEVENTER

Zamek gtéwny i przeciwzamek obktadany jest z obydwu stron podwdjng ptyta gipsowo-
kartonowa typu GKF o grubosci 12,5 mm.
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W drzwiach typu AW DSs EI 60-1 i AW DSs EI 60-2 stosowane sg szyby typu PYROBEL
firmy GLAVERBELL o grubosci 25 mm, lub szyby typu PYROSTOP 60-101 firmy PILKINGTON o
grubosci 23 mm. Maksymalne wymiary przeszklen wynoszg (szerokos¢ x wysokosé) 600 x 700 mm.

Szyby osadzone sg za posrednictwem podktadek z twardego drewna o wymiarach 25 x 30 x
5 mm, na ceownikach, wykonanych z blachy stalowej ocynkowanej gietej na zimno, o wymiarach 27
X 66,5 x 1,25 i dlugosci 50 mm, umieszczonych po dwa na kazdym boku otworu, w ktérym osadzane
jest przeszklenie. Ceowniki sg przynitowane do oktadzin skrzydta stalowymi nitami @ 5 x 9 mm, po
dwa z kazdej strony. Elementami przytrzymujgcymi tafle szkfa sg katowniki wykonane z blachy
stalowej ocynkowanej, o wymiarach 10 x 16 x 1,25 mm, przykrecone do ceownikow
rozmieszczonych na obwodzie dwoma wkretami samogwintujgcymi @ 4,8 x 16 mm kazdy. Pomiedzy
szybg a katownikiem przytrzymujacym umieszczona jest uszczelka ceramiczna o przekroju 3 x 17
mm firmy PROMAT. Z obu stron skrzydia, wzdtuz obwodu tafli szklanych, umieszczone sg ramki
maskujgce wykonane z ceownika z blachy stalowej ocynkowanej o grubosci 2 mm, wraz z
przyszybowag uszczelkg dociskowa, wykonang z modyfikowanego EPDM firmy INTER-DEVENTER.
Ramki maskujgce potaczone sg ze sobg za pomoca 8 srub M5.

Oscieznice drzwi wykonane sg z ksztattownikow stalowych, profilowanych z blachy o
grubosci 2,0 mm, ocynkowanych i powlekanych powtokag proszkowa. Stojaki oscieznic sg spawane
z nadprozem. Na obwodzie oscieznicy, we wrebach w stojakach i nadprozu osadzona jest
uszczelka przylgowa wykonana z modyfikowanego EPDM firmy INTER-DEVENTER.

Wzdtuz stojakéw i nadproza o$cieznicy, wzdtuz listwy przymykowej oraz wzdtuz krawedzi
zamkowej skrzydta czynnego umieszczone sg uszczelki peczniejgce o przekroju 2x20 mm typu
Promaseal PL firmy PROMAT.

Oscieznice powinny by¢ wypetnione szczelnie zaprawg cementowo-wapienng lub
cementowa.

Skrzydta drzwiowe sg zawieszone w oscieznicy na 3 zawiasach typu ECO 1104 Do 1.17
lub ECO 0904 Do 1.17 firmy ECO SCHULTE. Skrzydfa drzwi mogg by¢ zawieszone w oscieznicy
na dwoch zawiasach pod warunkiem zastosowania bolca przeciwwywazeniowego w miejsce
srodkowego zawiasu, umieszczonego w odlegtosci 478 mm od goérnej krawedzi skrzydta.

Wyposazenie drzwi AW DSp EI 60-1, AW DSp EI 60-2, AW DSs EI 60-1 i AW DSs EI 60-2
podano w tablicy 2.

Tablica 2
Poz. Element Typ Producent
1 | Zawiasy ECO 1104 Do 1.17, ECO 0904 Do 1.17 ECO SCHULTE
2 | Zamek GBS 81, GBS 86, GBS 87 PANIC ECO SCHULTE
2320, 2321, 2326, 2327, 2328, 2329, 2330, 2331,
2336, 2337, 2338, 2339, 2340 BKS
seria 1769, 1769/03, 1769/36, 1769/46 NEMEF
3 | Rygiel skrzydta biernego 2396 ASSA
1899 BKS

zasuwa drzwiowa automatyczna blokujgca dotem i
gora CORBIN
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4 | Klamka ECO SCHULTE
. . DORMA
klamki z tworzywa sztucznego z rdzeniem BKS
z:g:iomérrg,zzunm;?lowe z rdzeniem stalowym lub ze ASSA-ABLOY
NEMEFF
CISA
5 | Bolec przeciwwywazeniowy FPHU WISNIOWSKI
6 | Samozamykacz TS 11F, TS 12, TS 40, TS 41, TS 61 ECO SCHULTE
TS 2000, TS 4000, TS 5000, TS 3000V GEZE
GR 200 GROOM
TS 93, TS 93 EMR, TS 93 GSR/BG, TS 93
GSR/EMR DORMA
OTS 530, OTS 730 BKS
7 | Regulator kolejnosci zamykania | SR BASSIS ECO SCHULTE
SR 301, SR 390, SR 392 DORMA
8 | Kantrygle GBS 1155 ECO SCHULTE
9 | Dzwignia antypaniczna EPN 900, EPN 2000 ECO SCHULTE
seria 7100 BKS
PHA 2000, PHA 3000, PHA 2500 DORMA
10 | Trzymacz elektromagnetyczny | EM 850 STUMET
EM 500, TV 101 DORMA
11 | Elektrozaczep EFF-EFF seria 142, 342 ABLOY

1.4. Drzwi AW DS bez odpornosci ogniowej

Skrzydta drzwi AW DSp-1, AW DSp-2, AW DSs-1 i AW DSs-2 wykonywane sg z dwoch

arkuszy blachy stalowej grubosci 0,75 mm, ocynkowanej lub ocynkowanej i powlekanej powlokg
poliestrowa, uksztattowanych metodg giecia na zimno i tworzacych oktadziny skrzydta drzwiowego.
Zagiecia wzdluz krawedzi pionowych i nadprozowej tworzg przylge o szerokosci 16 mm. Wzdtuz
krawedzi progowej blachy obu okfadzin zachodzg na siebie i potagczone sg ze sobg nitami
stalowymi g 5 x 9 mm w rozstawie 200 mm. W kazdym gdérnym i dolnym narozniku skrzydta blachy
oktadzin tgczone sg przy pomocy nitéw stalowych @ 5 x 9 mm, po jednym w kazdym narozniku.
Wzmocnienie skrzydta tworzy, umieszczony od wewnatrz, stalowy ocynkowany pfaskownik o
przekroju 3,0 x 59 mm umieszczony wzdtuz catej krawedzi zawiasowej oraz na odcinku 100 mm
wzdtuz krawedzi nadprozowej. W rejonie zamka umieszczona jest blacha wzmacniajagca o
grubosci 1,0 mmi wymiarach 235 x 59 mm.

Wypetnienie skrzydta stanowig ptyty styropianowe o kodzie EPS EN 13163-T2-L2-W2-S2-
P3-BS115-CS(10)70-DS(N)2-DS(70,-)2-TR100 lub karton komérkowy o gramaturze 160 kg/m?.
Wypetnienie jest przyklejone do oktadzin skrzydta za pomoca kleju Macroplast 7221 firmy Henkel.

Konstrukcja skrzydta biernego i czynnego w drzwiach dwuskrzydtowych jest identyczna, z
tym ze do skrzydta biernego przykrecana jest listwa przymykowa, wyprofilowana z blachy stalowej
0 grubosci 1,25 mm. Listwa przymykowa przykrecana jest odmioma Srubami M6 x 45,
rozmieszczonymi parami w czterech miejscach: w odlegtosci 100 mm od naroznikéw skrzydta i po
100 mm od blachy czotowej zamka. Na catej dtugosci, w przyldze listwy przymykowej umieszczona
jest uszczelka przylgowa, wykonana z EPDM firmy INTER-DEVENTER
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Jako oszklenie skrzydet typu AW DSs-1 i AW DSs-2 stosowane jest wielowarstwowe szkto
bezpieczne. Maksymalne wymiary przeszklen wynosza (szerokos¢ x wysokos¢) 600 x 700 mm.

Szyby osadzone sg za posrednictwem podktadek z twardego drewna, na ceownikach,
wykonanych z blachy stalowej ocynkowanej gietej na zimno, o wymiarach 27 x 66,5 x 1,25 i dtugosci
50 mm, umieszczonych po dwa na kazdym boku otworu, w ktéorym osadzane jest przeszklenie.
Ceowniki sg przynitowane do oktadzin skrzydta stalowymi nitami @ 5 x 9 mm, po dwa z kazdej
strony. Elementami przytrzymujacymi tafle szkla sg katowniki wykonane z blachy stalowej
ocynkowanej, o wymiarach 10 x 16 x 1,25 mm, przykrecone do ceownikdéw rozmieszczonych na
obwodzie dwoma wkretami samogwintujgcymi @ 4,8 x 16 mm kazdy. Pomiedzy szybg a katownikiem
przytrzymujgcym umieszczona jest uszczelka przyszybowa z EPDM. Z obu stron skrzydta, wzdtuz
obwodu tafli szklanych, umieszczone sg ramki maskujace wykonane z ceownika z blachy stalowej
ocynkowanej o grubosci 2 mm, wraz z przyszybowa uszczelkg dociskowa, wykonang z EPDM firmy
INTER-DEVENTER. Ramki maskujgce potaczone sg ze sobg za pomocg 8 srub M8.

Oscieznice drzwi wykonane sg z ksztattownikow stalowych, profilowanych z blachy o
grubosci 2,0 mm, ocynkowanych i powlekanych powtokag proszkowa. Stojaki oscieznic sg spawane
z nadprozem. Na obwodzie oscieznicy, we wrebach w stojakach i nadprozu osadzona jest
uszczelka przylgowa wykonana z EPDM firmy INTER-DEVENTER.

Skrzydta drzwiowe sg zawieszone w oscieznicy na 3 zawiasach typu ECO 1104 Do 1.17
lub ECO 0904 Do 1.17 firmy ECO SCHULTE. Skrzydfa drzwi moga by¢ zawieszone w oscieznicy
na dwoch zawiasach pod warunkiem zastosowania bolca przeciwwywazeniowego w miejsce
srodkowego zawiasu, umieszczonego w odlegtosci 478 mm od goérnej krawedzi skrzydta.

Drzwi AW DSp-1, AW DSp-2, AW DSs-1 i AW DSs-2 wyposazone sg w zamki
wpuszczane, zapadkowo-zasuwkowe, trzypunktowe. Drzwi mogg by¢ wyposazone takze w bolce
przeciwwywazeniowe, umieszczone po stronie zawiasowej skrzydta.

Wymagane wiasciwosci techniczne drzwi objetych aprobatg podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Drzwi przeciwpozarowe AW DS EI 30 sg przeznaczone do wykonywania zamknie¢ otworéw
w $cianach, od ktérych wymagana jest klasa El, 30 odpornosci ogniowej wg PN-EN 13501-2:2005.

Drzwi przeciwpozarowe AW DS EI 60 sg przeznaczone do wykonywania zamknie¢ otwordw
w Scianach, od ktorych wymagana jest klasa El, 60 odpornosci ogniowej wg PN-EN 13501-2:2005.

Drzwi AW DS sg przeznaczone do stosowania jako drzwi wewnetrzne — jako zamkniecia
pomieszczen niemieszkalnych (gospodarczych).

Z uwagi na wymagania wytrzymatosciowe, drzwi objete niniejszg aprobatg mogg byc¢
stosowane w warunkach odpowiadajgcych 2. klasie wymagan wg PN-EN 1192:2001, tj. w $rednich
warunkach eksploatacji.
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Z uwagi na wymagania w zakresie odpornosci na korozje, drzwi objete niniejszg

Aprobatg, moga by¢ stosowane:

w $Srodowiskach o kategorii korozyjnosci atmosfery C1, C2 lub C3 wg PN-EN ISO 12944-
2:2001 — w przypadku drzwi wykonanych z blachy stalowej, ocynkowanej powtokg o masie
co najmniej 275 g/m? i z powtokami organicznymi wg p. 1.,

wewnatrz pomieszczen, w srodowiskach o kategorii korozyjnosci atmosfery C1 i C2 wg PN-
EN I1SO 12944-2:2001 — w przypadku drzwi wykonanych z blachy stalowej, ocynkowanej
powtokg o0 masie co najmniej 275 g/m?.

Drzwi AW DS EI 30 i AW DS EI 60 moga by¢ mocowane w scianach:

z cegly petnej i bloczkéw betonowych o grubosci nie mniejszej niz 120 mm,

z cegty otworowej lub gazobetonu o grubos$ci nie mniejszej niz 175 mm,

betonowych lub zelbetowych o grubosci nie mniejszej niz 100 mm,

z ptyt GKF o klasie odpornosci ogniowej nie mniejszej niz El 30 w przypadku drzwi AW DS
El 30 i nie mniejszej niz EI 60 w przypadku drzwi AW DS EI 60.

Drzwi przeciwpozarowe mogg by¢ mocowane do $cian bezposrednio za pomocg metalowych

kotkéw rozporowych, lub za pomocg kotew stalowych.

Wbudowywanie drzwi objetych Aprobatg powinno by¢ zgodne z projektem technicznym,

opracowanym dla okreslonego obiektu z uwzglednieniem:

obowigzujagcych norm i przepisbw techniczno-budowlanych, a w szczegdlnosci
rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r w sprawie warunkoéw
technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. nr 75,
poz. 690),

postanowieh Aprobaty Technicznej,

instrukcji montazu i wbudowywania drzwi opracowanej przez Producenta drzwi

i dostarczanej odbiorcom z kazdg partig wyrobdow.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materialy i elementy

3.1.1. Blachy stalowe skrzydet i oscieznic. Oktadziny skrzydet drzwi powinny by¢

wykonane metodg giecia na zimno, z blach stalowych grubosci 0,75 mm, gatunku DX51D wg PN-

EN 10327:2006 ocynkowanych ogniowo powiokg Z275. Ocynkowane powierzchnie blach moga

by¢ pokryte dodatkowo poliestrowg powtokg malarska, grubosci co najmniej 25 um.

Ksztattowniki oscieznic powinny by¢ wykonywane metoda giecia na zimno, z blach

stalowych grubosci 2,0 mm, gatunkéw DX51D wg PN-EN 10327:2006 ocynkowanych ogniowo

powtokg Z275. Ocynkowane powierzchnie blach powinny by¢é pokryte dodatkowo powtokg

proszkowa, grubosci co najmniej 60 pum.
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3.1.2. Wypehnienie skrzydet. Wypetnienie skrzydet w drzwiach:

— typu AW DSp EI 30-1, AW DSp EI 30-2, AW DSs El 30-1 i AW DSs El 30-2 stanowi ptyta z
wetny mineralnej o gestosci 110 kg/m® i grubo$ci 60 mm o kodzie MW-EN 13162-T4-
CS(10)0,5-WS-MU1 firmy Rockwool Polska Sp. z o.0.,

- typu AW DSp EI 60-1, AW DSp EI 60-2, AW DSs EI 60-1 i AW DSs EIl 60-2 stanowig dwie
warstwy plyt z welny mineralnej o gestosci 190 kg/m® i grubosci 29 mm o kodzie MW-EN
13162-T4-CS(10)0,5-WS-MU1 firmy Rockwool Polska Sp. z 0.0., oddzielone warstwg gipsu
szpachlowego o grubosci 1 + 3 mm,

—  typu AW DSp-1, AW DSp-2, AW DSs-1 i AW DSs-2 stanowig plyty styropianowe o kodzie EPS
EN 13163-T2-L2-W2-S2-P3-BS115-CS(10)70-DS(N)2-DS(70,-)2-TR100 lub karton komérkowy
o gramaturze 160 kg/m?.

Piyty z wetny mineralnej powinny by¢ przyklejane do oktadzin skrzydta za pomoca kleju
poliuretanowego Macroplast UK 8103 firmy Henkel lub DiPUR 502 firmy Polychem Systems.

Piyty styropianowe oraz karton komérkowy powinny by¢ przyklejane do oktadzin skrzydta za
pomocg kleju poliuretanowego Macroplast 7221 firmy Henkel.

3.1.3. Uszczelki. W oscieznicach drzwi oraz w listwie przymykowej drzwi dwuskrzydtowych
powinny by¢ stosowane uszczelki przylgowe, o symbolach M 6692, S 6692, M 7038, S 7038, M
7234 lub S 7234 (AT-06-0102/2005) firmy INTER-DEVENTER, wciskane we wreby oscieznicy,
wzdtuz stojakéw i nadproza (jedna) oraz wzdtuz listwy przymykowej w drzwiach dwuskrzydtowych.

Wzdiuz stojakoéw i nadproza oscieznicy, wzdtuz listwy przymykowej oraz wzdtuz krawedzi
zamkowej skrzydta oscieznicy powinny by¢ umieszczone uszczelki peczniejace o przekroju 2 x 20
mm typu Promaseal PL (AT-15-4883/2001) firmy PROMAT.

Ramki szyb uszczelnione powinny by¢ uszczelkg z modyfikowanego EPDM firmy INTER-
DEVENTER — w przypadku drzwi AW DS EI 30 i AW DS EI 60, uszczelkag z EPDM — w przypadku
drzwi AW DS, oraz powinna by¢ umieszczona uszczelka ceramiczna o przekroju 3 x 17 mm typu firmy
PROMAT.

3.1.4. Okucia. Zawiasy, okucia zamykajgce oraz dodatkowe wyposazenie w drzwiach typu
AW DSp EI 30-1, AW DSp EI 30-2, AW DSs EI 30-1, AW DSs EI 30-2, AW DSp EI 60-1, AW DSp
El 60-2, AW DSs EI 60-1 i AW DSs EI 60-2 nalezy stosowac¢ zgodnie z podanymi w tablicy 1i 2.

Skrzydta drzwi AW DSp EI 30-1, AW DSp EI 30-2, AW DSs EI 30-1, AW DSs EI 30-2, AW
DSp EI 60-1, AW DSp EI 60-2, AW DSs El 60-1, AW DSs EI 60-2, AW DSp-1, AW DSp-2, AW
DSs-1 i AW DSs-2 powinny by¢ zawieszone w oscieznicy na 3 zawiasach typu ECO 1104 Do 1.17
lub ECO 0904 Do 1.17 firmy ECO SCHULTE. Skrzydfa drzwi mogg by¢ zawieszone w oscieznicy
na dwoch zawiasach pod warunkiem zastosowania bolca przeciwwywazeniowego w miejsce
srodkowego zawiasu, umieszczonego w odlegtosci 478 mm od goérnej krawedzi skrzydta.

Drzwi AW DSp-1, AW DSp-2, AW DSs-1 i AW DSs-2 powinny by¢ wyposazone w okucia
zamykajgce podane w tablicach 1 i 2 lub w okucia zamykajgce spetniajgce wymagania PN-EN
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12209:2005/AC:2006 (m.in. dotyczace wytrzymatosci i trwatosci) Drzwi mogg by¢ wyposazone
takze w bolce przeciwwywazeniowe, umieszczone po stronie zawiasowej skrzydta.

Okucia stosowane w drzwiach powinny by¢ dopuszczone do obrotu.

3.1.5. Szyby. W skrzydtach drzwi typu AW DSs EI 30-1 i AW DSs El 30-2 nalezy stosowac
szyby typu PYROBEL firmy GLAVERBELL o grubosci 17 mm, lub szyby typu PYROSTOP 60-101
firmy PILKINGTON o grubosci 15 mm, natomiast w drzwiach AW DSs EIl 60-1 i AW DSs EI 60-2 -
szyby typu PYROBEL firmy GLAVERBELL o grubosci 25 mm, lub szyby typu PYROSTOP 60-101
firmy PILKINGTON o grubosci 23 mm.

W skrzydtach drzwi typu AW DSs-1 i AW DSs-2 nalezy stosowa¢ szyby ze szkia
bezpiecznego warstwowego wg PN-EN 1SO 12543-2:2000.

Maksymalne wymiary przeszklern powinny wynosi¢ (szerokosé x wysokos¢) 600 x 700 mm.

3.1.6. Zabezpieczenia antykorozyjne. Powierzchnie oktadzin skrzydet z blach stalowych
oraz oscieznic powinny by¢ zabezpieczone powtokg cynkowg otrzymywang w sposob ciggty
ogniowo, 0 masie co najmniej 275 g/m? i poliestrowg powtokg malarskg - w przypadku oktadzin
skrzydet oraz powlokg proszkowg — w przypadku oscieznic. Powtoki powinny spetnia¢ nastepujace
wymagania:

— grubos¢ powtoki cynkowej, oznaczana wg PN-EN ISO 2178:1998 — nie mniejsza niz 19 ym,

— wyglad poliestrowej powtoki malarskiej wg PN-EN ISO 12944-7:2001 — bez wad,

— grubo$¢ poliestrowej powtoki malarskiej, oznaczana wg PN-EN ISO 2808:2007— nie
mniejsza niz 25 ym,

— odpornosé poliestrowej powtoki malarskiej na odrywanie od podtoza oznaczana wg PN-EN

ISO 2409:2007 — stopien O,

— elastycznos¢ poliestrowej powtoki malarskiej oznaczana wg PN-EN ISO 1519:2002 — T nie

wieksze niz 6,

— twardosc¢ otdwkowa poliestrowej powtoki malarskiej oznaczana wg PN I1SO 15184:2001 — nie
mniej niz HB,

— wyglad powioki proszkowej wg PN-EN ISO 12944-7:2001 — bez wad,

— grubos¢ powtoki proszkowej oznaczana wg PN-EN I1SO 2808:2007 — nie mniejsza niz 60 ym,

— odporno$¢ powitoki proszkowej na odrywanie od podtoza oznaczana wg PN-EN ISO

2409:2007 — stopien 0,

— twardos¢ powitoki proszkowej oznaczana metodg wciskania wgtebnika wg Buchholza wg

PN-EN ISO 2815:2004 — nie mniejsza niz 80.
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3.2. Wykonanie

Drzwi powinny by¢ wykonane zgodnie z p. 1. Nie powinny wystepowac¢ widoczne uszkodzenia
(pekniecia, rysy, wgniecenia, itp.), uskoki w miejscach potaczen sgsiednich elementow, wichrowatos¢
powierzchni ptaskich, nieciggtos¢ powtok wykonczeniowych i uszczelek, itp.

Potgczenia blach oraz ksztattownikow stalowych oscieznic nalezy sprawdzi¢ zgodnie z ZUAT-
15/111.16/2007.

Ramy oscieznic powinny by¢ proste, bez skrecen, wichrowatosci i statych odksztatcen. Stojaki
oscieznic powinny by¢ réwnolegte do siebie i prostopadte do nadproza.

Okucia powinny by¢ tak osadzone i zamocowane, aby nie powodowaly dodatkowych
naprezeh. Osie skrzydetek zawiasow powinny byé wspotosiowe oraz rownolegte do ptaszczyzny
stojaka zawiasowego oscieznicy lub ptaszczyzny pionowej ramy skrzydta.

Otwory zaczepowe do zamkow w stojakach oscieznic powinny by¢ zabezpieczone szczelnymi
ostonkami, skonstruowanymi w taki sposdb aby nie zastaniaty otworéw zaczepowych i zapewniaty
petny wysuw zapadki i rygli zamkéw.

Osadzenie szyb powinno by¢ wykonane od strony wewnetrznej — za pomocg ceownikow
stalowych i uszczelek, a od strony zewnetrznej za pomocg uszczelek.

Uszczelki przylgowe oscieznicy powinny by¢ osadzone w sposob ciggly, bez naprezenia, na
catym obwodzie styku skrzydta z oscieznica.

Uszczelki peczniejgce powinny by¢ umieszczone w skrzydle oraz w oscieznicy zgodnie z

opisem podanym w p. 1.

3.3. Wiasciwosci techniczne drzwi

3.3.1. Wymiary. Wymiary drzwi powinny by¢ zgodne z p. 1 oraz z rys. 1 + 14.

Odchytki wymiaréw oscieznic stalowych od wartosci nominalnych nie powinny
przekraczac¢ dopuszczalnych odchytek podanych w ZUAT-15/111.16/2007, tj. wysokos¢ we wrebie
+ 2,0 mm, szerokos¢ we wrebie +3,0/-1,0 mm, szerokos¢ w swietle +3,5/-1,5 mm, potozenie
zawiasow £ 1,0 mm.

Odchytki wymiaréw skrzydet nie powinny przekraczaé odchytek dopuszczalnych 2 klasy
tolerancji wg normy PN-EN 1529:2001, tj. 1,5 mm (odchyiki szerokosci i wysokosci) i 1,0 mm
(odchytka grubosci).

3.3.2. Prostokatnosé¢ skrzydta. Odchytka od prostokatnosci naroza skrzydfa nie powinna

przekracza¢ odchytek dopuszczalnych 2 klasy tolerancji wg PN-EN 1529:2001, tj. 1,5 mm.
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3.3.3. Plaskos¢ skrzydta. Odchytki od ptaskosci ogolnej skrzydia drzwi: zwichrowanie
(odchytka od pfaskosci naroza), wygiecie wzdtuznego (w kierunku wysokosci) i wygiecie
poprzeczne (w kierunku szerokosci) nie powinny przekracza¢ odchytek dopuszczalnych 3 klasy
tolerancji wg PN-EN 1530:2001, tj. odpowiednio 4,0 mm, 4,0 mm i 2,0 mm.

Odchytka od pfaskosci miejscowej nie powinna przekracza¢ odchyiki dopuszczalnej
1 klasy tolerancji wg PN-EN 1530:2001, tj. 0,6 mm.

3.3.4. Prawidlowos¢ dziatania drzwi. Ruch skrzydta przy otwieraniu i zamykaniu powinien
by¢ ptynny, bez zahamowan i ocierania skrzydia o oscieznice. Dziatanie ruchomych elementow
okué powinno przebiegaé bez zacieé. Uszczelki powinny $cisle przylegaé do odpowiednich

powierzchni skrzydta ptaszczyzny i oscieznicy, zgodnie z zatozeniami konstrukcyjnymi.

3.3.5. Wartosci sit operacyjnych przy obstudze drzwi. Sity operacyjne, zmierzone wg PN-
EN 12046-2:2001, nie powinny przekraczaé nastepujacych wartosci dopuszczalnych, okreslonych dla
klasy 2. wg PN-EN 12217:2005:
a) dynamiczna sita potrzebna do zamkniecia — max. 50 N,
b) sita potrzebna do poruszenia i utrzymania skrzydta w ruchu — max. 50 N,
c) sita lub moment obrotowy, potrzebny do otwarcia drzwi przy uzyciu klamki — max. 50 N lub
5 Nm,

d) sita lub moment obrotowy potrzebny do przekrecenia klucza w zamku — max. 10 N lub 2,5 Nm.

3.3.6. Odpornos¢ na obcigzenia pionowe, dzialajagce w plaszczyznie skrzydia.
Obcigzenie statyczne sitg pionowg o wartosci 600 N (2. klasa wytrzymatosci) dzialajace na
skrzydto rozwarte pod katem 90°, zgodnie normg PN-EN 947:2000, nie powinno powodowac:

— odksztatcen trwatych pionowych, mierzonych w dolnym narozu po stronie zamka,

wiekszych niz 1 mm,

— zmiany dtugosci przekatnej skrzydta wiekszej niz 1 mm,
— uszkodzen wyrobu.

Prawidtowosc¢ dziatania drzwi po badaniach powinna by¢ zachowana, zgodnie z p. 3.3.4.

3.3.7. Wytrzymatosé na skrecanie statyczne. Obcigzenie statyczne skrecajace drzwi sitg
o wartosci 250 N (2. klasa wytrzymatosci), dziatajgce na skrzydto rozwarte pod katem 90 °
i zablokowane w gornym narozu po stronie zamka, zgodnie z normg PN-EN 948:2000, nie
powinno powodowac¢ odksztatcenia trwatego, poziomego skrzydta w miejscu przytozenia sity
(dolne naroze po stronie zamka) wiekszego niz 2 mm.

Prawidtowos$¢ dziatania drzwi po badaniu powinna by¢é zachowana, zgodnie z p. 3.3.4.
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3.3.8. Odpornos¢ na uderzenie ciatlem migkkim i ciezkim. Skrzydta drzwiowe nie
powinny wykazywa¢ Zzadnych uszkodzeh ~mechanicznych, tj. zgniecenia wypetnienia,
rozwarstwienia, oderwania oktadzin, peknie¢ w miejscu mocowania okuc¢, itp. w wyniku
trzykrotnego uderzenia ciatem miekkim i ciezkim o masie 30 kg z energig E = 60 J (2. klasa
wytrzymatosci), w miejsca wyznaczone wg PN-EN 949:2000, zaréwno w kierunku otwierania jak
i zamykania skrzydta. Odksztatcenia trwate skrzydta w miejscach uderzen, zmierzone jako réznica
odchytek od ptaskosci przed i po uderzeniach, nie powinny przekracza¢ 2 mm.

Prawidtowos¢ dziatania drzwi powinna zosta¢ zachowana, zgodnie z p. 3.3.4.

3.3.9. Odpornosé na uderzenie ciatem twardym. Srednia warto$é gtebokoéci wgniecen
w powierzchniach skrzydta, wywotanych uderzeniami kulki stalowej o srednicy 50 mm i masie 500 g
z energig E = 3,0 J (2. klasa wytrzymatosci), w miejsca wyznaczone przez norme PN-EN
950:2000, nie powinna by¢ wieksza niz 1,0 mm, natomiast wartos¢ maksymalna gtebokosci tych
wgniecen nie moze przekraczaé 1,5 mm. Srednia warto$¢ $rednic ww. wgtebien nie powinna byé
wieksza niz 20 mm. Powierzchnie skrzydta po badaniu nie powinny wykazywac¢ uszkodzen
mechanicznych (ztaman, przebic i peknieé, rozwarstwien). Moga wystgpi¢ pojedyncze uszkodzenia

powtoki warstwy wykonczeniowe;.

3.3.10. Odpornos¢ na wstrzasy. Drzwi nie powinny wykazywac¢ zadnych uszkodzen
mechanicznych, tj. zgniecenia okfadzin, peknie¢ w miejscu mocowania oku¢ itp., po wykonaniu 300
powtarzajacych sie cykli uderzenia skrzydfa o oscieznice, wykonanych zgodnie z p. 5.6.2.12.

Prawidtowosc¢ dziatania drzwi powinna zosta¢ zachowana, zgodnie z p. 3.3.4.

3.3.11. Odpornos¢ drzwi na cykliczne, wielokrotne otwieranie i zamykanie skrzydta
(niezawodnosé dziatania). Po wykonaniu 100 000 cykli otwierania i zamykania skrzydfa, zgodnie
z normg PN-EN 1191:2002, drzwi nie powinny wykazywac¢ zadnych odksztatcen lub uszkodzen
powodujacych utrate ich funkcjonalnosci i nieprzydatnos¢ do stosowania, np. oderwania,
przesuniecia lub wygiecia zawiaséw, zmian w konstrukcji skrzyta, ostabienia zamocowania
zaczepu zamka w oscieznicy, itp. Uszczelki powinny $&cisle przylega¢ do odpowiednich
powierzchni skrzydta i oscieznicy, zgodnie z zatozeniami konstrukcyjnymi.

Wiasciwos$é okreslona w procedurze aprobacyjnej, nie objeta wstepnym badaniem typu i

badaniami gotowych wyrobdw .

3.3.12. Odpornos¢ ogniowa. Drzwi typu AW DSp El 30-1, AW DSp EI 30-2, AW DSs El
30-1 i AW DSs EI 30-2 powinny spetniac¢ kryteria okreslone w normie PN-EN 13501-2:2005 dla
klasy odpornosci ogniowej El, 30, natomiast drzwi typu AW DSp EI 60-1, AW DSp EI 60-2, AW
DSs El 60-1 i AW DSs El 60-2 powinny spetnia¢ kryteria okreslone w normie PN-EN 13501-
2:2005 dla klasy odpornosci ogniowej El, 60.
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3.3.13. Oznakowanie. Kazde drzwi typu AW DSp EI 30-1, AW DSp EI 30-2, AW DSs EI 30-
1, AW DSs EI 30-2, AW DSp EI 60-1, AW DSp El 60-2, AW DSs EI 60-1 i AW DSs EI 60-2
powinny by¢ oznakowane w sposéb trwaly tabliczkg znamionowg w sposdb umozliwiajacy
identyfikacje drzwi po pozarze. Tabliczka powinna by¢ mocowana na Sciance przyzawiasowej,
prostopadtej do ptaszczyzny skrzydia lub do skrzydta drzwi w gornej czesci scianki przyzawiasowej,
prostopadtej do ptaszczyzny skrzydia.

Tabliczka znamionowa powinna zawierac nastepujgce dane:

— nazwe producenta,

— nazwe (symbol) wyrobu,

— klase odpornosci ogniowej,

— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7413/2007,

— rok produkciji.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Stalowe drzwi przeciwpozarowe AW DS EI 30 i AW DS El 60 oraz stalowe drzwi
wewnetrzne AW DS powinny by¢ opakowane pojedynczo lub na paletach w kompletnym zestawie
elementéw sktadowych zgodnie z normg PN-B-05000:1996, z dotgczong instrukcjg wbudowania.
Opakowanie powinno zabezpiecza¢ drzwi przed uszkodzeniami mechanicznymi i odksztatceniami.
Drzwi powinny byé przechowywane i transportowane zgodnie z normg PN-B-05000:1996.

Na kazdym opakowaniu drzwi typu AW DS EI 30 i AW DS EI 60 powinna znajdowac sie
informacja zawierajgca dane wedtug p. 3.3.13 oraz:

— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
— nazwe jednostki certyfikujgcej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnosci,
— znak budowlany.
Na kazdym opakowaniu drzwi typu AW DS, bez odpornosci ogniowej, powinna znajdowac
sie informacja zawierajgca co najmniej nastepujace dane:
— nazwe i adres producenta,
— identyfikacje wyrobu zawierajgcg nazwe wyrobu,
— nr Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7413/2007,
— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
— znak budowlany.

Sposéb oznakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien by¢é zgodny =z
rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdéw
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. nr 198/2004, poz. 2041).
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5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogéine

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. z. U. nr 92/2004, poz. 881) drzwi, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robot
budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli
producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng
AT-15-7413/2007 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi
przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobdéw deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnoséci drzwi przeciwpozarowych AW DS
El 30 i AW DS EI 60 oraz stalowych drzwi wewnetrznych AW DS dokonuje Producent, stosujac:

— w przypadku drzwi przeciwpozarowych AW DS EI 30 i AW DS EI 60 — system 1,

—  w przypadku drzwi wewnetrznych AW DS — system 4
W przypadku systemu 1 oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg deklaracje

zgodnosci z Aprobatg Techniczng AT-15-7413/2007, jezeli akredytowana jednostka certyfikujgca
wydata certyfikat zgodnosci wyrobu na podstawie:
a) zadania Producenta:

— zaktadowej kontroli produkciji,

— uzupetniajgcych badan gotowych wyrobow (probek) pobranych w zaktadzie produkcyjnym,
prowadzonych przez producenta zgodnie z ustalonym planem badah, obejmujacym
badania podane w p. 5.4.3,

b) zadania akredytowanej jednostki:

— wstepnego badania typu,

— wstepnej inspekcji zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji,

— ciggtego nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkciji.

W przypadku systemu 4 oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng AT-15-7413/2007 na podstawie:

a. wstepnego badania typu przeprowadzonego przez producenta lub na jego zlecenia,

b. zaktadowej kontroli produkcji.
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5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wtasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.
Wstepne badanie typu obejmuje:
a) odporno$c¢ na korozje,
b) odporno$¢ na obcigzenia statyczne pionowe, dziatajagce w ptaszczyznie skrzydta,
c) wytrzymato$c na skrecanie statyczne,
d) odporno$c¢ drzwi na uderzenie ciatem miekkim i ciezkim,
e) odpornos¢ drzwi na uderzenie ciatem twardym,
f) odpornosé na wstrzasy,
g) klasy odpornosci ogniowej (tylko drzwi AW DS EI 30 i AW DS EI 60).
Badania, ktore w procedurze aprobacyjnej byty podstawg do ustalenia wiasciwosci
techniczno-uzytkowych wyrobu, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zakladowa kontrola produkciji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:

1) specyfikacje i sprawdzanie wyrobow sktadowych stosowanych w drzwiach objetych
Aprobata,

2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobdw (p. 5.4.2 —w
przypadku drzwi AW DS EI 30 i AW DS EI 60, p. 5.4.1i5.4.3 —w przypadku drzwi AW DS),
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad i
procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobdw o wymaganych wiasciwosciach.
Wiasciwosci techniczne wyrobow sktadowych, stosowanych w drzwiach objetych Aprobata,

powinny by¢ potwierdzone deklaracjami zgodnosci w przypadku wyrobéw podlegajgcych
wymaganiom ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz.
881), a w przypadku pozostatych wyrobéw — $wiadectwami technicznymi, wydanymi przez
Producentéw. Dokumenty te powinny obejmowac¢ w szczegolnosci:

— okucia,

uszczelki,

— szyby,

okftadziny i wypetnienia skrzydet.

Kontrola produkcji powinna zapewniaé, ze wyréb jest zgodny z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-7413/2007. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy
rejestru powinny potwierdzaé, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci. Kazda partia

wyrobow powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan.
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5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuije:

badania biezace,

badania uzupetniajace (w przypadku drzwi AW DS EI 30 i AW DS EI 60),
badania okresowe (w przypadku drzwi AW DS),

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
jakosci wykonania,

odchytek wymiarow,

prawidtowosci dziatania drzwi,

oznakowania drzwi (tylko drzwi AW DS EI 30 i AW DS EI 60).

5.4.3. Badania uzupetniajace (drzwi AW DS EI 30 i AW DS EI 60) i okresowe (drzwi AW

DS). Badania uzupetniajace i okresowe obejmujg sprawdzenie:

a)
b)
c)
d)
e)

prostokatnosci skrzydta,

ptaskosci skrzydta,

odpornosci na obcigzenia statyczne pionowe, dziatajgce w ptaszczyznie skrzydta,
wytrzymatosci na skrecanie statyczne,

odpornosci ogniowej (tylko drzwi AW DS EI 30 i AW DS EI 60).

5.5. Czestotliwos¢é badan

Badania biezace powinny byé prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie

rzadziej niz dla kazdej partii wyrobdéw. Wielkos¢ partii wyrobow powinna by¢ okreslona

w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji.

Badania uzupetniajace i okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan
5.6.1. Sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych

Zabezpieczenia antykorozyjne nalezy sprawdzi¢ wg norm i dokumentow podanych w p. 3.1.6.

5.6.2. Sprawdzenie wlasciwosci drzwi

5.6.2.1. Sprawdzenie jakosci wykonania. Jakos¢ wykonania drzwi nalezy sprawdzaé

wizualnie, przez ogledziny okiem nieuzbrojonym, z odlegtosci 25 cm, przy sSwietle dziennym lub

sztucznym rozproszonym, zwracajgc uwage na wszelkie widoczne wady i uszkodzenia oraz
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odstepstwa od dokumentacji technicznej. Wyniki nalezy poréwnaé z wymaganiami okreslonymi

wp 3.2

5.6.2.2. Sprawdzenie odchytek wymiaréw. Odchyitki wymiaréw skrzydet sprawdza sie
poprzez pomiar ich szerokosci, wysokosci i grubosci wedtug normy PN-EN 951:2000, obliczenie
réznic miedzy wymiarami zmierzonymi i nominalnymi oraz porownanie tych roznic z
dopuszczalnymi odchytkami okreslonymi w p. 3.3.1. Odchytki wymiaréw os$cieznic sprawdza sie
przez pomiar szerokosci we wrebie i w Swietle oraz wysokosci we wrebie wedtug ponizej

podanego schematu.
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Schemat pomiaru wymiarow oscieznicy metalowej (wedtug ZUAT-15/111.16/2007)

Potozenie zawiaséw sprawdza sie poprzez pomiar odlegtosci ,e” miedzy gorng ptaszczyzng
wrebu nadproza oscieznicy a spodem czopa skrzydetka czopowego, wzglednie osig poziomg badz
ptaszczyzng goérng zawiasu.

Wyniki sprawdzen nalezy poréwnac¢ z p. 3.3.1.

5.6.2.3. Sprawdzenie prostokatnosci skrzydta. Prostokgtnos¢ skrzydia drzwi nalezy

sprawdzac¢ wg PN-EN 951:2000. Wyniki nalezy porowna¢ z wymaganiami podanymi w p. 3.3.2.

5.6.2.4. Sprawdzenie ptaskosci skrzydla. Ptaskos¢ skrzydia nalezy sprawdza¢ wg PN-EN
952:2000. Wyniki nalezy poréwna¢ z wymaganiami podanymi w p. 3.3.3.

5.6.2.5. Sprawdzenie prawidlowosci dziatania. Badanie polega na sprawdzeniu
prawidtowosci dziatania skrzydla, zgodnie z przeznaczeniem, przy wykonywaniu czynnosci
otwierania, obrotu i zamykania skrzydta. Po zamocowaniu wyrobu na stanowisku badawczym,

nalezy otworzy¢ skrzydto do pozycji petnego rozwarcia, a nastepnie ponownie zamkng¢. Prébe
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prawidtowos$ci dziatania skrzydta oraz dziatania zamkow nalezy wykonac trzykrotnie. Nalezy

réwniez sprawdzi¢ przyleganie uszczelek. Wyniki nalezy poréwnaé¢ z wymaganiami p. 3.3.4.

5.6.2.6. Sprawdzenie wartosci sit operacyjnych. Wartosci sit operacyjnych nalezy

sprawdzac¢ wg PN-EN 12046-2:2001. Wyniki nalezy poréwnaé¢ z wymaganiami podanymi w p. 3.3.5.

5.6.2.7. Sprawdzenie odpornosci drzwi na obcigzenia pionowe. Odpornos¢ drzwi na
obcigzenia statyczne pionowe, dziatajace w plaszczyznie skrzydta, nalezy sprawdzaé¢ wg PN-EN

947:2000. Wyniki nalezy poréwna¢ z wymaganiami podanymi w p. 3.3.6.

5.6.2.8. Sprawdzenie wytrzymatosci na skrecanie statyczne. Wytrzymato$¢ na skrecanie
statyczne nalezy sprawdza¢ wg PN-EN 948:2000. Wyniki nalezy poréwna¢ z wymaganiami

podanymiw p. 3.3.7.

5.6.2.9 Sprawdzenie odpornosci na uderzenie ciatem migkkim i ciezkim. Odpornos¢ na
obcigzenie udarowe nalezy sprawdza¢ wg PN-EN 949:2000. Wyniki nalezy poréwnaé z

wymaganiami podanymi w p. 3.3.8.

5.6.2.10. Sprawdzenie odpornosci na uderzenie cialem twardym. Odpornosé¢ oktadzin
skrzydta na uderzenie ciatem twardym nalezy sprawdzaé wg PN-EN 950:2000. Wyniki nalezy

poréwnac z wymaganiami podanymi w p. 3.3.9.

5.6.2.12. Sprawdzenie odpornosci na wstrzasy. Badanie nalezy przeprowadzi¢ na jednym
komplecie drzwi, wg PN-88/B-06079 (z wyjatkiem p. 2.7 ww. normy). Nalezy wykona¢ 300 cykli
badawczych. Po badaniu skrzydto drzwi nalezy podda¢ ogledzinom, a wyniki badania poréwnac
Zz wymaganiami podanymi w p. 3.3.10.

5.6.2.13. Sprawdzenie odpornosci drzwi na wielokrotne cykliczne otwieranie
i zamykanie skrzydita (niezawodnosci dziatania). Sprawdzenie nalezy wykonaé wg PN-EN
1191:2002, na jednym komplecie drzwi, wykonujac 100 000 cykli otwar¢ i zamknie¢ drzwi. Wyniki
badania poréwnaé z wymaganiami podanymi w p. 3.3.11.

5.6.2.14. Sprawdzenie odpornosci ogniowej. Sprawdzenie odpornosci ogniowej drzwi
nalezy wykona¢ wg normy PN-EN 1634-1:2002. Wyniki nalezy poréwna¢ z wymaganiami

podanymiw p. 3.3.12.

5.6.2.15. Sprawdzenie oznakowania. Sprawdzenie oznakowania drzwi nalezy wykonac
przez ogledziny wyrobu i stwierdzenie czy zostat on wyposazony w tabliczke znamionowg z

informacjami z p. 3.3.13, pozwalajgcymi na jego identyfikacje.
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5.7. Pobieranie prébek do badan

Prébki do badan nalezy pobieraé¢ zgodnie z normg PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane drzwi nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami, jezeli wyniki wszystkich

badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-7413/2007 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnos¢ stalowych drzwi przeciwpozarowych AW DS EI 30 i AW DS EI 60 oraz stalowych
drzwi wewnetrznych AW DS, do stosowania w budownictwie w zakresie wynikajgcym z postanowien
Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. z. U. nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mogg by¢é wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robot
budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wtasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli
producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng
i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepiséw
o ochronie wiasnoéci przemystowej, a w szczegdlnoéci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP
z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r.
— Prawo Wiasnosci Przemystowej (Dz. U. nr 119/2003 poz. 1117). Zapewnienie tych uprawnien
nalezy do obowigzkow korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wyfgcznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producenta stalowych drzwi przeciwpozarowych
AW DS EI 30 i AW DS EI 60 oraz stalowych drzwi wewnetrznych AW DS od odpowiedzialno$ci za
ich prawidtowg jakos¢, a wykonawcéw roboét budowlanych od odpowiedzialnosci za wiasciwe

wbudowanie drzwi.



®
D%D% AT-15-7413/2007 23/36

6.5. W tresci wydawanych prospektéw i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych z
wprowadzeniem do obrotu i stosowania w budownictwie stalowych drzwi przeciwpozarowych AW
DS EI 30 i AW DS EI 60 oraz stalowych drzwi wewnetrznych AW DS nalezy zamieszczac
informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-7413/2007.

7. TERMIN WAZNOSCI
Aprobata Techniczna ITB AT-15-7413/2007 jest wazna do 28 listopada 2012 r.
Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przedtuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej,

z odpowiednim wnioskiem, nie pdzniej niz 3 miesigce przed uplywem terminu waznosci tego
dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport

PN-B-06079:1988 Drzwi drewniane. Metoda badania odpornosci na wstrzgsy

PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy wybor jednostek produktu do
probki

PN-EN 947:2000 Drzwi rozwierane. Oznaczanie odpornoSci na obcigzenia pionowe

PN-EN 948:2000 Drzwi rozwierane. Oznaczanie wytrzymatosci na skrecanie statyczne

PN-EN 949:2000 Okna i $ciany ostonowe, drzwi, zastony i zaluzje. Oznaczanie odporno$ci na

uderzenie ciatem miekkim i ciezkim

PN-EN 950:2000 Skrzydta drzwiowe. Oznaczanie odpornosci na uderzenie ciatem twardym

PN-EN 951:2000 Skrzydta drzwiowe. Metoda pomiaru wysokosci, szerokoSci, grubosci i
prostokatnosci

PN-EN 952:2000 Skrzydta drzwiowe. Ptasko$¢ ogdina i miejscowa. Metoda pomiaru

PN-EN 1191:2001 Okna i drzwi. Odporno$c¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie. Metoda

badan
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PN-EN 1192:2001
PN-EN 1363-1:2001
PN-EN 1529:2001

PN-EN 1530:2001
PN-EN 1634-1:2002

PN-EN 10327:2006

PN-EN 12046-2:2001
PN-EN 12209:2005

PN-EN 12217:2005
PN-EN 13162:2002

PN-EN 13163:2004

PN-EN 13501-2:2005

PN-EN ISO 2178:1998

PN-EN I1SO 2409:2007
PN-EN ISO 2808:2007

PN-EN ISO 2815:2004
PN-EN ISO 12543-
2:2000

PN-EN ISO 12944-
2:2001

PN-EN ISO 12944-
7:2001

AT-06-0102/2002
AT-15-4883/2001
ZUAT-15/111.16/2007

Drzwi. Klasyfikacja wymagan wytrzymatosciowych

Badania odpornosci ogniowej. Czes¢ 1. Wymagania ogodine

Skrzydta drzwiowe. Wysoko$c, szeroko$¢, grubosc¢ i prostokgtnosc. Klasy
tolerancji

Skrzydta drzwiowe. Ptasko$¢ ogoina i migjscowa. Klasy tolerancji
Badania odpornosci ogniowej zestawdw drzwiowych i zaluzjowych. Czes$¢
1: Drzwi i Zaluzje przeciwpozarowe

Tasmy i blachy ze stali niskoweglowych powlekane ogniowo w sposob
ciggty do obrobki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

Sity operacyjne. Metoda badania. Cze$¢ 2: Drzwi

Okucia budowlane. Zamki . Zamki mechaniczne wraz z zaczepami.
Wymagania i metody badan

Drzwi. Sity operacyjne. Wymagania i klasyfikacja

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z wetny mineralnej
(WM) produkowane fabrycznie. Specyfikacja

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja

Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementéw budynkéw. Czesé
2. Klasyfikacja na podstawie badarn odpornosci wigczajac instalacje
uzytkowg

Powfoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar grubosci
powfok. Metoda magnetyczna

Farby i lakiery. Metoda siatki nacie¢

Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powfoki

Farby i lakiery. Proba wciskania wedtug Buchholza

Szkto w budownictwie. Szkto warstwowe i bezpieczne szkto warstwowe.
Czesc¢ 2. Bezpieczne szkto warstwowe

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocag
ochronnych systemoéw malarskich. Czes¢ 2: Klasyfikacja Srodowisk
Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocag
ochronnych systemoéw malarskich. Cze$¢ 7: Wykonywanie i nadzér prac
malarskich

Uszczelki INTER-DEVENTER do drzwi

Ogniochronne wyroby uszczelniajgce PROMASEAL-PL i PROMASEAL-HT
Rozwierane drzwi wewnetrzne: wejSciowe i wewngtrzlokalowe z drewna,
materiatéw drewnopochodnych, tworzyw sztucznych i metali, ogdélnego
stosowania oraz o deklarowanej klasie odpornosci ogniowej i/lub
dymoszczelnosci
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10.

11.

12.

13.

Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

Praca badawcza dotyczaca ognioodpornych drzwi typu DS firmy WISNIOWSKI w zakresie
funkcjonalnym i wytrzymatosciowym dla potrzeb aprobacyjnych i certyfikacyjnych, Nr NL-
3437/A/05, Zaktad Badan Lekkich Przegréd i Przeszkleh ITB, Warszawa 2006 r.

Opinia w sprawie zmiany materiatdow wypetniajgcych drzwi stalowe typu DS, Nr NL-3437-
1/06/JM, Zaktad Badan Lekkich Przegréd i Przeszklen ITB, Warszawa 2006 r.

Wyniki badah powitok ochronnych na elementach oscieznicy i skrzydta drzwi stalowych,
ptaszczowych, przeciwpozarowych wewnetrznych — dla potrzeb Aprobaty Technicznej, Nr
NO-2/552/A/2007, Zaktad Trwatosci i Ochrony Budowli ITB, Warszawa 2007 r.

Raport klasyfikacyjny w zakresie odpornosci ogniowej, stalowe drzwi jednoskrzydiowe,
petne, rozwierane typu DSp El 60-1, NP-830.2/A/05/PB, Zaktad Badan Ogniowych ITB,
Warszawa 2006 r.

Raport klasyfikacyjny w zakresie odpornosci ogniowej, stalowe drzwi, dwuskrzydiowe,
przeszklone, rozwierane typu AW DSs ElI 60-2, NP-830.3/A/05/PB, Zakiad Badan
Ogniowych ITB, Warszawa 2006 r.

Raport klasyfikacyjny w zakresie odpornosci ogniowej, stalowe drzwi, jednoskrzydiowe,
przeszklone, rozwierane typu AW DSs EI 60-1, NP-830.1/A/05/PB, Zakiad Badan
Ogniowych ITB, Warszawa 2006 r.

Klasyfikacja w zakresie odpornosci ogniowej drzwi przeciwpozarowych, stalowych,
ptaszczowych typu AW DS EI 30, NP-830.5/A/05/PB, Zaktad Badan Ogniowych ITB,
Warszawa 2005 r.

Aneks nr 1 do klasyfikacji z zakresie odpornosci ogniowej drzwi przeciwpozarowych,
stalowych, ptaszczowych typu AW DS EI 30, NP-830.5/A/05/PB, Zaktad Badar Ogniowych
ITB, Warszawa 2007 r.

Klasyfikacja w zakresie odpornosci ogniowej drzwi przeciwpozarowych, stalowych,
ptaszczowych typu AW DS EI 60, NP-830.4/A/05/PB, Zaktad Badahn Ogniowych ITB,
Warszawa 2005 r.

Raport z badah Nr LP-830.1/05, Stalowe drzwi jednoskrzydtowe przeszklone typu DSs El
60-1, Zaktad Badan Ogniowych ITB, Warszawa 2005 r.

Raport z badan Nr LP-830.4/05, Stalowe drzwi jednoskrzydtowe petne typu DSp El 60-1,
Zaktad Badan Ogniowych ITB, Warszawa 2006 r.

Raport z badan Nr LP-830.7/05, Stalowe drzwi dwuskrzydiowe przeszklone typu AW DSs
El 60-2, Zaktad Badan Ogniowych ITB, Warszawa 2005 r.

Raport z badan Nr LP-830.8/05, Stalowe drzwi dwuskrzydiowe przeszklone typu AW DSs
El 60-2, Zaktad Badan Ogniowych ITB, Warszawa 2005 r.
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Rys. 1. Drzwi AW DS jedno- i dwuskrzydiowe petne — widok ogdlny i podstawowe wymiary
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Rys. 2. Drzwi AW DS jedno- i dwuskrzydiowe przeszklone — widok ogélny i podstawowe wymiary
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Rys. 3. Przekréj pionowy drzwi AW DS: a) EI 60 i b) EI 30

Przekrdj poziomy drzwi jednoskrzydiowych w gbérnej i dolnej czesci
skrzydta drzwi EI30

Przekrdj poziomy drzwi jednokrzydtowych na wysokosci zamka drzwi EI30

Rys. 4. Przekroj poziomy drzwi typu AW DS EI 30-1
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Przekrdj poziomy drzwl jednoskrzydtowych w gérnej i dolnej czesci
skrzydta drzwi EI60

Przekrdj poziomy drzwi jednokrzydtowych no wysokosci zamka drzwi EI60

Rys. 5. Przekroj poziomy drzwi typu AW DS EI 60-1
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Rys. 6. Przekréj przez szklenie
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Przekrdj poziomy drzwi dwuskrzydtowych na wysokosci dodotkowego zomka
dolhego do skrzydta biernego drzwi EI30 z automotyczhnym ryglem

Przekrdj poziomy drzwi dwuskrzyditowych no wysokosci dodotkowego zamko
gbrnego do skrzydta biernego drzwi EI30 z cutomotycznym ryglem

Przekré ] poziomy drzwi dwuskrzydlowych no wysokosci zomka drzwi EI3Z0
automotycznym ryglem

Rys. 7. Przekroj poziomy drzwi typu AW DS El 30-2
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Przekra] poziomy drzwi dwuskrzydiowych no wysokosci dodotkowegno zomko
dolnego do skrzydta biernego drzwi EIS0 z recznym ryglem

Przekrdaj poziomy drzwi dwuskrzydtowych no wysokosci dodotkowego zomka
gdrnego do skrzydta biernego drzwi EI30 z reczrym ryglem

] Frzekroj poziomy drzwi dwuskrzydiowych no wysokosci zoamko dezwi EIZ0 z
recznym ryglem

Rys. 8. Przekroj poziomy drzwi typu AW DS El 30-2
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Przekrb6j poziomy drzwi dwuskrzydiowych na wysokosci dodotkowego zamko
dolnego dao skrzydte biernego drzwi EIBD z outomatycznym ryglem

Przekr&j poziory drzwi dwuskrzydtowych no wysokosci dodotkowego zamka
gbrnego oo skrzydia biernego EIG0 z automatycznym ryglem

R 0 M

PR XA L PR ﬂm‘l‘eﬁo‘:é’l
— —

et o SR s | 4
; ] ¥ RN A RIS KR A KA X m-:-;""""'""’"'

,.
XK/ KA K O K] ?:ms‘v( K KK

Przekrdj poziomy drzwi cdwuskrzydtowych no wysokosci zamko drzwi EIG0 z

autoratycznym ryglem

Rys. 9. Przekroj poziomy drzwi typu AW DS EI 60-2
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Przekréj poziomy drzwi dwuskrzydtowych no wysokosci dodatkawsgo zomka
dolnego do skrzydia bhiernego drzwi EIG0 z recznym ryglem

Przekréj poziomy drzwi dwuskrzydtowych no wysokosci dodatkowego zomka
gérnego do skrzydta biernego drzwi EIG0 z recznym ryglem
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Przekré&j poziomy drzwi dwuskrzydiowych na wysokosci zamko drzwi EIGQ z
recznym ryglem

Rys. 10. Przekroj poziomy drzwi typu AW DS EI 60-2
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kotek antywtamaniowy

Rys. 11. Przekrdj przez kotek antywtamaniowy

; kotek rozporowy

kotew

kotek rozporowy

\_oscieznica

oscieznica

Rys. 12. Sposoby mocowania oscieznicy
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Rys. 13 ,
. Wymiary oscieznicy
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Rys.
14. Rodzaje oscieznic
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