Trzcianka, 28-07-2009

Deklaracja zgodnosci z zaméwieniem 2.1
| EN 10204:2004, IDT
Firma SAPA Aluminium Sp. z 0.0. zaswiadcza, ze wyroby:

Nr profilu 84030/3/6/0/W15/D4500
Nr zamoéwienia 229322-1

Nr faktury VAT 408136

Rodzaj stopu 6063A

Masa netio | 495.90 kg

wykonane dla: Zaklad Urzadzen Chtodniczych i Klimatyzaciji
Andrzej Nycz
Ul. Jana Il Sobiewskiego 99
43-340 KOZY

wyprodukowane zostalty z surowca, ktérego wilasnosci zgodne sg z charakterystykg

techniczng stopow uzywanych przez nasza firme oraz zostaly skontrolowane i odpowiadaja

wymaganiom okreslonym przez Zleceniodawcg oraz normom gwarantowanym przez firme

SAPA Aluminium Sp. z 0.0. zgodnym z normami europejskimi:

- Norma PN-EN 573-3- Aluminium i stopy aluminium. Skfad chemiczny i rodzaje wyrobdw przerobionych
plastycznie. Czes¢ 3: Skiad chemiczny

- Norma PN-EN 755-2:2008 - Aluminium | stopy aluminium. Prety, rury i ksztattowniki wyciskane. Czeéé 2.

Wiasnosci mechaniczne

- Norma PN-EN 755-9:2008 - Aluminium i stopy aluminium. Prety, rury i ksztattowniki wyc:[skane Czesc 9:
Tolerancje wymiarow i ksztattu ksztattownikow

- Norma PN-EN 12020-2:2004 - Aluminium i stopy aluminium. Ksztattowniki wyciskane precyzyjne ze stopéw
EN AW-6060 | EN AW-6063. Czesé 2: Tolerancje wymiardw i ksztattu

- Norma PN-EN 22768-1:1998 - Tolerancie ogdlne. Tolerancije wymiar6w liniowych i kgtowych bez
indywidualnych oznaczen tolerancii

- Norma PN-EN 22768-2:1999 - Tolerancje ogdlne. Tolerancje geometryczne elementaw bez indywidualnych

oznaczen tolerancji
- Norma EN 14024:2004 - Ksztaftowniki metalowe z przektadka termiczng. Wiasciwoséci mechaniczne.

Wymagania, sprawdzenie | badania dla oceny
- QUALANOD:2004 - Wymagania Znaku Jakosci QUALANOD dla anodowania aluminium w roztworach

kwasu siarkowego
- QUALICOAT:2002 - Wymagania Techniczne Znaku Jakosci QUALICOAT dia farb, lakieréw i powlok

proszkowych na aluminium do celéw architektonicznych

Dziat Jakosci Produkcji

z of Keclitski
Spacjallsla 5. Jakodol




