Trzcianka, 28-07-2009

Deklaracja zgodnosci z zaméwieniem 2.1
EN 10204:2004, IDT

Firma SAPA Aluminium Sp. z 0.0. zaswiadcza, ze wyroby:

Nr profilu 72018/3/6/L.S9010/D4000
Nr zamowienia 2292211

Nr faktury VAT 408135

Rodzaj stopu 6063A

Masa netto 2290.80 kg

Wykonane dla: Zaktad Urzadzen Chiodmczych i Klimatyzacji
Andrzej Nycz
Ul. Jana lll Sobiewskiego 99
43-340 KOZY

wyprodukowane zostaty z surowca, ktérego wiasnosci zgodne sg z charakterystykg
techniczng stopdw uzywanych przez naszg firme oraz zostaly skontrolowane i odpowiadajg
wymaganiom okreslonym przez Zleceniodawce oraz normom gwaraniowanym przez firme
SAPA Aluminium Sp. z 0.0. zgodnym z normami europejskimi:

Norma PN-EN 573-3- Aluminium i stopy aluminium. Skfad chemiczny i rodzaje wyrobdéw przerobionych
plastycznie. Czes¢ 3. Sklad chemiczny

Norma PN-EN 755-2:2008 - Aluminium i stopy aluminium. Prety, rury i ksztaltowniki wyciskane. Czes¢ 2:
Wiasnosci mechaniczne

Norma PN-EN 755-9:2008 - Aluminium i stopy aluminium. Prety, rury i ksztaltowniki wyciskane. Czes¢ 9:
Tolerancje wymiarow i ksztaltu ksztattownikéw

Norma PN-EN 12020-2:2004 - Aluminium i stopy aluminium. Ksztaliowniki wyciskane precyzyjne ze stopow
EN AW-6060 i EN AW-6063. Czes€ 2: Tolerancje wymiaréw i ksztattu

Norma PN-EN 22768-1:1999 - Tolerancje ogdine. Tolerancje wymiaréw liniowych | katowych bez
indywidualnych oznaczefi tolerancji

Norma PN-EN 22768-2:1999 - Tolerancje ogoine. Tolerancje geometryczne elementéw bez indywidualnych

cznaczeh tolerancji
Norma EN 14024:2004 - Ksztaltowniki metalowe z przekladkg termiczng. Wiasciwosci mechaniczne.

Wymagania, sprawdzenie i badania dla oceny
QUALANOD:2004 — Wymagania Znaku Jakosci QUALANOD dla anodowania aluminiem w roztworach

kwasu siarkowego
QUALICOAT:2002 - Wymagania Techniczne Znaku Jakosci QUALECOAT dla farb, lakierow i powlok

proszkowych na aluminium do celdow architektonicznych

Dziat Jakosci Produkcji

KrzysztofKecinski
Specjallsiats, Jakose!



