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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Techniczne] sg piyty kompozytowe ALBOND 9000 PE,
ALBOND 9000 FR i ALBOND 9000 A2. Wyroby objete Krajowg Oceng Techniczng sg produkowane
przez ALBOND ALUMINYUM SANAYI VE TICARET A.S., Hatip Mah. Ali Osman Celebi Bulvari No:140
Corlu-TEKIRDAG, Turcja, w zakiadzie produkcyjnym w Turcji.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje nastepujgce typy plyt kompozytowych:

— ALBOND 9000 PE - z rdzeniem z polietylenu niskiej gestosci, w obustronnych oktadzinach

z blachy aluminiowej; gestos¢ rdzenia wynosi 900 kg/m® + 10% wedlug normy PN-EN ISO

845:2010,

— ALBOND 8000 FR — z rdzeniem z kompozycji polietylenu niskiej gestosci, z wypetniaczem
mineralnym, w obustronnych okiadzinach z blachy aluminiowej; gesto$¢ rdzenia wynosi

1550 kg/m® + 10% wediug normy PN-EN SO 845:2010,

~ ALBOND 9000 A2 — z rdzeniem z kompozycji polietylenu niskiej gestosci, z wypeiniaczem
nieorganicznym, w obustronnych okiadzinach z blachy aluminiowej; gesto$¢ rdzenia wynosi

1900 kg/m° + 10% wediug normy PN-EN ISO 845:2010.

Okiadziny ptyt stanowi blacha aluminiowa o grubosci 0,50 + 0,03 mm, wykonana ze stopu
aluminium:

— EN AW-3005 wedtug normy PN-EN 573-3:2014, stan H42, H44, H46 lub H48 wediug normy

PN-EN 485-2:2016,

- EN AW-3105 wediug normy PN-EN 573-3:2014, stan H42, H44, H46 lub H48 wediug normy

PN-EN 485-2:2016,

- EN AW-5005 wedtug normy PN-EN 573-3:2014, stan H42, H44, H46 lub H48 wediug normy

PN-EN 485-2:2016,

— EN AW-5754 wediug normy PN-EN §73-3:2014, stan H42, H44, H46 lub H48 wedlug normy

PN-EN 485-2:2016.

Blachy aluminiowe, stanowigce zewnetrzng (licowa) okiadzine plyt, s powlekane ochronng
powtokg organiczng PVDF o grubosci nie mniejszej niz 22 uym, HDPE o grubosci nie mniejszej niz
22 um lub HDPU o grubosci nie mniejszej niz 30 ym. Barwa powioki powinna by¢ zgodna z katalogiem
producenta.

Grubosc¢ plyt kompozytowych ALBOND 9000 PE, ALBOND 9000 FR i ALBOND 9000 A2 wynosi
4 mm. Szerokos¢ ptyt wynosi 1000, 1250 lub 1500 mm, a diugos¢ 2000 + 6800 mm. Na zamowienie
mog3g by¢ produkowane ptyty o innych szerokosciach i diugosciach.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Piyty kompozytowe ALBOND 9000 PE, ALBOND 9000 FR i ALBOND 9000 A2 s3 przeznaczone
do wykonywania:
— zewnetrznych | wewnetrznych okfadzin sciennych i sufitowych oraz okladzin stupow,
- warstw elewacyjnych lekkich scian ostonowych o konstrukcji szkieletowe;,
— hiekonstrukcyjnych wypetnien balustrad balkonowych,
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_  warstw elewacyjnych ocieplen scian zewnetrznych, wykonywanych metodg lekka, sucha,
w budynkach nowowznoszonych, modernizowanych i remontowanych.

Plyty kompozytowe ALBOND 9000 PE, ALBOND 9000 FR i ALBOND 9000 A2 s3 dostarczane jako
piyty ptaskie lub uformowane w ksztaicie kaset (kasetonow).

Piyty ALBOND 9000 FR (ptyty ptaskie lub uformowane w ksztalcie kaset) zostaly sklasyfikowane
w klasie B-s1, dO reakgcji na ogienn wediug normy PN-EN 13501-1+A1:2010 oraz jako wyroby niezapalne,
niekapiace i nierozprzestrzeniajgce ognia (NRO) wewnatrz budynkow, na podstawie rozporzgdzenia
Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadaé budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2019 r., poz. 1065), a takze jako nieodpadajgce pod
wptywem ognia.

Piyty ALBOND 9000 A2 (ptyty ptaskie lub uformowane w ksztaicie kaset) zostaly sklasyfikowane
w klasie A2-s1, dO reakcji na ogien wedtug normy PN-EN 13501-1+A1:2010 oraz jako wyroby niepaine,
niekapiace i nierozprzestrzeniajgce ognia (NRO) wewnatrz budynkéw, na podstawie rozporzadzenia
Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny
odpowiadaé budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2019 r., poz.1065), a takze jako nieodpadajace pod
wptywem ognia.

Powyzsze klasyfikacje w zakresie reakcji na ogief majg zastosowanie w przypadku:

~  plyt ptaskich, mocowanych mechanicznie do metalowej podkonstrukcji, przymocowanej do podioza
metalowymi wkretami,

—  plyt w ksztalcie kaset (kasetonéw) mocowanych poprzez zawieszenie na metalowej podkonstrukgji,
przymocowanej do podioza metalowymi wkretami,

~  plyt stosowanych z izolacjg z weiny mineralnej klasy A1 reakcji na ogiefi wediug PN-EN
13501-1+A1:2010 lub bez termoizolacji,

—  plyt mocowanych z zachowaniem pustki powietrznej pomigdzy ptytg a izolacjg z weiny mineraine;
lub bez pustki,

—  plyt stosowanych na podiozach z plyt gipsowo-kartonowych lub poditozach klasy A1 lub A2 reakci
na ogien wediug PN-EN 13501-1+A1:2010.

Oktadziny Scienne wykonane z ptyt ALBOND 9000 FR (ptyt ptaskich lub uformowanych w ksztaicie
kaset) zostaly sklasyfikowane jako nierozprzestrzeniajgce ognia (NRO) przy dziataniu ognia od strony
zewnetrznej, wediug normy PN-B-02867:2013.

Okiadziny Scienne wykonane z ptyt ALBOND A2 (ptyt ptaskich lub uformowanych w ksztaicie kaset)
zostaty sklasyfikowane jako nierozprzestrzeniajace ognia (NRO) przy dziataniu ognia od strony zewngtrznej,
wedtug normy PN-B-02867:2013.

Powyzsze klasyfikacje w zakresie stopnia rozprzestrzeniania ognia przez sciany zewnetrzne od
strony zewnetrznej majg zastosowanie w przypadku:

—  piyt ptaskich, mocowanych mechanicznie do metalowej podkonstrukciji, przymocowanej do podioza
metalowymi wkretami,

—  plyt w ksztalcie kaset (kasetonéw) mocowanych poprzez zawieszenie na metalowe; podkonstrukcji,
przymocowanej do podioza metalowymi wkretami,

—  plyt stosowanych z izolacjg z weiny mineralnej klasy A1 reakcji na ogiern wediug PN-EN
13501-1+A1:2010 lub bez termoizolacji,

—  piyt mocowanych z zachowaniem pustki powietrznej pomigdzy ptytg a izolacjg z weiny minerainej,
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- piyt stosowanych na podiozach klasy co najmniej A2-s3, dO reakcji na ogien wedifug PN-EN
13501-1+A1:2010.

Plyty kompozytowe ALBOND 9000 PE mogg by¢ stosowane w miejscach, w ktorych
rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2019 r.,, poz. 1065), nie stawia wymagan
zwigzanych z bezpieczeristwem pozarowym.

Z uwagi na wymagania w zakresie odporno$ci na korozje, ptyty kompozytowe ALBOND 9000 PE,
ALBOND 9000 FR i ALBOND 9000 A2, z powiokg PVDF, HDPE lub HDPU, nalezy stosowac
w Srodowiskach o kategorii korozyjno$ci atmosfery i okresie trwatosci C1, C2 VH i C3 H wedtug normy
PN-EN ISO 9223:2012.

Wyroby objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢ stosowane zgodnie z:

—  projektem technicznym opracowanym dla okreslonego zastosowania, polskimi normami
| przepisami techniczno-budowlanymi, a w szczegélnoéci z rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2019 r., poz. 1065),
—  postanowieniami niniejszej Krajowej Oceny Techniczne;j,

— wytycznymi okreslonymi w instrukcji opracowanej przez producenta i dostarczanej odbiorcom.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

Wiasciwosci uzytkowe ptyt ALBOND 9000 PE, ALBOND 9000 FR i ALBOND 9000 A2 podano
w tablicach 1, 2 i 3.

Tablica 1
. Wiasciwosci uzytkowe
Zasadnicze charakterystyki plyt ALBOND 9000 PE Metody oceny
2 I 8l o heen oo ol
Dopuszczalne odchytki wymiaréow, mm: _ _
- grubosé +0.2 pomiar odpowiednimi
- szeroko$é 0/+20 przyrzadami
- dlugosc 0/+40 Z wymagang
: : ) dokiadnoscig
2 Masa powierzchniowa, kg/m 5,6 + 10%
3 Wytrzymaltosc na zginanie, Srednia > 110
w kierunku prostopadiym i rownolegltym, MPa
: , ST : PN-EN 1SO 178:2011
A Modut sprezystosci przy zginaniu, Srednia w > 14000
kierunku prostopadtym i rownoleglym, MPa
5 Przyczepnos$c¢ rdzenia do oktadzin, oznaczona
metodg oddzierania, Srednia w kierunku
prostopadiym i rownolegltym, N/mm: ASTM D 903:2004(10)
- w stanie powietrzno-suchym =212,0 oraz p. 3.2.1
- po dziataniu 1 cyklu termiczno-wilgotnosciowego =120
- po dziataniu 5 cykli termiczno-wilgotnosciowych =120
Grgt':fglt:i powtok antykorozyjnych, pm: 2 2 PN-EN 1SO 2360:2006
- lub
- HDPE 2 22 _
- HDPU > 30 PN-EN ISO 2808:2008
Stan powierzchni powiok PVDF, HDPE i HDPU brak widocznych wad PN-EN
I uszkodzen 1396:2015




6/12 ITB-KOT-2019/1129 wydanie 1
Tablica 1, c.d.
: : Wiasciwosci uzytkowe
Poz. Zasadnicze charakterystyki piyt ALBOND 9000 PE Metody oceny
1 2 3 4
Przyczepnosé powtok PVDF, HDPE | HDPU
okres$lona odpornoscig na odrywanie od podioza 0 PN-EN ISO 2409:2013
metoda siatki naciec, stopien
9 Twardo$é otéwkowa powtok PVDF, HDPE i HDPU =z HB PN-EN I1SO 15184:2013
10 Elastycznosc¢ (préba zginania) powtok: brak spekan powdoki przy: PN-EN 13523-7:2014
- PVDF 154 PN-EN ISO 1519:2012
- HDPE i HDPU T<6 i :
11 Odpornos¢ powtok PVDF, HDPE i HDPU na
dziatanie wilgoci (kondensacja ciggta pary wodnej) brak objawéw zniszczeri | PN-EN ISO 6270-1:2002
w czasie 1000 h
12 Odpornos$c¢ powtoki PVDF, HDPE i HDPU na

dziatanie kwasnej mgly solnej w czasie 500 h

brak objawbw zniszczen

PN-EN ISO 9227:2017

Tablica 2
. : Wiasciwosci uzytkowe
Poz. Zasadnicze charakterystyki ptyt ALBOND 9000 FR Metody oceny |
1 2 3
1 Dopuszczaine odchytki wymiarow, mm: _ o
- grubosé +0,2 pomiar odpowiednimi
- szeroko$c 0/+20 przyrzadami
- diugosc 0/+4,0 Z wymagang
: ) > doktadnoscig
2 Masa powierzchniowa, kg/m 7.4+ 10%
3 Whytrzymatos¢ na zginanie, $rednia > 100
w kierunku prostopad | rownole - MPa
? p. L S glym : PN-EN I1SO 178:2011
4 Modut sprezystosci przy zginaniu, Srednia w > 18000
kierunku prostopadtym i rownoleglym, MPa
5 Przyczepnosc¢ rdzenia do okiadzin, oznaczona
metodg oddzierania, Srednia w kierunku
prostopadtym i rownolegtym, N/mm: ASTM D 903:2004(10)
- w stanie powietrzno-suchym 210,0 oraz p. 3.2.1
- po dziataniu 1 cyklu termiczno-wilgotnosciowego 210,0
- po dziataniu 5 cykli termiczno-wilgotno$ciowych = 10,0
6 | Kiasyfikacia w zakresie reakcji na ogier” B-s1, dO PN-EN 13501+A1:2010
7 Klasyfikacja w zakresie stopnia rozprzestrzeniania NRO
ognia przez sciany zewnetrzne od strony nierozprzestrzeniajgce PN-B-02867:2013
zewnetrznej"’ ognia
8 Gruboé¢ powtok antykorozyjnych, pm: PN-EN ISO 2360:2006
- PVDF 222 lub
- HDPE 2 22 _
- HDPU > 30 PN-EN ISO 2808:2008
9 Stan powierzchni powtok PVDF, HDPE i HDPU brak widocznych wad PN-EN
| uszkodzen 1396:2015
10 Przyczepno$¢ powtok PVDF, HDPE i HDPU
okreslona odpornoscig na odrywanie od podioza 0 PN-EN 1SO 2409:2013
metoda siatki nacie¢, stopien
11 Twardos$é oléwkowa powlok PVDF, HDPE i HDPU =z HB PN-EN ISO 15184:2013 i
2 Elastycznos¢ (proba zginania) powtok: brak spekan powdoki przy: PN-EN 13523-7:2014
g ks Lt PN-EN ISO 1519:2012
- HDPE i HDPU T<6
13 Odporno$¢ powtok PVDF, HDPE i HDPU na
dziatanie wilgoci (kondensacja ciagta pary wodnej) brak objawow zniszczen | PN-EN 1SO 6270-1:2002
l_ w czasie 1000 h
14 | Odpomos¢ powioki PVDF, HDPE | HDPU na brak objawéw zniszczern | PN-EN 1SO 9227:2017

dziatanie kwasnej mgly solnej w czasie 500 h

‘ ") dotyczy wyrobdw stosowanych wg p. 2
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Tablica 3
T i _ Wiasciwosci uzytkowe
Poz. Zasadnicze charakterystyki ptyt ALBOND 9000 A2 Metody oceny
1 2 3 4
1 Dopuszczalne odchytki wymiaréw, mm: _
- grubosé +0.2 pomiar odpowiednimi
- szeroko&é 0/+2,0 przyrzadami
- diugosc 0/+4,0 dzwymagana
oktadnosci
2 Masa powierzchniowa, kg/m? 8,2+10% .
3 Whytrzymatos¢ na zginanie, Srednia > 90
w kierunku prostopadtym i rownoleglym, MPa
: - Sy . PN-EN ISO 178:2011
4 Modut sprezystosci przy zginaniu, Srednia w > 12000
kierunku prostopadtym i rownolegtym, MPa
5 Przyczepnos$é rdzenia do okladzin, oznaczona
metodg oddzierania, srednia w kierunku
prostopadiym i rownoleglym, N/mm: ASTM D 903:2004(10)
- w stanie powietrzno-suchym 240 oraz p. 3.2.1
- po dziataniu 1 cyklu termiczno-wilgotno$ciowego 235
- po dziataniu 5 cykli termiczno-wilgotnosciowych 23,0
6 Klasyfikacja w zakresie reakcji na ogien” A2-s1, dO PN-EN 13501+A1:2010
7 Klasyfikacja w zakresie stopnia rozprzestrzeniania NRO
ognia przez $ciany zewnetrzne od strony nierozprzestrzeniajgce PN-B-02867:2013
zawnetlznef ognia
8 Grubosc¢ powtok antykorozyjnych, pm: _
- PVDF > 22 PN-EN ISE‘Il 535{].2006
- HDPE 222 ,
- HDPU > 30 PN-EN ISO 2808:2008
9 Stan powierzchni powtok PVDF, HDPE i HDPU brak widocznych wad PN-EN
| uszkodzen 1396:2015
10 Przyczepnosé powtok PVDF, HDPE i HDPU
okreslona odpomoscig na odrywanie od podioza 0 PN-EN ISO 2409:2013
metoda siatki naciec€, stopien
11 Twardos¢ otdwkowa powtok PVDF, HDPE i HDPU = HB PN-EN ISO 15184:2013
12 Elastycznosc¢ (préba zginania) powlok: brak spekan powioki przy: PN-EN 13523-7:2014
i L PN-EN ISO 1519:2012
- HDPE i HDPU Ts6 i :
13 Odpornos¢ powlok PVDF, HDPE i HDPU na
dziatanie wilgoci (kondensacja ciggla pary wodnej) brak objawow zniszczern PN-EN ISO 6270-1:2002
w czasie 1000 h
14 Odpornos¢ powdoki PVDF, HDPE i HDPU na . : .
dziatanie kwasénej mgly solnej w czasie 500 h brak objawow zniszczen PN-EN 1SO 9227:2017

" dotyczy wyrobéw stosowanych wg p. 2

probek:

3.2. Metody zastosowane do oceny wiasciwosci uzytkowych

Metody oceny podano w tablicach 1, 2i 3 orazw p. 3.2.1.

3.2.1. Sprawdzenie przyczepnosci rdzenia do oktadzin. Badaniu poddaje sie trzy zestawy

— w stanie powietrzno-suchym (prébki odniesienia, bez oddziatywar),
— po dziataniu 1 cyklu nr D11 wediug PN-EN ISO 9142:2005, skiadajgcego sie z nastepujacych

operacji.

e 72 h zanurzenia w wodzie, o temperaturze pokojowej,

e 24 h chtodzenia w temperaturze -20°C,
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« 72 h ogrzewania w temperaturze +70°C.

— po dziataniu 5 cykli nr D11 wediug PN-EN ISO 9142:2005, skiadajacego sie z operacji |.w.

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Wyroby objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng, powinny by¢é dostarczane w oryginalnych
opakowaniach producenta oraz przechowywane | transportowane zgodnie z instrukcjg producenta.

Sposdéb znakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien bycC zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wlasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2016 1., poz. 1966, z p6Zniejszymi Zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszyc nastepujgce informacje:

_ dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostai po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

_ nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie okreslic
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

_ numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaty zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2019/1129 wydanie 1),

_  numer krajowej deklaracji wiasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

~ nazwa jednostki certyfikujgcej, ktéra uczestniczyta w ocenie i weryfikacji statosci wiasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego (dotyczy ptyt ALBOND 9000 FR i ALBOND 9000 A2),

_ adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych |est na
niej udostepniona.

Wraz z krajowa deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna byc dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) | utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszaning niebezpieczng wediug
rozporzadzenia REACH, powinno byc zgodne z wymaganiami rozporzgdzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajacego dyrektywy 67/548/EWG | 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji stalosci wiasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 T.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrob6w budowlanych oraz sposobu

znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pézniejszymi zmianami) majg
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zastosowanie nastgpujgce systemy oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych:
— system 1 - w przypadku ptyt ALBOND 9000 FR i ALBOND 9000 A2,
— system 3 — w przypadku ptyt ALBOND 9000 PE.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe ocenione w p. 3 stanowig badanie typu wyrobu, dopoki nie nastgpig
zmiany surowcow, skiadnikéw, linii produkcyjnej lub zakiadu produkcyjnego.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakladowej kontroli produkcji w zakladzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w spos6b systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie
Z zapisami z prowadzonych badan. Zakladowa kontrola produkcji powinna byC dostosowana do
technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wiasciwosci
uzytkowych wyrobu.

Zakiadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacie i sprawdzanie surowcéw i skiadnikow.
kontrolg i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wediug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkgiji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza€, ze wyroby speiniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegolne wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegdty produkcyjne muszg byé w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.1. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie;
- Wymiarow,
— masy powierzchniowe;j,
— stanu powierzchni powtok PVDF, HDPE i HDPU,
— grubosci powtok PVDF, HDPE i HDPU.

5.4.2. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
— gestosci pozornej rdzenia,
— wiasciwosci przy zginaniu,
— przyczepnosci rdzenia do okiadzin (w stanie powietrzno-suchym),
— klasy reakcji na ogien (dotyczy ptyt ALBOND 9000 FR i ALBOND 9000 A2),

— stopnia rozprzestrzeniania ognia przez $ciany zewnetrzne od strony zewnetrznej (dotyczy piyt
ALBOND 9000 FR),
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- odpornosci powtok PVDF, HDPE i HDPU na dziatanie kwasnej mgty solnej.

5.5. Czestotliwo$¢ badan

Badania biezace powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadzie
niz dla kazdej parti wyrobow. Wielkos¢ partil wyrobéw powinna by¢ okreslona w dokumentacji
zaktadowej kontroli produkci.

Badania okresowe powinny by¢é wykonane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/1129 wydanie 1 jest pozytywng oceng
wilasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk ptyt kompozytowych ALBOND 9000 PE,
ALBOND 9000 FR i ALBOND 9000 A2, ktore zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym
z postanowieri Oceny, majg wplyw na speinienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane,
w ktérych wyroby bedg zastosowane.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/1129 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg O wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (Dz. U. z 2019 r.,
poz. 266, z pozniejszymi zmianami) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, moga
byé wprowadzone do obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny
i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wiasciwosci uzytkowych
zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2019/1128 wydanie 1 i oznakowat wyroby znakiem

budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/1129 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepisow o ochronie wiasnosci przemysiowe, a W szczegolnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosSci przemystowej (Dz. U. z 2017 r., poz. 776, z pozniejszymi
zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkow korzystajgcych z niniejsze Krajowej

Oceny Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Krajowg Oceng Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wylgcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidiowg jakosc, a wykonawcow robot budowlanych od odpowiedzialnosci za wiasciwe ich

zastosowanie.

6.6. Waznosé Krajowej Oceny Techniczne] moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze
niz 5 lat.
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1)

2)

3)

1)

5)

6)

7)

8)

9)

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badari, oceny i klasyfikacje

LZM0O0-01544/19/Z00NZM. Raport z badan. Zaklad Inzynierii Materialtéw Budowlanych |TB.
Warszawa 2019 .

LZMOO0-00983/19/Z00NZM. Raport z badan. Zakiad Inzynierii Materiatéw Budowlanych ITB,
Warszawa 2019 .

00843.6/19/Z00NZP. Klasyfikacia w zakresie reakcji na ogien. Zakiad Badan Ogniowych ITB,
Warszawa 2019 .

00843.3/19/Z00NZP. Klasyfikacja w zakresie stopnia rozprzestrzeniania ognia. Zakiad Badan
Ogniowych ITB, Warszawa 2019 .

00843.5/19/Z00NZP. Klasyfikacja w zakresie reakcji na ogiefi. Zaktad Badan Ogniowych ITB,
Warszawa 2019 .

00843.2/19/Z00NZP. Klasyfikacja w zakresie stopnia rozprzestrzeniania ognia. Zakiad Badan
Ogniowych ITB, Warszawa 2019 r.

LZM01-02199/16/Z00NZM. Raport z badan. Zaktad Inzynierii Materiatéw Budowlanych ITB,
Warszawa 2016 r.

LZM02-02199/16/Z00NZM. Raport z badan. Zakiad Materialtéw Budowlanych ITB. Warszawa
2016 r.

0626/11/Z00NK. Praca badawcza i opinia techniczna. Zaktad Konstrukgji i Elementéow Budowlanych
I'TB. Warszawa 2011 r.

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-B-02867:2013 Ochrona  przeciwpozarowa  budynkéw. Metoda badania  stopnia

rozprzestrzeniania ognia przez Sciany zewnetrzne od strony zewnetrznej oraz
zasady klasyfikacji

PN-EN 485-2:2016 Aluminium i stopy aluminium. Blachy, tasmy i plyty. Czesé 2: WrasnoSci

mechaniczne

PN-EN 573-3:2014 Aluminium i stopy aluminium. Skftad chemiczny i rodzaje wyrobéw

przerobionych plastycznie. Cze$¢ 3: Skiad chemiczny i rodzaje wyrobéw

PN-EN 1396:2015 Aluminium | stopy aluminium. Blachy i taémy powlekane w rulonach do

ogolnych zastosowan. Specyfikacje

PN-EN 13501-1+A1:2010 Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw budynkéw. Czesé 1:

Klasyfikacja na podstawie wynikéw badar reakcji na ogieri

PN-EN 13523-7.2014 Metale powlekane metodg ciggla. Metody badarn. Czes$¢ 7: Odporno$é na

spekanie przy zginaniu (préba zginania w T)

PN-EN I1SO 178:2011 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie Wiasciwosci przy zginaniu

PN-EN ISO 845:2010 Tworzywa sztuczne porowate i gumy. Oznaczanie gesto$ci pozornej
PN-EN ISO 1519:2012  Farby i lakiery. Proba zginania (sworzen cylindryczny)
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PN-EN ISO 2360:2006

PN-EN ISO 2409:2013
PN-EN ISO 2808:2008
PN-EN 1SO 6270-1:2002

PN-EN ISO 9142:2005

PN-EN 1SO 9223:2012
PN-EN SO 9227:2017
PN-EN ISO 15184:2013
ASTM D 903:2004(10)
AT-15-9411/2014
AT-15-8779/2016

Powfoki nieprzewodzgce na podiozu niemagnetycznym przewodzgcym
elektryczno$é. Pomiar grubo$ci powiok. Metoda amplitudowa prgdow
wirowych

Farby i lakiery. Badanie metodq siatki nacigc

Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powioki

Farby i lakiery. Oznaczanie odporno$ci na wilgoc. Czes¢ 1. Kondensacja
ciggia

Kleje. Wytyczne wyboru znormalizowanych warunkéw laboratoryjnego
starzenia do badania potgczen klejowych

Korozja metali i stopow. Korozyjno$¢ atmosfer. Klasyfikacja, okre$lanie i ocena
Badania korozyjne w sztucznych atmosferach. Badania w rozpylonej solance
Farby i lakiery. Oznaczanie twardosci powfoki metodg oféwkowg

Standard test method for peel or stripping strength of adhesive bonds

Piyty kompozytowe ALBOND

Plyty kompozytowe ALBOND 9000 A2 i ALBOND 9000 FR



