A01 Nr rejestrowy BDO : 000012617 AD2 Z01.1

ArcelorMittal Poland S.A. SWIADECTWO ODBIORU 3.1 Dabrowa Gérnicza, 2020-03-09
Oddziat w Dabrowie Gémiczej INSPECTION CERTIFICATE 3.1
al. J. Pilsudskiego 92 ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1 o
41-308 Dabrowa Gérnicza EN 10204 Nr: 1002714592 ArcelorMittal
ADB.1
Zamawiajacy: AM COMMERCIAL SECTIONS SA
Purchaser:; 4221 ESCH-SUR-ALZETTE Luksemburg / Luxembourg / Luxemburg
Besteller: 66 RUE DE LUXEMBOURG 66 RUE DE LUXEMBOURG ”i‘limw-mmws_a_
mimmmmi
Adres wysylkowy: P.W. CENTROSTAL - WROCLAW S.A. 402236 1477 5% g
Address: 50-950 WROCLAW Polska / Poland / Polen
Versandadresse: UL PELCZYNSKA 4
Nr zamoéwienia klienta Nr kontraktu Nr zlecenia/Poz Dowod dostawy  Nr &odka transportu
A07 | No of purchase order Contract No Manuf. Order No/Pos Delivery Note Number of transport
No der Bestellung Vertrag No Auftrag No/Pos Lieferschein Nr Transportmittel-Nr
03/20/NHS0143 WR Z PL/277839653/28-10904519 10904519/000002 63378487 RPR33066 / RPR1266P
HS
ORDER: 03/20/NHS0143 WR ZHS LOT: WROCLAW PREBON: 1100592669/2
BO1 Norma przedmiotow a/According/Nach Norma klasyfikacyjna/Classification standards/Materialnorm Norma wymiarow a/Tolerance standards/Massnorm
EN 10365:2017 EN 10025-2:2019 EN 10034:1993

B02-B03 BO9-B11
Dw uteow niki ciﬁkie HE 300 A diugosé: 12100,00 mm gat.stali: S235JR+ M
Heavy |-beams HE 300 A length: 12100,00 mm steel grade: S235JR+ M

BO7 Wytop/Heat/Charge  Paczki/Sztuki - Bundles/Pieces - Bundel/Stuck B13  TonaZ/\Weight/Gewicht
010093 1 1/ 4 4,250 t
020144 2 7 8 8,380 t
Razem/Total/Gesamthetrag

3 I 12 12,630 t

cri-co2 Sklad chemiczny - Chemical composition - Chemische Zusammensetzung [%]
BO?CMnSiPSCuCrNiAINZMoNbVTiSnPbAsBOHZCEN

MWytop/Heat

Charge
010093 o,1¢ 0,78 0,202 0,013 0,008 0,02 0,03 0,010 0,003 0,0065 0,002 0,001 0,002 0,001 0,008 0,001 0,001 0,0004 0,30
020144 0,16 0,78 0,191 0,011 0,011 0,02 0,02 0,007 0,003 0,0054 0,001 0,001 0,002 0,001 0,001 0,001 0,001 0,0004 0,29
Wiasciwosci mechaniczne - Mechanical properties - Mechanische Eigenschaften
BO7 c11 Cc12 c13 D73 C41 Ca4. C42 - Praca lamania'Work of fracture/Schiagfestigkeit
Szer.probki
Pr.width $rednia
Wytop/Heat Re RO2 Rm A A Re/fRm  R02/Rm  Probebreite Temp. Pr.1/Test Pr.2/Test Pr.3/Test avarage test
Charge [Mpa] [Mpa] [Mpa)] [mm] [%] KV [mm] 0z 1/Arb, 1 2/Arb.2 3/Arb.3 Mittetw ert
010093 319,0 455,0 35,1 0,70
010093 315,0 459,0 32,7 0,69
020144 2890 436,0 344 0,66
020144 300,0 4440 346 0,68
Badany material nie wykazal radioaktywnotci, Pomiar zostal wykonany przy uyciu systemu GENIE 2000, produkeja Canberra-Packard,
The tested material did not show any signs of radioactivity. The was perf d with the application of GENIE 2000 system, manufactured by Canberra-Packard.

In_dem untersuchten Material wurde keine Radioaktivitit efunden. Die Messung wurde mit dem GENIE-20

00-System gemacht, Hersteller: Canberra-Packard.

Proces wytwarzania stali Steelmaking process Stahlt gsverfahren
Stal wytwarzana w procesie_konwertorowym tienowym Steel produced in BOF process Stahl hergestellt im Sauerstoffaufblasverfahren

Z01 Stwierdzenie o zgodnosi: Producent deklaruje, ze dostarczone wyroby sg zgodne z warunkami zaméwienia.
Statement of compliance: The producer guarantees that delivered goods are in accordance with the conditions of the order,
Konformitatserklarung: Der Hersteller dekliert dass die gelieferten Erzeugnisse den Bedingungen aus der Bestellung entsprechen.

ADS, Z02.2

Zarzadzanie lakedcls - Walcownie DG

Quality Management - DG Rolling Mills
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