A01 Zaklad wytworczy / Manufacturer's works / Herstellerwerk

TMC

CMC Poland Sp. z o.0.
42-400 Zawiercie,
ul. Pitsudskiego 82
Www.cmc.com

AD2 Rodzaj dokumentu kontrolnego / Type of inspection document /
Art der Pruefbescheinigungen

SWIADECTWO ODBIORU 3.1
INSPECTION CERTIFICATE 3.1
ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1

Z02.1 Data/Date/Datum
Zawiercie

16.04.2024 *

PN-EN 10204

AO03 Nr/ No.

85766601 614155E216

AC6.1 706
gamawia}aCYI PRZEDSIEBIORSTWO WIELOBRANZOWE CENTROSTAL - WRocLAw CMC Poland S iada certyfikat
urchaser: - WROCLAW s A, oland Sp. z 0.0. posiada certyfikaty
CENTROSTAL - WROCLAW
Besteller: ph Zintegrowanego Systemu Zarzgdzania
lSJII:’(;I;{KA A'KEY;}NA U, ”!, I'QI, I7, 1”1,” !I ,!I wydanego przez TUV NORD wg norm:
. czynska EN ISO 9001
50-950 Wroctaw EN ISO 14001
T IS0 45001
Aces sy PRZEDSIEBIORSTWO WIELOBRANZOWE e rykaciu
elivery address:
Versandadresse CENTROSTAL -WROCLAW 04 104 977486
SPOLKA AKCYJNA ACP98 126/0334/58/2013
Ul. Pelczyriska 4
50-950 Wroctaw
A07 A08 A10 11

Nr zamoéwienia klienta

Nr zlecenia, przydziatu

Nr dowodu dostawy

Nr wagonu, samochodu

Purchase order number Order no. No. of delivery note Car no.
Kundenbestellnummer Werksauftragsnummer Verandanzeige nr Wagon nr.
24/NHS0147 WR ZHS 6247288 85766601 KMI95VE/KMI55YN

WYSZCZEGOLNIENIE ZAMOWIENIA / ORDER SPECIFICATION / SPEZIFIKATION DER BESTELLUNG

Kod wyrobu / Product code / Produktcode

30014216

PZ_12_B500SP_12,

00

BO1, B09-B11,B04, C70 Opis wyrobu / Product description / Spezifikation der Produkt

Wyrob/Product/Product:

Wymiar/Dimensions/Dimensions: 12,00

mm 12,00 m

Prety zebrowane B500SP /Rebars B500SP /Betonstahl B500SP

Proces wytwarzania/Manufacturing Process/Herstellverfahren: Proces QTB/QTB Process/QTB Verfahren
Proces wytwarzania stali/Steelmaking/Stahlherstellungsverfahren: ~ Piec elektryczny tukowy, ciagte odlewanie stali/Electric arc furnace, Continuous Casting/Elektroofen, Stranggu
Stan dostawy/Delivery condition/Lieferzustand:

B03

BO2 BO7 B08 B13 B14
Norma przedmiotowa Norma klasyfikacyjna Norma wymiarowa Oznaczenie stali Nr wytopu Liczba sztuk Masa rzeczywista Stopien przerobu
A subject standard Classifications standards Dimensional standards Steel designation Heat number | Number of pieces Actual mass Reduction ratio
Sachnorm Materialnorm Massnorm Stahlsortekennzeichnung Schmelze-nr Stuckzahl Istmasse [kg] Umformungsgrad
PN-H-93220 PN-H-93220 PN-H-93220
B500SP 614155 6 14030.000
C71 SKLAD CHEMICZNY / CHEMICAL COMPOSITION / CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
BO7 B07.1 . .

Nr wytopu Nr partii C Mn Si P S Cr Ni Cu Al Mo Sn
Heat number Batch number % % % % % % % % % % %
Schmelze-nr Partie Nr.

614155 614155E216 0,21 0,89 0,18 0,014 0,020 0,07 0,10 0,23 0,003 0,030 0,018
C71 SKLAD CHEMICZNY / CHEMICAL COMPOSITION / CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
\% Ti B Zn CE N Pb Alm Ca As Bag/g Nb Zr (6] Sb
% % % % % % % % % % % % % %
0,002 0,001 0,0002 0,012 0,40 0,0095 0,000 0,0012 0,005 0,00 0,002 0,002 0,003
BADANIA MECHANICZNE / MECHANICAL TESTS / MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN
Préba rozdagania / Tensile test / Zugprobe PN-EN 1SO 6892-1
B0O5
C14 . . . ; c17 C20
& c12 Przewezenie dchjzs ) Kwalifikacyjna obrébka (ciepina) RerzeczRenom)| s, Py c18 515 Broba
Test Re (Ro2) R c13 Contraction ng)n a?i:l: probek Cc16 (Re,act./Re,nom.) uzebrowania MMasa 1 mb‘ Proba zginania | zginania i
[eMPa] [MS‘ Al%]  [Brucheinschnu [ =00 Reference (heat) treatment of samples Rn/Re | (Rejst/Renenn) | Relativeribarea [1255 PErmetermn i g 5o p odginania
a] rung Verléngerung L B B Metergewicht Biegen test Rebend test
5 Agt [%] Referenz (warme) behandlung von Bezogene ikl g R e
Z[%] Probenabschnitten Rlppe?ﬁache Biegeversuch
I
1 572 668 22,2 10,0 1,168 0,080 0,885 Pozytyw Pozytyw
2 564 669 21,5 11,5 1,186 0,080 0,879 Pozytyw Pozytyw
3 557 650 22,8 11,7 1,167 0,080 0,886 Pozytyw Pozytyw
4 571 675 21,4 10,2 1,182 0,080 0,888 Pozytyw Pozytyw
5 572 674 20,6 10,5 1,178 0,080 0,880 Pozytyw | Pozytyw
6 573 672 21,0 11,3 1,173 0,080 0,878 Pozytyw Pozytyw
¥4
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A01 Zaktad wytwérczy / Manufacturer's works / Herstellerwerk [A02 Rodzaj dokumentu kontrolnego / Type of inspection document / Z02.1 Data/Date/Datum
Art der Pruefbescheinigungen Zawiercie
- SWIADECTWO ODBIORU 3.1 ABDABEHA
— INSPECTION CERTIFICATE 3.1
Poland Sp. 2e; ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1
42-400 Zawiercie, AO03 Nr / No.
ul. Pitsudskiego 82 PN-EN 10204
www.cmc.com 85766601 614155E216
BADANIA MECHANICZNE / MECHANICAL TESTS / MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN
C30 Préba ud i .
Pomiar twardosci HBW mC:al: arir::sacgwa Informacje uzupetniajace Inne badania wyrobu Inne badania wyrobu
Hardness HBW Kerb pt\:' prbeit Supplementary information Other product tests Other product tests
Test Brinnelharte HBW PN. E;CIS%J314E»1 Erganzende Angaben Zerstorungsfreie Prufunger Zerstorungsfreie Prufunger
PN-EN ISO 6506-1 3
Cco02 c50 D51
ca1 c40 c40 C40 C40 C40 c41 C44 Kierunek pobierania prébek Préba speczania Odweglenie
Twardosé w stanie dostawy c42 c42 c42 c42 c42 Szerokosé prébki do badan Temp Direction of the sampl i nf’e o Decarburisation
Hardness in delivery state Kv KU Kev Kcu Kcu2a Width of test piece Lage des Prob i pseling gs Entkohlung
Brinnelharte Lieferzustand ] 1] Wem?) | em?) | iem?) Probenbreite °c] PN-H - 0 ;; 1?1 [mm]
PN-EN ISO 3887
1
2
3
D52 PROBA HARTOWNOSCI HRC / JOMINY HRC RESULTS / HARTBARKEIT TEST PN-EN ISO 642
Odlegtosci od czota (mm) / Distance (mm) /
Test 1 15 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 15 20 25 30 35 40 45 50
1
2
3
D53 WTRACENIA NIEMETALICZNE / INCLUSION RATING / NICHTMETALLISCHE EINSCHLUSSE
Method / PN-H-04510 ASTM E45 DIN 50602
Data Oznaczenie wtracer / Type of inclusion
Test TL KK KP TP KN S AT AA AT AH BT BH CT CH DT DH K
1
2
3
D54 BADANIA STRUKTURY / STRUCTURE TEST / STRUKTUR TEST
Rodzaj Makrostruktura / Macrostructure / Makrostruktur Mikrostruktura / Microstructure / Mikrostruktur
badania / PN-H-04501 PN-H-04504
[Type of test Numer wzorca / Template number Numer skali / Scale number
Test | 1} 1] v \% Vi Vil Vil | 1l mn v \% Vi Vil VI
1
2
3
D55 INNE BADANIA / OTHER TESTS / ANDERE PRUFUNGEN AM ERZEUGNIS
Rodzaj badania / Type of test/ Metoda / Method Test 1 Test2 Test3
Wielko$¢ ziarna / Grain size / Korngrésse PN-EN ISO 643
Przegrzewnosc / Susceptibility to overheating/ 4 6
Uberhitzungsempfindlichkeit PN-EN 150 643
Pasmowosc / Banding / Zeiligkeit PN-H-04504
Z07 Dodatkowy komentarz / Additional commentary / Zusatzliches Z04 205 Cechowanie znakiem CE , Informacje uzupetniajace / CE marking , Supplementary information /CE
Kommentar Zeichen , Erganzende Angaben
STAL ZEBROWANA B500SP — PRETY KLASA C Material meets the requirements of
Nazwa wyrobu: wg PN-H-93220:2018-02- "Stal do zbrojenia betonu. Spajalna stal ‘i grade:
zbrojeniowa BSOUSP. Prety i walcowka zebrawana.” “ BS00C acc. to EN 10080:2005
CMC Poland 5p. z 0.0. ul. Pitsudskiego 82, 42-400 Zawiercie B5005P acc. to ¢, 070-051614
PN-H-93220:2018-02 B500C {BSO0SP) acc. to SKTP-
Krajowa Deki ja Wiasci Uzytkowych Nr 1/ 18 (wersja 5) 18 17/0006
2akiady Badari i Atestacji "ZETOM" im. Prof. . Stauba K500C-T acc. to $5212540:2014
w Katowicach Sp. z 0.0, Wwww.cme.com
Krajowy Certyfikat Stalosci
Klasa jakosci powierzchni / Surface quality classes / Oberflachengutekiassen 2 TSUS Wiadciwosci Uzytkowych
! i Aualty 9 £ AL 55%'“ {6 SK TP - 170005 Lm . nr 005-UWB-046
CetntCPJSEPRZ 55 412848 vNordoent A1 32 9665 SKO4-ZSV. 2346 C209/C52016070-051618
Numer partii odnosi sie do gatunku/normy / Batch number related to grade/norm / die Partiennummer bezieht sich auf Sorte/norm  |202.2, Z03 ODDZIAL NADZORU JAKOSC!
el o4, o
Kontrola jakosci 'BF A
201 i o Quality Control Office L(a;m Slsfaﬂ?;u?
Producent deklaruje, ze dostarczone wyroby sg zgodne z warunkami zaméwienia. Qualitatskontrolle
The producer guarantees that the delivery goods are in accordance with the conditions of the order.
Der Hersteller erklart, dass gelieferte Produkte den Auftragsbedingungen entsprechn.

Z08 Nr reiestrowv/Reaistered Number/Reaistrierunasnummer - BDO 000003392

Grzegorz Stefanski



