SchwelBer-Zertifikat
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4 WPS-Bezug
§ BelegNr. (fsls verfighar):
6 Name des Schweillers: KASHNIKOV, Kyrylo
7 Legiématon: 20012913616
s Ast dar Legitmation: Pocal
.9 Gebutadsium und -ort: 29.01.1908 in Ukrsina
4o Asbeligeber:
& VomdhrfiPitasmn: DIN EN IS0 $606-122017, Richtiinis 201488/E, AD 2000 Medkbislt HP3, TRD 201
Erganzande Kehlmitonitung Profemame: Dipl-ing. Robert Wisrbowlecki
12 Fachkunde: bestandan Prof-y mupo-zwnw
13 Prisfatick “l_“_m
SR 14 | Echweitprozessie) 135 (MAG)D 136,138 (D, G, 8, P)
~r 1% | Produktorm (Blech oder Rohr) P, Blech T
e 16 | Nabeart BW, Stumgptneht BW, FW
=Y 17 | Werksiofigruppa(n): 17338 (8.1)
= Schweibzusstrgruppeln): M3 FA, FM2, FM3
= 18 | Schwelizusiize (Bez.) G CMo 18I (S) Wurzsl: §; andeta: 5, M
a 19 | Schutagas: M21 Gisicharlige Schutzgsse
Lad 20 | Pulver
e Hissiofe:
Sromart wnd Polung: ¢
€ 21 | Werkstofidicke {mm) 12,5
Schwelguidicie (mm): 125 »x 30
il 22 | RohrauBendurciwnasser (D in mm): = 500,0
«‘Y‘»« 23 | Schmeiliposiionen: PF PA, PF, PB
=l 24 | Schwettnstsinzeinenien ss b 83 nb, 85 mb, bs, 88 gb, 88 B; FW: mi, sl
: 25 Zusitdiche Hinwelse: sisha beipsfligies Biall und/oder Schwelllanweisung: ot Rohe mit D 2= 75 mn bl PACRE
E 26 Alwm zw“* i $ e -t | y
R 27 Priffungsait und nicht geprift
= 28 bestenden
29 | Sichiprtung X = Zertfikais-Nr.:
& 30 | Durchetrahlungspriffung X = Zectifiziorer:
31 | MBPrORng — X OrtDetur:
ﬁ 22 | FEPrung = X
3 34 | Bruchpritng X —
= 35 | Hlegeprifung X - l
el 36 | Zusstzprifungen® - X Datum der praktischan Pratung: 08.01.2024
E': 27 *) lelis notwendig, Angsban aui Zussizbiatt Gilugkeltadatum bis: 07.01.2027
Gamiit §.5s; Bestligung der Glltighalt durch Schweilsulsichtsperson /
Lt s Prifec / Priisislie fiir die folgengen & Monate (unter Baxug sl 8.2}
= 3¢ | Dawm Unterscheif Dienatsieliung oder Tiel Petum Unborschutht Dienstsieiiung oder Titel
@.

ZERTIFIKAT

Stand dae Morro: DINLERL 1SO.2838.0:2047 2
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of TOV Thiiringen e.V.

Meichendorfer Str. 64, 99096 Erfurt, Tel. +49 361 42 83 0 THUORINGEN

Email: info@tuev-thueringen.de

Welder's Qualification Test Certificate

1
z Cartificate No. 21-220408-PL

3 Designation{s): ISO 9606-1 135-D P FW FM1 S 18 PB mi

4 WPS-Reference: 2/135 Examining body:  TUV Thiiringen Polska
s Examiner: Bartosz Lasek

6 Walder's name: Kyryio KASHNIKOV

7 Mathod of identification: FS 698742 Passport

8 Date and place of birth: 1998-01-29, Kherson

9 Employer:
10 Code /testing standard: PN-EN 1SO 9606-1:2017

11 Supplementary filiat weid test: — (completed in conjunction with a butt weld qualification)

12 Job knowledge: Acceptable

13 Test plecs Range of quslification
142 Welding process{es); 135 MAG/ GMAW 135, 138

15 Transfer moda D DipfShort D, G, S, P(All)

18 Product typs (plate orpipe) P Plate P, T

17 Type of wekd FW Fiset weid Fw

18 Parent material group(s) 1.2

19 Filler material group(s) FM1 FM1, FM2

20 Filler matarial typ{s) ] S,M

21 Shisiding gas / flux EN ISO 14175-M21

22 Awxiliaries =

23 Typeofcurrent and polarity  DC+ (= +)

24 Matarial thickness t (mm) 8.00 23.00

25 Deposited thickness s {mm) 2

26 Outside pipe diameter {mm) - rot.: 2 75, PB fix2 500
27 Walding position(s) PB (2F) PA, PB; (F, H)

28 Weld detalis -

29 Mot layer { singts tayer mi ¢l, mi

30 Additional information;: ———

Parent melal: S355JR+N (1.0045). Filler: 1ISO 14341-A G3Sit (OK Autrod 12.56, Esab).
The requirements of the Pressure Equipment Directive 2014/83/EU approval of personnel Annex |, 3.1.2

31 Performed and Not

32 Typo of tests accepted tested

33 Visual testing X -

34 Rediographic testing - X

35 Fracturs test X -

36 Bend tast - X

37 Notch tensite test - X

38 Macroscopic examination - X 2021-12-06

39 Additlonal tests - X 2024-12-05

40 Revalidation for queliification by examiner or examining body  Confirmation of the validity by wekding coordinator / examiner or examining body

for the following 2 years (refer to 9.3 b} for the following 8 months (refer to 9.2)

41| Date | Signature | Position or title Dale ____ Signawre Position or tite _
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Translation of printed text on the reverse side x (bersetzung des Formblattes auf der Rilckselte x Traducation des rubriques imprimés au verso
01.21 Created with WelderCert-12.10917



