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Gornoélaski Instytut Technologiczny

! Swiadectwo Egzaminu Kwalifikacyjnego Spawacza

» Oznaczenia: EN ISO 9606-1 135-D P FW FM1 S t8 PF ml
3 Nr dokumentu: 684200/2023/SES/IS

4 WPS - oiniesienie: WPS

5 Nr instrukcji: 17/05/2023

6 Nazwiska spawaca: Leonid Treshchin

7 Datu i migjsce urodzenia: 1992-07-21 Welyka Lepetycha
8 Rodzaj doknmentu toisamosci: Ksigzka Spawacza

o Nr dokumentu toisamosci: 2213 14/2023/KS/IS
10 Pracodawca: MIPW Sp.K Plock

11 Prepismorma: PN-EN ISO 9606-1:2017-10

12 Usupelniajqee slgcce se spaing pachwinowgq: nie

13 Egzamin feoretyeny: akceptowalna

14 Zlgeze probne Zakres kwalifikacji A
15| Procesy spawania 135-D 135-D,G,S,P M 138-D,G,S,P
16 | Radzaj wyrobu (blacha Iub ruraj P P; T: D>=500
17| Rodzaj spoiny FW FW
18| Grupy/padgrupy materialu podstawowego 1.2 -
19| Grupy materiatawe spaina FMl FMI, FM2
H; Spoiwo (ponaccenie) S S, M
21| Gaz ostonowy M21 ISO 14175 =
22 | Materialy pomocnicze - -
23| Rodzaj pradu i biegunowaesé DC (+) -
24| Grubosé materiatu (mit) 8 >= 3
25| Grubosé spoiny (mmt) - -
26 S’redﬁica cewnelvIna rury (mm) - -
27| Pozycja spawania PF PA, PB, PF (FW)
18 | Szczegdly wykonania spoiny ml ml, sl
29 Typ badania 30 Wykonano i akceptowano 31 Nie badano |39 Nazwisko i podpis egzaminatora:

32 | Badanie wizualne

33| Badanie radiograficine

3|80

35 | Prdba tamania

36| Proba zginania

U
34| Badunie ultradiwigkowe M
]
0
0

37| Préba rezciggania fgeza karbem

-
sz O

O

38 | Badania makroskopowe
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. i etk dAnctanne sa na stronie internetowe;: https://imz.bip.inFn.pl/dnkument.php?idduk:lE&ldmp:ll&r=r



Eaglisk (GB) i Deutsch (D) Frangais (F)
1| Welder's Qualification Test C ertificare S:.‘hwel]fer-Prilfungsbescheimf gung Certificat de qualification de soudeur ]
2| Designation(s) Bezeichnung(en) Désignation(s)
3| Certificate No. Bescheinigung-Nr Certificat No
4| WPS ~ Reference WPS - Bezug Référence DMOS
5|WPS - No WPS - Nr DMOS No
6| Welder's name Nunze des Schweifers Nom du soudeur
7|Date and place of birth Geburtsdatum und -ort Date et liew de naissance
8 |Method of identification Art der Legitimaticn Meéthode d'identification
9 | Hdentification Legitimation Nr Identification
10 | Employer Arbeitsgeber Employeur
1 | Code / Testing Standard Vorschrift / Priifnorm Code / norme d'essai
12| Supplementary fillet weld test Erginzende Kehinahpriifung :’angleL f plé re de qualification sur soudure
13 |Job knowledge Fachkunde Ci i es professi il T
14| Zest piece, Range of qualification Priifstiick, Geltungsbereich Assemblage de qualification, Domaine de validité
15| Welding processtes) Schweifiprozess(e) Procéié(s) de soudage T
16 | Product type (plate or pipe) Produlaform (Blech oder Rohr) Type de produit (plaque on tube)
17| Type of weld Nahtare Type de soudure
18 | Parent marerial group(s)/subgroup(s) Werk.vmﬂ”gruppe(n)/-umengruppe(n) des Grandwerkstoffs Graupe(s)[saus—groupes de matériaux de base
19 | Filler material group(s) Werkstoffgruppe(n) des Sch weifizusatzes Groupe(s) de matériaux d ‘apport
20| Filler muterial (Designation) Schweifizusat; (Begeichnung) Matériau d'apport (désignation)
21 |Shiziding gas Schut;gas Gaz de protection
22 | Auxiliaries Hilfsstoffe Produits consommables auxifiaires
23| Type of current and polariy Stromart und Polung Tipe de courant ef polarité
24\ Material thickness (mn) Werkstaffdi-ke {mm) Epaissear de matériau {mm)
”E Deposited tiickness (mm) Dicke des Schweifigutes (mm) Epaisseur déposée (mmy)
26 | Quiside pipe diameter (mm) Rokrauflendurchmesser (mm) Diamétre extérienr du tube (mm)
17| Welding position Schweifpesition Fosition de soudage
28 | Wrid details Schweifinahteinzelheiten Détails concernant le soudage
29| Type of test Priifungsart Iype de controle oun d'essai
38| Performed and accepted Ausgefiihrt und bestanden Effectué et accepté
31| Not tested Nicht gepriift None vérifié
32| Visual testing Sichipriifung Contrdle visuel
33 | Radiographic testing Durchstrahlungsprk:fung Controle par radiographie
34| Ultrasonic testing Ultrazchallpriifung Contrile par uhtrasons
35| Fracture testing Bruchpriifung Essai de texture
36} Bend test Biegepriifung Essai de pliage
37 | Notch tensilte test Kerbzugpriifung Essai de traction avec entaitle
38 | Macroscapic examination Makroskopische Untersuciungen Examen macroscopique
3 Name and signature .of examiner; Exqmining body; |Name und Unterschr{fi dg.s P;_'i::fers; Prf'::fslelle; Nom et s 'a. e dg l.’u_ ; He ;_{)rgr{nis;:ne :l’(fxmneu ,_I
Date of welding; Validity af qualification untit Ausstellungsdatum; Giiltigkeitsdauer bis Date d'émission ; Validité de la qualification jusqau” au
Revalid, Jor qualification by or Verlingerung der Qualifikution durch den Priifer oder die Prolongaiion de la qualification par Uexantinateur ou
examining body [refer to 9.35). Confirmation of Priifstelle (unter Bezug auf 9.35). Bestitigung der Git} igheil lorganisme d’examen [voir 9.3b1. Confirmation de lu
40 | validity by employ Iding conrdi i durch den Arbeitgeber/d:s Schweiflaufsichisperson/den Priifer validité par Uemployenr/coordinatenr en
or examining body for the Jollowing 6 months [refer |ader die Priifstelle Jitr die folgenden 6 Monate (unter Bezsg auf  |soudage/exami au Porg d’examen pour les six
0 9.2] 9.2) molis suivants fvoir 9.2/
41 ;J.r;lbt;ining ba{g ;b';atzj: fallawi?;v 2 yearse;rz;'er to ;’: ;;“_‘Elz;}:f :Zirng‘z::g:?f}:hﬁ’zfnﬁ‘ B}: '::{; :Z};’ _;I ;; gﬁ;ﬁ:ﬂ%ﬁﬂgﬂﬁfrﬂ ;:.:'rzlfr:nléi'; ‘.'c':l' n":l:fe'g [‘::;ir ij

Jata [9.3 b]

41 Przedtuzenie kwalifikacji Pprzez egzaminatora lub jednostke egzaminujgcy na kolejne 2

40 Przedluzenic kwalifikacj

i przez pracodawce lub nadzér spawalniczy lub eglaminatora_]
lub jednostke égzaminujgeg na kolejne 6 miesiecy [9.2]

Data Podpis

Stanowisko lub tytul Data

Podpis Stanowiske lub (ytul




