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Subject / Gegenstand - b
_ T, B P Poziom akeeptacji
Klasyfikacja ych wg PN-EN ISO 6520-1 I .
 Quatiication of wekded joiny i N / Oualifis der Unstirmiskeit der . Kategorie niecigglodci Acceptance _oﬁ_m Wynik bada
Gruboi¢ powierzchni wg norm |_Aknptiewngssufe | e
Lp. | Oznaczenie materialu Zakres badania Cecha spawacza Okreflenie pozioméw jakoci wg PN-EN ISO 5018 przedmlotowych J_MH“ @M_M“n, Prilfergebris
Oond Marking Material thickness / Scope oftesting ¢ Welder's stamp Determining of welded Quality / Besti der Klassen von Verbind ?:Q.ﬁvﬁ—_v Klasge der Qualitit
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100 2007 § 402 | son | soi2 f s02 503 504 507 509 511 512 515 dnoé dards / ; Required Obained /8 Negative
spawalnicze Soll Tst mcn_.:.sw Negativ
Positiv
1. B316 Wegys 100% nd C C C X
2. B315 Wg rys 100% nd C C C X
3. C1 Wg tys 100% nd C C C X
4. ca Wgrys 100% nd C C C X
5. C10 WgIys 100% nd C C C X
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402 — brak przetopu (niepelny H..N:w ausgefin Gladka (po szlifowaniu) "} ; N KN\  / e 7
przetop) it G <._. P
5011 — podtopienie ciagle . VI, PT POZIOM 2
5011 - podtopienic ciagle Typ: Rodza] zlycza; PN-EN 17637 Nr IC/NDT/4546 WG PN-EN 1SO 9712
5012~ podtopienie przerywane | Typeof weld nadane przez IS Gliwice
502 ~ nadlew spoiny (dotyczy Typ Schweilnahtisp FW, BW |Norma na oceng niezgodnofici:
spoiny czolowej) Norms For defect / Normen fiir Einschi der {
503 — nadmierna wypuklo$é spoiny —Enn" LDateiDatun
{dotyczy spoiny pachwinowej) Nr fabryczny: Metoda spawania: [Zatwierdzit: / Approved of by Genehmigt von
504 — wyciek anufacturing Welding procets
507 - przesunigeie liniowe umber SchweiBprozess 135 PN-EN ISO 5817; PN-EN ISO 6520-1
509 - 2wis abrik Nr.
511 — niezupetne wypelni Ti
towka Rodzaj materialu 8235 Natezenie ofwietlenia: informacje dodatkowe:
512 - nadmiemna asymetria spoiny |podstawowego: [Intensity of lightisiy Additional i ion / Zusiitzliche Mitteil
pachwinowej (niejednakowa [Type of the material Belichtungsstarie: 980Tux
dlugosé bokow) Artdes Grundstoffes
515 — wklegniecie grani
Odebfalt Aocgpt by ot \n\ : A
[Wyposazeni: Rodzaj materialu N g
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[The test report may not be duplicated in part without a written consent of the laboratory.
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. = ) w,- + K - - g - - -
L 1 S634 20min Zmienny 30 Na sucho Odparowanic 19°C 360 Ix EmE%:r so.._w cnnnu.var Dopuszczalne zgodunie z Zgodnie z Evﬁ.amm.SEE_
ZIMVWACZ spoin zgodnie ze szkicem n0: Do stosowania
. A . N m + g ami ant i
21 1 S642 20min zmienny 30min AT Odparowanie 19°C 860 Ix : J ) Dopuszczane zgodnioz | Zgodnie 2 wymaganiami
ZINYWACZ spoin zgodnie ze szkicem norma Do stosowania
. ) = Na Euw + R Identyfikacja badanych Dopuszczalne zgodnie z Zgodnie z wymaganiami
2 04
3. 1 5643 Omin zmienny LT 7 Odparowanie 19°C 860 Ix spoin zgodnie ze szkicem normi Do stosowania
. Ni + tkacj I i 1
4, 7 S617 20min zmienny 30mi Na suc Odparowanie 19°C 860 Ix EWE. o«w a < Dopuszczalne zgodnie z Zgodnic z i«E»mewB_
Eﬁ« oin zgodnie ze szkicem norm = Do stosowania i
s, 1 529 20min Zmienny 30min Na sucho ~ Odparowanie 19°C 860 Ix Dopuszczalne zgodnie z Zgodnie z w ga 1ami
ZANVVECZ normg Do stosowania
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100 - peknigcie |badawezy: powlerzchni; Standards for test excoution / Normen fiir Durchfiirung der Priifungen: Tests carried out by / Untersuchung ausgefiiin é._
2017 - por q@mgaw system 11 Cdos Saerfoce condiioe
402 - brak przetopu (niepelny Prifeystem xn<m--; Z
przetop)
5011 ~ podtopienie ciagle i
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