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1. | B/1572 Werys 100% nd C [ e X
2. B/1574 Werys 100% nd C C C X
3. B/1532 Werys 100% nd C C C X
4, B/1569 Wg rys 100% nd C C C X
5. D/21 Werys 100% nd [¢ C C X
6. A/624 Werys 100% nd C C C X
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0 . N + ja b i iami
1 1 B \ 1572 20mi Zmienny 10min a sucho Odparowanie 19°C 360 Ix Em_..»,ﬂﬂrhﬁy E_E-Mo—_ Dopuszczalne zgodnie z Zgodnie z i«Euwm:Eh:
zpodnie ze szkicem normy Do stosowania
dnie 1 W
P B/1574 20min zmienny 30min Odparowanie 19°C 860 Ix AN e lin: Do godniez Zgodme W mmpaniam
5 zeodnic ze szkicem norms Do stosowania
3. 11 B \Hmwm 20min zmienny 20min Odparowanie 19°C 360 Ix 3._ ¥ 1 ba n._«,n Dopuszczalne zgodnie z Zgodnie z iv.asmmb_g
; normg Do stosowania
T D dn 1€ Zw i
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503 — nadmierna wypukloéé spoiny uWn:: Che o
(dotyczy spoiny pachwinowej) Penetrant / seria: Obribka cleping: 'wymagarny poziom jakosei C wg PN-EN ISO 5817 Zatwierdzil: s Approved of by / Genetumigt von
504 — wyciek Penetrant /Batch et T reaid i i
& o s 'wymagany poziom akceptacji 2X wg PN-EN 1SO 23277
WM“ - prresunigcie liniowe Hindringmittel (Charge Penetrant /015 Hlteebitis S technika badan wg PN-EN ISO 3452-1:2013-08 bez opkreglenia klasy
s s il techniczny zakres kontroli wsl przez zalecajacego
. L4 g4 1
512 - nadmiema asymetria spoiny |Zmywacz / Zakres badania: Jinformacje dodatkowe:
pachwinowej (nigjednakowa dlugosdseria: [Extent of testing . Additional i ion / Zusitzliche Mitteil
bokéw) [Remover / Batch Testumfang NWOQ:—O z
515 - wklegnigcie grani [Entfemer / Batch Zmywacz /042 rysunkiem
Odebral: 7 Accept by / Abg:
[Wyposazeni: ywolywacz / Seria: —A—N<m.—. g_ zmm sh.\.N
J-qipment [Developer / Batch - Vo, ﬁﬁ i
Ausriistung Wywolywacz / 039 . 1
"RT. VT, PT POZIOM
JData: /Date/ g =y ) p b e kbail 97
Rozdzielnik / Distribution list / Verteiler:  |Sprawozdanie z badan bez pisemnej zgody nie powinno byé powielane inaczej, jak tylke w calofci. nadane przez IS Gliwice
Egz. nr/ Copy No./Ex. Nr.) 0 The test report may not be duplicated in part without a written consent of the laboratory.
Egz. nr/ Copy No./Ex. Nr.) 1 Der Bericht darf ohne schriftliche Zustimmung des Labors nicht anders vervielfiltigt werden als nur in seiner Gesamtheit.
—mmu. nr/ Copy No. / Ex. Nr.) 2




