N FORMULARZ AKCEPTAC)I MATERIALtOW 04/15/2024
redkom /)
e REWIZJA: 00
PROJEKT: REDKOM PARK Bielsko DATY PRZEKAZANIA REWIZJI: 0
INWESTOR: Redkom Park Bielsko Sp. z 0.0. 1|10.04.2024
GENERALNY WYKONAWCA: DALDEHOG INTL 2

KOMENTARZ WYKONAWCY DO AKTUALNE] REWIZJI FORMULARZA

" Np. REWIZJA 00 - pierwsze wydanie karty

INFORMACIE PODSTAWOWE
, . Galeria REDKOM Bielsko ul Warszawska 186
BRANZA: Sanitarna wod kan MIEJSCE WBUDOWANIA: i ) .
instalacja hydrantowa catosc
IDENTYFIKACIA WYROBU WEDLUG 1) 1 a STALOWA NAZWA HANDLOWA: RURA STALOWA OCYNKOWA

PROJEKTU:

DANE DOTYCZACE WYROBU/ MATERIAU/ URZADZENIA

STANDARD/ WYROB WEDUG PROJEKTU STANDARD/ WYROB WSKAZANY W ZAt. MATERIAL PROPONOWANY PRZEZ WYKONAWCE
WYKONAWCZEGO 1 DO UMOWY (OPTYMALIZACIE)
Nazwa wyrobu, typ, nr katalogowy
Producent ARCELOR MITTAL TUBULAR
(nazwa, adres, www, tel)
Parametry i kwalifikacje techniczne RURA STALOWA OCYNKOWA

DOKUMENTY DOPUSZCZAIACE MATERIAt/ WYROB DO OBROTU | ZASTOSOWANIA W OBIEKCIE

ZALACZNIKI: 1  Krajowa Deklaracja wiasciwosci uzytkowych nr AMCR-04/01
2 -Atest
3 Atest nr 1002996485 DN 100
4 Atest nr 1003282657 DN 50
5 Atest nr 1002899168 DN 80, DN35

CZESE FORMALNA
WNIOSKUJACY (WYKONAWCA):
FIRMA: EURO INSTAL RM
NAZWISKO: Sylwester Babczyniski DATA:
STANOWISKO: Kierownik Budowy PODPIS: mgr inz.

Upr-buc

l o 'iélw hgga@émﬂﬂ émnwestora oraz ze

OC-sL
W przypadku zgody na zastosowanie materiatu zamiennego deklarujg, ze nie bedzie to powodowato zadnyc
zaproponowany materiat nie obniza standardéw Inwestycji okre$lonych Umowa.

ZATWIERDZENIE - STATUS

PROJEKTANT: I:]A/ Zaakceptowano DB/ Zaakceptowano z uwagami DC/ Nie zaakceptowano

UWAGI

DATA:

IMIE, NAZWISKO, PODPIS:

Al

| [INSPEKTOR{ KONSULTANT: EEA/ Zaakceptowano I:lB/ Zaakceptowano z uwagami I:lc/ Nie zaakceptowano

Stronalz2



UWAGI

DATA:

IMIE, NAZWISKQ, PODPI

INWESTOR: DA/ Zaakceptowano I:IB/ Zaakceptowano z uwagami DC/ Nie zaakceptowano

UWAGI

DATA:

IMIE, NAZWISKO, PODPIS:

UWAGA - zatwierdzenie Inwestora dotyczy materiatéw/ wyrobow, co do ktérych Inwestor wyrazi swojg opinie (gtéwnie materiaty istotne wizualnie).
Wyrazenie opinii, dotyczacej karty materiatowej jest prawem a nie obowigzkiem Inwestora.
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DEKLARACIA WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH Nr AMCR — 04/01

1. Niepowtarzalny kod identyﬁkacyjny typu wyrobu : 0252
2, Zamierzone zastosowanié lub zastosowanja : w instalaclach przeznaczonych do transportu G
odprowadzania | magazynowania wody niezdatnej do picia. .
3. Producent
ArcelorMittal Tubular Products Krakéw 5p. 2 0.0.
ul Ujastek 1 30 - 969 Krakéw, Polska
Tel; + 4812 290 20 51 Fax : + 48 12 290 41 85
4. System ( -y ) oceny | weryfikacji wiasnoéei uiytkowych : system &.
5. Norma zharmonizowana :,, ,, Rury | ztaczki ze stali niestopowe] do transportu wody i innych plynéw
wodnych. Warunki techniczrie dostawy.” wedlug PN —EN 10224,

6. Deklarowane wtasnosci uzytkowe :

Zasadnicze charakterystyki Wiasnosciuzytkowe

Tolerancja wymiardw i ksztattéw Gruboé¢ Scianki- +/-12,5% lub

+/-0,4 mm, zaleznie od tegy, ktdra jest wigksza.
Tolerancja $redn|cy zewngtrznej +/-1% érednlcv z
minimum +/- 0,5 mm, Prostoéé 0,2 diugoscl
cafkowntej i mierzonej w érodku dhugoécei rury.

Sktad chemiczny € <0,16%, 51 <0,35, Mn < 1,20%, P< 0,030,
$<0,025%. ,

Wytrzymalosé na rozcigganie/ Re / , granica Re > 235MPa , 360MPa < Rm < 500 MPa; A > 25%

plastycznogci /Rm/ | wydluzenie / A%/

Udarnoéé KV -

Spawalnosé Tak

Trwaloéé NPD

7.. Wiasnosci utytkowe wyrobu s3 zgodne z whadclwodciami uzytkowymi deklarowanymi w pkt. 6

Niniejsza deklaracja \Maéciwos‘cn uiytkowych wydana zostaje na wylgczng odpowiedzialno$c
producenta okreslonego w pkt 3.’

W imieniu producenta podpisat:

/imig nazwisko / i n—ga\“ .....
e
Krakéw dnia 04.01.2016 pudyt sbmit

wie




C€

1438-CPR-0012

ArcelorMiftal ArcalorMital Tibulgt Produicts Krakiw $p. 2 0.0,
| ul, Ufastek 1, 30-969 Krakéw, Polska

AMCR-04/01

EN 10224:2002+A4:2005

Rury i:zlaczki ze stall niestopows] 1.235 11,0252

Przewidziane zastosowanie; w instalacjach przeznaczonych do.transportul odprowadzanial magazynowania wody.
niezdatnej do picia.

Oddzialywanie ogniows:
Granica plastycznoscel:
Tolerancje wymiarows:
Szczelhosé: plyn: Wyragone ja Wzk:yzt:::;mm racji Wiaéciwo
Substanc]pniabupieezne

Przydatnoé¢ do cynkowania
ogniowego:




Al AD2 2019 AD4
ArcelorMittal Tubular ATEST 2.2 Krakdw, 27.07.2021
Products Kraké
L TEST REPORT 2.2 i N
e EREN$02w 1002996485 ArcelorMittal
Nr rej. BDO: D0DDDE700
ADB.1 A z04
Zamawiajacy: PW CENTROSTAL WROCLAW S.A.
Purchaser: 50-950 WROCLAW, PELCZYNSKA 4,
Besteller; Polska / Poland / Palen M
éé“’
="
, —
ADB2 A0B:2 08 ="
Adres wysytkowy, PW CENTROSTAL WROCLAW S.A, §="-‘
Address: =~
Versandadresse: 50-950 WROCLAW,, PELCZYNSKA 4 e
Polska / Poland / Polen
Nr zamowienia klienta Nr kontrakiu Nrzlscenla Dowod dostawy Nrwagonu /Nr sam,
Aoz | No of purchase order Contract No Manuf, Order No Delivery Note Wagan No fTruck no
No der Bestellung Vertrag No Aufirag No Lieferschein Nr Wagon No M/aaen Nr
21/NHRO575WR PL/277839653/21-10970643 10970643 63680844 DW6HM49 /
i DW360SP
rodzaj matenastawy - Siandard iz of dehvery Norm At Des Materiale, Lieferzustand
Normia przedmictowa Norma klasyfikatyjna Norma wymiarowa
B2 | According Classification standards Tolerance standards
Nach Materiainorm Massnorm
PN-EN 10224 PN-EN 10224 PN-EN 10224

Kod wyrobu - Produc! code - Produkt-Code:
BO4, BO4, B02-B11, B16

Rury okragle ocynkowane ogniowo ocynkowana A1 $rednica: 114,30 grubosé $cilanki: 3,60 dlugo$¢: 6000,00 gat.stali: L235 Ziqezk.: nle ;
Rury ze szwem

Round dip gdivanized tubes galvanized A1 diameter: 114,30 wall thickness: 3,60 iength: 6000,00 steel grade: L235 Coupl.: no ; Seamed tube

HGTU Bo2 Gatunek - Sleel grade - Marke: 1235

B07.1 Nr partil badane] - QM Batch No - WK Los Nr | so.e 106 sztuk - Number of pieces - StOckzahl; B13 Metraz
331634 25 150 m
ic71-c2 'cp3 = cEV Sklad chemitzny - Chemical composition - Chemische Zusammensetzung
Wyiop -Heat - Schmelze | Cf%] | Mal%] | Si[%] | P[%6) | S[%)] | Cul%) | Cri%] | Ni%} Af%) Al %] VI%} Mo[%] Nb{%] | Col%)
go7a 021625 014 | 054 0035| 0013| 0005| 002| 002 | 0016 | 0036 0,033 0,0020 0,003 | 00010 | 0,002
Ti%) Asl%] N,[%] Cal%] | ‘Ppl%] Sn[%] Sbi%] 0[] H,[%] 2n{%) WI36] B{%) Zdot) | G\ 1%]
0.0018 0001 | 00056 | 00027 | 00010 | 00010 | 00010 00009 | 00010 | 00002 | 00007 0.24
Wiasciwoscl mechaniczne - Mechanical properties - Machanische Eigenschaften
BO7.4 c11.2 ci2 ©134 c13.2 coz:1 D56 059
Nr partd badanej Re Rm A A% Whasnoses Pizyzapnodé Grubodt Zn
QM Balch No Re Rm A Al%) mechaniczns - Adhesiveness | Thickness of Zn coat
WK Los Nr Re Rm A Al%] Kierunek Haftung Zinkuberzug
{MPa) {MPa) PAechanical proparties [um)
-direction
machinleche
Eigenschafien -
Ricnlung
331634 348,00 428,00 5 41,9 L
331634 2xdb 69,000
331634 78.000

Badany material nie wykazal radioaktywnosci. Pomiar zostal wykonany przy uzyciu systemu GENIE 2000, produkcja Canberra-Packard.
The tested material did not show any signs of radicaclivity. The measurement was performed with the application of GENIE 2000 sysiem,
manufactured by Canberra-Packard. '

In dem untersuchten Material wurde keine Radioaklivitat gefunden. Die Messung wurde mit dem GENIE-2000-System gemacht, Hersleller:
Canberra-Packard.

Rury zostaly wykonane w technologii walcowania na gorgco (HSR)

Rury z usunigtym wyplywem

Ciénienie wodne 70 Bar-wynik pozytywny

Préba splaszczania #dobra

Spoina rur badana badaniami nieniszczacymi- wynik pozytywny

Powloka cynkowa wg PN-EN-10240

Przeznaczenie: Rury ocynkowane przeznaczane do transporiu wody pitnej do spozycia przez ludzi.
Alest Higieniczny nr B-BK-60210-0229/21

Baakeia na nnied # Eoraklaea A1




A A02 w1 AD4

ArcelorMittal Tubular ATEST 2.2 Krakéw, 27.07.2024

Products Krakow TEST REPORT 2.2 o P
ul. Ujastek 1 WERKSZEUGNIS 2.2

31.752 Krakéw PN-EN 10204 1002996485 ArcelorMittal

Nr rej. BOO: 000008700

(23]

Powierzchnia | wymiary - Sprawdzono zgodnoéé z zaméwleniem
Surface and dimension - tested according to purchase order
Oberflache und Masse - Geprift entprechend der Besteliung

1201

AQS
Na podstawie przeprowadzonych badan uznano, #e wykonany wyrSb jest zgodny z warunkami zamdwienia. Biuro Kontroli Jakoéci
On the basis of the tests it has been recognized that the product conforms with the order requirements. Quality Contro! Office
Nach der durchgefiihrten Prifungen wurde festgestellt, das des Erzeugnis den Anfrderungen der Bestellung bn22 Biro der Qualitdtskontrolle

Kierownik Dzlatu
Audytg jakofel | Systemdw

Whstawil: Matoorzata Sikora

Jokub Dziurdzio

Otommn Nt A




Al A02 201.1 AD4
ArcelorMittal Tubul3r ATEST 2.2 Krakéw, 11.01.2023
"Td““s ArELow TEST REPORT 2.2 e A
ul, Ujastek 1 WERKSZEUGNIS 2.2 ' : _ .
341752 Krakéw PN-EN 10204 1003282657 ArcelorMittal
Niifej. BDO: 000006700
A A0B.1 Z.04
4 mawiajacy: PW CENTROSTAL WROCLAW S.A.
Pilrchaser: 50-950 WROCLAW, PELCZYNSKA 4 ,
Bgsteller: Polska / Poland / Polen
=
AGH2 ADG.2 L ]
Adires wysytkowy: PW CENTROSTAL WROCLAW S.A. ="
dress: — :
Varsandadresse: 50-950 WROCLAW,, PELCZYNSKA 4 =ri
| =.:
Polska / Poland / Polen
Nr zamowiena klienta Nr kontraktu Nr zlecenia Dowod dostawy Nrwagonu /Nr sam.
AD No of purchajre order Contract No Manuf, Order No Delivery Note Wagon No /Truck no
No der Bestellung Vertrag No Auftrag No Lieferschein Nr Wagon No /Wagen Nr
22/NHRO764WR ZHR ~ PL/277839653/22-11033490 11033490 63988299 DW771PK / DW8654P
Wyszcreqéinienie igméwienl'a - Order Specification - Specification der Bestellung
Ngrmy, rodzaj materiaiu, stan dostawy - Standard, state of delivery - Norm, Art. Des Materiale, Lieferzustand
! Norma przediniotowa Norma klasyfikacyjna Norma wymiarowa
BO According Classification standards Tolerance standards
| Nach Materialnorm Massnorm
| PN-EN 10224 PN-EN 10224 PN-EN 10224
Kail wyrobu - Produc] code - Produkt-Code: HGTU Bo2 Gatunek - Steel grade - Marke: L235
80]| BO4, B09-811,B46 ;
Rury okragte ocynkdwane ogniowo ocynkowana A1 $rednica; 60,30 grubosé $cianki: 3,20 diugo$é: 6000,00 gat.stali: L235 Zlaczk.: nie ;
Rury ze sZwem
Rgund dip galvanized tubes galvanized A1 diameter: 60,30 wall thickness: 3,20 length: 6000,00 steel grade: L235 Coupl.: no ; Seamed tube

BO7.1 Nr partiibadarie] - QM:Batch.No - WK Los'Nr [Bo8 1168 sztuk - Number of pigces - Stiigkzahi: ' |B1aMetraz
| 336116 444 m
c71-G92 o3 =CcEV_Skiad chemiczny - Chemical composition - Chemische Zusammensetzung
Wylbp - Heat - Schmelze | [C[%] | Mn[%] | Si[%] | P[%] | SI%] | Cul%] | Cr%] | Ni[%] Al[%] Al %] Vi%] Mo[%] Nb[%] | Co[%}
sofs 232635 014 | 054 | 0022 0008| 0OO7| 002| 002 | 0011 0,041 0,037 0,0020 0,002 0,0010 | 0,002
Til%] As{%] Nz[%] Caj%] Pb[%]} Sn[%] Sb[%]) O[%] Hz[%] Zn[%)] W[%) Bl[%]) Zi[%] CEV[%]
;0010 0.001 0.0050 0.0037 0,0010 0,0004 0,0010 : 0,0018 0,0010 0,0003 0,0005 0,24
Wiasciwoéci mechaniczne. - Mechanical properties - Mechanische Eigenschaftén
BOT.1 ‘c2 c12 G131 c13.2 coz4 0s6 D59
Nrlpartil badanej ¥ Re Rm A A%] Wiasnosc) Przyczepnoéd Gruboéé Zn
UM Baich.No Re Rm A Al%) haniczne - Adhes Thickness of Zn coat,
WK Los Nr . Re R A Al%) Kenunek Hattung Zinkuberzug
‘[MPa] IMPa] fechanical propenties umj
- direction
mechanische
Elgenschaften -~
Richtung
336116 130,00 420,00 5 39,4 L
336116 2xdb 56,000
336116 76,000
Baffany materiat nie Wykazat radioaktywnogci. Pomiar zostat wykonany przy uzyciu systemu GENIE 2000, produkcja Canberra-Packard.
ThE tested material difi not show any signs of radioactivity. The measurement was performed with the application of GENIE 2000 system,
manufactured by Canberra-Packard.
In flem untersuchten Wlaterial wurde keine Radioaktivitit gefunden. Die Messung wurde mit dem GENIE-2000-System gemacht, Hersteller:
Cajiberra-Packard.
Rufy zostaty wykanang w technologii walcowania na gorgco (HSR)
Rully z usunigtym wypfywem
Rufy badane na szczdlnos¢ pradami wirowymi-wynik pozytywny
Priba splaszczania #dobra
Spina rur badana baglaniami nieniszczacymi- wynik pozytywny
Polwloka cynkowa wg PN-EN-10240
Prieznaczenie: Rury geynkowane przeznaczone do transportu wody pitnej do spozycia przez ludzi.
Atast Higieniczny nr BIBK-60210-0229/21
Retikeja na ogien # Eiroklasa A1
Strona 1/ 2

Wyktawit: Malgorzata Siks

nra




Al2 Z01.1

AD1
ArcelorMittal Tubular ATEST 2.2

Products Krakéw TEST REPORT 2.2 =

31-752 Krakéw PN-EN 10204

Nr rej. BDO: 000006700

Krakéw, 11.01.2023

L adiok WERKSZEUGNIS 2.2 "1003282657

AQ4

A

ArcelorMittal

Dot

Powierzchnia | wymiary - Sprawdzono zgodnoéé z zamoéwieniem
Surface and dimension - tested according to purchase arder
Oberfliche und Masse - Gepriift entprechend der Bestellung

201
Na podstawie przeprowadzonych badar uznano, ze wykonany wyréb jest zgodny z warunkami zaméwienia.
_ On the basls of the tests it has been recognized that the product confarms with the order requirements.
Nach der durchgefithrien Prifungen wurde festgestellt, das des Erzeugnis den Anfrderungen der Bestellung

AO5

2022

Biuro Kontroli Jakosci
Quality Contral Office
Biiro der Qualitatskontrolle

Kierownik Dzialu

AudW Jakoz’ ii S{steméw

Wystawil: Malgorzata Sikora

"Jakub Dziurdzio

Strona 2/ 2



A01 A02 Z01.1 AD4
ArcelorMittal Tubular ATEST 2.2 Krakdw, 10.02.2021
Products Krakéw TEST REPORT 2.2 ros N
ul. Ujastek 1 WERKSZEUGNIS 2.2 1002899168 .
P na PN-EN 10204 ArcelorMittal
Nr rej. BDO: 000006700
AD6.1 A0B.1 z.04
Zamawiajacy: BIMs PLUS FHH Spdika z ograniczong odpowiedzialnoscia
Purchaser: GORNY SLASK Spolka Komandytowa
Besteller: 44-178 Przyszowice, Graniczna 82,
Polska / Poland / Polen
A0B.2 ADB.2 o8
Adres wysytkowy: Bims Plus FHH sp z 0.0. Gérny Slask Sp.K
Address:
Versandadresse: 44-178 Przyszowice,, Graniczna
82
Poiska / Poland / Polen
Nr zaméwienia klienta Nr kontraktu Nr zlecenia Dowdd dostawy Nr wagonu /Nr sam.
A07 No of purchase order Contract No Manuf. Order No Delivery Note Wagon No /Truck no
No der Bestellung Vertrag No Auftrag No Lieferschein Nr Wagon No /Wagen Nr
150.MZ11L-331599484 PL/277839653/21-10951547 10951547 63578921 SR3198J / x

szczegdlnienie zaméwienia - Order Specification - Specification der Bestellung

‘ormy, rodzaj materialu, stan dostawy - Standard, state of delivery - Norm, Art. Des Materiale, Lieferzustand

Norma przedmiotowa Norma klasyfikacyjna Norma wymiarowa
B02 According Classification standards Tolerance standards

Nach Materialnorm Massnorm

PN-EN 10224 PN-EN 10224 PN-EN 10224

Kod wyrobu - Product code - Produkt-Code: HGTU

B01, B4, B09-B11, B16

Bo2 Gatunek - Steel grade - Marke: 1235

Rury okragte ocynkowane ogniowo ocynkowana A1 Srednica: 33,70 grubo$¢ scianki: 2,90 diugo$é: 6000,00 gat.stali: L235 Zlaczk.: nie ;

Rury ze szwem

Round dip galvanized tubes galvanized A1 diameter: 33,70 wall thickness: 2,90 length: 6000,00 steel grade: L235 Coupl.: no ; Seamed tube

B07.1 Nr partii badanej - QM Batch No - WK Los Nr [Bo.8 Ho$¢ sztuk - Number of pieces - Stickzahl: B13 Metraz
10525/10 02 612 m
C71-c92 ¢93=CEV Sklad chemiczny - Chemical composition - Chemische Zusammensetzung
Wytop - Heat - Schmelze | C[%] | Mn[%] | Si[%] | P[%] | S[%] | Cu[%] | Cri%] Ni[%] Al[%] Al %] V%] Mo[%] Nb[%] | Co[%]
go7.3 034856 0,11 | 0,52 | 0,024| 0,007| 0,009 0,02 0,02 0,012 0,040 0,036 0,0010 0,001 0,0010 | 0,002
Ti[%] As[%] N[%] Ca[%] Pb[%) Sn[%) Sb{%)] O[%] H,[%] Zn[%] WI%] B[%] Zi%] | Cpyl%] |PCM%]
0,0009 0,001 0,0044 0,0028 0,0010 0,0010 0,0010 0,0009 0,0010 0,0002 0,0008 0,20 0,14
Wiasciwosci mechaniczne - Mechanical properties - Mechanische Eigenschaften
BO7 1 c11.2 c12 C13.1 C132 C02.1 D56 D59
. partil badanej Re Rm A Al%] Wiasnosci Przyczepnos$é Grubpsé Zn
QM Batch No Re Em A Al%] mechaniczne - Adhesiveness Thickness of Zn coat
WK Los Nr Re Rm A Al%] kierunek Haftung Zinkuberzug
[MPa] [MPa] Mechanical properties {um]
- direction
mecharische
Eigenschaften -
Richtung
10525/10 396,00 439,00 5 39,4 L
10525/10 2xdb 63,000
10525/10 69,000
Kod wyrobu - Product code - Produkt-Code:  HGTU Bo2 Gatunek - Steel grade - Marke: L235

801, B04, BO8-B11, B16

Rury okragle ocynkowane ogniowo ocynkowana A1 srednica: 42,40 grubo$é $cianki: 2,90 dlugo$é: 6000,00 gat.stali: L235 Ztaczk.: nie ;

Rury ze szwem

Round dip galvanized tubes galvanized A1 diameter: 42,40 wall thickness: 2,90 length: 6000,00 steel grade: L235 Coupl.: no ; Seamed tube

B07.1 Nr parti badanej - QM Batch No - WK Los Nr [g0.8 llo$é sztuk - Number of pieces - Stuckzahl: B13 Metraz
329417 61 366 m
C71-c92 €93 = CEV Sktad chemiczny - Chemical composition - Chemische Zusammensetzung
Wytop - Heat - Schmelze | Cl%] | Mn[%] | Si[%] | P[%] | S[%] | Cu[%] | Cr[%] Ni[%] All%] Algo %] V%] Mo[%] Nb[%] | Co[%]
Boz.s 032229 045 | 054 | 0,030| 0,009| 0,002 0,02 0,02 0,010 0,052 0,048 0,0010 0,001 0,0010 0,003
Wystawit: Maigorzata Sikora Strona1/ 3




AD1 AO2 2011 A4
ArcelorMittal Tubular ATEST 2.2 Krakow, 10.02.2021
Products Krakéw TEST REPORT 2.2 A03 A
. Nr:
ul. Ujastek 1 WERKSZEUGNIS 2.2 1 0028991 68 :
20,950 Kenkow PN-EN 10204 ArcelorMittal
Nr rej. BDO: 000006700
Ti[%] As[%] Nz[%] Ca[%] Pb[%] Sn[%)] Sb[%] 0O[%] H2[%] Zn[%] WI[%] B{%] Zr%] CEV[%] PCM[%]
0,0040 0,001 0,0041 0,0025 0,0017 0,0010 0,0010 0,0011 0,0010 0,0003 0,0007 0,25 0,18
Wiasciwo$ci mechaniczne - Mechanical properties - Mechanische Eigenschaften
BO7 1 C11.2 c12 C13.1 C13.2 €021 D56 D59
Nr partii badanej Re Rm A Al%] Wiasnosci Przyczepnosé Grubosé¢ Zn
QM Batch No Re Rm A Al%] mechaniczne - Adhesiveness Thickness of Zn coat
WK Los Nr Re Rm A Al%] kierunek Haftung Zinkuberzug
[MPa] [MPa] Mechanical properties| [
- direction
mechanische
Eigenschaften -
Richtung
329417 326,00 426,00 5 38,2 L
329417 2xdb 65,000
329417 57,000
329417 2xdb 68,000
329417 63,000

Kod wyrobu - Product code - Produkt-Code:

BO1, B4, B09-B11, B16
Rury okragle ocynkowane ogniowo ocynkowana A1 srednica: 88,90 grubos¢ scianki: 3,60 diugo$é: 6000,00 gat.stali: L235 Ziaczk.: nie ;
Rury ze szwem
Round dip galvanized tubes galvanized A1 diameter: 88,90 wall thickness: 3,60 length: 6000,00 steel grade: L235 Coupl.: no ; Seamed tube

HGTU

Bo2 Gatunek - Steel grade - Marke: L235

BO7.1 Nr partii badanej - QM Batch No - WK Los Nr [Bo.g llo$¢ sztuk - Number of pieces - Stiickzahl: B13 Metraz
9526/10 24 144 m
c71-Cg2 c93=CEV Sktad chemiczny - Chemical composition - Chemische Zusammensetzung
Wytop - Heat - Schmelze | C[%)] | Mn[%] | Si[%] | P[%] | S[%] | Cu[%] [ Cr(%] Ni[%] Al[%] Algo [%] V(%] Mo[%] Nb[%] | Co[%]
Bo7.3 29969E 006 | 052 0017 0015| 0011| 008| 006 | 0,040 0,054 0,010
Ti{%] As[%] N,[%] Ca[%] Pb[%] Sn[%)] Sb[%] O[%] H,{%] Zn[%] W[%)] B[%] Zii%] | Cgy %] |PCMI%]
0,0060 0,0040 0,0001 0,17 0,10
Wiasciwos$ci mechaniczne - Mechanical properties - Mechanische Eigenschaften
BO7 1 c112 c12 C131 Cc13.2 coz1 D56 D&%
Nr partii badane) Re Rm A Al%] Wiasnosc Przyczepnosé Grubosé Zn
QM Batch No Re Rm A Al%)] mechaniczne - Adnesiveness | Thickness of Zn coat
WK Los Nr Re Rm A Al%] kierunek Haftung Zinkuberzug
[MPa] [MPa] IMechanical properties: [um]
- direction
mechanische
Eigenschaften -
Richtung
9526/10 360,00 409,00 5 41,7 L
9526/10 360,00 409,00 5 41,7 L
9526/10 2xdb 80,000
9526/10 63,000

Badany material nie wykazat radioaktywnosci. Pomiar zostat wykonany przy uzyciu systemu GENIE 2000, produkcja Canberra-Packard.

The tested material did not show any signs of radioactivity. The measurement was performed with the application of GENIE 2000 system,
manufactured by Canberra-Packard.
In dem untersuchten Material wurde keine Radioaktivitét gefunden. Die Messung wurde mit dem GENIE-2000-System gemacht, Hersteller:
Canberra-Packard.

\Rury zostaly wykonane w technologii walcowania na goraco (HSR)
Rury z usunietym wyptywem

Rury badane na szczelnos¢ pradami wirowymi-wynik pozytywny

Cisnienie wodne 70 Bar-wynik pozytywny
Proba splaszczania #dobra

Spoina rur badana badaniami nieniszczacymi- wynik pozytywny

Powloka cynkowa wg PN-EN-10240
Przeznaczenie: Rury ocynkowane przeznaczone do transportu wody pitnej do spozycia przez ludzi.
Atest Higieniczny nr BKAWW/0452/01/2018
Reakcja na ogien # Euroklasa A1

poz.1,3-Rury okragte produkcji AMTP Karvina, ocynkowane ogniowo w AMTP Krakow
Cert. Karvina 1000902239,1000899685

Wystawil: Malgorzata Sikora
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