. > FORMULARZ AKCEPTACJI MATERIALOW 04/1s/2024
redkom
St REWIZIA: 00
PROJEKT:  REDKOM PARK Bielsko _ DATY PRZEKAZANIA REWIZII: o
INWESTOR: _ Redkom Park Bielsko Sp. z 0.0. _ 1110042024
GENERALNY WYKONAWCA:  DALDEHOG INTL 2

KOMENTARZ WYKONAWCY DO AKTUALNE] REWIZHI FORMULARZA

"Np. REWIZJA 00 - pierwsze wydanie karty

INFORMACIE PODSTAWOWE
BRANZA: Sanit d k EW N Galeria REDKOM Bielsko ul Warszawska 186
. it RO instalacja hydrantowa catosc
:,?gj;;ﬁfm WYROBUWEDLUG o2 sTALOWA NAZWA HANDLOWA: RURA STALOWA OCYNKOWA

DANE DOTYCZACE WYROBU/ MATERIAtU/ URZADZENIA

STANDARD/ WYRGB WEDLUG PROJEKTU STANDARD/ WYRGB WSKAZANY W ZAt. MATERIAL PROPONOWANY PRZEZ WYKONAWCE
WYKONAWCZEGO 1 DO UMOWY {OPTYMALIZACIE)
Nazwa wyrobu, typ, nr katalogowy
Producent ARCELOR MITTAL TUBULAR
(nazwa, adre_s, www;tell_
Parametry i kwalifikacje techniczne RURA STALOWA OCYNKOWA

DOKUMENTY DOPUSZCZAJACE MATERIAt/ WYROB DO OBROTU | ZASTOSOWANIA W OBIEKCIE

ZALACZNIKI; 1 | Krajowa Deklaracja wiaéciwosci uzytkowych nr AMCR-04/01 -
2 Atest Al
?[Atest nr 1002996485 DN 100 B
4| Atest nr 1003282657 DN 50 -
5 |Atest nr 1002899168 DN 80, DN35 ey errr L
CZESE FORMALNA (F=Twi {
WNIOSKUSACY (WYKONAWCA): o4l h
FIRMA: EURO INSTAL RM Sl ol
NAZWISKO: Sylwester Babczyriski DATA: B B0 SIS,
== - _— KIERDW , M FARNYEH—— =
STANOWISKO: Kierownik Budowy PODPIS: mgr inz. abczyrski
- -— — —upr.téur Ry RN OSHT— = —
OC-SL .
W przypadku zgody na zastosowanie materiatu zamiennego deklaruje, ze nie bedzie to powodowato zadnyc | Jﬁéwgh-] éﬂaanwestora orazie
zaproponowany materiat nie obniza standardéw Inwestycji okreslonych Umowa.
ZATWIERDZENIE - STATUS
|PROJEKTANT: DA/ Zaakceptowano DB/ Zaakceptowano z uwagami DC/ Nie zaakceptowano
UWAGI
DATA:
IMIE, NAZWISKO, PODPIS:
__—___1______
I IINSPEKTOR KONSULTANT: ﬁ:lA/ Zaakceptowano I:l B/ Zaakceptowano z uwagami DC/ Nie zaakceptowl:n ‘l

Stronalz2



UWAGI

IMIE, NAZWISKO, PODPIS:

— SpokToy "7 TATIEY D
DATA: o W [/ .
—_— : Ly !\ : Chaidind
IMIE, NAZWISKO, PODPI&X
INWESTOR: DA/ Zaakceptowano I:]B/ Zaakceptowano z uwagami DC/ Nie zaakceptowano
UWAGI
DATA:

UWAGA - zatwierdzenie Inwestora dotyczy materiatéw/ wyrob6w, co do ktérych Inwestor wyrazi swojg opinie (gtéwnie materialy istotne wizualnie).
WyraZenie opinii, dotyczgcej karty materiatowej jest prawem a nie obowigzkiem Inwestora.
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DEKLARACIA WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH Nr AMCH - 04/01

1. Niepowtarzalny kod idemyfkacwnv tybu. erobu 3. 0252

2, Zamierzone zastosowanié jub: zastosomania s ‘mstalacjach grieznaczonych do. transportu,
odprowadzania | magazynowania wody niezdatrie] do picja. .

3. Producent :;

ArcelorMittal Tubylar Products Krakéw 5p.20.0,
] l.)jastek 130= 959 Kfakdw_ olska
Tel 44812290 2051 Fax: + 4812 250 4185
4. System{:y) oceny 1 weryfikacii wiasnpéei ulytkowych : system s,
5. Norma zharmonizowaha w5 RUTY | 2362k 20 stai niestopowe] do transportu wody | innych plynéw
wodnych. Warunki techniczne -ostawy.” wediug PN —=£N 10224,

6. Dekiarowanie whasnoéci uzytkowe :

Zasatnicze charakterystyki | Whasnodeiuiitkowe.
Tolerancja wymiaréw | ksztaftow ‘Grithoét £tia k- -1
#/-0,4 mim, 7a zmeod tego, ktéra Jest wigksza.
-Tolerancj’a érednicy zewnqtrznej - % érednlw z
: mimum /-0, 5CH

Sktad chemiczny | C<016% 51 <035, Mni< 1,20%, PO, nso,
$'<0,025% . ‘ _ _
Wytizyimatosé na rozciggante/ Re/, granica Re >235MPa , 360MPa < Rm <500 MPa, A > 25%:
! p!astycznoém /’Rm/ i wydhuzenie /A%/ .
Udarnoét kv = I
Spawalnodc. I i | Tak .
Triwaloéé NPD.

.. Wiasnodc utytkowe wyrobu s 2godne 2 wiasclwosciari utytkowymi deklsrowanymi w pkt. 6

Niniejsza deklaracja wiasciwoser uzytkowych wytlana-zostaje na wylgczng odpowiedzialno$é
‘producenta okreslonego W pkt -

Wimieniu producenta podpisat:

/i nazwisko / ... I

Krakéw dnia 04.61.2016

Podpis K




e B T =, T e T e e —.

Przowidzisnie zastosowanie; w jnstalacjach przézracionyeh do trinsportil odprowadzanial magazynowania wody:
niezdatngj do picla.

Oddziatywarile ogniowe:: e
Granica plastyczhosel:

Tolerancje wyniiarowe:

Stczelnosé: plyn: Wyratons jak ﬁﬁﬁ:&;ﬁgﬁ"“@m’”‘mw
Subatandj§ nisbezpieczne
Przydatnogé do cynkowania
ogniowego:




BEY 7 M2 _ Z01.1 AG4
Ar‘cgh.fw!.:a'_mbulat ATEST 2.2 Krakdw, 27.07.2021 _
N TEST REPORT 2.2 2 TN
ul. Ujastek 1 'WERKSZEUGNIS 2.2 ) NOQRAQE PR ]
";».1-.;'%2 Krakéw ‘PN-EN 10204 1 002996485 ArcelorMittal
Nr 78}, BDO: 000006700
i AOBS N 204
Zamawiajacy: EW CENTROSTAL WROCLAW SA.
Purchaser: 50-950 WROCLAW, ‘PELCZYNSKA 4, ]
Bestellar; Polska { Pgland / Poleri ——h
=" l
—N
AT —
ADB2 ADB2 0. ="
Adtes Wysylkowy; ‘PW CENTROSTAL WROCLAW S:A. §=‘0
Address: , . ="
Versandadresse: 50-950 WROCLAW,, PELCZYNSKA 4 G
» 3%‘5%3 1 Poland J Polen.
Nrzambwienlakfienta N kontrakiu Nezlecenla. Dowdd dostavy Nriviigonis Nr sam;
407 | No‘of piirchase onder Contracl No Marnud.-Ordes No Delivery Noté Wagoh No /Thickno
No der Bestellung . Vertrag No. , _ Autirag No Lieferschein Nr Wagon No 'Magen Nr
21/NHROB75WR PLI277839653/21-10970643 10970643 53660844 DWBHM4g /
o S Ea . DW3B0SP
2£cze0gnlents zamowlenla - Order Specification - Specification dor Bestelluna
.Normy, rodza] materialy, stan dostaiwy - Standard, state of delivery. - Nong. Ar. Des Materiale_a. Lieferzustahd .
' Worma przedmiofowa Norma klasyfikacyjna Norma wymiarowa
oz | Acoording Classlficalion standards Tolérarics standards
Nach Materiginorm Massnorm
PN-EN 10224 PN-EN 10224 PN-EN 10224

Kod wyrobu - Product code - Prodiiki-Code:

B03, BO4, B0S:B11, BI

Rury okragle oeynkowane og_nlbv‘v‘o ocynkowana A{ $radnica:

Rury 2o szwem .
Round dip gaivanized tu

HGTU

‘B0z Gatunek - Steel

grade - Marke: 1235

114,30 grubog¢ £clanki: 3,60 dlugosé: 6000,00 gat.stall: L236 Zigezk.: nle ;

bos galvanized A1 diaimefer: 114,30 wall thickness: 3,60 length; 6000,00 steé) grade: 1235 Cotipl; no ; Searmed tube

BO7:1 Nr partiibadane] - QM:BatchiNo - WK.Los Nr

895, Ho4¢ szluk - Number of fleces - Siockzanl:

TP Meliaz

331634 25 150 m
_{671-C02 ‘¢e3= 6V Sklad chemitzny - Chemicat composition.- Chemische Zusamminsetzung
Vtop-Hen‘Scbmuze | %) | Wilk] | S | poe) | sty [ooma [ o | vy | mpw | a0 Vil | Merk) | wers) | Cofs
soid 021625 014 | 054 | 0,085| 6.613| 0,008 902 | 0016 | 005 | ©0pa3 | ppoz0 | ©do3 | oboto | oonz
Tou | sk | owte | catwl [ eb | it | s | om | e | oo Wil | s |z | cggo
00018 | opot | 00056 | 08027 | 00010 | 06010 | o610 | | - 00009 | 00010 | 00002 | 00007 [ 024
Wiasciwascl mechaniezne - Mechanical propertios - Mecharische Eigenschattsh
R A ci12 G2 6133 cia2’ " o2 D58 o5
Ne partd batans] Re R A A Wianosal Pinyepnssé | Grubost 2n
QM Batch No Re Rm A A metnaniczrs - Adhibelienass | Thicknass o Zn cost
WK:Los-Nr Ra Rm A A% Heitnak- Haftiing: Zinkuberzug
{MPa} 1MPa] Mechadical propertles )
miechanisch
Elgenschafien -
Richiung
331634 '348.00° 428,00 5 419 L
331634 2xdh 69,000
33_1'634 78,000

2

manufactured by Canberra-Packard.

In dem uniersuchten Material wu

Canberra—szckard.

Ruty zostaly wykonane w

Rury z usunietym wyplywem ,

Cisnienie wodne 70 Bar-wynik pozylywny
Proba splasizezania #dobra

Spoina rur badana badaniami nienlszczacymi-
‘Powioka eynkowa wg PN-EN-10240

nkoware przeznaczone do frans

Przeznaczenie: Rury ooy

technologii waicowania na goraco (HSR)

wynik pozytywny

portu wody pilnej do spozycia przez ludzi,

Alest Higigniczny nr B-BK-60210-0229/21

Ranbria na anieh # Surnkloes A4

dany material nie wykazat radioaktywnosci, Pomiar zostal wykonany przy uzyciu systemu GENIE 2000, predukgja Canberra-Packard,

B
The tested mateial did not show any signs of radiodctivily. The rieasurement was performed with the application of GENIE 2000 system,

rde Keine Radioakiivitst gefunden, Die Messung wurde mit dem GENIE-2000-System gemacht, Hersteller;




ADt Ad2 201.1 AD4

ArcelorMittal Tubular ATEST 2.2 Krakoéw, 27.07.2021

PIgAuCtS|Isiow TEST REPORT 2.2 e /R
ul. Ujastek 1 WERKSZEUGNIS 2.2

31.752 Krakéw PN-EN 10204 1002996485 ArcelorMitial

Nr rgj. BDO: 000008700

001

Powierzchnia | wymiary - Sprawdzono 2godnosé z zeméwlenism
Surface and dimension - tested according to purchase order
Oberfliche und Masse - Gepritft entprechend der Bestallung

01
Na podstewie przeprowadzonych badaii uznano, e wykonany wyréb jest zgodny z warunkami zaméwienia.
On the basis of the tests it has been recognized that the product conforms with the order requirements,
Nach der durchgefihrten Prilfungen wurde festgestelit. das des Erzeugnis den Anfrderungen der Bestellung

AOS
Biuro Kontroli Jakoédei
Quatity Control Office
Biiro der Qualitéitskontrolle
2022

Kierownik Dziatu
Audylg Jakoiel | Systemdw

Wystawit: Malaorzata Sikera

Jokub Dziurdzic

lrmmn At A




A , A02 201.4 Ao
AfccelorMittal Tubuljr ATEST 2.2 Krakow, 11.01,2023 '
Produicts Krakéw ], TEST REPORT 2.2 :,‘:’3 A
ull Ujastek 1 L WERKSZEUGNIS 2.2 100328265 - :
3{752 Krakéw | PN-EN 10204 1003282657 i ArcelorMittal
Nilfej. BDO: B00006760]
b 4 ; A0.1 2.0
Zamawiajacy PW CENTROSTAL WROCLAW S.A.
Pyrchaser: i 50-950 WROCLAW, PELCZYNSKA 4,
Besteller: Polska / Poland / Polen
i ’ =,
2 ! AD.2 | —al
res wysylkowy: | PW CENTROSTAL WROCLAW S.A, .‘ ="
Address: l _ ) ; -—-Q:
Vgrsandadresse: | 50-950 WROCLAW,, PELCZYNSKA4 i =i
B 2
| ! =
| ] _
y Polska ] Poland / Polen !
Nr zamdwier| klienta Nr kontrakiu Nr zlecenia Dowéd dos"t'awy= Nrwagdnu /Nr sam,
AD No of purchage order Contract No Manuf. Order No Dglivery Note Wagon Na /Truck rio
No der Bestsliuna Vertrag No , Auftiag No Lieferschein N : Wagon No /Wapen Nr_
22INHROTGANVR ZHR  PLI277830653/22- 11033480 11033490 63988299 | DW771PK/ DW8654P
zegblnlenle zZgmowienia - Order Specification - Specification def Bestalluns il
Normy, rodzaj materi3iu, stan dostawy - Standard, state of delivery’~Norm, Att, Des Materiale, Lieferzustand
Norma przedtiotowa Norma kiasyfikacyjna | ' Norma wymlarowa
B8O According | Classification standards: | Tolerante standards
Nach | Materiafiorm {_. Massrior
PN-EN 10224 PN-EN 10224 | PN-EN 10224
Kt viyrobu - Product code - Produit:-Code:  HGTU 802 Gatunek - Steel grade - Marke; 1.235
801 Bo4, B0p-B11,B16 . - E -
Rury okragte ocynkgwane ogniowo ocynkowana A1 £rednica: 60,30 grubosé Scianki: 3,20 dlugosé: 6000,00 gat.stall: L235 Zigczk.: nie ;
Rdry ze szwem i e

Rdund dip galvanizgd tubes galvanized A1 diameter: 60,30 wall thickness: 3,20 leiigth: 6000,00 steel grade: j.zas Coupl.: no.; Seamed tube
: . R ) It

BAY.1\ N partl badare - QM Batoh No - WK Los Nt 808 1108¢ 5710k~ Number of piBces = STBIGaR L 1|
il 336116 e : R TAR e

C71-C92 ca3=cev Skiad chemiczny - Chemical composition - Chemische Zusammensatzung

Wyibp.-Heat - séemetee | 1E1%) [ Mnioe) [ Si%] | proe) [ sl [ cupit | ey | Nisel | A A%l | viel [ mMol%l | N | cors)
sofls 232635, |[014| o054 | vozz| oco8| ooo7| o00z| o002 | o011 0,041 0,037 | o0.00z0 0,002 | 0,0010 | 0,602
uw | As% [ [ care | porer | snm | soe | opg W% [zl | wiw | Bre | zam [ oo
010.] 0,001 |lobos0 | 00037 | 0001 | 00004 | oooto |~ | T 00018 | .00010 | 0,0008 | 00005 | 024
i Wiasciwoécl mechaniczne. - Mechanical properties - Mechahische Eigenschaftén
G2 T3k c1‘32 . . .D‘g} s
fim. & A% | Breyezepriodt Grubseszn
‘Rm A Al Aghesiveness | (\Fhickness.of Zncoat) -
Ret A Al%] : Hafiung ||, TZinkUberzig: |
‘[leal flEchanical propges < fumi
{ [mechsnlachg o |
| ; Elgenschafieri
| Richtung |
. ! i |
336116 /830,00 _ 420,00 5 39.4 L |
336116 _ ! 2xdb | 56,000
336116 | 76,000

any materiat nie Wykazat radicaktywnogci. Pomiar zostal wykonany przy uzyciu systemu GENIE 2000, produkcja Canberra-Packard.
tested material diff not show any signs of radioactivily. The misasurement was performed with the application of GENIE 2000 system,
ufactured by Carberra-Packard. |

em Untersuchten aterial wurde keine Radioaktivitét gefunden. Die Messung wurde mit dem GENIE-2000-System gemacht, Hersteller:

Anbemra-Packard, |

Rupy zostaly wykonang w technologii walcowania na gorgeo (HSR) 5
Rully z usuriigtym wypfywem

Rully badane na :82cZ&Inosé pradami wirowymi-wynik pozytywny

Praba splaszczania #gobra

Sppina rur badana b laniami nieniszczgoymi- wynik pozytywny

Pojvioka cynkowa wg [PN-EN-10240

znaczenie: Rury acynkowane przeznaczone do transporiu wody pitngj do spozycia przez ludzi.
st Higiéniczny nr BIBK-60210-0229/21

Kcja na ogieti # Eroklasa A1

Wytawit: Maigorzata Sikpra Strona 1/ 2




AD1 AD2 2011 A4
ArcelorMittal Tubular ATEST 2.2 Krakéw, 11.01.2023
Products Krakéw TEST REPORT 2.2 AG3

ul. Ujastek 1 WERKSZEUGNIS 2.2 1003282657

31-752 Krakéw PN-EN 10204
Nr rej. BDO: 000006700

A

ArcelorMittal

Dot

Powierzchnia § wymiary - Spravdzono zgodnosé z zaméwieniem
Surface and dimension - tested according fo purchase order
Oberfiache und Masse - Gepriift entprechend der Besteflung

201
Na podstawie przeprowadzonych badath uznand, ze wykonany wyrob jest zgodny z warunkami zambwienia.
. On the baslsof the tests it has been recognized that the product conforms with the order requirements.
Nach der durchgefihrien Priifungen wurde festgestellt, das des Erzeugnis den Anfrderungen der Bestéllung

ADS
Biuro Kontroli dakosci
Quality Controt Office
Biiro der Qualitétskontrotle
202.2

Kierownik Dzialu

Wystawil: Malgorzata Sikora

'Jakub Dziurdzio

Strona 2/ 2




AO1 AO02 Z01.9 AD4

ArcelorMittal Tubular ATEST 2.2 Krakdw, 10.02.2021

Products Krakéw TEST REPORT 2.2 403 P
ul. Ujastek 1 WERKSZEUGNIS 2.2 1002899168 :
30-958 Krakdw PN-EN 10204 ArcelorMittal
Nr rej. BDO: 000006700

A06.1 ADB.1 Z.04

Zamawiajacy: BIMs PLUS FHH Spolka z ograniczong odpowiedzialnoscig,

Purchaser: GORNY $LASK Spolka Komandytowa

Besteller: 44-178 Przyszowice, Graniczna 82,

Polska / Poland / Polen

A06.2 A0B2 g
Adres wysylkowy: Bims Plus FHH sp z 0.0. Gorny Slask Sp.K
Address:
Versandadresse: 44-178 Przyszowice,, Graniczna
82

Polska / Poland / Polen

Nr zamowienia klienta Nr kontraktu Nr zlecenia Dowdd dostawy Nrwagonu /Nr sam.
AO7 No of purchase order Contract No Manuf. Order No Delivery Note Wagon No /Truck no

No der Bestellung Vertrag No Auftrag No Lieferschein Nr Wagon No /Wagen Nr

150.MZ1L-331599484 PL/277839653/21-10951547 10951547 63578921 SR3198J / xxx

szczegblnienie zamdwienia - Order Specification - Specification der Bestellun
ormy, rodzaj materialu, stan dostawy - Standard, state of delivery - Norm, Art. Des Materiale, Lieferzustand

Norma przedmiotowa Norma klasyfikacyjna Norma wymiarowa
B02 According Classification standards Tolerance standards
Nach Materialnorm Massnorm
PN-EN 10224 PN-EN 10224 PN-EN 10224
Kod wyrobu - Product code - Produkt-Code: HGTU Bo2 Gatunek - Steel grade - Marke: L235

BO1, BO4, B09-B11, B16

Rury okragle ocynkowane ogniowo ocynkowana A1 $rednica: 33,70 grubosé scianki: 2,90 diugosé: 6000,00 gat.stali: L235 Ziaczk.: nie ;
Rury ze szwem

Round dip galvanized tubes gaivanized A1 diameter: 33,70 wall thickness: 2,90 length: 6000,00 steel grade: L235 Coupl.: no ; Seamed tube

B807.1 Nr-partii badanej - QM Batch No - WK Los Nr | sos llo$¢ sztuk-- Number of pieces - Sttckzahl: B13.Metraz
10525/10 102 612 m
C€71-Co2 €93 =Cev Skiad chemiczny - Chemical composition - Chemische Zusammensetzung
Wytop - Heat - Schmeize | C[%] | Mn[%] | Si[%] | P[%] | S[%)] | Cu[%] Cr{%] Ni[%] Al[%] Al %] V[%) Moj%] Nb{%] | Col%]
so7.3 034856 0,11 052 | 0,024 | 0,007 | 0,009 0,02 0,02 0,012 0,040 0,036 0,0010 0,001 0,0010 | 0,002
Ti[%] As|%] N,I%] Caf%] Pb[%] Sn[%] Sb[%] 0[%] H,[%] Zn[%) W[%] B[%] Zif%) | Cp\ %] [PCM[%]
0,0009 0,001 0,0044 0,0028 0,0010 | 00010 | 0,0010 0,0009 0,0010 | 0,0002 0,0008 0,20 0,14
Wlasciwosci mechaniczne - Mechanical properties - Mechanische Eigenschaften
"'. BO7.1 c11.2 c12 c13.4 C13.2 €02.1 D56 D59
.. partii badanej Re Rm A Al%]) Wlasnoéci Przyczepnosé Grubosé Zn
QM Batch No Re Rm A Al%]) mechaniczne - Adhesiveness | Thickness of Zn coat
WK Los Nr Re Rm A Aj%] kierunek Haftung Zinkuberzug
[MPa] IMPa] IMechanical properties| fumj
- direction
mechanische
Eigenschaften -
Richtung
10525/10 396,00 439,00 5 39,4 L
10525/10 2xdb 63,000
10525/10 69,000
Kod wyrobu - Product code - Produkt-Code: HGTU Bo2 Gatunek - Steel grade - Marke: L235

BO1, B04, B09-B11, B16
Rury okragle ocynkowane ogniowo ocynkowana A1 $rednica: 42,40 grubos¢ Scianki: 2,90 dlugosé: 6000,00 gat.stali: L235 Zigczk.: nie ;
Rury ze szwem

Round dip gaivanized tubes galvanized A1 diameter: 42,40 wall thickness: 2,90 length: 6000,00 steel grade: L235 Coupl.: no ; Seamed tube

B07.1 Nr partii badanej - QM Batch No - WK Los Nr | 8os llo$¢ sztuk - Number of pieces - Stiickzahi; B13 Metraz
329417 61 366 m
C71-Co2 C93= CEv Sktad chemiczny - Chemical composition - Chemische Zusammensetzung
Wytop - Heat - Schmelze | C[%] | Mn{%] | Si[%] | Pl%] | s{%] | cul%) | cri%) Ni[%] Al[%] Al (%] V(%) Mo[%]} Nb[%] | Co[%]
so7.3 032229 015 | 054 | 0,030| 0009 0002| 0,02 0,02 0,010 0,052 0,048 0,0010 0,001 0,0010 0,003

Wystawil: Malgorzata Sikora Strona1/ 3




AO1 AQ2 2011 AD4
ArcelorMittal Tubular ATEST 2.2 Krakdw, 10.02.2021
Products Krakéw TEST REPORT 2.2 A3 A
iy Nr:
ul. Ujastek 1 WERKSZEUGNIS 2.2 1002899168 ittal
30-969 Krakow PN-EN 10204 ArcelorM
Nr rej. BDO: 000006700
Ti[%] As[%] N,[%] Cal%] Pb[%) Sn[%] Sb[%] O[%) H,[%) Zn[%) W[%] B[%] Zi%] | Cg\I%] [PCM[%]
0,0040 0,001 0,0041 0,0025 0,0017 0,0010 0,0010 0,0011 0,0010 0,0003 0,0007 0,25 0,18
Wiasciwosci mechaniczne - Mechanical properties - Mechanische Eigenschaften
8071 Cci1.2 c12 c13.1 c13.2 €02.1 D56 D53
Nr partii badanej Re Rm A Al%1 Wiasnoéci Przyczepnost Grubosé Zn
QM Batch No Re Rm A A%)] mechaniczne - Adhsesiveness | Thickness of Zn coat
WK Los Nr Re Rm A Al%] kierunek Haftung Zinkuberzug
[MPa} [MPa] IMechanical properties| [m]
- direction
mechanische
Eigenschaften -
Richtung
329417 326,00 426,00 5 38,2 L
329417 2xdb 65,000
329417 57,000
329417 2xdb 68,000
329417 63,000

y Kod wyrobu - Product code - Produkt-Code:
BO1, BO4, B0S-B11, B16

HGTU

B02 Gatunek - Stee! grade - Marke: L235

Rury okragte ocynkowane ogniowo ocynkowana A1 srednica: 88,90 grubo$¢ $cianki: 3,60 dlugo$é: 6000,00 gat.stali: L235 Zlaczk.: nie ;

Rury ze szwem

Round dip galvanized tubes galvanized A1 diameter: 88,90 wall thickness: 3,60 length: 6000,00 steel grade: L2356 Coupl.: no ; Seamed tube

B07.1 Nr partii badanej - QM Batch No - WK Los Nr | Bos llosé sztuk - Number of pieces - Stiickzaht: B13 Metraz
9526/10 24 144 m
C71-C92 c93=Ccev Skiad chemiczny - Chemical composition - Chemische Zusammensetzuna
Wytop - Heat - Schmelze | C[%] | Mn[%] | Si[%] | P[%] | S[%] | Cul%) | Cr%] Ni[%] Al[%] Al %] V[%] Mo[%] Nb[%] | Cof%]
go7.3 29969E 0,06 | 0,52 | 0,017 0,015| 0,011| 0,08 0,06 0,040 0,054 0,010
Ti[%) As[%] N,[%] Ca[%] Pb[%)] Sn[%) Sb[%)] O[%} |- H, %] Zn[%] W[%]} B[%] Zni%] | Cgy 1%} |PCM%]
0,0060 0,0040 - 0,0001 0,17 0,10
Wiasciwosci mechaniczne - Mechanical properties - Mechanische Eigenschaften
BO7.1 c11.2 c12 C13.1 C13.2 C02.1 D56 D59
Nr partii badanej Re Rm A Al%] VWiasnosci Przyczepno$t Grubosé Zn
QM Batch No Re Rm A Al%] mechaniczne - Adhesiveness | Thickness of Zn coat
WK Los Nr Re Rm A A[%] Kierunek Haftung Zinkuberzug
[MPa] {MPa) Mechanical properties; [um]
- direction
mechanische
Eigenschaften -
Richtung
9526/10 360,00 409,00 5 41,7 L
952610 360,00 409,00 5 41,7 L
9526/10 2xdb 80,000
9526/10 63,000

Badany materiat nie wykazat radioaktywnosci. Pomiar zostat wykonany przy uzyciu systemu GENIE 2000, produkcja Canberra-Packard.
The tested material did not show any signs of radioactivity. The measurement was performed with the application of GENIE 2000 system,

manufactured by Canberra-Packard.

In dem untersuchten Material wurde keine Radioaktivitat gefunden. Die Messung wurde mit dem GENIE-2000-System gemacht, Hersteller:

Canberra-Packard.

\Rury zostaly wykonane w technologii walcowania na gorgco (HSR)
Rury z usuniglym wyptywem
Rury badane na szczelno$¢ pradami wirowymi-wynik pozytywny
Cisnienie wodne 70 Bar-wynik pozytywny
Préba sptaszczania #dobra
Spoina rur badana badaniami nieniszczacymi- wynik pozytywny
Powtoka cynkowa wg PN-EN-10240
Przeznaczenie: Rury ocynkowane przeznaczone do transportu wody pitnej do spozycia przez ludzi.
Atest Higieniczny nr BKAW/0452/01/2018
Reakcja na ogiert # Euroklasa A1
poz.1,3-Rury okragte produkeji AMTP Karvina, ocynkowane ogniowo w AMTP Krakow
Cert. Karvina 1000902239,1000899685

Wystawit: Malgorzata Sikora
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