o FOR 5
redkom MULARZ AKCEPTACII MATERIALOW AL9 ‘,
REWIZJA: 01
PROJEKT: REDKOM PARK Bielsko DATY PRZEKAZANIA REWIZJI- 0[05.06.2024
INWESTOR: Redkom Park Bielsko Sp. z 0.0, | 1]12.06.2024
GENERALNY WYKONAWCA: 2

Np. REWIZJA 00 - pierwsze wydanie karty

KOMENTARZ WYKONAWCY DO AKTUALNEJ REWIZJ] FORMULARZA

REWIZJA 01 - uwzglednienie uwag inspektora, uzupetnienie aprobaty

INFORMACIE PODSTAWOWE

BRANZA: SLUSARKA ALUMINIOWA

——

MIEJSCE WBUDOWANIA:

WITRYNA 1,2,3,4,5,6,7,8,9

IDENTYFIKACIA WYROBU WEDLUG tacznik samowiercacy, samogwintujgcy
PROJEKTU: GT6 216

NAZWA HANDLOWA:

WITRYNA 1,2, 3,4,5,6,7,8,9

DANE DOTYCZACE WYROBU/ MATERIAtU/ URZADZENIA

STANDARD/ WYROB WEDLUG PROJEKTU | STANDARD/ WYROB WSKAZANY W ZAt.
ATERIAL PROPONOWANY PRZ| WYKONAW
WYKONAWCZEGO 1 D0 UMOWY (OPTYMALIZACIE) MATER APOROWANY pRzEz 0 &

Nazwa wyrobu, typ, nr katalogowy nie wyspecyfikowani nie dotyczy tacznik samowiercacy, samogwintujacy GT6 216
Producent nie wyspecyfikowani nie dotyczy PPHU BUKOWIEC
(nazwa, adres, www, tel) Kobylec 144, 32-740 tapanéw
Parametry i kwalifikacje techniczne nie wyspecyfikowani nie dotyczy

Karta techniczna TDS-GT6 216

KDWU-2018-0680-5D5-v3.2023

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA ITB-KOT.
2018/0680 wydanie 3

~ DOKUMENTY DOPUSZCZAJACE MATERIAL/

WYROB DO OBROTU | ZASTOSOWANIA W OBIEKCIE

ZALACZNIKI: 1 |Karta techniczna TDS-GT6 z16
2 |KDWU-2018-0680-5DS-v3.2023
3 |KRAJOWA OCENA TECHNICZNA ITB-KOT-2018/0680 wydanie 3
4
5
S ik CZESC FORMALNA £ i B iEt
WNIOSKUJACY (WYKONAWCA): Y ETEMY FLEWACY-INE
FIRMA: PPHU BUKOWIEC - 0w ‘f:)‘N‘EC
NAZWISKO: Marek Trojan DATA: RN L _"fw_’:'“"' it 12.06.2024
A\ $ 32 g R0
STANOWISKO: Kierownik robot PODPIS: NIP B X
TETTAR T 63

W przypadku zgody na zastosowanie materiatu zamiennego deklaruje,
zaproponowany materiat nie obniza standardéw Inwestycji okreélonych Umowa.

ze nie bedzie to powodowato zadnych kosztéw dodatkowych dla Inwestora oraz ze

ZATWIERDZENIE - STATUS

PROJEKTANT: DA/ Zaakceptowano DB/ Zaakceptowano z uwagami DC/ Nie zaakceptowano
UWAGI
_ \
)
DATA:

B,

DOKUMENTACJA
POWYKONAWCZA




IMIE, NAZWISKO, PODPIS:

INSPEKTOR/ KO| : i
/ KONSULTANT. EA/ Zaakceptowano DB/ Zaakceptowano z uwagami DC/ Nie zaakceptowano
UWAGI
e _ . ]
-_—
DATA: 2024
14.06. nadzoru robét bud.
! % %ﬁ/ﬂ At
IMIE, NAZWISKO, PODPIS: Upr. Bud rk LODR 5
INWESTOR: DA/ Zaakceptowano DB/ Zaakceptowano z uwagami DC/ Nie zaakceptowano
UWAGI
DATA:
IMIE, NAZWISKO, PODPIS:
UWAGA - zatwierdzenie Inwestora dotyczy materiatéw/ wyrobéw, co do ktdrych Inwestor wyrazi swoja opinig (gtéwnie materiaty istotne wizualnie).
Wyraienie opinii, dotyczacej karty materiatowej jest prawem a nie obowigzkiem Inwestora.

\

Wbudowano na obiekcie
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& KARTA
ETANCO TECHNICZNA

GT 6 216

LACZNIKI Z PODKEADKA
DO MOCOWANIA BLACH

OPIS PRODUKTU
taczniki samowiercgce samogwintujgce ze stali weglowej utwardzanej powierzchniowo, ocynkowane
elektrolitycznie, z punktem wiercacym #3, drobnym gwintem oraz tbem szesciokagtnym, ze zmontowang
podktadka stalowq z nawulkanizowanym EPDM.

ZASTOSOWANIE

Przeznaczone do mocowania profilowanych blach stalowych konstrukcyjnych do konstrukcji stalowych.
Zabezpieczone powtokg malarskg — poliestrowq o grubosci nie mniejszej niz 50 um, przeznaczone do zastosowania
w Srodowiskach o kategorii korozyjnosci atmosfery C1, C2 i C3 wg normy PN-EN ISO 12944-2:2001.

Ocynkowane bez powtoki malarskiej przeznaczone do zastosowania w srodowiskach o kategorii korozyjnosci
atmosfery C1, C2.

Q

il L
ii ol e
DtUGOSCI tACZNIKOW
Wymiary Mak’s‘yn'talna . Grubos¢ mocowanych +MT
Oznaczenie @ wkreta D x L wenoscwlersenia elementow [mm] oK
¢ [mm] f
[mm]
DC MTmax
GT6 NA 6,3 x 22 6,00 1
GT 6 NA 5 613 xi2b 6,00 3
GT6 NA 6,3 x 32 6,00 10
GT6 NA 6,3 x 38 6,00 16
GT6 NA 6,3 x 50 6,00 28

Dtugos¢ robocza tqcznika liczona jest od maksymalnej grubosci podfoza DC

N an
K N
Woudowano ng obiecie .. LMD LU O
POWYK QO AWCZ L
v1/2020 1z4

Etanco Sp. z 0.0., ul. Olsztynska 30, 11-130 Orneta

Tel: + 48 5524 22 926 Fax:+48 55 24 22 956 e-mail: info@etanco.pl




& KARTA
ETANCO TECHNICZNA

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA ITB-KOT-2018/0680

NOSNOSCI CHARAKTERYSTYCZNE ZAMOCOWAN NA SCINANIE | WYRYWANIE Z PODLOZA STALOWEGO

Grubo$é podifoza® [mm] | 4,00 5,00 - - - - Drewno
klasy 2 C24
M nom 8Nm
0,50 | 1,33 1,33 - - - -
0,55 | 1,33 1,33 25 e 20 T
0,63 | 1,48 1,48 — — - _
= [075 ] 2,03 2,03 i = il i
= o088 | 284 | 244 - - — -
c [ 100 297 2,97 - = = =
% g 113 ] 297 - - - - -
¢ s @ 125 297 = - = = e
S g. 1,50 | 2,97 - — — _ —
S | & 1750 297 = i i 55 =
£ ]
ST % 2,00 | 2,97 = = - = =
SE & 0s0 [331 F 331 - - - =
§ |9 055 | 331 | 3,31 =~ - = o
3 (£l oo A = =
2 | 2|2 [075] 48 | 485 - - A -
G 2 [ 088 | 549 5,49 - — — =
‘é 1,00 | 6,66 6,66 — — — —
3 1,13 | 6,66 = = o it =
s | 125 | 666 o~ ot — - —
1,50 | 6,66 . A 7 i £
1,75 | 6,66 = - = - -
2,00 | 6,66 = = = il =

3 stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
3 stal gatunku $280GD, $320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jesli oba el 11153 wyk ze stali ku S320GD wartosci Vg« moga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba el 11153 wyk ze stali $350GD wartosci Vg« moga by¢ zwigkszone o 16,6%
W celu nosénoéci oblic e nalezy podzieli¢ warto$é nosnosci charakterystycznej przez wspétazynnik bezpieczeristwa ym =1,33.

v1/2020

Etanco Sp.z 0.0., ul. Olsztyriska 30, 11-130 Orneta

Tel: + 48 5524 22 926 Fax: + 48 55 24 22 956 e-mail: info@etanco.pl
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T KARTA
ETANCO TECHNICZNA

EUROPEJSKA OCENA TECHNICZNA ETA-12/0580

NOSNOSCI CHARAKTERYSTYCZNE ZAMOCOWAN NA SCINANIE

tN,I1* [mm)] 3,00 4,00 5,00 6,00
0,50 : 1,33 1,33 .
0,55 : 1,33 133 -
T 063 ! 1,48 1,48 :
E 0,75 2 2,03 2,03 -
*
> |oss : 2,44 2,44 :
= 1,00 - 2,97 2,97 -
T
S l11s z 2,97 : 7
=5
B {15 - 2,97 . .
@
= : 2,97 : :
1,75 - 2,97 . -
2,00 - 2,97 : :

Element | - blacha stalowa ze stali gatunku 5280GD; $320GD; S350GD wedfug normy EN 10346.
Element Il - blacha stalowa ze stali gatunku $280GD; 5320GD; S350GD wedfug normy EN 10346.
W celu wyznaczenia noénoci obliczeniowej nalezy podzieli¢ wartosé noénoéci charakterystycznej przez wspélczynnik bezpieczerstwa ym = 1,33.

NOSNOSCI CHARAKTERYSTYCZNE ZAMOCOWAN NA WYRYWANIE Z PODLOZA STALOWEGO

tN,II* [mm] 3,00 4,00 5,00 6,00
0,50 3,31 3,31 3,31 :
0,55 3,31 3,31 3,81 -
T 0,63 3,74 3,74 3,74 :
E 0,75 4,23 485 ~| 4,85 : .
= 088 | 423 | 549 | 549 :
z
) © 1,00 4,23 6,66 6,66 -
% 1,13 4,23 eea !
= 1,25 4,23 6,66 - -
g 1,50 4,23 6,66 : :
1,75 4,23 6,66 - .
2,00 493 |* edp ! :

Element | - blacha stalowa ze stali gatunku S280GD; $320GD; S350GD wedtug normy EN 10346.
Element Il - blacha stalowa ze stali gatunku S280GD; S320GD; S350GD wedtug normy EN 10346.
W celu wyznaczenia noénoéci obliczeniowej naleiy podzielié wartosé noénosci charakterystycznej przez wspétezynnik bezpieczefstwa ym = 1,33.

Wbudowano na obiekcie..&/{ - WWW U
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Etanco Sp.z 0.0., ul. Olsztyriska 30, 11-130 Orneta

Tel: + 48 55 24 22 926 Fax: + 48 55 24 22 956 e-mail: info@etanco.pl
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| INNE CECHY.U2YTKOWE itiis il s e i v i ol e e
MATERIAL PODtOZA: PROFIL STALOWY
ROZMIAR tBA SZESCIOKATNEGO: 10 mm
MINIMALNA GRUBOSC PODEOZA: 3,00 mm
MAKSYMALNA ZDOLNOSC WIERCENIA: 6,00 mm
GRUBOSC POWLOKI CYNKOWEJ: 12 um
SRODOWISKO KOROZYINOSCI: LAKIEROWANE - C3

NIELAKIEROWANE - C2

OPINIA DOTYCZACY ZABEZPIECZEN ANTYKOROZYJNYCH:

02248/16/Z00NZM
MOZLIWOSC MALOWANIA: TAK
GRUBOSC POWLOKI LAKIERNICZE): 50 um
MOMENT DOKRECAJACY: 6 Nm
ZALECANA PREDKOSC OBROTOWA ZAKRETARKI (BIEG JALOWY): 1500 obr/min
SREDNICA PODKtADKI STALOWEI Z16: 16 mm
[i‘i— ITIE c
A ) TBhOA POCCTPO @

KDWU ZKP POCC

ol Wauwouflee 160

Whbudowano na obiekcie..
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Etanco Sp.z 0.0., ul. Olsztynska 30, 11-130 Orneta

Tel: + 48 55 24 22 926 Fax:+ 48 55 24 22 956 e-mail: info@etanco.pl
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ETANCO

KRAJOWA DEKLARACJA WASCIWOSCI UZYTKOWYCH NR:
KDWU-2018/0680 SDS

Wersja: V-2.2023

1. Nazwa i nazwa handlowa wyrobu budowlanego:

taczniki GM-S, GMR-S, GMZ-S, GM-B, GMR-B, GM-K, GTZF, GTO2, GTRO2, GTO3FH, GT3,
GTS-STAR, GT3 HD, GTR3, GTX3, GTX3 AL, GTZ5-AGF, GT5, GTR5, GT5FH, GTX5, GT6, GTR6, GT6L,
GT8, GTR8, GT12, GTR12, GT12FH, GTX12, GT16, GTR16, GT20, GTR20, GT25, GTR25, G, GTFO2,

GTFO2P, GTF2, GTFS, GTF HD, GTFP, GTXFO2, GTZ FO2, GTX F2 do mocowania blach i elementéw
metalowych

.
.
|

2. Oznaczenie typu wyrobu budowlanego
GM-S, GMR-S, GMZ-S, GM-B, GMR-B, GM-K, GTZF, GTO2, GTRO2, GTO3FH, GT3, GTS-STAR, GT3
HD, GTR3, GTX3, GTX3 AL, GTZ5-AGF, GT5, GTR5, GT5FH, GTX5, GT6, GTR6, GT6L, GT8, GTRS,

GT12, GTR12, GT12FH, GTX12, GT16, GTR16, GT20, GTR20, GT25, GTR25, G, GTFO2, GTFO2P, GTF2,
GTFS, GTF HD, GTFP, GTXFO2, GTZ FO2, GTX F2

taczniki GM-S, GMR-S, GMZ-S, GM-B, GMR-B, GM-K, GTZF, GTO2, GTRO2, GTO3FH, GT3,
GTS-STAR, GT3 HD, GTR3, GTX3, GTX3 AL, GTZ5-AGF, GT5, GTR5, GT5FH, GTXS5, GT6, GTR6, GT6L,
GT8, GTRS8, GT12, GTR12, GT12FH, GTX12, GT16, GTR16, GT20, GTR20, GT25, GTR25, G, GTFO2,
GTFO2P, GTF2, GTFS, GTF HD, GTFP, GTXFO2, GTZ FO2, GTX F2 i GTX F2 sg przeznaczone do
mocowania blach metalowych do podtozy ze stali gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug
normy PN-EN 10346:2015 lub gatunku S235JR wedtug normy PN-EN 10025-1:2007 lub aluminium
gatunku 1050A wedtug PN-EN 573-3:2010 lub do podtozy z drewna gatunku 2 C24 wedtug normy
PN-EN 338:2016 (wedtug tablicy 1).

taczniki GT6L sg przeznaczone do tgczenia blach pomiedzy ktérymi znajduje sie izolacja termiczna.
taczniki objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng moga by¢ stosowane do mocowania
aluminiowych podstaw kotnierzy GMF, chronigcych pokrycia dachowe wokoét kominkéw
wentylacyjnych, wywietrznikéw, masztéw antenowych itp. przed bezposrednim wnikaniem opadéw
atmosferycznych.

Ze wzgledu na agresywnosc korozyjna srodowiska atmosferycznego:

— taczniki wykonane ze stali zwyktej weglowej, pokrytej powtoka cynkowa o grubosci nie
mniejszej niz 5 um (z podktadka lub bez), powinny by¢ stosowane w srodowisku o kategorii
korozyjnosci C1 wedtug normy PN-EN SO 12944-2:2001,

—  taczniki wykonane ze stali zwyktej weglowej, pokrytej powfoka cynkowg o grubosci nie
mniejszej niz 12 um (z podktadka ze stali weglowej ocynkowanej, aluminiowg lub bez
podktadki), powinny by¢ stosowane w srodowisku o kategorii korozyjnosci C1 i C2 (okres
trwatosci dtugi) wedtug normy PN-EN ISO 12944-2:2001,

— faczniki wykonane ze stali zwyktej weglowej, pokrytej powtokg cynkowa i dodatkowa powtoka
gRey.coat (z podktadka aluminiowa, ze stali nierdzewnej lub bez podktadki), moga by¢
stosowane w srodowiskach o kategorii korozyjnosci atmosfery C1, C2, C3 i C4 (okres trwafosci
dtugi) wedtug normy PN-EN ISO 12944-2:2001,

— faczniki wykonane ze stali zwyktej weglowej, pokrytej powtoka cynkows i dodatkowa
poliestrowg powtoka malarska powder.coat o grubosci nie mniejszej niz 50 um (z podk’faqu ze

stali weglowej ocynkowanej, aluminiowej, stali nierdzewnej lub bez podktadki), moga by¢
DOKURN

Whbudowano na ebiekcie...bu . lkbﬂ/'hmwm /f fO "‘f“';ir»ocn);ulr 2718; d:
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stosowane w $rodowiskach o kategorii korozyjnogci atmosfery C1, C2 i C3 (okres trwatoéci
dtugi) wedtug normy PN-EN 1SO 12944-2:2001,

— faczniki wykonane ze stali austenitycznej, gatunku A2 wg PN-EN 1SO 3509-4:2009, mogg by¢
stosowane w srodowiskach o kategorii korozyjnogci atmosfery C1, C2, C3 i C4 (okres trwatoéci
dtugi) wg normy PN-EN 1SO 12944-2:2001, z wytaczeniem $rodowisk o zwiekszonej zawartoéci
chlorkéw np. obszary morskie i przybrzezne, hale basenowe,

— taczniki wykonane ze stali austenitycznej, gatunku A2 wg PN-EN ISO 3509-4:2009, BIMETAL,
pokryte powtoka gRey.coat i/lub poliestrowq powtoka malarska powder.coat o grubosci nie
mniejszej niz 50 um (z podktadka ze stali nierdzewnej lub bez podktadki), powinny by¢
stosowane w $rodowiskach o kategorii korozyjnosci atmosfery C1, C2, C3, C4, C5-1 i C5-M (okres
trwatosci dtugi) wedtug normy PN-EN I1SO 12944-2:2001.

4. Nazwa i adres siedziby producenta oraz miejsce produkcji wyrobu:
Simpson Strong-Tie Etanco P.S.A., Al. Jana Pawta Il 1, 81-345 Gdynia,

Adres zaktadu produkcyjnego: ul. Olsztyriska 30, 11-130 Orneta

5. Nazwa i adres siedziby
BRAK

upowaznionego przedstawiciela, o ile zostat ustanowiony:

6. Krajowy system zastosowany do oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych:
System 2+

7. Krajowa specyfikacja techniczna;

7a. Polska Norma wyrobu: BRAK
Nazwa akredytowanej jednostki certyfikujacej, numer akredytacji i numer krajowego certyfikatu lub
nazwa akredytowanego laboratorium/ laboratoriéw i numer akredytacji: BRAK

7b. Krajowa ocena techniczna: KOT-2018/0680 Wydanie 3 + Aneks 1

Jednostka oceny technicznej/Krajowej jednostka oceny technicznej: Instytut Techniki Budowlanej
Nazwa akredytowanej jednostki certyfikujgcej i numer certyfikatu:

Zakiad Certyfikacji ITB Warszawa AC 020

Certyfikat Zaktadowej Kontroli Produkcji nr: 020-UWB-0740/Z

8. Deklarowane witasciwosci uzytkowe

Zasadnicze charakterystyki wyrobu budowlanego Deklarowane wtasciwosci Uwagi
dla zamierzonego zastosowania lub zastosowan uzytkowe
Nasnassheliaraktenystyene iqealkaunna; zgodnie z tablicami C1:C58 | KOT-2018/0680 wyd. 3
- wyrywanie oceny aneks 1
- $cinanie

KOT-2018/0680 wyd. 3

Powtoka ochronna / Zabezpieczenie antykorozyjne zgodnie z pkt. 2 oceny aneks 1
PN-EN ISO 12944-2:2001

Klasa Al

. PN-EN 13501-1+A1:2010
zgodnie z pkt. 2 oceny

Reakcja na ogien

DOKURM

- Wntouoke gro - POYEONANz:
Whbudowano na obiekcie.. M\ -

Strona2z48

Ak,



Tablica C1
D 0 ara g P 23 DCO . . 0 4.8 U 4 8 D
POGKIaOKd 52 Biniajgca U194 mm - min m DOAIOZE alo

Grubo$é podtoza® [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00

Drewno
M.nom 3Nm klasy 2 C24

0,50 | 1,11 1,11 1,11 1,11 1,11 1,11
5 @ 055 | 11 1,11 1,11 1,11 1,11 1,11
$ |e 8z 06 | 111 1,11 1,45 1,45 1,45 1,45
% g & = 075 | 1,11 1,11 1,45 1,49 1,49 1,49
g % € o088 | 1,11 1,11 1,45 1,49 1,49 1,49
S g £ 1,00 | 1,11 111 1,45 1,49 1,49 1,49
SE & 050 | 048 | 048 | 048 | 048 | 048 | 048
.§ :g % 055 | 0,48 0,48 0,48 0,48 0,48 0,48
% | g 2z 063 | 028 0,48 0,78 0,78 0,78 0,78
5 |= ;95- 0,75 | 0,48 0,48 0,78 0,91 0,91 0,91
= @ 088 | 048 0,48 0,78 0,91 1,30 1,30

1,00 | 048 0,48 0,78 0,91 1,30 1,61

U stal gatunku S280GD, $320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, $320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrk mogg by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy i Il sa wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrkmogg by¢ zwiekszone o 16,6%

Tablica C2
Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw G 4,8 x Li G 4,8 x L powder.coat, z them szesciokatnym
ktadka uszczelniajgca @14 mm z aluminiu
Grubos$é podtoza® [mm] | 0,50 0,75 0,88 1,00 Drewnq
klasy 2 C24
Mt,nom 3Nm hef =20 mm
0,50 - - = = = = 1,11 >

& o 055 — — — ~ ~ - 1,11 B

No 2 g Q0 g‘

% @ | 8 = 0,63 - - - - = = 1,45 o T s

5 |§158— % 5%

815 - I 20 W S S 23

S :é = 0,88 - - - - - - 1,49 é °

£ - _ _ _ _ =

s g % 1,00 - - 1,49

SEH s - - - - - - 2,78

qE, _g . 0,50 _g -E

o 2] s 0,55 = = = a - - 2,78 & o

2 2 E Qa’c

3 & E.FZ-' 0,63 - - - - - — 4,51 8 g rn;q

2 |2 = 51 |8 8%

s|=jg=os] - | - L - | - | - ] - ] s |85

= = 0,88 - - - - - - 4,51 g o

@ [; & .
1,00 . = = = = = 4,51 E 27 an
1) stal gatunku $280GD, $320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015 ! T
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
DOKUMENTA
M wam POWYKONAWCZA
Wbudowano na obiekcie.. W\ - w
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Tablica C3

D D araKte e . s
amocowan 13 D U2 4,8 U D2 4,8 D) powde Dd De

DKd < >
i m PDOAKTaUK3 Niajaca 014 mm z NEegIOwWe] o KOwahne DOOI0ZE al0

Grubosé podfoza’ [mm] | 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 Drewno
M, nom 3Nm klasy 2 C24

0,50 1,11 1,91 1,11 1,11 1,11 1,11

T 2 0,55 1,11 1,11 1,11 1,11 1,11 1,11

‘é? 8| 8z 063 1,11 1,11 1,45 1,45 1,45 1,45

g g ‘:ﬁ = 0,75 1,41 1,11 1,45 1,49 1,49 1,49

é E 0,88 1,41 1,11 1,45 1,49 1,49 1,49

s —E- .:::; 1,00 1,11 1,31 1,45 1,49 1,49 1,49

g,_ % 0,50 0,48 0,48 0,48 0,48 0,48 0,48

3 :§ % 0,55 0,48 0,48 0,48 0,48 0,48 0,48

% § ‘5:5- 0,63 0,48 0,48 0,78 0,78 0,78 0,78

-g z ;f‘— 0,75 0,48 0,48 0,78 0,91 0,91 0,91

= 8 0,88 0,48 0,48 0,78 0,91 1,30 1,30
1,00 0,48 0,48 0,78 0,91 1,30 1,61

1) stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku $280GD, S320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartoéci Ve mog3 by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy I Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmoga byé zwiekszone o 16,6%

Tablica C4
Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw GTFO2P 4,8 x 20 i GTFO2P 4,8 x 20 powder.coat, z tbem
owalnym i z podkiadkq uszczelniajaca @14 mm z aluminium - podtoze stalowe

Grubo$é podtoza’ [mm] | 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 Drewno
M nom 3Nm klasy 2 C24

0,50 1,11 1,11 1,11 1,11 1,11 1,11
o 0,55 1,11 1,11 111 | 111 1,11 1,41
EE‘ 0,63 1,11 1,11 1,45 1,45 1,45 1,45
8= o075 1,11 1,11 1,45 1,49 1,49 1,49
e 0,88 1,11 1,11 1,45 1,49 1,49 1,49

1,00 1,11 1,11 1,45 1,49 1,49 1,49

0,50 0,48 0,48 0,48 0,48 0,48 0,48
0,55 0,48 0,48 0,48 0,48 0,48 0,48
0,63 0,48 0,48 0,78 0,78 0,78 0,78
0,75 0,48 0,48 0,78 0,91 0,91 0,91
0,88 0,48 0,48 0,78 -| 091 1,30 1,30
1,00 0,48 0,48 0,78 0,91 1,30 1,61

1 stal gatunku $280GD, $320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

7z

[mm]
Nos$nos¢ charakterystyczna

7z

Grubo$é¢ elementu mocowanego?

na wyrywanie
[kN]

Jedli oba elementy I i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrx mogg by¢ zwiekszone o 8,3% M
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrx mogg byc¢ zwigkszone o 16,6% K

DOKUMENTAC
[ POYWYKONAWCZA
Whbudowano na obiekcie...Ul : WW 50
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Tablica C5

DK3 DOOKIaOKd 2iniajaca Y14 D 0 DOUIO O
Grubos¢ podtoza’ [mm] | 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 Drewno
klasy 2 C24
Mt,nom 3Nm hef =20 mm
0,50 - - - - - - 1,11 % o
o
a o 055 - = " - - - 1,11 S8
& [ 0 g a
@ |22z 06| - . . . - . 145 187E
S | §|8= o1 | - - - - - - 149 |8 ¢%
o Lo
g | &% _oss| - ~ & = = - 1,49 S
E |
5 % 100 | - S - - - - 1,49 E <
E £ g 0,50 " = - = - - 2,78 >
g |w 2 0,55 - - - - - - 2,78 8 o
o | 8§ Sl
2 |5 §E‘ 0,63 - - - - - - 4,51 ST &
2 S = S cw®
3 2= 075 - - ~ - = = 451 12 2%
@ T 088 ~ = - - o - 4,51 S &
m©
1,00 - - - - - = 4,51 =5
Y stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku $280GD, $320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015
Tablica C6
DKdJd 11 DOOKIaOKd einiajaca 014 o 3 Belo 0 DOOIOZe are
Grubo$é podtoza? [mm] | 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 kg;e‘;":; y
y
M¢,nom 3Nm hef =20 mm
0,50 - . = — - - 0,80 5
=
- P 0,55 _ _ = - = - 1,40 o % .g
2 | o §= 06 | - - - = = = 140 |8 &
2|2 2% S g
g S &= 0,75 - - - - - - 1,40 2 23
g | & e - ” - g€
] Q- I I X
e g 100 | - - - - - = -
e £ ©
SE s 0,50 - - = = = = 25 -
E o ¢ Toss| - = = - - = 2,78 23
.a (s = ’ g = o B
2 |5 2z . - - - - - 451 |S 5 &
v B ; 0163 c o
o o Z G 5T
] 2 ;-.... 0,75 - - = . = - - 4,51 (Z) g g
© e 088 - —~ = - - - - é =
1,00 | - - - - = = = -

U stal gatunku $280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

f\“"i,“i:

20 ,(jb’ \“"J‘/’A"
Wbudowano na obiekcie. U/( LU&W‘Z w ,
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Tablica C7

DSNO garakKie B ZaMmoco

0 D2 4,8 U

pka z podkiadka elniajaca @14 mm ze sta ardze podioze stalo
Grubo$¢ podfoza® [mm] | 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 Drewno
Me.nom 3Nm klasy 2 C24

0,50 | 0,62 0,62 0,62 0,62 0,62 0,62

5, g 055 | 06 0,62 0,62 0,62 0,62 0,62

¢ |2 =Sz 063 | 062 0,62 1,13 1,13 1,13 1,13

g g i = 075 | 062 0,62 1,13 1,46 1,46 1,46

é ? € 08 | 062 0,62 1,13 1,46 1,46 1,46

S E :g 1,00 | 0,62 0,62 1,13 1,46 1,46 1,46

E..E_ 3 0,50 | 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49

2 |3 % 0,55 | 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49

¥ g £z 063 | 049 0,49 0,77 0,77 0,77 0,77

3 |2 2= 075 | 049 0,49 0,77 0,89 0,89 0,89

@ ® 08 | 049 0,49 0,77 0,89 1,01 1,01
1,00 | 0,49 0,49 0,77 0,89 1,01 1,44

1) stal gatunku S280GD, $320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2) stal gatunku $280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku $320GD wartogci Vrkmoga byc¢ zwiekszone o 8,3%
Jedli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartogci Vrkmoga by¢ zwiekszone o 16,6%

Tablica C8
DK3 m DOGKIAOK3 o alaca V14 s J eraze DOATIO 3
Grubosé podtoza [mm] | 0,50 | 0,55 063 | 0,75 088 | 1,00 Drewno
klasy 2 C24
Mt,nom 3Nm hef =20 mm
0,50 - - - - = = 0,62 > ©
S €
a 0,55 - - - - - - 0,62 &89
E 2 . Q o
o (=] Ny
3 @ © = 0,63 - - - - > = 1,13 S T 5
c cicZ & e
S |8 @8= o075 - - - - - ~ 146 |9 %2
g E © Z 339
g > 0,88 - - - - - - 1,46 é -
E T £ 1,00 - - - - - - 1,46 =
2 El®
g E g 0,50 = - - = = - 2,78 =
s |g 2 0,55 - - - - - - 2,78 8w
v O @ by s
2 |5 EE‘ 0,63 = = - - = = 4,51 © T
-8 Zo == 4,51 "8 % ‘©
B g 075 | = - - - - - : zz3
[C] ” - - - - B S 5
& 088 451 e o
1,00 - - - - - - 4,51
U stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku $280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
DOKURN

A

SOWYKONAWCZA
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Tablica C9

Grubos¢ podfoza® [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 Drewno
klasy 2 C24
Mt nom 8 Nm het = 20 mm

0,50 - = — - = 2 1,30 S

o

o e 055 - - - - - - 1,30 E: g

oo O 0o a

$ |g Bz o083 - — = . = = 130 875

g g @ = 075 - - - = - = 1,30 |8 g8H

] g a * Z2 373

é & 0,88 - = - = - - 1,30 g

S E g 1,00 - - - - - - 1,30 & e

SEl s 0,50 - - = - = - 3,75 - B

E :: () E £

g |w 2 o055 - ~ - - - - 3,75 8 o

3 el a N =

% |§ iz 083 - = = - - - 404 | 82§

2 2 £= 5 c

S == 0,75 = -~ - - —~ = 563 |8 8°g

N

b g 088 ~ — - » - = 5,63 g s

©

-~ 1,00 - - - - - - 5,63 Ec
U stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
%) stal gatunku S280GD, S320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Tablica C10
Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw GTFP4,8x LiGTFP4,8x L powder.coat, z them owalnym i
z podkiadka uszczelniajgcg $14 mm z aluminium— podioze stalowe i drewniane
Grubosé podtoza® [mm] | 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 Drewno
klasy 2 C24
Mt nom 8Nm het = 20 mm
0,50 1,21 1,21 1,21 1,21 1,21 1,21 1,08 >e
= o 0,55 1,21 1,21 1,21 1,21 1,21 1,21 1,08 R g
§° o § = 063 | 121 | 121 | 1,42 | 142 | 142 | 142 1,08 g % E
g |58= 075 | 121 | 12 142 | 227 | 227 | 227 1,08 |3 £3
§ >l F 0,88 1,21 1,21 1,42 2,27 2,67 2,67 1,08 g8
5 T :;: 1,00 1,21 1,21 1,42 2,27 2,67 2,69 1,08 &
~ E E ki 0,50 0,62 0,62 0,62 0,62 0,62 0,62 2,97 By
g % 2 055 | 062 0,62 0,62 0,62 0,62 0,62 297 | % FE,
B § g = 063 0,62 0,62 0,80 0,80 0,80 0,80 3,93 § T 5
‘5 = z = 0,75 0,62 0,62 0,80 0,91 0,91 0,91 4,73 g g E
= s 0,88 0,62 0,62 0,80 0,91 1,23 1,23 4,73 g o
1,00 0,62 0,62 0,80 0,91 1,23 1,48 4,73 Ec
Y stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, $320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015

D
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Tablica C11

0 0 DCO D2 4.8 U D2 4 DO O RU
ROZ 4,8 U powae bem Szescioka PO
Grubo$é podtoza’ [mm] | 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 Drewno
M nom 3Nm klasy 2 C24
0,50 | 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05
5, g 055 | 105 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05
$ |@ Sz 06 | 105 1,05 1,42 1,42 1,42 1,42
g |5 ¥= o075 | 105 | 105 | 142 | 202 | 202 | 202
g g = 08 | 1,05 1,05 1,42 2,02 9,91 2,21
SE| ¥ 1,00 | 1,05 1,05 1,42 2,02 2,21 2,53
ES. :__‘j 0,50 | 0,55 0,55 0,73 0,86 1,04 1,59
s |3 § 0,55 | 0,55 0,55 0,73 0,86 1,04 1,59
% | g 2z 063 | 055 0,55 0,73 0,86 1,04 1,59
S (Sle~ 055 o5 0,55 0,73 0,86 1,04 1,59
2 ® 088 | 055 0,55 0,73 0,86 1,04 1,59
1,00 | 0,55 0,55 0,73 0,86 1,04 1,59

U stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku $S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrx moga by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrk mogg by¢ zwigkszone o 16,6%

Tablica C12
0 0 DCO D2 4 U [ 4 DO . RO
RU 3.8 D DO Qe 0 DOO 0 (N 14 0
NRKOWArneE * o DOGINZE D
Gruboéé podioza®) [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 Drewno
M nom 3Nm klasy 2 C24
0,50 | 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05
= o 055 | 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05
§° m § = 063 | 105 1,05 1,42 1,42 1,42 1,42
S |§/9= o755 | 105 | 105 | 142 | 202 | 202 | 202
S |2 % o8| 105 | 105 | 142 | 202 | 221 | 221
B % 1,00 | 1,05 1,05 1,42 2,02 2,21 2,53
EE|ls 0,50 | 0,55 0,55 0,73 0,86 1,04 1,59
E :g % 0,55 | 0,55 0,55 0,73 0,86 1,04 1,59
B | § £z 063 | 055 0,55 0,73 0,86 1,04 1,59
g |2 8= 075 | 055 0,55 0,73 0,86 1,04 1,59
2 @ 088 | 055 0,55 0,73 0,86 1,04 1,59
1,00 | 055 0,55 0,73 0,86 1,04 1,59

1 stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jedli oba elementy 1 i Il s3 wykonane ze stali gatunku $320GD wartosci Vrx mogg by¢ zwiekszone o 8,3%
Jeéli oba elementy i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vexmoga by¢ zwigkszone o 16,6%

Whbudowano na obiekcie..M/( . W&WM/XO
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Tablica C13

OSNO e Zamocowan 13 D U b

DK3J pOoAiIoze alo

Grubos¢ podtoza? [mm] | 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88

1,00 1,13 1,25 Drewno
M nom 8 Nm klasy 2 C24

0,50 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53

0,55 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53

o 0,63 1,53 1,53 1,88 1,88 1,88 1,88 1,88 1,88

—,;;o .§ > 0,75 1,53 1,53 1,88 2,92 2,92 2,92 2,92 2,92
E," o ~Z = 0,88 1,53 1,53 1,88 2,92 3,21 3,21 3,21 3,21
g g © 300 | 153 | 153 | 188 | 292 | 321 | 3,66 | 366 | 366
g :">_~ 1,13 1,53 1,53 1,88 2,92 3,21 3,66 3,66 3,66
E S g 1,25 1,53 1,53 1,88 2,92 3,21 3,66 3,66 3,69
‘é ..§. _§ 0,50 0,53 0,53 0,69 0,84 1,02 1,77 1,77 2,01
§ :g 0,55 0,53 0,53 0,69 0,84 1,02 1,77 1,77 2,01
:§ .§ -% 0,63 0,53 0,53 0,69 0,84 1,02 1,77 1,77 2,01
"'é = ;E 0,75 0,53 0,53 0,69 0,84 1,02 1,77 1,77 2,01
= ;' o 0,88 0,53 0,53 0,69 0,84 1,02 1,77 1,77 2,01
p 1,00 0,53 0,53 0,69 0,84 1,02 1,77 1,77 2,01

1,13 0,53 0,53 0,69 0,84 1,02 1;77 1,77 2,01

1,25 0,53 0,53 0,69 0,84 1,02 1,77 1,77 2,01

1) stal gatunku S280GD, $S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku $280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy 1 i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vr mogq by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartoéci Vrkmoga by¢ zwiekszone o 16,6%

DOKUM!

POWYKONAWCZA

Wbudowano na obiekcie..(k! . WW /{KO
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Tablica C14

Gruboéé podtoza’ [mm] | 1,00

1,25 1,50 2,00

Mt,nom 3Nm

Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikow GT34,8x L, GT34,8x L powder.coat, GTR34,8 x L GTR3 4,8
X L powder.coat, z tbem szescio katnym — podtoze sta

Drewno
klasy 2 C24

0,50 1,08 1,08 1,08 1,08

0,55 1,08 1,08 1,08 1,08

0,63 1,38 1,38 1,38 1,38

0,75 2,11 2,11 2,11 2,11

0,88 2,29 2,29 2,29 2,29

1,00 2,59 2,59 2,59 2,59

7

1,13 2,59 2,59 2,59 -

na scinanie
kN

1,25 2,59 2,74 2,74 =

1,50 2,59 2,74 3,41 .

1,75 | 2,59 2,74 _ _

2,00 2,59 = - =

0,50 0,51 0,51 0,51 0,51

0,55 0,51 0,51 0,51 0,51

0,63 0,76 0,76 0,76 0,76

[mm]
Nos$nos¢ charakterystyczna

0,75 0,84 0,84 0,84 0,84

Grubo$¢ elementu mocowanego?

0,88 0,78 0,78 0,78 0,78

1,00 0,94 0,94 0,94 0,94

1,13 0,94 0,94 0,94 —

na wyrywanie
kN

1,25 0,94 0,94 0,94 —

1,50 0,94 0,94 0,94 .

1,75 0,94 0,94 = =

2,00 0,94 = = -

1) stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku $280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy 1 1l s3 wykonane ze stali gatunku S320GD warto$ci Vex moga by¢ zwiekszone o0 8,3%
Jesli oba elementy Ii Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD warto$ci Vax moga by¢ zwiekszone o0 16,6%

[l

DOKUM|

POWYKOMNAWCT A
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Tablica C15

3,8 powae o F De

g

Grubosé podioza [mm] | 0,75 1,00 1,25 1,50 2,00 2,50 3,00 Drewno
M 3 Nm klasy 2 C24

0,50 - 1,08 1,08 1,08 1,08 — -
0,55 2 1,08 1,08 1,08 1,08 - -
0,63 - 1,38 1,38 1,38 1,38 — -
0,75 | 2,11 2,11 2,11 2,11 2,11 - -
% 0,88 | 2,11 2,29 2,29 2,29 2,29 — -
£Z2 100 | 211 2,59 2,59 2,59 2,59 — -
% ® 113 | 211 | 259 | 259 | 259 — - -
g g 1,25 | 2,11 2,59 2,74 2,74 - - -
H % 1,50 | 2,11 2,59 2,74 3,41 — — —
8 e 1,75 | 2,11 2,59 2,74 - - — -
EE' .‘z; 2,00 214 2,59 — — — — —
£ E 8 0,50 - 0,97 1,43 1,69 2,19 - -
5§ |3 055 | - 097 | 143 | 169 | 219 | — -
9 |2 063 | - 097 | 183 | 169 | 276 | — -
§ 2 o 0,75 | 0,75 0,97 1,43 1,69 2,76 - -
G ] 0,88 | 0,75 0,97 1,43 1,69 2,76 - -
§ £ 100 | 0,75 0,97 1,43 1,69 2,76 — —
E 1,13 | 0,75 0,97 1,43 1,69 - - —
= 1,25 0,75 0,97 1,43 1,69 — — —
1,50 | 0,75 0,97 1,43 1,69 — — -
1,75 | 0,75 0,97 1,43 - — — —
2,00 | 0,75 0,97 - — — = o~

Y stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jedli oba elementy | i Il s wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmoga by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrk moga by¢ zwiekszone o 16,6%

[ } ‘ W (YK ONAW
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Tablica C16
Nosnosci charakterystyczne zamocowar tacznikéw GTX3 4,8 x Li GTX3 4,8 x L powder.coat, z tbem

Grubo$é podtoza®) [mm] 1,00 1,25 1,50 2,00 2,50 3,00

’ Drewno
Mt,nom 3Nm klasy = C24
0,50 1,08 1,08 1,08 1,08 o ==
0,55 1,08 1,08 1,08 1,08 = o
0,63 1,38 1,38 1,38 1,38 - .
0,75 2,11 2,11 254, 2,11 — s

0,88 2,29 2,29 2,29 2,29 = =
1,00 2,59 2,59 2,59 2,59 r .

z

na $cinanie
kN

R 1,13 | 2,59 2,59 2,59 — — —
%" g 1,25 | 2,59 2,74 2,74 - — —
S ;3’ 1,50 2,59 2,74 3,41 — — —
é £ 1,75 2,59 2,74 — <o o _
S E| % 2,00 | 2,59 - — — — —
sEls 050 | 051 | 051 | 051 | 051 - -
5§ |3 055 | 051 | 051 | 051 | 051 — -
© £ 063 | 0,76 0,76 0,76 0,76 - -
2 |2 o 075| 08 | 08 | 084 | o084 — —
G ] 0,88 | 0,78 0,78 0,78 0,78 - -
E £ 1,00 0,94 0,94 0,94 0,94 — -
i 1,13 0,94 0,94 0,94 — — —
=

1,25 | 094 | 094 | 0,94 - - -
150 | 094 | 094 | 094 - — =
1,75 | 094 | 094 — - - -
2,00 | 0,94 — - - - -

Y stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jedli oba elementy I i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrk moga by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy 1 Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmoga by¢ zwiekszone o 16,6%

DOKUMENTAL /
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Tablica C17

Grubos¢ podtoza® [mm] 0,75 1,00 1,25 1,50 2,00 2,50 3,00 Drewno
M nom % Nrn klasy > C24

0,50 - 1,08 1,08 1,08 1,08 - -
0,55 - 1,08 1,08 1,08 1,08 - -
0,63 - 1,38 1,38 1,38 1,38 — —
0,75 | 2,11 2,11 2,11 2,11 2,11 - -
g 0,88 | 2,11 2,29 2,29 2,29 2,29 - -
£ 2 100 | 211 | 259 259 | 259 | 2,59 — =
% w113 | 211 | 259 | 259 | 259 — — —
::; g 1,25 | 2,11 2,59 2,74 2,74 - — -
H g. 1,50 2,11 2,59 2,74 3,41 - — —
] e 1,75 | 2,11 2,59 2,74 - - - -
EEl = 2,00 | 211 | 259 . = — — =
EEl S 0,50 - 1,02 | 124 | 169 | 219 - —
§ |3 0,55 - 1,02 | 124 | 169 | 2,19 -~ ~
g |2 063 | - 102 | 124 | 169 | 25 | — -
2 |2 o 0715 075 | 102 | 1224 | 160 | 252 . —
G g 0,88 | 0,75 1,02 1,24 1,69 2,52 - —
E £ 100 | 075 1,02 1,24 1,69 2,52 — —
z 1,13 0,75 1,02 1,24 1,69 — - ~
= 1,25 0,75 1,02 1,24 1,69 — - —
1,50 | 0,75 1,02 1,24 1,69 - - —
1,75 | 0,75 1,02 1,24 - —_ - -
2,00 | 0,75 1,02 - — - - =

Y stal gatunku $280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jedli oba elementy 1 i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Ve moga by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy 1i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vexmoga by¢ zwiekszone o 16,6%

LI

POWYKONAWGCZA

Whbudowano na obiekcie...\bk . WWMO
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195



5

Tablica C18

Nosnosci charakterystyczne zamocowar facznikéw GTX3 AL5,5x Li GTX3 AL5,5x L powder.coat, z them

szesciokatnym - podtoze stalowe
Grubos¢ podtoza [mm] 0,75 1,00 1,25 1,50 2,00 2,50 3,00 Drewno
M nom 6 Nm klasy = C24

0,50 - 1,08 1,08 1,08 1,08 - -
0,55 — 1,08 1,08 1,08 1,08 - —
0,63 - 1,38 1,38 1,38 1,38 - —
0,75 | 0,95 2,11 2,11 2,11 2,11 - -
% 0,88 | 095 2,29 2,29 2,29 2,29 - -
£ 2 100 | 095 2,59 2,59 2,59 2,59 - —
% ® 113 | 095 | 259 | 259 | 259 — - e
] g 1,25 | 0,95 2,59 2,74 2,74 - - -
g % 1,50 | 0,95 259 | 2,74 | 3,41 o = =
S e 1,75 | 0,95 2,59 2,74 — - — -
g el % 2,00 | 0,95 2,59 = - = - -
SEls 050 | — 061 | 061 | 061 | 061 — ~
§ |3 055 | — 061 | 061 | 061 | 061 - -
w |2 063 | — | 09 | 0% | 0% | o0 | — —
.§ P o 0,75 | 0,95 0,96 0,99 0,99 0,99 - -
G g 0,88 | 0,95 0,96 0,99 0,99 0,99 - -
E Z 1,00 0,95 0,96 1,13 1,13 1,13 - —
z 1,13 | 0,95 0,96 1,13 1,13 — - -
= 1,25 0,95 0,96 1,13 1,13 — — —
1,50 | 0,95 0,96 1,13 1,13 — - -
1,75 | 0,95 0,96 1,13 - - - -
2,00 | 0,95 0,96 - — — - —

U stal gatunku $280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jedli oba elementy 1 Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Virk moga byé zwiekszone o 8,3%
Jesdli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vax mogg by¢ zwiekszone o 16,6%

A4

CWHMYWOMAWCZA

Wbudowano na obiekcie..u/k . MW/? 50
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Tablica C19

Grubos¢ podtoza® [mm]

9C3 U

1,00

1,25

1,50

2,00 | 250 3,00 Do
M nom 6 Nm klasy > C24

0,50 — 1,08 1,08 1,08 1,08 - -

0,55 — 1,08 1,08 1,08 1,08 - -

0,63 = 1,38 1,38 1,38 1,38 - -

0,75 | 0,95 2,11 2,11 2,11 2,11 — s

?:i 088 | 095 | 229 | 229 | 229 | 229 — =

S € 100 | 095 2,59 2,59 2,59 2,59 - —

3 ® 113 | 095 | 259 | 289 2,59 — = -
F g 1,25 | 0,95 2,59 2,74 2,74 - - -
H ,§ 1,50 0,95 2,59 2,74 3,41 - — —
) e 1,75 | 0,95 2,59 2,74 - ~ - -
SE = 200 | 095 2,59 —~ — —~ = =
SEls 050 | — 096 | 1,42 | 185 | 2,63 - —
£ |3 0,55 — 09 | 1,42 | 185 | 263 — -
g | £ 063 | — | 09 | 142 | 185 | 278 | — -
.§ 2y 075 | 095 0,96 1,42 1,85 2,78 —_ -
G & 088 | 095 0,96 1,42 1,85 2,78 - -
g £ 100 | 0595 0,96 1,42 1,85 2,78 - -

E 1,13 | 095 0,96 1,42 1,85 - — -

= 1,25 0,95 0,96 1,42 1,85 -~ — -

1,50 | 0,95 0,96 1,42 1,85 — — -

1,75 | 095 0,96 1,42 — = - -

2,00 | 0,95 0,96 - — - - -~

Y stal gatunku $280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku $280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jedli oba elementy I i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrkmoga by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy 1 i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrkmoga byc¢ zwiekszone o 16,6%

OWiir
ﬁs.}rmuzs~. B A

POWYKONAWCZA

Whbudowano na obiekciew . LWWM MO
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Tablica C18a
Nosnosci charakterystyczne zamocowar facznikéw GTX3 AL5,5 x Li GTX3 AL 5,5 x L powder.coat, z them

szeSciokat

Grubosé podtozal [mm] | 1,00 1,25 1,50 2,00 2,50 3,00 Drewno

Mt,nom 6Nm klasy 2 C24
0,50 — e o — — _
0,55 - = s = — _
0,63 — — — = — —
0,75 — — — — — _
0,88 — — — ey = -
1,00 — — — = — —
1,13 = — — — _ _
1,25 . — — — — _
1,50 o — 0,76 0,76 c— =
1,75 — — 0,76 2,21 — —
2,00 — — 0,76 2,21 — —
0,50 - - — - — —
0,55 — - —_ — sy -
0,63 —_ — —_ e = -
0,75 - - — . - -
0,88 — — — —_ _ —_
1,00 - - - — = -
1,13 — - - s = —
1,25 — - — - - =
1,50 - - 0,76 0,76 - -
1,75 - — 0,76 2,21 - —
2,00 - - 0,76 2,21 - -
1) aluminium gatunku 1050A wedtug PN-EN 573-3:2010

2 aluminium gatunku 1050A wedtug PN-EN 573-3:2010

z

na scinanie
kN

[mm]
Nos$nos¢ charakterystyczna

Grubos¢ elementu mocowanego?

na wyrywanie
kN

AU LS

i

POWYKONAW

o lautowke Ko

e

CZA

iekcie.
Whbudowano na obiekc Strona 16 z 48
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Tablica C19a

11

DOOK

Grubo$¢ podtoza® [mm]

1,00

1,25

3,00

Mt,nom

Drewno
klasy = C24

0,50

0,55

0,63

0,75

0,88

2

1,00

na scinanie
kN

1,13

1,25

1,50

0,76

0,76

1,75

0,76

2,21

2,00

0,76

2,21

1z

Nosnosc charakterystyczna

7z

Grubo$¢ elementu mocowanego?
[mm]

0,50

0,55

0,63

0,75

0,88

1,00

na wyrywanie
kN

1,13

1,25

1,50

0,76

0,76

1,75

0,76

2,21

2,00

0,76

2,21

U aluminium gatunku 1050A wedtug PN-EN 573-3:2010
2 aluminium gatunku 1050A wedtug PN-EN 573-3:2010

e

WYKONAWCZA

Whbudowano na obiekcie..\M - \A)OUWM/{/ZKO

Strona 17 z 48
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Tablica C20

Nosnosci charakterystyczne zamocowari tacznikéw GT5 5,5x L, GT55,5 x L powder.
5,5 X L powder.coat, z tbem szesciokatnym — podioze

coat, GTR5 5,5 x Li GTR5

Grubos¢ podtoza! [mm] 1,50 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 Drewno
Mt,nom 6Nm klasy 2 C24
050 | 1,25 1,25 1,25 1,25 — -
0,55 1,25 1,25 1,25 1,25 — =
0,63 1,18 1,18 1,18 1,18 — ==
0,75 1,70 1,70 1,70 1,70 = —

0,88 2,07 2,07 2,07 2,07 — =
1,00 2,32 2,32 2,32 2,32 o =

z

na $cinanie
kN

1,13 2,32 2,32 2,32 — — =
1,25 3,41 3,41 3,41 = - —
1,50 3,41 3,41 3,41 = = =
1,75 3,41 3,41 3,41 = — _
2,00 3,41 3,41 3,41 - — _

0,50 0,61 0,61 0,61 0,61 = ==
0,55 0,61 0,61 0,61 0,61 = S =
0,63 0,90 0,90 0,90 0,90 = —
0,75 0,99 0,99 0,99 0,99 — -
0,88 0,99 0,99 0,99 0,99 > =

7z

Grubo$¢ elementu mocowanego?
[mm]

Nos$nosc¢ charakterystyczna

na wyrywanie
kN

1,00 1,13 1,13 1,13 1,13 = =
1,13 1,13 1,13 1,13 o — —
1,25 1,13 1,13 1,13 o — -
1,50 1,43 1,13 1,13 - = -

1,75 1,13 1,13 1,13 = — =
2,00 1,13 1,13 1,13 = = —

U stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, $320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jedli oba elementy |i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Ve k moga by¢ zwiekszone o 8,3%
Jedli oba elementy i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Ve x mogg by¢ zwiekszone o 16,6%

DOKUI

T AT oo L
SORIVRONAWC

Whbudowano na obiekcie..ui . L\WW /( @ Strona 18 z 48
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Tablica C21
Noénosci charakterystyczne zamocowar tacznikéw GT5 5,5 x L, GT5 5,5 x L powder.coat, GTR5 5,5 x Li GTRS

5,5 x L powder.coat, z tbem szesciokatnym i z podktadka uszczelniajaca ?14 mm ze stali weglowej

kowanej, stali nierdzewnej lub aluminium — podioze stalowe
Grubos¢ podtoza® [mm] 1,50 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 Drewno
Mt nom 6 Nm klasy 2 C24
0,50 1.25 1,25 1,25 1,25 == -
0,55 1,25 1,25 1,25 1,25 — —
0,63 1,18 1,18 1,18 1,18 - —
0,75 1,70 1,70 1,70 1,70 = =
2 o088 | 207 | 207 | 207 | 207 - —
§ £ 1,00 2,32 2,32 2,32 2,32 — —
3 w113 | 232 | 232 | 232 = = —
g £ 1,25 | 341 3,41 3,41 - - —
: | & 1,50 | 341 | 341 | 341 . . -
3 E 1,75 3,41 3,41 3,41 —_ - o
s E % 2,00 3,41 3,41 3,41 = — =
EE & 050 | 178 | 255 | 2,63 | 263 - -
g |9 055 | 1,78 | 255 | 263 | 263 - -
e | £ 063 | 1,78 | 255 | 359 | 359 — —
-§ 2 o 0,75 1,78 2,55 4,13 4,13 = —
G & 088 | 1,78 2,55 4,14 4,14 - -
£Z 100 | 178 2,55 4,71 4,71 — N
E 1,13 1,78 2,55 4,71 — — —
= 1,25 1,78 2,55 4,71 — — -
1,50 1,78 2,55 4,71 —_ — —
1,75 1,78 2,55 4,71 —_— — =
2,00 1,78 2,55 4,71 —_— e —
1) stal gatunku S280GD, $320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku $280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
Jedli oba elementy i 1l s3 wykonane ze stali gatunku $320GD wartosci Vrkmoga byé zwiekszone o 8,3%
Jeéli oba elementy i Il s wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vax moga by¢ zwigkszone o 16,6%

DOKUN

A

POWYKONAWCZA

, o o
Wbudowano na obiekcie..M- UJQUWM /M(/
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Tablica C22
Nosnosci charakterystyczne zamocowan GT5 5,5 x L, GT5 5,5 x L powder.coat, GTR55,5x Li GTR55,5x L

powder.coat, z tbem szesciokatnym lub owalnym i z podktadkg uszczelniajaca @16 mm ze stali weglowej
nkowanej, stali nierdzewnej lub aluminium — podtoze stalowe

Grubosé podtoza®) [mm] 1,50 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00

Drewno
Mt,nom 6 Nm klasy 2 C24
0,50 1,25 1,25 1,25 1,25 — =
0,55 1,25 1,25 1,25 1,25 — —
0,63 1,18 1,18 1,18 1,18 — ~=
0,75 1,70 1,70 1,70 1,70 — =

0,88 2,07 2,07 2,07 2,07 = =
1,00 2,32 2:32 2,32 2,32 = —

na $cinanie
kN

%5 1,13 | 2,32 2,32 2,32 - - —
g g 1,25 | 3,41 3,41 3,41 — — =
2 ;é 1,50 3,41 3,41 3,41 — — —
é 5 1,75 3,41 3,41 3,41 — - —
sEl 2,00 | 3,41 3,41 3,41 - - —
SE|ls 0,50 | 1,78 2,55 3,16 3,16 - -
§ |3 055 | 178 | 255 | 316 | 3,16 - -
e |2 063 | 1,78 | 255 | 363 | 3,63 = -
§ 2|l o 0,75 1,78 2,55 4,17 4,17 - -
G s 0,88 | 1,78 2,55 4,18 4,18 - -

; Z 1,00 1,78 2,55 4,75 4,75 - —

E 1,13 | 1,78 2,55 4,75 - - —

= 1,25 1,78 2,55 4,75 — — —

1,50 1,78 2,55 4,75 = = =
1,75 1,78 2,55 4,75 o . —
2,00 1,78 2,55 4,75 e = =

Y stal gatunku S280GD, $320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku $S280GD, $S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy 1 i Il s3 wykonane ze stali gatunku $S320GD wartosci Vrk moga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jedli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vg moga by¢ zwiekszone o 16,6%

B:\,‘\‘&ML.

DO\NVKONAWCL»

Whbudowano na obiekcie.u/( M)\m,waé& /{/WO
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Tablica €23
Nosnosci charakterystyczne zamocowar tacznikéw GT5 FH 5,5 x L i GTS5 FH 5,5 x L powder.coat, z tbem

szeSciokatnym — po

Gruboéé podtoza® [mm] 1,50 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 Drewno
Mt,nom 6 Nm klasy 2 C24
0,50 1,25 1,25 1,25 1,25 —_ —
0,55 1,25 1,25 1,25 1,25 — =
0,63 1,18 1,18 1,18 1,18 — —
0,75 1,70 1,70 1,70 1,70 — —

0,88 2,07 2,07 2,07 2,07 i "
1,00 2,32 2,32 2,32 2,32 e =

z

na $cinanie
kN

3 113 | 232 | 232 | 232 - = —
2 e 125 | 341 3,41 3,41 — - -
g £ 1,50 | 341 | 341 | 341 _ = =
3 c 1,75 3,41 3,41 3,41 s — _
Ex| % 200 | 341 | 341 | 341 — - -
EE & 050 | 1,78 | 255 | 276 | 2,76 - -
£ |3 055 | 1,78 | 255 | 276 | 2,76 - -
o |2 063 | 178 | 255 | 377 | 377 — ~
2 |2 075 | 1,78 | 255 | 434 | 434 — —
G} 088 | 1,78 2,55 4,35 4,35 — -

1,00 1,78 2,55 4,94 4,94 = —
1,13 1,78 2,55 4,94 - — —
1,25 1,78 2,55 4,94 - — -
1,50 1,78 2,55 4,94 - = e
1,75 1,78 2,55 4,94 —_ -— —
2,00 1,78 2,55 4,94 — — —

Y stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

na wyrywanie
kN

Jedli oba elementy | i |l s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrkmogg by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrkmoga by¢ zwiekszone o 16,6%

LR

I:"-. PRIV i A
_. . POWYKONAWCZA
Wbudowano na obiekcie.Ul - (A/Omm'u’%//{ _
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Tablica C24

Nosnosci charakterystyczne zamocowan facznikow GTX55,5 x Li GTX55,5 x L powder.coat, z tbem
szesciokatnym ~ podioze stalowe

Grubos¢ podtoza® [mm] Drewno

M nom 6Nm klasy 2 C24
0,50 1,25 1,25 1,25 1,25 = —
0,55 1,25 1,25 1,25 1,25 - -
0,63 1,18 1,18 1,18 1,18 — —

0,75 1,70 1,70 1,70 1,70 = =
0,88 2,07 2,07 2,07 2,07 = —
1,00 2,32 2,32 2,32 2,32 = >

2

na scinanie
kN

B8 1,13 | 2,32 2,32 2,32 — — -
g 2 1,25 | 341 3,41 3,41 — e =
2 % 1,50 3,41 3,41 3,41 — — -
o E 1,75 3,41 3,41 3,41 — - —
g | = 2,00 | 3,41 3,41 3,41 - - -
SEls 050 | 061 | 061 | 061 | 061 - -
g, 0 055 | 061 | 061 | 061 | 061 - -
2 % 0,63 | 0,90 0,90 0,90 0,90 — -
2 |2 0,75 | 0,99 0,99 0,99 0,99 - -
G g 0,88 | 0,99 0,99 0,99 0,99 — -
; £ 100 | 1,13 1,13 1,13 1,13 - -

z 1,13 1,13 1,13 1,13 - - —

= 1,25 1,13 1,13 1,13 — - —

1,50 | 1,13 1,13 1,13 o - —

1,75 | 1,13 1,13 1,13 — - -

2,00 | 1,13 1,13 1,13 - - -

U stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy I i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartoéci Vak mogg by¢ zwiekszone o0 8,3%
Jesli oba elementy 1 Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vax moga by¢ zwiekszone o 16,6%

M YKONAWCZA
Wbudowano na oblekmeﬁd MWM POVWICONAW
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Tablica C25

DKd £ DOOKIaUKS a V14 [ DOQI10Z2¢€e gl
Grubos¢ podtoza® [mm] | 1,50 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 Drewno
Me.nom 6Nm klasy 2 C24

0,50 | 1,25 1,25 1,25 1,25 - -
0,55 | 1,25 1,25 1,25 1,25 - -
063 | 1,18 1,18 1,18 1,18 - -
0,75 | 1,70 1,70 1,70 1,70 — -
S o088 | 207 | 207 | 207 | 2,07 — —
S Z 100 | 232 2,32 2,32 2,32 — -
% w113 | 232 2,32 2,32 — — e
2 g 1,25 | 341 3,41 3,41 - - -
H ::} 1,50 | 3,41 3,41 3,41 = - —
S 5 1,75 | 3,41 3,41 3,41 = - -
S | £ 2,00 | 3,41 3,41 3,41 - - -
SEls 050 | 144 | 19 | 19 | 263 - -
E |2 055 | 1,44 1,96 1,96 2,63 - -
g |2 063 | 144 | 19 | 19 | 359 - -
2 |2 ¢ 075 | 144 1,96 1,96 4,13 —_ -
G g 088 | 1,44 1,96 1,96 4,14 — -
§ £ 1,00 1,44 1,96 1,96 4,71 — =
E 1,13 | 1,44 1,96 1,96 - - -
= 1,25 1,44 1,96 1,96 — — -
1,50 | 1,44 1,96 1,96 - — -
1,75 | 1,44 1,96 1,96 - — —
2,00 | 1,44 1,96 1,96 — - -

U stal gatunku $280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jedli oba elementy 1 1l s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Ve moga by¢ zwiekszone o 8,3%
Jedli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Ve x mogg by¢ zwiekszone o 16,6%

N e

4 A

POWYIKON AWCZ

Wbudowano na obiekcie..dk. WMLWA@ /l/jo
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Tablica C26
Nosnosci charakterystyczne zamocowar tacznikéw GT6 6,3 x L, | GT6 6,3 x L powder.coat, z them

atnym - podtoze stal

Grubos¢ podfoza®? [mm] | 4,00 5,00 — — — — Drewno
Mt,nom 8Nm klasy = C24
0,50 1,33 1,33 — == — _
0,55 1,33 1,33 —_ — = i
063 | 1,48 1,48 — — - —
0,75 2,03 2,03 — — - —
% 0,88 | 244 | 244 —~ = = =
£ g 1,00 2,97 2,97 — — — _
o w113 | 2,97 - - = = -
§° g 1,25 2,97 - — e — _
% S 1,50 | 2,97 . = . _ -
e oy 1,75 2,97 - = — — _
J (.
S E|l¥ 2,00 2,97 — — - — —
5E| s 050 | 0,72 0,72 = _ _ —
£ |3 055 | 072 | 072 — — - -
o |8 063 | 105 | 1,05 - Z _ =
2 |2 ¢ 0715 116 | 16 = — — —
G g 0,8 | 1,16 1,16 - - — -
é £ 1,00 1,32 1,32 — — — -
g 1,13 1,32 — — — — —
< 1,25 1,32 - - - - —
1,50 1,32 — — — — —
1,75 1,32 — - — e -
2,00 1,32 = —_— — — —
1 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku $280GD, S320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015
Jesli oba elementy i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD warto$ci Vrk mogg by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrk mogg by¢ zwiekszone o 16,6%

@W‘f 0 s ,wf “ ZA
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Tablica C27

URd ALL

K1aOKd

Grubos¢ podtoza® [mm] 4,00 5,00 — — Drewno
Menom 8 Nm klasy 2 C24

0,50 | 1,33 1,33 — -
055 | 1,33 1,33 - -
063 | 1,48 1,48 - -
0,75 | 2,03 2,03 - -
g 088 | 244 | 244 = =
€< 100 | 297 2,97 — —
% w113 | 297 — = -
2 g 1,25 | 2,97 ~ - -
2 % 1,50 2,97 — — —
é £ 1,75 | 2,97 — — -
s E| £ 2,00 | 2,97 — — -
SE| 8 050 | 331 | 331 - -
§ o 055 | 331 3,31 - —
3 % 063 | 3,74 3,74 - —
2 2l o 0,75 | 485 4,85 - -
G ] 0,88 | 5,49 5,49 - —
E Z 1,00 6,66 6,66 — —
E 1,13 6,66 — — =
= 1,25 6,66 — — =
1,50 | 6,66 - - —
1,75 | 6,66 - - —
2,00 | 6,66 — - —

1 stal gatunku S280GD, $S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, $320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jedli oba elementy 1 i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrx moga byc¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i |l s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrk moga by¢ zwigkszone o 16,6%

Whudowano na obiekcie.(ij mWaUmawﬁzQMo DOKUI
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Tablica C28
Noénosci charakterystyczne zamocowar facznikéw GT8 5,5 x L, GT8 5,5 x L powder.coat, GTR8 5,5 x Li GTRS

er.coat, z tbem szesciokatnym — podioze stalowe
Grubo$é podtoza® [mm] | 2,00 3,00 4,00 5,00 Drewno
M nom 6 Nm klasy 2 C24
0,50 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29 —
0,55 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29 =
0,63 1,63 1,63 1,63 1,63 1,63 ==
0,75 1,75 1.75 1,75 1,75 1,75 —
2 oss | 214 | 214 | 214 | 214 | 214 —
E E 1,00 2,29 2,29 2,29 2,29 2,29 =
S E 1,13 2,29 2,29 2,29 2,29 2,29 -
¢ | 125 | 229 | 229 | 229 | 229 | 229 =
% % 1,50 2,29 2,29 2,29 2,29 2,29 —
b E‘ 1,75 2,29 2,29 2,29 2,29 2,29 o
g | £ 200 | 229 | 229 | 229 | 229 | 229 —
cEls 050 | 061 | 061 | 061 | 061 0,61 ~
5 0 055 | 0,61 0,61 0,61 0,61 0,61 —
e |2 0,63 | 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 —
8 |2y _075| 09 | 099 | 099 | 099 | 099 -
G & 08 | 099 0,99 0,99 0,99 0,99 -
E E 1,00 1,13 1,13 1,13 1,13 1,13 =
z 1,13 1,43 1,13 1,13 1,13 1,13 .
< 1,25 1,13 1,13 1,13 1,13 1,13 —
1,50 1,13 1,13 1,13 1,13 1,13 —
1,75 1,13 1,13 113 1,13 1,13 =
2,00 1,13 1,13 1,13 1,13 1,13 =
1) stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2) stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
Jedli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku $320GD wartoéci Ve moga by¢ zwiekszone o 8,3%
Jedli oba elementy 1 i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxkmoga by¢ zwigkszone 0 16,6%

DOKUMENTAC. -
OMWM/KO’OWYKON T

Wbudowano na obiekcie..(ll/l .
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Tablica C29

DSNO dlfdKiE e 2Zaimocowan 14 D

Grubosé podioza® [mm] 2,00 3,00 4,00 5,00

6,00 8,00 Drawiie
Misis 6 Nm klasy 2 C24

0,50 | 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29 -

0,55 | 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29 —

0,63 | 1,63 1,63 1,63 1,63 1,63 -

0,75 | 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 —

g 088 | 214 2,14 2,14 2,14 2,14 -

£2 100 | 229 2,29 2,29 2,29 2,29 =

o s 113 | 229 | 229 | 229 | 229 | 229 -
%’ g 1,25 | 2,29 2,29 2,29 2,29 2,29 .
3 % 1,50 | 2,29 2,29 2,29 2,29 2,29 -
g e 1,75 | 2,29 2,29 2,29 2,29 2,29 -
s E| ¥ 2,00 | 2,29 2,29 2,29 2,29 2,29 —
EEl s 0,50 | 2,57 2,63 2,63 2,63 2,63 -
5 R 0,55 | 2,57 2,63 2,63 2,63 2,63 =
9 |2 063 | 257 | 359 | 35 | 359 | 359 -
8 |2 o 075 | 257 | 413 | 413 | 413 | 413 -
G g 0,88 | 2,57 4,14 4,14 4,14 4,14 -
é £ 1,00 2,57 4,71 4,71 4,71 4,71 —

f 1,13 | 2,57 4,71 4,71 4,71 4,71 —

& 1,25 2,57 4,71 4,71 4,71 4,71 —

1,50 | 2,57 4,71 4,71 4,71 4,71 -

1,75 | 2,57 4,71 4,71 4,71 4,71 i

2,00 | 2,57 4,71 4,71 4,71 4,71 -

Y stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, $320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jedli oba elementy | i Il s wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmoga by¢ zwiekszone o 8,3%
Jedli oba elementy i Il s wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrx moga by¢ zwiekszone o 16,6%

; &
Whbudowano na obiekcic..u/( . MM /MO
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Tablica C30

Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikow GT8 5,5 x L, GT8 5,5 x L powder.coat, GTR8 5,5 x Li GTR8
5,5 x L powder.coat, z tbem szesciokatnym i z podkiadka uszczelniajaca @16 mm ze stali weglowej

nkowanej, stali nierdzewnej lub aluminiu ze stalowe
Grubos¢ podtoza®) [mm] 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 Drewno
Menom 6 Nm klasy 2 C24

0,50 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29 =
0,55 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29 s
0,63 1,63 1,63 1,63 1,63 1,63 —
0,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 —
'% 0,88 2,14 2,14 2,14 2,14 2,14 —
5 E 1,00 2,29 2,29 2,29 2,29 2,29 —
o w 113 | 220 | 229 | 229 | 229 | 229 -
ggo g 1,25 2,29 2,29 2,29 2,29 2,29 .
% % 1,50 2,29 2,29 2,29 2,29 2,29 —
b E 1,75 2,29 2,29 2,29 2,29 2,29 =
S T % 2,00 2,29 2,29 2,29 2,29 2,29 —
SEls 0,50 | 2,57 2,63 2,63 2,63 2,63 —
E o 0,55 | 2,57 2,63 2,63 2,63 2,63 -
e | £ 0,63 | 257 3,59 3,59 3,59 3,59 —
-§ § 0,75 2,57 4,13 4,13 4,13 4,13 —
G 0,88 2,57 4,14 4,14 4,14 4,14 =

1,00 2,57 4,71 4,71 4,71 4,71 —
1,13 2,57 4,71 4,71 4,71 4,71 —
1,25 2.57 4,71 4,71 4,71 4,71 =
1,50 2,57 4,71 4,71 4,71 4,71 —
1,75 2,57 4,71 4,71 4,71 4,71 o
2,00 2,57 4,71 4,71 4,71 4,71 o
1 stal gatunku $280GD, $320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015

2 stal gatunku $S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

na wyrywanie
kN

Jeéli oba elementy i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrk moga by¢ zwiekszone o 8,3%
Jeéli oba elementy I i Il s wykonane ze stali gatunku S350GD wartoéci Vrk moga by¢ zwiekszone o 16,6%

POW Yg’() N lme CM \
Whbudowano na obiekcie...u/( - Cm/}% / ?fo
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Tablica C31

e e Ud DEe B UKd

Grubo$é podtoza' [mm] | 4,00 5,00 6,00 8,00

10,00 | 12,00 DG
M nom 6 Nm klasy 2 C24

050 | 1,34 1,34 1,34 1,34 1,34 =

055 | 1,34 1,34 1,34 1,34 1,34 -

063 | 1,46 1,46 1,46 1,46 1,46 -

075 | 1,93 1,93 1,93 1,93 1,93 -

% 088 | 235 2,35 2,35 2,35 2,35 -

£2Z 100 | 282 2,82 2,82 2,82 2,82 —

% w113 | 28 2,82 2,82 2,82 2,82 —
g g 1,25 | 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 —
|z 1,50 | 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 -
g | & 1,75 | 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 -
g'g £ 2,00 | 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 —
SEls 050 | 061 | 061 0,61 0,61 0,61 —
§ |9 055 | 0,61 0,61 0,61 0,61 0,61 —
g | £ 063 | 09 | 09 | 0% | 0% | 090 -
2 |2 & 075 09 | 09 0,99 0,99 0,99 -
G & 088 | 099 0,99 0,99 0,99 0,99 —
§ £ 1,00 1,13 1,13 1,13 1,13 1,13 -

E 1,13 | 1,13 1,13 1,13 1,13 1,13 —

S 125 | 113 1,13 1,13 1,13 1,13 —

1,50 | 1,13 1,13 1,13 1,13 1,13 —

1,75 | 1,13 1,13 1,13 1,13 1,13 -

2,00 | 1,13 1,13 1,13 1,13 1,13 —

1 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy | i Il s wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrx moga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jedli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrk mogg by¢ zwiekszone o 16,6%

Whbudowano na obiekcie...(d g bwaﬂm //’O
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Tablica C32
Nosnosci charakterystyczne zamocowari facznikéw GT12 5,5 x L, GT12 5,5 x L powder.coat, GTR12

5,5 x Li GTR12 5,5 x L powder.coat, z tbem szesciokatnym i z podkiadk3 uszczelniajaca @14 mm ze stali
weglowej ocynkowanej, stali nierdzewnej lub aluminium - podioze stalowe

Grubo$¢ podioza® [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 Drewno
Menom 6 Nm klasy 2 C24

0,50 1,34 1,34 1,34 1,34 1,34 =

0,55 1,34 1,34 1,34 1,34 1,34 —

063 | 1,46 1,46 1,46 1,46 1,46 —
075 | 1,93 1,93 1,93 1,93 1,93 -

§ 0,88 | 2735 2,35 2,35 2,35 2,35 -~

€2 1,00 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 —

% § 1,13 | 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 -
& g 1,25 | 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 -
g % 1,50 | 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 -
g e 1,75 | 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 s
Eg k° 2,00 | 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 -
cE ki 0,50 | 2,63 2,63 2,63 2,63 2,63 -
E 9 0,55 | 2,63 2,63 2,63 2,63 2,63 -
g | £ 063 | 359 | 359 | 359 | 359 | 359 -
§ 2l o 0,75 | 4,13 4,13 4,13 4,13 4,13 -
G ] 0,88 | 4,14 4,14 4,14 4,14 4,14 —
§~ £ 1,00 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 -

E 1,13 | 471 4,71 4,71 4,71 4,71 -

= 1,25 | 471 4,71 4,71 4,71 4,71 —

1,50 | 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 —

1,75 | 471 4,71 4,71 4,71 4,71 -

2,00 | 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 =

1 stal gatunku S280GD, $S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrkmoga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy 1 i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmoga by¢ zwigkszone o 16,6%

DOKUN
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Tablica C33

Nosnosci charakterystyczne zamocowan facznikow GT12 5,5 x L, GT12 5,5 x L powder.coat, GTR12
5,5x Li GTR12 5,5 x L powder.coat, z tbem szesciokatnym i z podktadka uszczelniajaca P16 mm ze stali

weglowej ocynkowanej, stali nierdzewnej lub aluminium — podioze stalowe

Grubo$¢ podtoza [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 Drewno
Mhsiori 6 Nm klasy 2 C24

0,50 1,34 1,34 1,34 1,34 1,34 -
0,55 1,34 1,34 1,34 1,34 1,34 -
0,63 1,46 1,46 1,46 1,46 1,46 —
0,75 1,93 1,93 1,93 1,93 1,93 -

% 08 | 235 | 235 | 235 | 235 | 235 -

-§ £ 1,00 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 —

(5]

=

ol 113 | 28 | 28 | 28 | 28 | 28 -
¢ | g 125 | 28 | 28 | 28 | 28 | 282 —
: |2 150 | 2,82 | 28 | 28 | 28 | 28 —
g8 |2 175 | 282 | 28 | 28 | 28 | 28 =
Egl 2 200 | 28 | 28 | 282 | 282 | 28 =
EE s 050 | 316 | 316 | 316 | 316 | 316 =
£ |9 055 | 316 | 316 | 316 | 316 | 3,16 -
e | £ 063 | 363 | 363 | 363 | 363 | 363 —
8 |2le o015 | 417 | 417 | 417 | 417 | 417 =
G § 088 | 418 4,18 4,18 4,18 4,18 -
£ 100 | 475 | 475 | 475 | 475 | 475 =
E 113 | 475 | 475 | 475 | 475 | 475 =
c

1,25 4,75 4,75 4,75 4,75 4,75 —
1,50 4,75 4,75 4,75 4,75 4,75 A
1,75 4,75 4,75 4,75 4,75 4,75 =
2,00 4,75 4,75 4,75 4,75 4,75 -
1 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2) stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jeéli oba elementy 1 Il s3 wykonane ze stali gatunku $320GD wartosci Vexmogg by¢ zwigkszone o 8,3%
Jegli oba elementy 1 i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmogg by¢ zwigkszone 0 16,6%

Wbudowano na obiekcie...a/( - WMAUJ&@ /gO
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Tablica C34
Nosnosci charakterystyczne zamocowar facznikéw GT12 FH5,5 x L i GT12 FH 5,5 x L powder.coat, z tbem

Grubo$é podtoza® [mm] | 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 Drewno
Mtnom 6Nm klasy 2 C24

0,50 | 1,34 1,34 1,34 1,34 1,34 -
0,55 | 1,34 1,34 1,34 1,34 1,34 —
063 | 1,46 1,46 1,46 1,46 1,46 —
0,75 | 1,93 1,93 1,93 1,93 1,93 -
§ 0,88 | 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35 -
€2 100 | 282 2,82 2,82 2,82 2,82 —
;1 @ 113 | 282 2,82 2,82 2,82 2,82 —
. g 1,25 | 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 -
2 % 1,50 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 -
s e 1,75 | 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 —
g'g & 2,00 | 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 -
sEls 050 | 308 | 308 | 308 | 308 | 3,08 -
E © 0,55 | 3,08 3,08 3,08 3,08 3,08 —
_§ £ 0,63 | 4,20 4,20 4,20 4,20 4,20 —
2 |2 g 075 | 484 4,84 4,84 4,84 4,84 -
G & 0,88 | 4,84 4,84 4,84 4,84 4,84 —
§ 2 1,00 | 551 5,51 5,51 5,51 5,51 —
S 1,13 | 5,51 5,51 5,51 5,51 5,51 -
= 1,25 | 5,51 5,51 5,51 5,51 5,51 -
1,50 | 5,51 5,51 551 | 5,51 5,51 -
1,75 | 5,51 5,51 5,51 5,51 5,51 -
2,00 | 551 5,51 5,51 5,51 5,51 -

1 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jeéli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartoéci Vekmogg by¢ zwigkszone o 8,3%
Jeéli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrkmoga by¢ zwiekszone 0 16,6%

).th”‘ U
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Tablica C35
Noénoéci charakterystyczne zamocowan t3cznikéw GTX 12 5,5x L i GTX12 5,5 x L powder.coat, ztbem
szesciokatnym — podioze stalowe

Gruboé¢ podioza® [mm] 6,00 8,00 Drewno
M nom 6 Nm klasy 2 C24
0,50 1,34 1,34 1,34 1,34 1,34 —
0,55 1,34 1,34 1,34 1,34 1,34 s
0,63 1,46 1,46 1,46 1,46 1,46 e
0,75 1,93 1,93 1,93 1,93 1,93 =
'% 0,88 2,35 2,35 2,35 2,35 2:35 -
g E 1,00 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 =
5 ‘@ 113 | 28 | 28 | 28 | 28 | 28 -
én g 1,25 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 —
%’ % 1,50 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 —_
8 E 1,75 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 .
:E, E % 2,00 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 o
EEls 0,50 | 061 0,61 0,61 0,61 0,61 -
g | 0,55 | 0,61 0,61 0,61 0,61 0,61 -
e | £ 063 | 09 | 09 | 09 | 09 | 090 —
g |2 ¢ _075| 099 | 099 | 099 | 039 | 099 -
G & 08 | 09 0,99 0,99 0,99 0,99 -
E £ 1,00 1,13 1,13 1,13 1,13 1,13 —
E 1,13 1,13 1,13 1,13 1,13 1,43 —_
= 1,25 1,13 1,13 1,13 1,13 1,13 .
1,50 1,13 1,13 1,13 1,13 113 =
1,75 1,13 1,13 1,13 1,13 1,13 =
2,00 1,13 1,13 1,13 1,13 1,13 —
1) stal gatunku $S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2) stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
Jeéli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku $320GD wartosci Vrxkmoga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jeéli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci VrkMogq byé¢ zwiekszone o 16,6%

DOKU! 4
‘ POWYE O A Wez,
Whbudowano na obiekcie..u/( . LJ%MOU/Z&Q /{\ﬁ
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Tablica C36

DKd M 1 Z POAKIAUKS £ alaca 014

Grubo$¢ podtoza®) [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00

10,00 | 12,00 Drewno
M nom 6Nm klasy 2 C24

0,50 | 1,34 1,34 1,34 1,34 1,34 —

0,55 | 1,34 1,34 1,34 1,34 1,34 —

063 | 1,46 1,46 1,46 1,46 1,46 -

. 075 | 1,93 1,93 1,93 1,93 1,93 —

- 0,88 | 235 2,35 2,35 2,35 2,35 —_

€2 100 | 282 2,82 2,82 2,82 2,82 —

% w113 | 282 | 282 2,82 2,82 2,82 -
@ g 1,25 | 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 —
‘g" % 1,50 | 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 .
E 2 1,75 | 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 =
S| 2,00 | 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 e
SE s 050 | 263 | 263 | 263 | 263 | 263 -
|- © 0,55 | 2,63 2,63 2,63 2,63 2,63 —
o |2 063 | 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 =
2 |2 ¢ 075 | 413 4,13 4,13 4,13 4,13 -
G g 088 | 4,14 4,14 4,14 4,14 4,14 -
E 2 100 | 471 4,71 4,71 4,71 4,71 —

2 1,13 | 471 4,71 4,71 4,71 4,71 -

= 1,25 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 —

1,50 | 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 -

1,75 | 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 -

2,00 | 471 4,71 4,71 4,71 4,71 —

Y stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jedli oba elementy | 1l s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Ve kmogg byc¢ zwigkszone o 8,3%
Jeéli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vek mogg by¢ zwigkszone o 16,6%

POWYK O A

Whbudowano na obiekcie... (/u : (AMMW /970
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Tablica C37
Noénoéci charakterystyczne zamocowar {acznikéw GT16 6,3 x L, GT16 6,3 x L powder.coat, GTR16 6,3 x L i

Grubo$é podtoza [mm] | 5,00 6,00 8,00 Drewno
M 8Nm klasy 2 C24
0,50 1,42 1,42 1,42 1,42 1,42 —_—
0,55 1,42 1,42 1,42 1,42 1,42 =
0,63 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54 =
0,75 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10 ==
'% 0,88 2,49 2,49 2,49 2,49 2,49 —
£€ 100 | 300 3,00 3,00 3,00 3,00 -
% W 1,13 | 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 -
% g 1,25 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 —
g % 1,50 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 =
b E‘ 1,75 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 o
S E % 2,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 =
SE 5 0,50 | 0,70 0,70 0,70 0,70 0,70 -
Ea ~§ 0,55 0,70 0,70 0,70 0,70 0,70 -
e | £ 063 | 088 | 088 | 088 | 08 | 088 =
.§ s o 0,75 1,21 1,21 1,21 1,21 1,21 —
G & 0,88 1,32 1,32 1,32 1,32 1,32 —
§~ £ 100 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 -
E 1,13 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 =
= 1,25 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 —
1,50 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 —
1,75 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 =
2,00 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 -
1) stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku $280GD, S320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015
Jeéli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartoéci Vrxkmoga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jeéli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku $350GD wartosci Vrkmoga byé zwigkszone o 16,6%

Wbudowano na obiekcie..,q/! - WMM / 70
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Tablica C38
Nosnosci charakterystyczne zamocowari tacznikéw GT16 6,3 x L, GT16 6,3 x L powder.coat, GTR16 6,3 x L i

GTR16 6,3 x L powder.coat, z them szeSciokaqtnym i z podkiadka uszczelniajaca P16 mm ze stali weglowej
ocynkowanej, stali nierdzewnej lub aluminium — podioze stalowe

Grubo$¢ podtoza [mm] 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00 Drewno
Miica 8Nm klasy 2 C24
0,50 1,42 1,42 1,42 1,42 1,42 —
0,55 1,42 1,42 1,42 1,42 1,42 —

0,63 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54 =
0,75 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10 —
0,88 2,49 2,49 2,49 2,49 2,49 =
1,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 .

s

na Scinanie
kN

% 1,13 | 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 -
%" g 1,25 | 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 -
2 % 1,50 | 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 -
3 B 1,75 | 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 -
g'g . 2,00 | 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 -
sEls 0,50 | 2,53 2,53 3,31 3,31 3,31 -
§ 9 055 | 2,53 2,53 3,31 3,31 3,31 -
9 |2 0,63 | 2,53 2,53 3,74 3,74 3,74 -
-§ 2 075 | 2,53 2,53 4,85 4,85 4,85 —
G} 0,88 | 2,53 2,53 5,50 5,50 5,50 —

1,00 2,53 2,53 6,37 6,37 6,37 =
1,13 2,53 2,53 6,37 6,37 6,37 ==
1,25 2,53 2,53 6,37 6,37 6,37 —
1,50 2,53 2,53 6,37 6,37 6,37 =
1,75 2,53 2,53 6,37 6,37 6,37 ==
2,00 2,53 2,53 6,37 6,37 6,37 =

1 stal gatunku $280GD, S320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

na wyrywanie
kN

Jedli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku $320GD wartosci Vrxmogg by¢ zwiekszone o0 8,3%
Jesli oba elementy 1 i 1l s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmoga by¢ zwiekszone 0 16,6%

& ¥ AINSE” 5
L VY ke A AVRIFS =
L2 O 7 ‘.i M‘\\&ﬁy { ;t:':.::ﬁ-

Whbudowano na obiekcie.g/( . W&M/XO
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Tablica C39

DSNo araKte R Zamocowan 13 D U b U

0 6,3 x L powder.coa bem szeécioka

Grubo$é podtoza®) [mm] 5,00 6,00 8,00 10,00

DOQI10ZE

12,00 | 14,00 —
Mé,nom 8Nm klasy = C24

050 | 1,42 1,42 1,42 1,42 1,42 -

055 | 1,42 1,42 1,42 1,42 1,42 -

063 | 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54 —

075 | 210 | 210 | 210 2,10 2,10 =

% 088 | 249 | 249 | 249 | 249 | 249 —

£2 100 | 300 | 300 | 300 | 300 | 300 =

3, @ 113 | 300 | 300 | 300 | 300 | 300 —
%’ g 125 | 300 | 300 | 300 | 3,00 | 3,00 =
: |2 150 | 300 | 300 | 3,00 300 | 3,00 -
é & 1,75 | 300 | 300 | 3,00 3,00 3,00 e
ST € 200 | 300 | 300 | 3,00 3,00 3,00 —
SEls 050 | 070 | 070 | 070 | o070 | 0,70 =
§ |3 055 | 070 | 070 | 070 | 0,70 | 0,70 -
g | £ 063 | 08 | 08 | 08 | 08 | 0,88 o
2 |2 o 0715 | 121 1,21 1,21 1,21 1,21 —
& & o088 | 132 1,32 1,32 1,32 1,32 —
£2 100 | 160 1,60 1,60 1,60 1,60 —

g 1,13 | 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 —

< 1,25 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 —

1,50 | 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 s

1,75 | 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 —

2,00 | 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 —

1) stal gatunku $280GD, $320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jedli oba elementy i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Ve k mogg by¢ zwiekszone o 8,3%
lJesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku $S350GD wartosci Vrk mogg by¢ zwiekszone o 16,6%

Wbudowano na obiekcie..!u - L\m/ﬂ/ AgO
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Tablica C40

pglow

Grubo$é podtoza? [mm] | 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00 Drewno
Mt nom 8 Nm klasy = C24

0,50 1,42 1,42 1,42 1,42 1,42 —
0,55 1,42 1,42 1,42 1,42 1,42 —
0,63 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54 —
0,75 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10 -
% 0,88 2,49 2,49 2,49 2,49 2,49 —
£Z 100 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 —
< § 1,13 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 -
§’ g 1,25 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 —
% :.,,é 1,50 | 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 -
3 s 1,75 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 —
:E,g x 2,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 —
EE|ls 050 | 253 | 253 | 331 | 331 | 331 —
g |9 055 | 253 | 253 | 331 | 331 | 331 s
e |2 063 | 253 | 253 | 374 | 374 | 374 —
.§ 2| o 0,75 2,53 2,53 4,85 4,85 4,85 -
G g 0,88 2,53 2,53 5,50 5,50 5,50 —
§ £ 1,00 2,53 2,53 6,37 6,37 6,37 —
E 1,13 2,53 2,53 6,37 6,37 6,37 -
= 1,25 2,53 2,53 6,37 6,37 6,37 —
1,50 2,53 2,53 6,37 6,37 6,37 —
1,75 2,53 2,53 6,37 6,37 6,37 -
2,00 2,53 2,53 6,37 6,37 6,37 —

1) stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jedli oba elementy 1 i Il s3 wykonane ze stali gatunku $320GD wartosci Vrxkmogg by¢ zwiekszone 0 8,3%
Jeéli oba elementy 1 i |l s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartoéci Vrk moga byé zwiekszone o 16,6%

OWAYKONAWCZA

Whbudowano na obiekcie..u/( . 6%%’1@ /{ &O
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Tablica C41

Noénoéci charakterystyczne zamocowar tacznikéw GT25 6,3 x L, GT25 6,3 x L powder.coat, GTR256,3x Li
5 6,3 x L powder.coat, z them szeéciokatnym - podioze stalowe

Grubo$¢ podtoza! [mm] | 5,00

Drewno
M nom 8Nm klasy 2 C24

0,50 1,42 1,42 1,42 1,42 1,42 —

0,55 1,42 1,42 1,42 1,42 1,42 —

0,63 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54 —

0,75 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10 -

% 0,88 2,49 2,49 2,49 2,49 2,49 —

£ € 100 | 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 —

%, = 113 | 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 =
¢ | e 125 | 300 | 300 | 300 | 300 | 3,00 -
'g' £ 1,50 | 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 —
e c 1,75 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 -
Eg £ 2,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 -
cE s 0,50 0,70 0,70 0,70 0,70 0,70 -
5 :§ 0,55 0,70 0,70 0,70 0,70 0,70 -
:§ £ 0,63 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 —
§ 2l o 0,75 1,21 1,21 1,21 1,21 1,21 —
G : 0,88 1,32 1,32 1,32 1,32 1,32 -
% £ 1,00 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 -

g 1,13 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 —

= 1,25 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 -

1,50 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 -

1,75 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 —
2,00 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 =
1) stal gatunku $280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2) stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jedli oba elementy | i 1l s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrkmoga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jeéli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrk moga by¢ zwigkszone o 16,6%

DOKUR AC
POWYKONAWCZA

Wbudowano na obiekcie... a/( - LOIUMW&@/A KO
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Tablica C42

O D ald < B 2d DCOWd d D 0 D DO o[ Dd

Grubosé padtoza?) [mm] | 5,00 6,00 800 | 10,00 | 12,00 | 14,00 Drewno
Wi 8 Nm klasy 2 C24

0,50 | 1,42 1,42 1,42 1,42 1,42 1,42
0,55 | 1,42 1,42 1,42 1,42 1,42 1,42
063 | 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54
, 075 | 210 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10
2 088 | 249 2,49 2,49 2,49 2,49 2,49
£Z 100 | 300 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00
% s 1,13 | 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00
2 g 1,25 | 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00
3 % 1,50 | 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00
8 5 1,75 | 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00
E = £ 2,00 | 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00
EE|ls 0,50 | 2,53 2,53 3,31 3,31 3,31 3,31
E |3 0,55 | 2,53 2,53 3,31 3,31 3,31 3,31
o | £ 063 | 2,53 2,53 3,74 3,74 3,74 3,74
2 2o 075 | 253 2,53 4,85 4,85 4,85 4,85
& S 08 | 253 2,53 5,50 5,50 5,50 5,50
%2 1,00 | 2,53 2,53 6,37 6,37 6,37 6,37
E 113 | 2,53 2,53 6,37 6,37 6,37 6,37
€ 125 | 253 2,53 6,37 6,37 6,37 6,37
1,50 | 2,53 2,53 6,37 6,37 6,37 6,37
1,75 | 253 2,53 6,37 6,37 6,37 6,37
2,00 | 2,53 2,53 6,37 6,37 6,37 6,37

1) stal gatunku $280GD, $320GD lub 5350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2) stal gatunku S280GD, $320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jeéli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku $320GD wartosci Vax moga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jedli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartoéci Vaxkmoga by¢ zwigkszone o 16,6%

ol Wowsdoule M50

Wbudowano na obiekcie...

DOKUN

POWYKONAWCZA

Strona 40 z 48



Tablica C44
Noénoéci charakterystyczne zamocowari tcznikéw GTZ F02 4,8 x 20 i GTZ F02 4,8 x 20 powder.coat, z tbem

Grubo$é podtoza® [mm] | 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 Drewno
Mt,nom S8Nm klasy 2C24
0,50 0,31 0,31 0,35 0,37 - i
% o 0,55 — — 0,35 0,37 - -
¢ | & 8= 063
c s c 2 i - - 0,35 0,37 = -
o Qo ‘0O X
3 8= 075 - - - 0,37 - -
g |g @
5] rad 0,88 - — — — — —
E il &
3 E|l= 1,00 — — e —_ — —
é El s 05 | 031 | 031 | 035 0,37 - -
(&)
3 |9 % 0,55 - - 0,35 0,37 - —
@ o
:§ _§ ; -g- 0,63 — —_ 0,35 0,37 = —
3 2 ;' = 0,75 — = = 0,37 — —
G @ 0,88 -~ - = e — —
1,00 - — e e = —
1) aluminium gatunku 1050A wedtug PN-EN 573-3:2010
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
Jeéli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrkmoga by¢ zwiekszone o0 8,3%
Jeéli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartoéci Vrkmoga byé zwiekszone o 16,6%

Tablica C45

OK3J DOGK

a U

DOk
Wbudowano na obiekcie_,“u/( = WWIM%A{ 0 P

Grubo$é podioza® [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 Drewno
Mt nom 8Nm klasy 2 C24
0,50 0,31 0,31 0,35 0,37 . =

T @ 055 — — 0,35 0,37 - —

Qo =

% g g = 063 - - 0,35 0,37 — —

3 £ 8= 075 — — - 0,37 - —

o 17y (1]

3 e 0,88 — = = — = -

[

5 | £ 1,00 — — - — = —

= c

SEls 050 | 031 | 031 | 035 | 037 - —

E |gl%2 o5 - e 0,35 0,37 — —

o |2 'é = 06 | - = 035 | 0,37 - —

- s = 0,37 =

-‘g3 2 ;- =~ 0,75 - — — k

(G) ] 0,88 — — — — — —

1,00 — -~ - - — -

1) luminium gatunku 1050A wedtug PN-EN 573-3:2010

2) stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jeéli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrk Moga byé zwiekszone o 8,3% -
Jedli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmogg by¢ zwigkszone o 16,6% ¥/ |

KIER

A OMNAWCE.
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Tablica C47

Grubo$é podioza® [mm] | 0,50 Drewno
klasy 2 C24
Mt,nom 8 Nm hef = 16,8 mm
0,50 | 0,92 0,92 0,92 - - 0,92 >
3, o 055 | 092 | 092 | 092 - - 0,92 Bl
60 o! € L2 8w
¢ | & 8= 063 | 1,32 1,32 1,32 . - 1,32 |85 %S
& N EZ , e v s w
o R w S x b
S |8 @3= o015 = s . — - - 8 34 ¥
g | & ¢ =83
o 4 0,88 — - — — — — 83
E | & g o
S E| X 1,00 - — - - — — =
S Els 0,50 | 0,63 0,63 0,63 - — 2,19 >
1 C! @ S 2
S |w 2 055 | 063 0,63 0,63 — = 2,19 BE o
@ [ Q 4+
e | £ £ 063 | 063 0,63 0,85 o — 219 |8 =
(&)
g |2 52 o5 | — - — - — g5
a zZ 25538
G s 0,88 — - - - - - S o~
o 0
1,00 - -~ -~ - - — E

annar Anar

1) stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S23JR+N wedtug PN-EN 10025-1:2007 lub gatunku S280GD, $320GD lub $350GD wedtug PN-EN

Jeéli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartoéci Vrx moga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy 1 i Il sa wykonane ze stali gatunku $350GD wartosci Vrkmogg by¢ zwiekszone o 16,6%

Tablica C48
Noénosci charakterystyczne zamocowan tacznikow GMR-S 4,2 x L i GMR-S 4,2 x L powder.coat, z tbem ptaskim

Gruboéé podtoza! [mm] Drewno
M¢,nom 8Nm klasy 2C24
0,50 | 1,05 1,05 1,05 1,05 =
7, o 055 | 1,05 1,05 1,05 1,05 —
§ |2 Sz 06 | 124 | 124 | 124 1,24 —
N —
% S 8= o075 | 124 1,24 1,24 1,24 -
©
S | & o8| - — - - —
E | & e
= E - 1,00 - = - -
= e
SEl s 050 | 063 | 063 | 094 | 113 -
E |ol2 o055 | 063 | 063 | 09 1,13 —
[
$ |5 Ez 06| o6 | 06 | 004 | 113 -
8 |2 = 075 | 063 0,63 0,94 1,13 =
G s 088 - — - — -
1,00 - — — — -

1) stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2) stal gatunku S23JR+N wedtug PN-EN 10025-1:2007 lub gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN

PP VY-V

Jedli oba elementy 1 1l s3 wykonane ze stali gatunku $320GD wartosci Vi moga by¢ zwigkszone o 8,3% M
Jedli oba elementy 1 1l s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxkmoga by¢ zwigkszone 0 16,6% Kk

Whbudowano na obiekcie..u/( - b\hiwm /MO
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Tablica C49
Noénoéci charakterystyczne zamocowan facznikéw GMZ-54,2x Li GMZ-54,2x L powder.coat, z them ptaskim —

podioze drewniane
Grubo$é podtoza!) [mm] Drewno
klasy 2 C24
Mt,nom 3Nm het = 16,8 mm
0,50 — - = — > = 0,92 >0
T e 055 - e - = - - 0,92 5 §
= g o
g s Sz 063 - — - — - - 1,32 8 g5 g;
@ o Zg = 0,75 —_ — P e — = — S S ﬁ b
2 |8l — =25 *
2 = ° 0,88 — - - - — - — ST
[+7] ©
E-ol g 1,00 - - — — - - - = B
2El @ d
g Els 0,50 - — — - - - 1,02 z 8
S S =
g |g 2 0,55 — . - = - — 1,02 2 o
& g s 328 cC g
\g sﬁ E.'E' 0,63 s = —_ e — o 1,29 S T (u'b ‘d‘)'
s S b Sece&g
g |2 5= o1 - - - - - — 1,29 8 % i
< & 0,88 - - - - - - 1,29 g a
©
1,00 S — e p— — T 1’29 E =
1 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2) stal gatunku $S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Tablica C50
Nosnosci charakterystyczne zamoc

Grubosé podtoza [mm] Drewno
Me.nom 8Nm klasy 2 C24
0,50 0,92 0,92 0,92 — = ==

BN @ 0,555 | 0,92 0,92 0,92 — - -

g | e §

¢ |2 sz 063 | 132 | 132 | 132 - - -

3 £ 8= 0715 . i - — s —

o 1y ©

o e £ 0,88 - — — — — -

& £ 1,00 — — = e . =

= o

SE|ls 050 | 063 | 063 0,63 — - -

E ol o055 | 063 0,63 0,63 — - -

S |48

% || £z 083 | 063 | 063 | 085 - - -

2 |8 2o - - - — — -

5 |% 5>

G © 0,88 - - — -~ - -

1,00 — — —_ — - —

1) stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S23JR+N wedtug PN-EN 10025-1:2007 lub gatunku $280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN
Jeéli oba elementy | i Il s wykonane ze stali gatunku $320GD wartosci Vax moga by¢ zwiekszone o 8,3%
Jedli oba elementy 1 1l s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrk mogg by¢ zwigkszone 0 16,6%

Wbudowano na obiekcie..b(.ﬂ/( . WMMUM /M 0 POWYKONAWCZA
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Tablica C51
Noénosci charakterystyczne zamocowar tacznikéw GMR-B 4,2 x Li GMR-B 4,2 x L powder.coat, z tbem ptaskim

Gruboéé podfoza’ [mm] | 0,50 1,00 Drewno
Menom 3INm klasy 2 C24
: 0,50 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05
% K 0,55 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05
& g § = 063 | 124 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24
% % ~§ = 0,75 1,95 1,95 1,95 1,95 1,95 1,95
é E = 0,88 1,95 1,95 1,95 1,95 1,95 1,95
3 'E‘ % 1,00 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46
cSEls 0,50 | 041 0,41 0,66 0,84 0,84 1,41
E |gl2 o055 | o 0,41 0,66 0,84 0,84 1,41
e |2 % = 063 | 041 | 041 | 066 | 084 | 084 | 141
-§ 2 ; = 0,75 0,41 0,41 0,66 0,84 0,84 1,41
G o 0,88 0,41 0,41 0,66 0,84 0,84 1,41
1,00 0,41 0,41 0,66 0,84 0,84 1,41
| Y stal gatunku S280GD, $320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S23JR+N wedtug PN-EN 10025-1:2007 lub gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN
Jeéli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci VrkmMoga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jedli oba elementy 1 i 1l sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Ve moga by¢ zwigkszone o 16,6%

Tablica C52
Nosnoéci charakterystyczne zamocowan facznikéw GM-K 4,2 x Li GM-K 4,2 x L powder.coat, z tbem
szesciokatnym — podtoze stalowe

Grubo$é podioza®) [mm] Drewno

M nom 8 Nm klasy = C24

0,50 0,92 0,92 0,92 — - —
o 0,55 0,92 0,92 0,92 — — —

[
- :z: 0,63 1,32 1,32 1,32 — — -
& = 0,75 — — — — — -

©
£ 0,88 — - — — - —
1,00 -— — — — — —

050 | 057 | 057 | 057 = = —
055 | 057 | 057 | 057 B — —~
063 | 057 | 057 | 063 = — -
075 | — = - - — -
088 | — = — = — —
100 | — — = = — —

1) stal gatunku $280GD, $320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2) stal gatunku S23JR+N wedtug PN-EN 10025-1:2007 lub gatunku S280GD, $320GD lub $350GD wedtug PN-EN

Aannac anarc

Jedli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku $320GD wartoéci Vax moga by¢ zwiekszone o 8,3%
Jeéli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku $350GD wartoéci Vexkmoga by¢ zwigkszone o 16,6%

[mm]
Noénos¢ charakterystyczna

Gruboé¢ elementu mocowanego?

na wyrywanie
[kN]

!
|

Wbudowano na obiekcie.w(‘ UJOAW /( @*n\NYK ONAWCZA
\
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Tablica C53

pSNo arakte p Zamocowan 1g D 4.8 3.8 powae o pe PSCIOKd

DOUKIAOKG einiajaca Yiq - A eraze o DOCIOZEe are

Grubosé podtoza® [mm] | 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 Drewno
= klasy =2 C24
t,nom 3Nm Res = 16,8 mm
0,50 — - - — - — 0,62 >

< O o M = - = - - 0,62 85

S c va o

g s Sz 063 - — - — - - 1,13 85 S 8

@ g g = EER

£ 2l 0,75 — — - — - — 1,46 8 8w 3

(=] 7] g L > 2 8 2

g g 088 | — e = = — = 1,46 S B

3 'g £ 1,00 - — - — - — 1,46 E 2

SEl B 0,50 - - = - - - e > 8

E |5 o 52

T 8| E 0,55 - - - — — - 2,78 8 o

A 5 2

B g EE 0,63 - — = — — i 4,51 2 = 50 g

a > ~ 5 @y

g . L - = - - - 451 | 85% %

= T 08 | — = — = - — 4,51 g &
— 1,00 — — - — — — 4,51 E 2

1) stal gatunku S280GD, $320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015

2) aluminium gatunku 1050A wedtug PN-EN 573-3:20102015

Tablica C54

Nosnosci char
Grubo$é podtoza [mm] Brawnio
Mt,nom 3Nm klasy 2 C24
0,50 - | - v — s
ﬁo @ 0r55 - == - - -
g |2 S= 063
£ §lEZ— e = - - -
z > ~‘=f~ 0,75 | 156 1,56 1,56 1,56 1,56
8 % < 088 | 156 1,56 1,56 1,56 1,56
g'g x 1,00 | 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10
cEls 0,50 — — — = —
£ ol w
& |9l e 055 - - - - -
. Q o o
g |SlEzoe | - | -1 - L - L =
S |2 5= o075 | os0 | 060 | 122 143 | 1,99
G s 08 | 060 0,60 1,22 1,43 1,99
1,00 | 0,60 0,60 1,22 1,43 1,99

1) stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

?) stal gatunku S23JR+N wedtug PN-EN 10025-1:2007 lub gatunku S280GD, $320GD lub $350GD wedtug PN-EN
10346:2015

Jeéli oba elementy | i |l sg wykonane ze stali gatunku $320GD wartoéci Vax moga by¢ zwigkszone o 8,3%

Jeéli oba elementy i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrk MOga by¢ zwigkszone o 16,6%

. ; 50 DOKU!
(,d . / POWYKONAWCZA

Whbudowano na obiekcie.
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Tablica C55
Noénoéci charakterystyczne zamocowan tacznikéw GT3 HD 5,5 x L i GT3 HD 5,5 x L powder.coat, z tbem

szesciokatnym — po

\

Gruboé¢ podtoza® [mm] 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 Drewno
Me,nom 5Nm klasy 2 C24

T 0,75 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90

‘g g % _ 088 | 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90

H % :g Z 1,00 3,20 3,20 3,20 3,20 3,20

3 e e 1,25 3,20 3,20 3,20 3,20 3,20

S'g x 1,50 | 3,20 3,20 3,20 3,20 3,20

SE| 5| o 0,75 | 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95

E 9 & 088 | 095 0,95 0,95 0,95 0,95

;§ £ 3-? 1,00 | 0,95 0,95 1,66 1,66 1,66

2 |2 E 1,25 | 095 0,95 1,66 1,88 1,88

G = 1,50 | 0,95 0,95 1,66 1,88 %77

10346:2015

2 stal gatunku S23JR+N wedtug PN-EN 10025-1:2007 lub gatunku $280GD, $320GD lub $350GD wedtug PN-EN

1) stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD we

dtug PN-EN 10346:2015

Jeéli oba elementy 1 i 1l s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci VrkMog3 by¢ zwigkszone o 8,3%
Jeéli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartoéci Vrx moga by¢ zwigkszone o 16,6%

Tablica C56

10346:2015

0 m NOC . 3 14 noaioze alo
Gruboéé podtoza? [mm] | 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 Drewno
Menom 5Nm klasy 2 C24
B 0,75 | 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90
) g % 088 | 190 1,90 1,90 1,90 1,90
% %a‘ :§ Z 1,00 3,20 3,20 3,20 3,20 3,20
g Sle 125 3,20 3,20 3,20 3,20 320 |
E Tl 2 1,50 | 3,20 3,20 3,20 3,20 3,20
EE|§ , o7 | 095 | 095 | 095 | 095 | 0%
% 5 & oss | 095 | 095 | 095 | 0% 0,95
o |2 $Z 100 | 095 | 095 | 166 | 166 | 166
g2 |2 E =125 | 0o | 095 | 166 | 188 | 188
G | € 150 | 095 0,95 1,66 1,88 2,77
1) stal gatunku $S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2) stal gatunku S23JR+N wedtug PN-EN 10025-1:2007 lub gatunku S280GD, $320GD lub $350GD wedtug PN-EN

¥

Jedli oba elementy I i1l s3 wykonane z
Jedli oba el

e stali gatunku $320GD wartoéci Vrxkmoga by¢ zwigkszone o 8,3%

ementy | i1l sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartoéci Vaxmoga by¢ zwigkszone o 16,6%

Whbudowano na obiekcie..wn WOUW /{/0

J/;i A\
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Tablica C57

D

0K3 DOO UK PINIg g V10 W\ D DOAIO 0
Grubo$é podtoza® [mm] 2,50 3,00 4,00 5,00 Drewno
M nom 7Nm klasy = C24
0,75 2,10 2,10 2,10 2,10

e K 1,00 3,60 3,60 3,60 3,60

fg: g E = 125 | 435 | 435 | 435 -

3 :3-. ki = 1,50 | 6,15 6,15 6,15 -

° E e 2,00 10,50 10,50 10,50 =

S | ¥ 3,00 | 11,30 | 11,30 — —

csEls 0,75 | 5,10 5,10 5,10 5,10

§ 9| % 100 | 510 | 510 | 510 | 510

g |2 2 125 | 510 | 510 | 510 -

§ |2/ g2 15 | 510 | 510 | 510 =

G @ 200 | 510 5,10 5,10 -

3,00 5,10 5,10 . —
1) stal gatunku $280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2) stal gatunku S23JR+N wedtug PN-EN 10025-1:2007 lub gatunku S280GD, S320GD lub $350GD wedtug PN-EN
10346:2015

Jedli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku $S320GD wartosci VR,k moga by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy 1 1l s wykonane ze stali gatunku $S350GD wartosci VR,k moga by¢ zwiekszone o0 16,6%

Tablica C58

Noénoéci charakterystyczne zamocowar tacznikéw GTZSAGF 5,5 x L i GTZ5AGF 55xL

powder.coat, z tbem szesciokatnym i z podkiadka uszczelniajaca @16 mm ze stali

zewnej — podfoze aluminiowe

Wbudowano na obiekcie.

ul . Waumaudd

Grubosé podtoza® [mm] 1,50 2,00 3,00 4,00 Drewno
M nom 7 Nm klasy = C24
2 _
) [ =)
= i 2 () 2,00 | 1,83 2,51 2,74 3,30
Ez| 2E€
2| O3z E
slET)| 88T
§ | - 3,00 | 1,83 2,51 2,74 3,30
Q c E E ’
g 5
E 25 | 0,15 0,16 0,17 0,17
g o 30 0,13 0,13 0,14 0,14
S| o < 34 | 011 0,12 0,12 0,13
ol - i
2 | E —
Sles 5 E 38 | 0,10 0,11 0,11 0,11
S|8=| 3 E 42| 009 | 010 | 010 | 010
= 5 46 | 0,08 0,09 0,09 0,09
o
50 | 0,08 0,08 0,08 0,08
54 | 0,07 0,08 0,08 0,08
1) aluminium gatunku 1050A wedtug PN-EN 573-3:2010 /yA
2 gluminium gatunku 1050A wedtug PN-EN 573-3:2010 "1 ;
SOWYKONAWCZA
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9. Wiaéciwosci uzytkowe okreslonego powyzej wyrobu s zgodne z wszystkimi wymienionymi w
pkt 8 deklarowanymi wiaéciwoéciami uzytkowymi. Niniejsz

a krajowa deklaracja wiasciwosci

uzytkowych wydana zostaje zgodnie z ustawq 2 dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach

budowlanych, na wytaczng odpowiedzialnos¢ producenta.

Miejsce i data wystawienia W imieniu producenta podpisat(-a)

Orneta 30.03.2023

DOKUNI

w ! i X / OWVYKOMNAWCZA
Wbudowano na obiekcie...\\M\ « ("::WCLZ B ’
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INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ
PL 00-611 WARSZAWA, ul. Filtrowa 1, www.itb.pl

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA

ITB-KOT-2018/0680 wydanie 3

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna zostata wydana zgodnie 2z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen

technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie,
na wniosek:

Etanco Sp. z o.0.
Al. Jana Pawita Il 1, 81-345 Gdynia

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0680 wydanie 3 stanowi pozytywng oceng wtasciwosci
uzytkowych ponizszych wyrobéw budowlanych do zamierzonego zastosowania:

taczniki
GM-S, GMR-S, GMZ-S, GM-B, GMR-B, GM-K, GTZF, GTO2,
GTRO2, GTO3FH, GT3, GTS-STAR, GT3 HD, GTR3, GTX3,
GTX3 AL, GTZ5-AGF, GT5, GTR5, GT5FH, GTX5, GT6, GTR6, GT6L,
GT8, GTRS8, GT12, GTR12, GT12FH, GTX12, GT16, GTR16, GT20,
GTR20, GT25, GTR25, G, GTFO2, GTFO2P, GTF2, GTFS, GTF HD,
GTFP, GTXFO2, GTZFO2i GTX F2
do mocowania blach i elementéw metalowych

Data wazno$ci Krajowej OcenyTechnicznej:

31 lipca 2025 r.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej

3 S>>

7"'\ ‘i > /o . WA).
o) “ /ﬁ/>\- . 3
\d‘j\vf/\“\ \f}/ '

(x - AL

A\
Q,(- Hy 075&(/0%"’“ | /50 DOKUMENTACJ/A

Whbudowano na obiekcie. POWYKONAWCZA

Warszawa, 31 lipca 2020 r.

Dokument Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0680 wydanie 3 zawiera 77 stron, w tym 3 Zatgezniki. Krajowa
Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0680 wydanie 3 zastepuje Krajowg Ocene Techniczng ITB-KOT-2018/0680 wydanie 2.
Tekst tego dokumentu mozna kopiowa¢ tylko w catoéci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie
fragmentéw tekstu Krajowej Oceny Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia  Instytutem Techniki Budowlanej.

90
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Instytut Techniki Budowlanej
ul. Filtrowa 1, 00-611 Warszawa
tel.: 22 825 04 71; NIP: 525 000 93 58; KRS: 0000158785
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l | Il ITB-KOT-2018/0680 wydanie 3 3/77

1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje tgczniki GM-S, GMR-S, GMZ-S, GM-B, GMR-B,
GM-K, GTZF, GT02, GTRO2, GTO3FH, GT3, GTS-STAR, GT3 HD, GTR3, GTX3, GTX3 AL,
GTZ5-AGF, GT5, GTR5, GT5FH, GTX5, GT6, GTR6, GT6L, GT8, GTR8, GT12, GTR12, GT12FH,
GTX12, GT16, GTR16, GT20, GTR20, GT25, GTR25, G, GTFO2, GTFO2P, GTF2, GTFS, GTF HD,
GTFP, GTXFO2, GTZ FO2 i GTX F2 do mocowania blach i elementéw metalowych, produkowane przez
Etanco Sp. z 0.0., Al. Jana Pawta Il 1, 81-345 Gdynia, w zaktadach produkcyjnych w Polsce, Wietnamie

i na Tajwanie.

Zestawienie typow tgcznikéw objetych niniejszg Krajowg Oceng Techniczng podano w tablicy 1.

Whbudowano na obiekcie.

wl - louaunka /40

Tablica 1
. : . Podktadki Rodzaj Nr tablicy
Poz. Typ tacznika Materiat tgcznika (rodzaj | materiat) podtoEs w Zat, C
1 2 3 4 5 6
stal weglowa
! - z powlokg cynkowa = 20 ym . stal C1,C2
stal wegl P—" aluminium (A) drewno
glowa ocyn na
2 G powder.coat z powloka powder.coat C1,C2
stal weglowa
’ i 2 PEWDIA ankowq ™ 12 P stal ocynkowana (Z) “
stal weglowa ocynkowana
4 GTFO2 powder.coat z powlok powder.coat » C3
stal weglowa c4
= GlEQP z powlokg cynkowg 2 20 um sl (A)
stal weglowa ocynkowana c4
6 GTFO2P powder.coat z powloka powder.coat
stal weglowa c5
! e Z WIS EYRKDWIE T D stal ocynkowana (Z)
stal weglowa ocynkowana cs
8 GTF2 powdar.ooat z powtokg powder.coat drewno
stal weglowa c6
9 GTFS z powloka cynkowg 2 12 pm stall ocynkowsna (2)
stal weglowa ocynkowana cé
10 GTFS powder.coat z powloka powder.coat
11 GTXFO2 stal nierdzewna BIMETAL C7
stal nierdzewna BIMETAL stal nierdzewna (S) stal c7
12 GTX FO2 powder.coat z powioka powder.coat
13 GTXF2 stal nierdzewna BIMETAL C8
stal nierdzewna BIMETAL stal nierdzewna (S) c8
14 GTX F2 powder.coat 2 powloka powder.coat
drewno
stal weglowa co
15 GTF HD z powloka cynkowag 2 12 pm st oyrkowana 12}
stal weglowa ocynkowana co
16 GTF HD powder.coat z powloka powder.coat
stal weglowa c10
17 GTER z powdokg cynkowa 2 20 ym alairiGA) stal
stal weglowa ocynkowana drewno c10
18 GTEP powder.coat z powiokg powder.coat
stal weglowa c11
e Gl02,4.8520 z powtokg cynkowg 2 20 pm
20 GT024,8x20 stal weglowa ocynkowana c11
powder.coat z powiokg powder.coat
tal
stal weglowa ocynkowana S c11
21 GTRO24,8x20 2 powloka gRey.coat
stal weglowa ocynkowana
22 GTR% H0x f 0 z powioka gRey.coat C11
pawdpr.con i z powloka powder.coat e ML P
| \\
DOKUMENTAC.
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4/77 [TB-KOT-2018/0680 wydanie 3
Tablica 1, c.d.
1 2 3 4 5 6
stal weglowa
23 GT024,8x20 2 powdoka cynkowa 2 20 pm c12
24 GTO24,8x20 stal weglowa ocynkowana c12
powder.coat z powlokg powder.coat stal ocynkowana (Z)
stal weglowa ocynkowana stal nierdzewna (S)
FS GTRO2 4,8 x 20 2 powloka gRey.coat aluminium (A) c12
stal weglowa ocynkowana
26 GTisge‘:'go’gfo z powioka gRey.coat C12
p ’ i z powlokg powder.coat
stal weglowa
27 GTO3FHE3 z powioka cynkowa 2 20 uym c13
28 GTO3FH 6,3 xL stal weglowa ocynkowana c13
powder.coat z powlokg powder.coat stal
stal weglowa
29 GT34,8xL 2 powloka cynkowa 2 20 um C14,C15
GT348xL stal weglowa ocynkowana
30 powder.coat z powioka powder.coat stal ocynkowana @ C14, C15
<tal weglowa ooynkowana stal nierdzewna (S)
31 GTR34,8xL & nkgwary aluminium (A)
ZI p°W:°ka gRey.coat ub bez podkladki
stal weglowa ocynkowana
32 61533‘33‘3% 2 powtoka gRey.coat C14,C15
P ’ i z powtokg powder.coat
33 GTX348xL stal nierdzewna BIMETAL . c16, C17
GTX348xL tal nierd: BIMETAL stal nierdzewna (5)
8 X stal nierdzewna ! odktadki
34 powder.coat z powltoka powder.coat ub bez podktadki €46, G17
35 GTX3AL55xL stal nierdzewna BIMETAL C18, C19,
stal nierdzewna (S) stal C20, C21
28 GTX3AL55xL stal nierdzewna BIMETAL lub bez podktadki aluminium | C18,C19,
~ powder.coat z powlokg powder.coat s C20, C21
stal weglowa C22, C23,
37 GT555xL 2 powloka cynkowa 2 20 pm C24
GT555xL stal weglowa ocynkowana C22, C23,
od powder.coat z powtokg powder.coat sstg“;‘?z?;zox:: ((SZ)) C24
39 GTR5 5,6 xL sta; wz\?:l%‘f(,a o;yenkg;\;a‘na aluminium (A) 02%2(:;23'
. P | ag V‘-( lub bez podkiadki
stal weglowa ocynkowana
40 ?)132 esi"i:alt. z powlokg gRey.coat 02%,2323.
’ i z powloka powder.coat
stal weglowa
41 GTSFH55xL 2 powloka cynkowa 2 20 um C25
42 GT5FH55xL stal weglowa ocynkowana c25
powder.coat z powtokg powder.coat
43 GTX5 5,5 stal nierdzewna BIMETAL . C26
- stal nierdzewna (S) stai
44 GTX555xL stal nierdzewna BIMETAL lub bez podktadki c27
powder.coat z powlokg powder.coat
tal weglowa
4 GT66,3xL - C28, C29
S X z powloka cynkowg 2 20 pm stal ocynkowana (Z)
GT66,3xL stal weglowa ocynkowana lub bez podkiadki
46 powder.coat z powtokg powder.coat Cc28, C29
stal weglowa C30, C31,
A7 GT855xL z powioka cynkowg 2 20 ym Cc32
GT85,5xL stal weglowa ocynkowana C30, C31,
48 powder.coat z powloka powder.coat sgl‘:‘?z:::x:: ((SZ)) C32
49 GTR855xL sta;weal;v.:a oggnkg;gna aluminium (A) 03%3(;31.
= po : ag V"( lub bez podktadki
GTR85,5xL stal weglowa ocynkow2na €30, C31
50 ! z powloka gRey.coat : !
powder.coat i z powiokg powder.coat s

Wbudowano na obiekcie.
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5/77

Tablica 1, c.d.

1 2 3 4 5 6
51 GT1255xL stal weglowa C33, C34,
z powlokg cynkowa 2 20 ym C35
GT12565xL stal weglowa ocynkowana C33,C34
52 powder.coat z powloka powder.coat stal ocynkowana (Z) C3s
stal nierdzewna (S)
53 GTR125.5 xL stal weglowa ocynkowana Sunini C33,C34
! z powlokg gRey.coat alumirgim:A) 0'35 '
Stal weglowa ek lub bez podktadki
GTR1255xL bt
54 powder.coat _ z powlokg gRey.coat €33, C34,
i z powloka powder.coat C35
5 T12 F stal weglowa
4 OVIARE SiaE z powtokg cynkowg 2 20 pm C38
56 GT12FH 55 xL stal weglowa ocynkowana -
powder.coat z powtokg powder.coat C36
57 GTX1255xL stal nierdzewna BIMETAL p— ) C37,C38
GTX1255xL stal nierdzewna BIMETAL Skt e
SR powder.coat z powtokg powder.coat e C37,C38
stal weglowa
= CI186:35 L z powtokg cynkowg 2 20 ym C39, C40
GT166,3xL stal weglowa ocynkowana
60 powder.coat z powtoka powder.coat stal ocynkowana (Z) C39, C40
stal weglowa ocynkowana stebinierdzanin )
61 GTR16 6,3 xL aluminium (A) C39, C40
| "
2 powiokeigRey coot lub bez podktadki o
GTR166.3 xL stal weglowa ocynkowana
62 powder. oo at oz powioka gRey.coat C39, C40
> i z powloka powder.coat
stal weglowa
G Gr20:6.3 %L z powiokg cynkowa 2 20 um C41, C42
GT206,3xL stal weglowa ocynkowana
64 powder.coat z powloka powder.coat stal ocynkowana (Z) C41, C42
stal weglowa ocynkowana stol nlerdzenTs (S)
65 GTR206,3xL aluminium (A) C41, C42
t z| p°‘”:°k‘“ gRey"(“at lub bez podkiadki
stal weglowa ocynkowana
66 GJ osvzd(;?fo:tl- z powiokg gRey.coat Ca1, C42
’ i z powtokg powder.coat
stal weglowa
67 GT256,3xL 2 powloka cynkowa 2 20 m CA43, C44
GT256,3xL stal weglowa ocynkowana
68 powder.coat z powloka powder.coat stal ocynkowana (Z) C43, Cad
stal weglowa ocynkowana aercicontt (=)
69 GTR25 6,3 x L A aluminium (A) €43, C44
t zl p°‘”:°ka 9Rey|'(°°a‘ lub bez podktadki
stal weglowa ocynkowana
70 b 52 ol 2 powloka gRey.coat c43, C44
P ’ ' i z powtoka powder.coat
71 GTZ F02 4,8 x 20 stal nierdzewna stal nierdzewna (S) C45, C46
7 GTZ F02 4,8 x20 stal nierdzewna aluminium (A) aluminium | e 45
powder.coat z powiokg powder.coat lub bez podktadki :
5 stal weglowa
73 GM-S42xL z powtoka cynkowg 2 5 pm _ stal et
74 GM-S42xL stal weglowa ocynkowana drewno ca7
powder.coat z powiokg powder.coat
stal weglowa ocynkowana
75 GMR-S 4,2 xL 2 powloka gRey.coat c48
stal weglowa ocynkowana stal
76 Gbgs_‘iffo:tL z powlokg gRey.coat C48
P . i z powlokg powder.coat
T GMZ-S 4,2 xL stal nierdzewna BIMETAL C49
8 GMZ-S42xL stal nierdzewna BIMETAL - drewno c49
powder.coat z powloka powder.coat
o stal weglowa -
70 GM-B4.2xL z powiokg cynkowa 2 5 pm B sl &
80 GM-B42xL stal weglowa ocynkowana c50
powder.coat z powtokg powder.coat
X
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Tablica 1, c.d.
1 2 3 4 5 6
81 MR-B 4, stal weglowa ocynkowana
G 42xL z powlokg gRey.coat £
GMR-B 4.2 x L stal weglowa ocynkowana
82 powder.coat oz powioka gRey.coat C51
i z powtoka powder.coat stal
M-K stal weglowa
83 G Adxk z powtokg cynkowg 2 5 um a2
84 GM-K4.2xL stal weglowa ocynkowana -
powder.coat z powiokg powder.coat Cas
85 GTZF 48 x L stal nierdzewna BIMETAL C53
85 GTZF 48 xL, stal nierdzewna BIMETAL stal nierdzewna (S) drewno
powder.coat z powiokg powder.coat cs3
a7 TS- stal weglowa ocynkowana
GTS-STAR4,8xL 2 powioka gRey.coat - C54
88 GT3HD 5,5 stal weglowa
z powlokg cynkowg 2 12 ym stal ocynkowana (Z) Ghs, o0
GT3HD55xL stal weglowa ocynkowana lub bez podktadki
89 powder.coat z powlokg powder.coat el €55, £6
stal weglowa
% GT6L63xL z powlokg cynkowg 2 12 ym al K wor
91 GT6L 6,3 xL stal weglowa ocynkowana shiocykawena ()
powder.coat z powiokg powder.coat e
92 GTZ5AGF 55 x L stal nierdzewna BIMETAL C58
03 GTZ5AGF 55 x L stal nierdzewna BIMETAL stal nierdzewna (S) aluminium
powder.coat z powloka powder.coat 58

taczniki GTFS majg postac nagwintowanego wkreta z fbem szeSciokgtnym, zakonczonego
ostrzem. Pozostate fgczniki maja postac nagwintowanego wkreta z tbem sze$ciokatnym, zakoriczonego
wiertetkiem.

taczniki objete niniejszg Krajowa Oceng Techniczng sg wykonane ze stali zwyktej weglowej,
gatunku SAE 1022 wedtug amerykanskiej normy AMS 5070:1994/RG lub ze stali nierdzewnej BIMETAL
gatunku A2-50 wedtug normy PN-EN ISO 3506-4:2009. taczniki ze stali zwykiej weglowej pokryte sg
powlokg cynkowq wedtug normy PN-EN 1SO 4042:2001, o grubosci podanej w tablicy 1. tgczniki ze stali
zwyklej weglowej ocynkowanej lub ze stali nierdzewnej BIMETAL mogg by¢ pokryte dodatkowo
poliestrowg powioka malarskg (tgczniki oznaczone symbolem powioki: powder.coat) lub powtoka
gRey.coat (tgczniki oznaczone literg R lub oznaczeniem powtoki w nazwie handlowej wyrobu:
gRey.coat).

taczniki objete niniejsza Krajowg Oceng Techniczng mogq by¢ stosowane razem z podktadkami
z ocynkowanej stali zwykiej weglowej (Z), stali nierdzewnej (S) lub aluminium (A), z przymocowanymi
(nawulkanizowanymi) uszczelkami z EPDM. Srednice podktadek wynoszg 14 lub 16 mm. Grubos¢
powtoki cynkowej na podktadkach ze stali zwyklej weglowej nie powinna by¢ mniejsza niz 14 pm.

Wymiary tacznikow objetych niniejszg Krajowa Oceng Techniczng podano w Zatgczniku A.
Tolerancje wymiaréw tacznikow odpowiadajg klasie tolerancji m wedtug normy PN-EN 22768-1 :1999.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

taczniki GM-S, GMR-S, GMZ-S, GM-B, GMR-B, GM-K, GTZF, GTO2, GTRO2, GTO3FH, GT3,
GTS-STAR, GT3 HD, GTR3, GTX3, GTX3 AL, GTZ5-AGF, GT5, GTR5, GT5FH, GTX5, GT6, GTRG,
GTéL, GT8, GTR8, GT12, GTR12, GT12FH, GTX12, GT16, GTR16, GT20, GTR20, GT25, GTR25, G,
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GTFO2, GTFO2P, GTF2, GTFS, GTF HD, GTFP, GTXFO2, GTZ FO2, GTX F2 i GTX F2 sg
przeznaczone do mocowania blach i elementéw metalowych do podtozy (wedtug tablicy 1):

ze stali gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug normy PN-EN 10346:2015,
ze stali gatunku S235JR wedtug normy PN-EN 10025-1:2007,

z aluminium stop 1050A wediug normy PN-EN 573-3:2014, stan H42 wediug normy PN-EN
485-2:2016,

z drewna konstrukcyjnego klasy nie nizszej niz C24 wedtug normy PN-EN 338:2016.

taczniki GT6L sg przeznaczone do gczenia blach, pomigdzy ktérymi umieszczona jest izolacja

termiczna.

taczniki objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng mogg by¢ stosowane do mocowania

aluminiowych podstaw kotnierzy GMF (rysunek C1), chronigcych pokrycia dachowe wokét kominkéw

wentylacyjnych, wywietrzakéw, masztéw antenowych itp., przed bezposrednim wnikaniem opadow
atmosferycznych.

Ze wzgledu na agresywno$¢ korozyjng rodowiska:
taczniki wykonane ze stali zwyklej weglowej, pokrytej powtokg cynkowag o gruboéci nie mniejszej
niz 5 um (z podkiadkg lub bez), powinny by¢ stosowane w $rodowisku o kategorii korozyjnosci
C1 wedtug normy PN-EN I1SO 12944-2:2018,

taczniki wykonane ze stali zwykiej weglowej, pokrytej powlokg cynkowg o grubosci nie mniejszej
niz 12 pm (z podktadka z aluminium, ze stali weglowej ocynkowanej lub bez podkiadki), powinny
by¢ stosowane w $rodowiskach o kategorii korozyjnosci i okresie trwatosci C1 i C2 VH wedtug
normy PN-EN 1SO 12944-1:2018 i PN-EN I1SO 12944-2:2018,

taczniki wykonane ze stali zwykiej weglowej, pokrytej powtokg cynkowq i dodatkowg powiokg
gRey.coat (z podkiadky z aluminium, ze stali nierdzewnej lub bez podktadki), powinny by¢
stosowane w Srodowiskach o kategorii korozyjnosci i okresie trwatosci C1, C2 VH, C3VHiC4 H
wedtug normy PN-EN ISO 12944-1:2018 i PN-EN 1SO 12944-2:2018,

taczniki wykonane ze stali zwyklej weglowej, pokrytej powtokg cynkowg i dodatkowg poliestrowg
powtokg malarskg powder.coat o grubosci nie mniejszej niz 50 pm (z podkiadkg z aluminium,
ze stali weglowej ocynkowanej, stali nierdzewnej lub bez podkiadki), powinny by¢ stosowane
w $rodowiskach o kategorii korozyjnosci i okresie trwatosci C1, C2 VH i C3 H wedtug normy
PN-EN ISO 12944-1:2018 i PN-EN 1SO 12944-2:2018,

taczniki wykonane ze stali austenitycznej, gatunku A2 wg PN-EN ISO 3509-4:2009 (z podktadkq
ze stali nierdzewnej lub bez podkitadki), powinny by¢ stosowane w srodowiskach o kategorii
korozyjnosci i okresie trwatosci C1, C2 VH, C3 VH i C4 H wedtug normy PN-EN ISO
12944-1:2018 i PN-EN ISO 12944-2:2018, z wytgczeniem $rodowisk o zwiekszonej zawarto$ci
chlorkéw np. obszary morskie i przybrzezne, hale basenowe,

taczniki wykonane ze stali austenitycznej, gatunku A2 wg PN-EN ISO 3509-4:2009, BIMETAL,
pokryte powtoka gRey.coat i/lub poliestrowg powtokg malarskg powder.coat o grubosci nie
mniejszej niz 50 pm (z podktadkg ze stali nierdzewnej lub bez podkiadki), powinny by¢
stosowane w Srodowiskach o kategorii korozyjnosci atmosfery C1,C2VH,C3VH,C4HiCSH
wediug normy PN-EN ISO 12944-1:2018 i PN-EN ISO 12944-2:2018.
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Nosnoéci charakterystyczne zamocowan iacznikéw objetych niniejszg Krajowg Oceng

Techniczng podano w Zatgczniku C.

W celu wyznaczenia no$nosci obliczeniowej zamocowan fgcznikbw w podiozu sté|owym

jub drewnianym, nalezy podzieli¢ wartos¢ nos$nosci charakterystycznej przez wsp6iczynnik
bezpieczenstwa y,=1,33. W przypadku podiozy drewnianych, w celu wyznaczenia no$nosci
obliczeniowej, nalezy dodatkowo pomnozyé warto$¢ nosnosci charakterystycznej przez wspdiczynnik
kmod Zgodnie z tablicg 3.1 normy PN-EN 1995-1-1:2004. Jesli charakter zniszczenia wskazuje, ze

zniszczeniu ulegta blacha stalowa lub nastapito przeciggniecie tgcznika przez blache, wowczas nalezy
przyjg¢ wspoétczynnik Kmog = 1,0.

taczniki wykonane ze stali zwyklej weglowej, pokrytej powlokg cynkowg oraz taczniki ze stali

nierdzewnej BIMETAL, bez dodatkowej powloki, klasyfikuje si¢ jako niepalne i spetniajgce wymagania

klasy A1 reakcji na ogien zgodnie z normg PN-EN 13501-1:2019 oraz Decyzjg Komisji Europejskiej
96/603/WE (z pézniejszymi zmianami).

Parametry montazu {gcznikéw objetych niniejszg Krajowg Oceng Techniczng podano

w Zatgczniku B.

Zamocowanie tacznikéw w podiozu stalowym Ilub drewnianym odbywa si¢ poprzez ich

wkrecenie.

taczniki objete niniejsza Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢ stosowane zgodnie

z projektem technicznym, opracowanym z uwzglednieniem polskich norm i przepiséw budowlanych,
ustalefi niniejszej Krajowej Oceny Technicznej oraz zgodnie z instrukcig producenta, dotyczacg
warunkéw wykonywania zamocowan z uzyciem ww. fgcznikow.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

3.1.1. Niszczacy moment dokrecania tacznikéw. Niszczacy moment dokrecania tacznikéw jest

nie mniejszy niz:

4,5 Nm — w przypadku tgcznikow GM-B,

4,7 Nm — w przypadku fgcznikow GM-S, GMR-S, GM-B, GMR-B i GM-K,

5,3 Nm — w przypadku tacznikéw GTZF, GTX3, GTX FO2, GTXF2iGTZFO2,

6,9 Nm — w przypadku tacznikéw GTO2, GT3, GTS-STAR, GTR3, G, GTFO2, GTFO2P, GTF2,
GTFS, GTFP i GTRO2,

8,5 Nm — w przypadku fgcznikéw GTX3 AL, GTZ5-AGF, GTX5 GTX12,

10,4 Nm — w przypadku tgcznikéw GT3 HD, GT5, GTRS, GT5FH, GT8, GTR8, GT12, GTR12
iGT12 FH,

16,9 Nm — w przypadku tacznikéw GTO3FH, GT6, GT6L, GT16, GTR16, GTF HD, GT20,
GTR20, GT25i GTR25. W R/

3.1.2. Nosnosci charakterystyczne zamocowari tacznikow. Nosnosci charakterystyczne

zamocowati tacznikéw GM-S, GMR-S, GMZ-S, GM-B, GMR-B, GM-K, GTZF, GTO2, GTRO2, GTO3FH,
GT3, GTS-STAR, GT3 HD, GTR3, GTX3, GTX3 AL, GTZ5-AGF, GT5, GTR5, GT5FH, GTX5, GT6,

ol - Wt /g0 PoKumENTAC,
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GTR6, GT6L, GT8, GTR8, GT12, GTR12, GT12FH, GTX12, GT16, GTR16, GT20, GTR20, GT25,

GTR25, G, GTFO2, GTFO2P, GTF2, GTFS, GTF HD, GTFP, GTXFO2, GTZ FO2, i GTX F2 podano
w Zatgczniku C.

3.1.3. Trwato$¢. W przypadku tacznikéw stali zwyklej weglowej, ocynkowanej, powioka cynkowa
0 grubosci nie mniejszej niz podana w tablicy 1, zapewnia trwato$é tgcznikéw w zakresie wynikajgcym
zp. 2.

taczniki ze stali zwyklej weglowej, pokrytej powioka cynkowg i dodatkowg powlokg gRey.coat,
poddane przez 1000 h dziataniu obojetnej mgty solnej oraz 15 cyklom dziatania wilgotnej atmosfery
zawierajgcej 2,0 | SO, (test Kesternich'a), nie wykazujg $ladéw czerwonej korozji rdzenia stalowego,
co zapewnia trwato$¢ fgcznikéw w zakresie wynikajgcym z p. 2.

taczniki ze stali zwykiej weglowej, pokrytej powloka cynkowa o grubosci nie mniejszej niz 12 ym
i dodatkowsg poliestrowg powioka malarskg powder.coat, poddane przez 780 h dziataniu obojetnej mgty
solnej, nie wykazujg $ladéw czerwonej korozji rdzenia stalowego, co zapewnia trwato$¢ tgcznikéw
w zakresie wynikajacym z p. 2.

tgczniki wykonane ze stali nierdzewnej BIMETAL, pokryte powiokg gRey.coat lub poliestrowa
powtokg malarskg powder.coat o grubosci nie mniejszej niz 50 ym, poddane przez 1500 h dziataniu
obojetnej mgty solnej, nie wykazujg $ladow czerwonej korozji rdzenia stalowego, co zapewnia trwalo$é
tacznikow w zakresie wynikajacym z p. 2.

3.2. Metody zastosowane do oceny wlasciwosci uzytkowych

3.2.1. Niszczacy moment dokrecania tacznikéw. Badanie niszczacego momentu dokrecania
tacznikdw nalezy wykona¢ zgodnie z norma PN-EN ISO 10666:2002.

3.2.2. Nosnosci charakterystyczne zamocowari. Sprawdzenie no$nosci charakterystycznych
zamocowan nalezy wykonac zgodnie z EAD 330047-01-0602.

3.2.3. Trwato$¢. Badanie grubosci powloki cynkowej nalezy wykona¢ zgodnie z normg PN-EN
ISO 2178:2016 lub PN-EN 1SO 3497:2004.

Sprawdzenie odpornosci powlok na dziatanie obojetnej mgty solnej nalezy wykonaé zgodnie
z normg PN-EN ISO 9227:2017. Czas oddziatywania obojetnej mgly solnej powinien by¢ zgodny
z czasem podanym w p. 3.1.3.

Sprawdzenie odpornosci facznikéw na dziatanie 15 cykli wilgotnej atmosfery zawierajgcej 2,0 |
SO, (test Kesternich’a) nalezy wykona¢ zgodnie z normami DIN 50018:1997 i PN-EN 1SO 6988:2000.

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

taczniki objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢ dostarczane w kompletach,
w opakowaniach producenta oraz przechowywane i transportowane w spos6b zapewniajgcy
niezmienno$¢ ich wiasciwosci technicznych.

Sposéb oznakowania wyrob6w znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania

130754 L IR 1T A ¢
LI Y ~NTAC
L8

POWYKON AWCZA

Wbudowano na obiekcie. KIEROY
wl - Mool 1O

ast



10/77 ITB-KOT-2018/0680 wydanie 3 l=I=

wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym

(Dz. U. z 2016 1., poz. 1966, z pbZniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastgpujgce informacije:

dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na

wyrobie budowlanym,

- nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktorg zostaly zadeklarowane
wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2018/0680 wydanie 3),

— numer krajowej deklaracji wiasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wtasciwo$ci uzytkowych,

- nazwa jednostki certyfikujacej, ktéra uczestniczyta w ocenie i weryfikacji staloci wiasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowa deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzagdzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliéw.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzgdzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajacego i uchylajacego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
snakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pozniejszymi zmianami) ma
zastosowanie system 2+ oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopoki nie nastgpia
+ zmiany surowcéw, skiadnikow, linii produkeyjnej lub zakiadu produkcyjnego.
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5.3. Zaktadowa kontrola produkciji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zaktadowej kontroli produkcji w zaktadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposéb systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie
z zapisami z prowadzonych badan. Zaktadowa kontrola produkcji powinna by¢ dostosowana do
technologii produkcji i zapewniaé utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wiasciwosci
uzytkowych wyrobu.

Zakiadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i skiadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow (wedtug p. 5.4), prowadzone
przez producenta zgodnie z ustalonym planem badafi oraz wedtug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby speiniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.

Poszczeg6ine wyroby lub partie wyrobdw i zwigzane z nimi szczegdty produkcyjne musza by¢ w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrohéw

5.4.1. Program badar. Program badar obejmuje:
a) badania biezgce,
b) bad§nia okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:

a) ksztattu i wymiaréw,

b) gruboéci powloki cynkowej (dotyczy lacznikéw ze stali zwykiej weglowej, ocynkowanej, bez
dodatkowych powiok).

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmuja sprawdzenie:
a) niszczacego momentu dokrecania,
b) no$nosci charakterystycznych zamocowarh tacznikéw,
c) trwatosci okreslonej odpornoscig powlok gRey.coat i powder.coat na dziatanie obojetnej mgty

solnej.

5.5. Czestotliwos¢ badar

Badania biezace powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej parti wyrobow. WielkoS¢ partii wyrob6éw powinna byc okreslona w dokumentaciji
zaktadowej kontroli produkcii.

Badania okresowe powinny byé wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0680 wydanie 3 zastepuje Krajowq Ocene
Techniczng ITB-KOT-2018/0680 wydanie 2.
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6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0680 wydanie 3 jest pozytywng oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk tacznikow GM-S, GMR-S, GMZ-S, GM-B,
GMR-B, GM-K, GTZF, GT02, GTRO2, GTO3FH, GT3, GTS-STAR, GT3 HD, GTR3, GTX3, GTX3 AL,
GTZ5-AGF, GT5, GTR5, GT5FH, GTX5, GT6, GTR6, GT6L, GT8, GTR8, GT12, GTR12, GT12FH,
GTX12, GT16, GTR16, GT20, GTR20, GT25, GTR25, G, GTFO2, GTFO2P, GTF2, GTFS, GTF HD,
GTFP, GTXFO2, GTZ FO2 i GTX F2, ktére zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym

z postanowien Oceny, majg wptyw na speinienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane,
w ktorych wyréb bedzie zastosowany.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0680 wydanie 3 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2020 r.,
poz. 215, z pbznigjszymi zmianami) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, mogg
byé wprowadzone do obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny
i weryfikacji stato$ci wiasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wiasciwosci uzytkowych

zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2018/0680 wydanie 3 i oznakowat wyroby znakiem
budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.4. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0680 wydanie 3 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepisbw o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegblnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2020 r., poz. 286, z poOZniejszymi

zmianami). Zapewnienie tych uprawnie nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej Krajowej
Oceny Technicznej ITB.

6.5. ITB wydajac Krajowg Oceng Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.6. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobow od odpowiedzialnosci za ich

prawidlowg jakos¢, a wykonawcow robot budowlanych od odpowiedzialnoéci za ich wiasciwe
zastosowanie.

6.7. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze
niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1)  LZK00-02297/17/R46NZK; Zaktad Konstrukcji Budowlanych i Geotechniki ITB, Katowice,
2017 .

2) LZK00-02297/17/R45NZK; Zaktad Konstrukcji Budowlanych i Geotechniki 1TB, Katowice,
2017 r.
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1) LZMO00-02248/16/Z00NM. Opinia techniczna dotyczaca zabezpieczen przeciwkorozyjnych
elementéw zigcznych. Instytut Techniki Budowlanej, Zakiad Inzynierii Materiatow Budowlanych,
Warszawa 2016 r.

2) 02248/16/Z00NZM. Opinia techniczna dotyczaca zabezpieczer przeciwkorozyjnych elementow
ztgcznych. Zakiad Inzynierii Materiatéw Budowlanych ITB, Warszawa, 2016 r.

3) PKD 001/A/2016/KC, PKD 002/A/2016/KC i PKD 004/A/2016/KC. Protokoty kontrolne.
Laboratorium Gbo Fastening Systems sp. z 0.0., 2016 r.

4) PKWG 032/A/2016/KC, PKWG 033/A/2016/KC, PKWG 046/A/2016/KC i PKWG 045/A/2016/KC.
Protokoty kontrolne. Laboratorium Gbo Fastening Systems sp. z0.0., 2016 r.

5) PKWG 033/A/2015/KC PKWG 058/A/2015/KC i PKWG 060/A/2015/KC. Protokoty kontrolne.
Laboratorium Gbo Fastening Systems sp. z 0.0., 2015 .

6) 81-345 Gdynia, Al. Jana Pawta Il 1

7) LOKO00-02297/15/R380SK. Raport z badan. Zakiad Elementéw Konstrukcji Budowlanych
Oddziatu Slaskiego ITB, Katowice, 2015 r.

8) LOK-2297/13/R220SK. Raport z badan. Laboratorium tacznikéw i Wyrobéw Budowlanych
Oddziatu Slaskiego Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie, Katowice, 2013 r.

9) LOK-2297/13/R230SK. Raport z badar. Laboratorium tacznikéw i Wyrobow Budowlanych
Oddziatu Sigskiego Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie, Katowice, 2013 r.

10) LOK-2297/13/R240SK. Raport z badan.. Laboratorium tgcznikow i Wyrobow Budowlanych
Oddziatu Slaskiego Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie, Katowice, 2013 r.

11) LOKO00-2297/11/R060SK. Raport z badanh. Zakitad Elementéw Konstrukcji Budowlanych
Oddziatu Slgskiego ITB, Katowice, 2011 r.

12) LOK-2297/11/R040SK. Raport z badaf.. Laboratorium tacznikéw i Wyrobéw Budowlanych
Oddziatu Slaskiego Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie, Katowice, 2011 .

13) RO8NM-2297/11. Opinia dotyczaca odpornosci korozyjnej. Zakiad Materiatow Budowlanych
Instytutu Techniki Budowlanej, Warszawa 2011 r.

14) LOK-1028/A/08. Raport z badanh. Zaktad Elementéw Konstrukcji Budowlanych Oddziatu
Slgskiego Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie, Katowice, 2008 r.

15) LOK-1065/A/08. Raport z badan. Zaktad Elementow Konstrukcji Budowlanych Oddziatu
Sigskiego Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie, Katowice, 2008 .

16) LOK-519/A/06. Raport z badan. Zaktad Elementéw Konstrukcji Budowlanych Oddziatu Slaskiego
Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie, Katowice, 2006 r.

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 338:2011 Drewno konstrukcyjne. Klasy wytrzymato$ci

PN-EN 485-2:2016 Aluminium i stopy aluminium. Blachy, tasmy i piyty. Cze$¢ 2: Wiasno$ci
mechaniczne

PN-EN 573-3:2014 Aluminium | stopy aluminium. Skiad chemiczny | rodzaje wyrobow
przerobionych plastycznie. Cz¢$¢ 3: Skiad chemiczny i rodzaje wyrobéw

PN-EN 1995-1-1:2004 Eurokod 5. Projektowanie konstrukcji drewnianych. Czg$¢ 1-1: Postanowienia
og6ine. Reguly og6ine i reguly dotyczgce budynkéw

. . DOKLIRAEMNT A .
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PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki
techniczne dostawy

PN-EN 10346:2011 Wyroby pfaskie stalowe powlekane ogniowo w sposéb ciggly. Warunki
techniczne dostawy
Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw budynkow. Czgsc¢
1: Klasyfikacja na podstawie badari reakcji na ogien
Tolerancje og6ine. Tolerancje wymiaréw liniowych | kgtowych bez
indywidualnych oznaczen tolerancji

PN-EN ISO 2178:1998 Powioki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar gruboSci
powlok. Metoda magnetyczna

PN-EN ISO 3497:2004 Powloki metalowe. Pomiary grubosci powiok. Metody spektrometrii
rentgenowskiej

PN-EN SO 3506-4:2009 Wlasnosci mechaniczne czesci ztgcznych odpornych na korozjg ze stali
nierdzewnej. Cze$¢ 4: Wkrety samogwintujgce

PN-EN [SO 4042:2004 Czesci ztgczne. Powifoki elektrolityczne

PN-EN ISO 6988:2000 Powloki metalowe i inne nieorganiczne. Préba z dwutlenkiem siarki z 0og6ing
kondensacjg wilgoci

PN-EN ISO 9227:2017 Badania korozyjne w sztucznych atmosferach. Badania w rozpylonej solance

PN-EN ISO 10666:2002  Whkrety wiercagce samogwintujgce. Wiasno$ci mechaniczne i funkcjonalne

PN-EN ISO 12944-1:2018 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 1: Ogblne wprowadzenie

PN-EN ISO 12944-2:2018 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw malarskich. Czg$¢ 2: Klasyfikacja Srodowisk

DIN 50018:1997 Testing in a saturated atmosphere in the presence of sulfur dioxide

AMS 5070:1994/RG Steel Bars and Forgings, 0,18-0,23C (SAE 1022)

EAD 330047-01-0602 Fastening Screws for Sandwich Panels

ITB-KOT-2018/0680 taczniki GM-S, GMR-S, GMZ-S, GM-B, GMR-B, GM-K, GTZF, GTO2, GTRO?2,
wydanie 2 GTO3FH, GT3, GTS-STAR, GT3 HD, GTR3, GTX3, GTX3 AL, GTZ5-AGF,

GT5, GTRS5, GT5FH, GTX5, GT6, GTR6, GT6L, GT8, GTRS8, GT12, GTR12,
GT12FH, GTX12, GT16, GTR16, GT20, GTR20, GT25, GTR25, G, GTFO2,
GTFO2P, GTF2, GTFS, GTF HD, GTFP, GTXFO2, GTZ FO2 i GTX F2 do
mocowania blach i elementéw metalowych

ZALACZNIKI

Zatacznik A.  Wymiary tgcznikéw............ e eeeatteeeseesestesevecessssesesvaeEESTIESeevRSTIRAReSIesie e i et ste e st ans 15

Zatacznik B. Parametry montazu FACZITKOW 1oecvocuenrersinrsnssssnssssedensiasssmsisssasssasssessasaensansassnasaseasesensenses 17

Zatacznik C.  No$nosci charakterystyczne ZAMOCOWAN ..evveeeveeerneeesseeessissrnsaearaassses st senssasnsass s s saisenns 19
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Tablica A1. Wymiary {gcznikow

Wymiary
: diugos¢ s
$rednica . rodza
Poz. Typ tacznika Oznaczenie catkowita | rozm:ar
d L tba
[mm] [mm] [mm]
G
1 G powder.coat 4,8x20 48 20 + 100 SW-8
GTFO2
. GTFO2 powder.coat 4,5x20 4.8 20 Sw-8
GTFO2P
3 GTFO2P powder.coat 4,8x20 48 20 TX-20/25
GTF2
o GTF2 powder.coat 4L 4.8 26+ 100 Sw-8
GTFS
5 GTFS powder.coat 48xL 48 28 + 100 SW-8
GTX FO2
" GTX FO2 powder.coat 420 4.8 20 Sw-8
GTXF2
? GTX F2 powder.coat 48 %L 48 25+ 100 SW-8
GTF HD
8 GTF HD powder.coat 6,4 xL 4.8 28 + 100 SW-8
GTFP
9 GTFP powder.coat 48xL 4,8 50+100 | TX-20/25
GTO2
10 GTO2 powder.coat 4,8 x20 4.8 20 SW-8
GTRO2
GTO2
11 GTO2 powder.coat 4,8x20 4,8 20 SW-8
GTRO2
GTO3 FH
e GTO3 FH powder.coat XL 4.8 2 SW-5
GT3
13 GT3 powder.coat 48xL 6,3 22 +100 SW-8
GTR3 powder.coat
GTX3
1 W-8
= GTX3 powder.coat A8k i 1810 .
GTX3 AL
25+ 100 SW-8
1= GTX3 AL powder.coat gL A2 il
GT5
00 SW-8
19 GT5 powder.coat BiRixk 2 L
GTRS
100 SW-8
5 GTRS5 powder.coat 56 L 24 19+
GT5 FH
25 + 100 SW-8
18 GT5 FH powder.coat a9 %k i "
GTX5
19 + 100 SW-8
iR GTX5 powder.coat 85%L S *
20 s 6.3xL 6,3 25+ 100 SW-8
GT6 powder.coat ! !
GT8
19 + 100 SW-10
21 GT8 powder.coat 59 Kb 55 *
GTR8
24 + 100 SW-8
e GTR8 powder.coat GhEl OB
GT12
GT12 powder.coat 24 + 100 SW-8
23 GTR12 55xL 55
GTR12 powder.coat

Zalacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-201 8/0680 wydanigg) KUMENTAC.
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Tablica A1. c.d.
Wymiary
. dtugoéé rodzaj*
Poz. Typ tacznika Oznaczenie Srednica | caikowita i rozm%ar
d L tba
[mm] [mm] [mm]
GT12 FH
i GT12 FH powder.coat i §8 [88+100) U
25 GTX12 powder.coat 55xL 55 40 + 100 SW-8
GT16
GT16 powder.coat
26 GTR16 6.3 xL 6,3 40 + 100 SW-8
GTR16 powder.coat
GT20
GT20 powder.coat
27 GTR20 6,3xL 6,3 40 + 100 SW-8
GTR20 powder.coat
GT25
GT25 powder.coat
28 GTR25 6,3xL 6,3 40 + 100 SW-8
GTR25 powder.coat
GTZ F02
= GTZ F02 powder.coat 4.8x20 45 = SWED
GM-S
2 GM-S 4,2 x L powder.coat 4k L A T 100 Pl
GMR-S
3 GMR-S 4,2 x L powder.coat il 4“2 14+100 P2
GMZ-S
32 GMZ-S 4,2 x L powder.coat o ha 14~ PH2
33 Gh-B 42xL 42 13 + 100 PH2
GM-B 4,2 x L powder.coat ' '
GMR-B
4,2 13 +100 PH2
34 | GMR-B 4,2 x L powder.coat i
GM-K . SW
4 13+ 65 2n
35 | MK 4.2 x L powder.coat d.2x 2 3+65 | q/amPH2
36 GTS-STAR 48xL 4,8 16 + 50 SW-6
GT3 HD
6 SW-8
=1 GT3 HD powder.coat S5xL 99 16+
GT6L
W-8
2 GT6L 6,3 x L powder.coat , Bjaots 6.3 B+ 480 .
GTZ5AGF
45 + 150 SW-8
24 GTZ5AGF powder.coat S 5 *

) SW — feb szesciokatny, TX — teb z nacigciem typu torks, PH —feb ptaski
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Tablica B1. Parametry montazowe tacznikéw — podtoze metalowe

o Maksymalna
Por. | TIP ommazenle | oruboat pomtosa | | 2doinokt
stalowego, mm i :
1 G4,8x20 0,50 2x1,00
2 GTFO2 4,8 x 20 0,50 2x1,00
3 GTFO2P 4,8 x 20 0,50 2x1,00
4 GTXFO24,8x20 0,50 2x1,00
5 GTFP 4,8 x L 0,50 2x1,00
6 GTO24,8x20 0,50 2x1,00
74 GTRO2 4,8 x 20 0,50 2x1,00
8 GTO3FH 6,3 0,50 2x1,25
9 GT348xL 0,75 3,00
10 GTR34,8xL 0,75 3,00
11 GTX34,8xL 0,75 3,00
12 GTX3ALS5,5xL 0,75 3,00
13 GT555xL 1,50 5,00
14 GTR55,5x L 1,50 5,00
15 GT5FH5,5xL 1,50 5,00
16 GTX55,5 1,50 5,00
17 GT66,3xL 2,50 6,00
18 GT85,5xL 2,00 8,00
19 GTR85,5 xL 2,00 8,00
20 GT1255xL 4,00 12,00
21 GTR125,5 xL 4,00 12,00
22 GT12FH 5,5xL 4,00 12,00
23 GTX125,5xL 4,00 12,00
24 GT166,3xL 5,00 16,00
25 GTR16 6,3 x L 5,00 16,00
26 GT206,3x L 5,00 20,00
27 GTR206,3 x L 5,00 20,00
28 GT256,3xL 5,00 25,00
29 GTR256,3 xL 5,00 25,00
30 GTZF02 4,8x20 0,50 2x0,63
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