PSM Metallbau - Jaszkowic sp. k. Tel. 698 065 972
pSM ul. Lesna 4 508 989 232
46-050 Katy Opolskie Mail: biuro@psm-metallbau.pl
METALLBAU NIP: 991-047-71-81

REGON: 160359961
KOMPLEKSOWE WYKONAWSTWO KRS: 0000658900

= Hale przemystowe BDO: 000070143
= Konstrukcje stalowe

* Obudowy dachéw i cian ING Bank Slgski S.A. 15 1050 1504 1000 0090 3236 2577

DOKUMENTACIA POWYKONAWCZA
BRANZA KONSTRUKCYIJNA

B - - Cert_vﬁkatv/AtStv S
TEMAT: ' PRZEBUDOWABUDYNKUHANDILOWEGO ]
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M LBAU

1. Konstrukcje stalowe

Profile stalowe

1.1. Swiadectwo odbioru 3.1 nr 993814 — dwuteownik HEA260

1.2. Swiadectwo odbioru 3.1 nr 1015636 — dwuteownik HEA240
1.3. Swiadectwo odbioru 3.1 nr 984987 — dwuteownik HEA240

1.4. Swiadectwo odbioru 3.1 nr 1008464 — dwuteownik HEA240
1.5. Swiadectwo odbioru 3.1 nr 1003565181 — dwuteownik HEA180
1.6. Swiadectwo odbioru 3.1 nr 1003312861 — dwuteownik HEA140
1.7. Swiadectwo odbioru 3.1 nr 1003497443 — dwuteownik IPE200

SPIS ZAWARTOSCI OPRACOWANIA

1.8. Swiadectwo odbioru 3.1 nr 1014485 — ceownik UPE270, UPE400

1.9. Swiadectwo odbioru 3.1 nr 1003545585 — ceownik UPE180

Swiadectwo odbioru 3.1 nr 24023912 —rura prostokatna RP120x60x5
Swiadectwo odbioru 3.1 nr 006871/2024/WZ/W01/2024/01141 - katownik
L200x200x16

Swiadectwo odbioru 3.1 nr 011116/2023/WZ/W01/2023/01720 - katownik

1.10.
1.11.

1.12.

L80x40x6
1.13.
1.14.
1.15.
1.16.
1.17.
1.18.
1.19.
1.20.

Swiadectwo odbioru 3.1 nr 1003561797 — dwuteownik HEA220
Swiadectwo odbioru 3.1 nr 1003566239 — dwuteownik HEA160
Swiadectwo odbioru 3.1 nr 18/24/01347/002 — rura kwadratowa RK120x120x5
Swiadectwo odbioru 3.1 nr 46/24/03156/000 — rura kwadratowa RK100x100x4
Swiadectwo odbioru 3.1 nr 46/24/03140/000 — rura prostokatna RP150x100x4
Swiadectwo odbioru 3.1 nr 85844543 615505E378 — katownik L80x80x8
Swiadectwo odbioru 3.1 nr 276/5-2024 — ceownik UPE360

Deklaracja wtasciwosci uzytkowych Nr 032 UK-CPR 2022-01-01 SWT /ENG/ - dla

wyrobdw ze stali konstrukcyjnej walcowanej na goraco STAHLWERK

121,
1.22.
1:43;
1.24.
1.25,
1.26.
L.27.
1.28.
1.29.
1.30.
1.31.
1.52.
1.33.
1.34.
1.35.

Swiadectwo odbioru 3.1 nr 85836075 615315E416 — pret gtadki @24
Swiadectwo odbioru 3.1 nr 85744079 615139E475 — pret gtadki @36
Swiadectwo odbioru 3.1 nr 1002178946 — dwuteownik HEA120
Swiadectwo odbioru 3.1 nr dostawy 23957069 — dwuteownik IPE140
Swiadectwo odbioru 3.1 nr 1002881215 — ceownik UPN180
Swiadectwo odbioru 3.1 nr 1001566503 — ceownik U140
Swiadectwo odbioru 3.1 nr 1003074154 — ceownik UPN80
Swiadectwo odbioru 3.1 nr 1000834379 — ceownik UPN120
Swiadectwo odbioru 3.1 nr 1000918080 — ceownik U100
Swiadectwo odbioru 3.1 nr 24B5537 —rura okragta $219,1x14,2
Swiadectwo odbioru 3.1 nr 280/2410/0677 — rura okragta $219,1x8
Swiadectwo odbioru 3.1 nr 1000969073 — rura okragta ©139,7x4
Swiadectwo odbioru 3.1 nr 23006329 — rura okragta @114,3x4
Swiadectwo odbioru 3.1 nr 24A2780 — rura okragta @108x4
Swiadectwo odbioru 3.1 nr 24A2563 — rura okragta @76,1x3,2

Wykaz materiatow spawalniczych — drut proszkowy ESAB OK Tubrod 15.14 1,2 mm

PSM Metallbau - Jaszkowic sp. k.
ul. Lesna 4,
46-050 Katy Opolskie

NIP:

REGON:

KRS:

991-047-71-81
160359961
0000658900

Certyfikat 2.2 nr EC27285413 rev. 0 — drut proszkowy ESAB OK Tubrod 15.14 1,2 mm

Tel.

Mail:

698 065 972
508 989 232

biuro@psm-metallbau.pl




LISTA SPAWACZY

Certyfikaty spawaczy

Certyfikat nr TUV-A-23/226722 — HAMADYK Jozef
Certyfikat nr TUV-A-23/226726 — IUSIKO Victor
Certyfikat nr TUV-A-23/226725 — RAMS Zbigniew
Certyfikat nr TUV-A-23/226723 — OLSZOWY tukasz

Zabezpieczenie antykorozyjne — malowanie systemem malarskim SIGMAFAST 210,

RAL9010
Protokét zabezpieczenia antykorozyjnego z dnia 02-08-2024r.

Tel 698 065 972

PSM PSM Metallbau - Jaszkowic sp. k. NIP: 991-047-71-81 ;
ul. Lesna 4, REGON: 160359961 508 989 232
METALLBAU 46-050 Katy Opolskie KRS: 0000658900 Mail:  biuro@psm-metallbau.pl




KONSTRUKCIJE STALOWE

PSM PSM Metallbau — Jaszkowic sp. k. NIP: 991-047-71-81 Tel. 698065972
ul. Leéna 4, REGON: 160359961 508 989 232

METALLBAU 46-050 Katy Opolskie KRS: 0000658900 Mail:  biuro@psm-metallbau.pl




PEINER TRAGER

Ein Unternechmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1 Nr./Na. [£03) 993814
Inspection certificate 3.1 Seite/Page 1/4
EN 10204 Datum/Date 06122023
(A02) '
NriADl) 2224000425 26.10.2023 nNr{a07)
Besteler thyssenkrupp Materials Poland S.A. Vebraucher thyssenkrupp Materials Poland S.A.
Purchaser 87-100 TORUN Consumer 87—100 TORUN
{A05) POLEN POLEN
Ereugnis Warmgewalzter Profilstahl gem. EN 10365 Werksauftrags-Nr. 0000494802
Product  Hot rolled sections acc. to EN 10365 Warks order No.
(B01) (ADg)
Lieferschein-Nr. 0091131318
Werkstoff und Lieferbedingung  EN10025-2-5S355J2+M DispatchnoteNo.  06.12.2023
Steel grade and terms of defivery EN 10025-2:2019
{B02-B03) Zum Verzinken: Si 0,15-0,25 % Abnahme WS
Inspection
[A05)
Hot rolled beams and sections made from structural steel
EPD-PTR-20210292-CBA1-EN Structural Steel - Beams and Sections
Materialdaten / Material data @o-sw)
Pos. Schmelzen-Nr. Anzahl Lieferzustand Erzeugnis Lénge mim | Gewicht kg
Item Heat No. Quantity Cand. of delivery | Product Length Weight kgs
(B07) (808) [B04) (BO7) {B03-B11) {B12)
03 23602 6 M HEAZ260 24100 9.862
Y 6 M: thermomechanisch gewalzt / thermomechanically rolled 9.862

Mafpriifung und Sichtkontrolle auf &dufiere Beschaffenheit: ohne Beanstandung
Dimensiocnal check and visual examination of the surface condition:

without objection

Schmelzenanalyse / Ladle analysis n-cs

Schmelzen-Nr. 6 84 Mn P S N Al A% Nb T
Heat No. % % % % % % % % % %
{B07) <020 0,16 - 0,28 <160 0,030 <0,030 <0,300 <0,10 <008 0,05
23602 0,08 0,20 102 0,018 (0,008 |0,010 |0,014 (0,05 0,00 0,00
Sehmelzen-Nr. Cu Cr Ni Mo EV1l 1)
Heat No. % % - % %
[807) <055 <030 <0,30 <0,08 <045
23602 0,45 0,15 016 0,03 03 34
1) EV1: CEV=C+Mn/6+Mo/5+Nif15+Cr/5+V/5+Cuf1a
Stahlherstellung: Elektrolichtbogenofen (EAF)
Steel making: electric arc furnace (EAF)
(C70) !
Es wird bestitigt, daf die Lieferung den Anforderungen der Lieferbedingung entspricht.
We hereby certify that the delivered material complies with the terms of the order,
(201)
(3 Herstellerzeichen Peiner Triger GmbH UK Abnahmebeauftragter
y Trademark Gerhard-Lucas-Meyer-Str. 10 C n Inspection Representative
{A04) D-31226 Peine (z02)
[A01)
Hoffmann

Diese durch ein gesignetes Datenverarbeitungssystem erstellte Bescheinigung ist gemaR EN 10204, Abschnitt 5, ohne Unterschrift giiltig.
This certificate was prepared by a suitable data processing system and is valid without signature according to EN 10 204, section 5.




N § PEINER TRAGER

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1 Nr./Na. [A03) 993814
Inspection certificate 3.1 Seite/Page 2/4
EN 10204 ; Datum/Date 06.12.2023
{AD2)
Nr.{agy  ZZ224000425 26.10.2023 Nr.(a0)
Besteler thyssenkrupp Materials Poland S.A. Vebrucher thyssenkrupp Materials Poland S.A.
Purchaser 87—-100 TORUN Consumer 87—-100 TORUN
(A0S} POLEN POLEN
Ereugnis Warmgewalzter Profilstahl gem. EN 10365 ' Werksauftrags-Nr. 0000494802
Podut Hot rolled sections acc. to EN 10365 Works order No.
{B01) (AD8}
N Lieferschein-Nr. 0091131318
Werkstoff und Lieferbedingung  EN10025-2-S355J02+M DispatchnoteNo.  06.12.2023
Steel grade and terms of delvery BN 10025-2:2019
(B02-B03) Zum Verzinken: Si 0,15-0,25 % Abnahme WS
Inspection
{AU5)
Zugversuch / Tensile test o)
Schmelzen-Nr. | Erzeugnis Ort Richt. [ Form | Streckgrenze Zugfestigheit Bruchdehnung
Heat No. Praduct Location{ Direct. | Type | Yield point Tensile strength | Elangation
{B07) {coo) {co1) |(co2) [{Cta} |(CT1} (C12) {c13}
ReH Rm A5 4)
1) 2 3 N/mm2 N/mm2 %
=385 470- 630 222
23602 HEAZ260 FL L P 395 532 28
1) FL: Flansch/Flange 3) P:  prismatisch/ prismatic
2 L lings/longitudinal 4) A5: Lo=565+So
Kerbschlagbiegeversuch / Impact test cu-c
Schmelzen-Nr. | Erzeugnis Ont Richt. | Prabenform Temperatur | Schlagarbeit
Heat No, Product Location| Direct. | Type of specimen Temperature | Impact enargy
(B07) {coo) [CO1) | (coz) | (Ca0-C41} {Co3) [C42-C43)
' 1 2 3 MW 3)
1) 2 ) e J J
=19 =
23602 HEA260 FL L Kv450 =020 163 158 164 162
1} FL: Flansch/Flange 3 MW Mittelwert / Average
2} L:  langs/longitudinal

Unsere Produkte sind frei wvon radiocaktiven Stoffen.

Der Freigabegrenzwert von 0,1 Bg/g, der die Einhaltung der Grenzwerte

der Strahlenschutzverordnung (StrlsSchVv) fiir die uneingeschrdnkte

Freigabe von festen Stoffen (StrlSchV Anlage 4, Tabelle 1, Spalte 3)

eisenverwandte Nuklide gewdhrleistet, wird nicht iiberschritten.

Our products are free of radiocactive substances and do not exceed the
clearing limit value of 0,1 Bg/g, which guarantees the compliance with

limit wvalues given in the Radiation Protection Ordinance (StrlSchV)

the unrestricted clearance of solid material (StrlSchV Annex 4, table 1,

column 3) for ferrous nuclides.

Gemdf den aktuell geltenden gesetzlichen Bestimmungen wurde
kein Vormaterial mit russischem Ursprung verwendet.

fiir

for

Es wird bestétigt, daR die Lieferung den Anforderungen der Lieferbedingung entspricht.
We heraby certify that the delivered material complies with the terms of the order.

(Z01)
Herstallerzeichen Peiner Trager GmbH U K
(fy Trademark Gerhard-Lucas-Meyer-Str. 10 C g
[AD4) D-31226 Peina
{A01)

Diese durch ein geeignetes Datenverarbeitungssystem erstelfte Bescheinigung ist gemaB EN 10 204, Abschnitt 5, chne Unterschrift giltig.
This certificate was preparad by a suitable data processing system and is valid without signature according to EN 10 204, section 5.

Abnahmebsauftragter
Inspection Representative
1z02)

Hoffmann



~ PEINER TRAGER

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmeprifzeugnis 3.1 ' ’ : Nr./No. {AD3] 993814
Inspection certificate 3.1 Seite/Page 3/4
EN 10204 Datum/Date 06.12.2023
{a02)
NL(A07)  ZZ24000425 26.10.2023 nNr{am)
Beswller Thyssenkrupp Materials Poland S.A. Veraucher thyssenkrupp Materials Poland S.A.
Purchaser 87—100 TORUN Consumer 87-100 TORUN
{AB) POLEN POLEN
freugnis Warmgewalzter Profilstahl gem. EN 10365 Werksauftrags-Nr. 0000494802
Product Hot rolled sections acc. to EN 10365 Works order No.
[B01) (A08)

Lieferschein-Nr. 0091131318
Werkstoff und Lieferbedingung EN10025-2-5355J2+M DispaichnoteNo. 06.12.2023
Steel grade and terms of delivery EN 10025-2:2019
{B02-B03) Zum Verzinken: Si 0,15-0,25 % Abnghme WS

Inspection

{A0s)

In accordance with the currently applicable legal provisions,
ne input material of Russian origin was used.

Es wird bestatigt, deR die Lieferung den Anforderungen der Lieferbedingung entspricht.
We hereby certify that the delivered material complies with the terms of the order.

{zon
Herstellerzeichen Peiner Trdger GmbH UK Abnahmebeauftragter
@ Trademark Gerhard-Lucas-Meyer-Str. 10 C Q Inspection Representativa
{A04) D-31226 Peine 1702}
(A0t}
Diese durch ein gesignetes Datenverarheitungssystam erstelite Bescheinigung ist gemaB EN 10204, Abschnitt 5, ohne Unterschrift glltig, Hoffmann

This certificate was prepared by a suitable data processing system and is valid without signature according to EN 10 204, section 5,




~ PEINER TRAGER

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1 Nr.fo. (A03) 993814
Inspection certificate 3.1 Seite/Page 4/4
EN 10204 Datum/Date 06.12... 2023
{Ao2)
0432 0836
Peiner Trager GmbH Peiner Tradger GmbH
Gerhard-Lucas—-Meyer—Strafe 10 Gerhard-Lucas—Meyer—Strafie 10
D-31226 Peine D-31226 Peine
06 22
0432-CPR-00056-01 UK 0836-CPR-22/F547
DoP: PTGO9-CPR-10025-10012020 DoP: PTGOS-UKCA-10025-14022022
EN 10025-1:2004
Warmgewalzte Baustahlprodukte
Hot rolled structural steel products
Produits en acier de construction laminé & chaud

Vorgesehene Verwendungen: Hochbauten und Ingenieurbauwerke
Intended uses: Building constructions or civil engineering
Usages prévus: Construction de batiments ou génie civil
Grenzabmafe und Formtoleranzen: I- und H-Profile / I- and H-sections /
Tolerances on dimensions and shape: |Poutrelles I et H: EN 10034
Tolérances sur les dimensions U-Profile / U-profiles /
et la forme: Profilés U: EN 10279

Dehnung / Elongation / Elongation:

Zugfestigkeit / Tensile strength /

Résistance & la traction:

Streckgrenze / Yield strength / Limite d’élasticité: E§l§8€g5§25355J2+M
Kerbschlagarbeit / Impact strength /

Résistance au choc:

Schweifieignung / Weldability / Soudabilité:

Dauerhaftigkeit: Keine Leistung festgestellt
Durability: No performance determined
Durabilité: Aucune performance déterminée
Regulierter Stoff: Keine Leistung festgestellt
Regulated substance: No performance determined
Substance Réglementée: ‘Aucune performance déterminée

Die Leistungserkldrungen (DoP) gem. EU Bauproduktenverordnung Nr.

305/2011 sind wunter:
http://www.peinertraeger.de/de/Service/DoP/ Leistungserklidrungen (DoP)

verfiigbhar.

The Declaration of Performance acc. EU Construction Products Regulation
No. 305/2011 are available for downlocad under
http://www.peinertraeger.de/en/Service/DoP/ Declaration of Performance
(DoP)

The Declaration of Performance acc. Construction Products Regulation and
The Construction Products (Amendment etc.) (EU Exit) Regulations 2020
are available for download under
http://www.peinertraeger.de/en/Service/DoP/ Declaration of Performance

(DoP)




N J PEINER TRAGER

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmeprifzeugnis 3.1 Nr./No. (A03) 1015636

Inspection certificate 3.1 Seite/Pzge 1/5
EN 10204 Datum/Date 04.07.2024
[A02)
NrL(A0  ZZ24003005 29.04.2024 Nr(ao)
Besteler thyssenkrupp Materials Poland S.A. Vebraucher thyssenkrupp Materials Poland S.A.
Purchaser 87—100 TORUN Consumer 87—100 TORUN
(A08) POLEN POLEN
Ereugnis Warmgewalzter Profilstahl gem. EN 10365 Werksauftrags-Nr. 0000499892
Prodict  Hot rolled sections acc. to EN 10365 Warks order No.
[BO1) (AR08}
. Lieferschein-Nr. 0091527526
Werkstoff und Lisferbedingung EN10025-2-S355J2+M DispatchnateNe. 02.07.2024
Steel grade and terms of defivery EN 10025-2:2019 0081529932
{B02-803) Zum Verzinken: Si 0,15-0,25 % 03.07.2024
Abnahme WS
Inspection
(AD5)

Hot rolled beams and sections made from structural steel
EPD-PTR-20210292-CBA1-EN Structural Steel - Beams and Sections

Materialdaten / Material data o-ze)

Pos. Schmelzen-Nr. Anzahl Ligferzustand Erzeugnis A Lénge mm | Gewicht kg
[tem Heat No. Quantity Cond. of delivery | Product Length Weight kgs
|BO7) (B08) (B04) {BO7) (B03-B11) {B12

02 25854 8 M HEA180 15100 4.288
05 25833 8 M HEAZ0O0 15100 5.110
08 67493 6 M HEAZ40 14100 52101
09 67456 6 M HEAZ240 15100 5.463
Lk 25809 3 M HEA260 15100 3.089
15 66225 1 M HEA300 15100 I.333
15 66770 1 M HEA300 15100 1..333
20 25828 6 M HEB200 15100 5.554
25 25573 1 M HEB300 15100 1.767
2:5 06894 1 M HEB300 15100 1. 767
Y 41 M:  thermomechanisch gewalzt/ thermamechznically rolled 34.805

Mafipriifung und Sichtkontrolle auf dufiere Beschaffenheit: ohne Beanstandung
Dimensional check and visual examination of the surface condition:
without objection

Schmelzenanalyse / Ladle analysis -t

Schmelzan-Nr. C St Mn P 5 N Al v Nb T

Heat No. % % % % % % % % % %

(B07) <020 0,15-0,25 < 1,60 <0,030 <0,030 <0,300 <010 <0,06 <0,05
25573 0,16 0,19 g O [ 0,011 |0,010 (0,009 |0,012 |0,02 0,00 0,00
25828 0,09 0,19 1,19 0,016 |0,009 |0,009 (0,011 (0,05 0,00 0,00

Schmelzen-Nr. Cu s Ni Mo EV1 1)

Heat No. % % % % %

{BO7) £0,55 <030 <030 <0,08 =045
25573 0,23 0,10 0,15 0,03 0,41
25828 0,27 0,12 0,13 0,03 0,36

11 EV1: CEV=C+Mn/6+Mo/5+Nif15+Cr/5+V/a+Cu/15

Es wird besttigt, daf die Lieferung den Anforderungen der Lisferbedingung entspricht
We hereby certify that the delivered material complies with the terms of the order.

{zo1)
Herstellerzeichen Peiner Triger GmhH C U K Abnshmebeauftragter

(E W;) Trademark Gerhard-Lucas-Meyer-Str. 10 CQ Inspection Representative

{A04) 0-31226 Peine 1202)
(A01)
Diese durch ein geeignetes Datenverarbeitungssystem erstellte Bescheinigung ist gemaR EN 10 204, Abschnitt 5, ohne Unterschrift gilti, Waldemar Mauch

This certificate was prepared by a suitable data processing system and is valid without signalure according to EN 10 204, sectian 5.




N § PEINER TRAGER

Efn Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmeprifzeugnis 3.1 Nr./No. [A03) 1015636
Inspection certificate 3.1 Seite/Page 2/5
EN 10204 Datum/Date 04.07.2024
(A02)
NrfaD) 27424003005 29.04.2024 Nl
Besteler  thyssenkrupp Materials Poland S.A. Vebravcher thyssenkrupp Materials Poland S.A.
Purchaser 87—100 TORUN Consumer 87—-100 TORUN
(A08) POLEN POLEN
Ereugnis Warmgewalzter Profilstahl gem. EN 10365 Werksauftrags-Nr. 0000422892
Fraduct Hot rolled sections acc. to EN 10365 Warks order No.
1Bo1 {A08)
Lieferschein-Nr. 0091527526
Werkstoff und Lieferbedingung EN10025-2-S355J2+M DispatchnoteNo.  02.07.2024
Steel grade and terms of delivery EN 10025-2:2019 0091529932
(802-B03) Zum Verzinken: Si 0,15-0,25 % 03.07.2024
Abnahme WS
Inspection
{AD5)
Schmelzenanalyse / Ladle analysis @
Schmelzen-Nr. G Si Mn P S N Al A% Nb Ti
Heat No. % % % % % % % % % %
(BO7} <020 0,15-0,25 <160 <0,030 <0,030 <0,300 <0,10 <0,06 <£0,05
25833 0,08 0,19 1. 25 0,013 |0,010 (0,010 (0,015 |0,05 0,00 0,00
25854 0,08 0,19 1.5 0,019 |0,009 (0,010 |0,013 (0,05 0,00 0,00
25909 0,09 0,21 1,30 0,014 |0,014 (0,011 (0,013 |0,05 0,00 0,00
66225 0156 0,20 13 0,011 |O0,007 (0,008 (0,011 |0,03 0,00 - |0,00
66770 0,16 0,18 Lk 0,016 |0,016 |0,010 |0,012 |0,03 0,00 0,00
66894 0,16 0,18 12 0,013 |0,008 |0,009 (0,015 |0O,03 0,00 0,00
67456 (40 0. 522 Dep 22 0,013 {0,006 [0Q,008 |0,013 |0,05 0,00 0,00
67493 0,08 0,17 1,21 0,015 |0,012 (0,009 |0O,013 |0,05 0,00 0,00
Schmelzen-Nr. Cu & Ni Mo EV1D 1)
Heat No. % % % % %
[807) <055 <0,30 <0430 <0,08 <045
25833 0,36 0,11 0,14 0,03 0,36
25854 0,38 0y 14 0,16 0,04 0,36
25309 0,28 0,16 0;15 0,04 0,39
66225 0,26 0,09 0,14 0,03 0,41
66770 0,22 0,13 0 11 0,03 0,41
66894 0,28 0,08 0,12 003 0,40
67456 0,26 0,08 O,1% 0,07 0,387
67493 0,34 0y 1.1 0,14 0,03 0,35

1) EV1: CEV=CiMn/B+Mo/5+Nif15+Cr/3+V/5+Cu/15

Stahlherstellung: Elektrolichtbogenofen (EAF)
Steel making: electric arc furnace (EAF)

1C70)

Es wird bestitigt, dal? die Lieferung den Anforderungen der Lisferbedingung entspricht.
We hereby certify that the delivered material complies with the terms of the arder.

{z01)
Herstellerzeichen Peiner Triger GmbH U K Abnahmebeauftragter
@ Trademark Gerhard-Lucas-Meyer-Str. 10 C g Inspection Representative
{A04} D-31226 Peine {202)
[A01)
Diese durch ein geeignetes Datenverarbeitungssystem erstellte Bescheinigung ist gemaB EN 10 204, Abschnitt 5, ohne Unterschrift giltig. Waldemar Mauch

This certificate was prepared by a suitable data pracessing system and is valid without signature according to EN 10 204, section 5.




N ) PEINER TRAGER

Ein Unternehmen der Salzgitter Bruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1 Nr./No. [AD3) 1015636
Inspection certificate 3.1 Selte/Page 345
EN 10204 Datum/Date 04.07.2024
[A02)
Nr.{A07)  ZZ24003005 29.04.2024 nr(am
Beseler thyssenkrupp Materials Poland S.A. Vebraucher thyssenkrupp Materials Poland S.A.
Purchaser 87-100 TORUN s Consemer 87-100 TORUN
{A06) POLEN POLEN
Ereugnis Warmgewalzter Profilstahl gem. EN 10365 Werksauftrags-Nr. 0000499892
predict Hot rolled sections acc. to EN 10365 Warks arder No.
(B01) {108
Lieferschein-Nr. 0091527526
Werkstoff und Lieferbedingung  EN10025-2-S355J2+M DispatchnoteNo. 02 .07 .2024
Steel grade and terms of delivery EN 10025-2:2018 0091529932
[B02-B03) Zum Verzinken: Si 0,15-0,25 % 03.07.2024
Abnahme WS
Inspection
[A05)
Zugversuch / Tensile test (it
Schmelzen-Nr. | Erzeugnis Ort Richt. | Form | Streckgrenze Zugfestigkeit Bruchdehnung
Heat No. Product Locationf Direct. | Type | Yield point Tensile strangth | Elongation
(8a7) 1C00) (Cor) | (coa) [(ct0} [(CH) (ct2) (€13}
ReH Rm A5 4)
1) 2 3 N/mm2 N/mm2 %
470~ 630 22
25573 HEB300 s L P 394 537 28
25828 HEB200 FL | L P 382 525 28
25833 HEA200 FL L P 422 554 27
25854 HEAR180 FL | L P 456 549 29
25908 HEAZ60 FL| L P 456 558 27
66225 HEA300 FL L E 423 549 27
66770 HEA300 FL L P 420 549 29
66894 HEB300 FL L P 414, 547 27
67456 HEA240 FL L P 401 531 28
67493 HEAZ240 FL L P 399 ) 29
1} FL: Flansch/Flange 3l P:  prismatisch { prismatic
2) L:  [lings/longitudinal 4 A5: Lo=565VS0
Kerbschlagbiegeversuch / Impact test ca-cg
Schmelzen-Nr. | Erzeugnis Ort Richt. | Prabenfarm Temperatur | Schlagarbeit
Heat Mo, Product Location| Direct. | Type of spacimen Temperature | Impact energy
{B07) {coo) (Cot} [ (C02) | (C40-Cd1) (Co3) (C42-C43)
§ 1 2 3 MW 3)
1 2 @ J J
25573 HEB300 FL L Kv450 : -020 98 TL 59 76
25828 EBZ00 FL L Kv450 -020 148 81 126 118
25833 HEAZ0O0 FL L Kv450/7,5 -020 82 212 107 100
25854 HEA180 BL L Kv450/7,5 -020 100 132 115 116
25909 HEAZ260 B L KVv450 -020 895 125 143 121
66225 HEA300 =E L KV450 -020 32 128 122 127
66770 HEA300 FL L Kv450 -020 38 59 85 61
66894 HEB300 FL L Kv450 -020 38 64 68 o7
67456 HEAZ240 FL L Kv450 -020 137 157 192 185
1) FL: Flansch/Flange 3 MW: Mittelwert/ Average
2} L:  langs/longitudinal
Es wird bestatigt, daB die Lieferung den Anforderungen der Lieferbedingung entspricht.
We herely certify that the delivered material complies with the terms of the order.
{zo1)
Herstellerzeichen Peiner Triger GmhH U K Abnahmebeauftragter
@ Trademark Gerhard-Lucas-Meyer-Str. 10 C g Inspection Representative
(A04) 0-31226 Peine 1202)
(ADT)

Diese durch ein geeignetes Datenverarbeitungssystem erstellte Bescheinigung ist gemé® EN 10 204, Abschnitt 5, ohne Unterschrift giiltig. Waldemar Mauch

This certificate was prepared by a suitable data pracessing system and is valid without signature according to EN 10 204, section 3.



N § PEINER TRAGER

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmeprifzeugnis 3.1 Nr./Mo. (03] 1015636
Inspection certificate 3.1 Saite/Page 4/5
EN 10204 Datum/Date 04.07.2024
(A02)
Nr.(a0?) ZZ24003005 25.04.2024 nejroy)
Besteller thyssenkrupp Materials Poland S.A. Vebrauher thyssenkrupp Materials Poland S.A.
Purchaser 87-100 TORUN Consumer 87-100 TORUN
(A0g] POLEN . POLEN
Erzeugis Warmgewalzter Profilstahl gem. EN 10365 Werksauftrags-Nr. 00004989892
Product  Hot rolled sections acc. to EN 10365 Wiarks order No.
{B01) [A08)

Lieferschein-Nr. 0091527526
Werkstoff und Lieferbedingung  EN10025-2-S355J2+M DispatchnoteNo. 02 .07 .2024
teel grade and terms of delivery BN 10025-2:2019 0091529932
|B02-B03) Zum Verzinken: Si 0,15-0,25 % 03.07.2024

Abnahme WS

Inspection

[A0g)

Kerbschlagbiegeversuch / Impact test (ca-ci
Schmelzen-Nr. | Erzeugnis Ort Richt. | Probenform Temperatur | Schlagarbeit
Heat No. Product Location} Direct. | Type of specimen Temperature | Impact energy
(B07) (Con) [Co1) [Co2) | (C40-C41) (Co3) |C42-C43)
1 2 3 MW 3)
1) 2) . e J J
67493 HEAZ240 FL L Kv450 -020 139 144 129 137

1] FL: Fansch/Flange 3} MW: Mittehwert / Average
2} L:  Iings/longitudinal

Unsere Produkte sind frei von radioaktiven Stoffen.

Der Freigabegrenzwert von 0,1 Bg/g, der die Einhaltung der Grenzwerte
der Strahlenschutzverordnung (StrlSchV) fiir die uneingeschrinkte
Freigabe von festen Stoffen (StrlSchV Anlage 4, Tabelle 1, Spalte 3) fir
eisenverwandte Nuklide gewidhrleistet, wird nicht iiberschritten.

Our products are free of radicactive substances and do not exceed the
clearing limit value of 0,1 Bg/g, which guarantees the compliance with
limit values given in the Radiation Protection Ordinance (StrlSchV) for
the unrestricted clearance of solid material (StrlSchV Annex 4, table 1,
column 3) for ferrous nuclides.

Gem&dfi den aktuell geltenden gesetzlichen Bestimmungen wurde
kein Vormaterial mit russischem Ursprung verwendet.

In accordance with the currently applicable legal provisions,
no input material of Russian origin was used.

Es wird bestitgt, dal die Lieferung den Anforderungen der Lieferbedingung entspricht.
We hereby certify that the delivered material complies with the terms of the order.

(z01)
Herstellerzeichen Peiner Trager GmbH UK Abnahmebeauftragter
@ Trademark Gerhard-Lucas-Mayer-Str. 10 C Q Inspection Representative
{A04) D-31226 Peine (202)
{A01)
Diese durch ein geeignetes Datenverarbeitungssystem erstelite Bescheinigung ist gemaR EN 10 204, Abschnitt 5, ohne Unterschrift giiltig. Waldemar Mauch

This certificate was prepared by 2 suitable data processing system and is valid without signature according to EN 10 204, section 5.




PEINER TRAGER

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1 Nr./No. [A03) 1015636
Inspection certificate 3.1 Seile/Page 5/5
Datum/Date

EN 10204 04.07.2024

[A02)

UK
CAR

0432 0836
Peiner Trdger GmbH
Gerhard-Lucas—Meyer—Strafle 10
D-31226 Peine

Peiner Trdger GmbH
Gerhard—-Lucas-Meyer—Strafie 10
D—-31226 Peine

06 22

UK 0836-CPR-22/F547

0432-CPR-00056-01
PTGO09-UKCA-10025-14022022

PTGO9-CPR-10025-10012020 DoP:

DoP:

EN 10025-1:2004

Warmgewalzte Baustahlprodukte
Hot rolled structural steel products
Produits en acier de construction laminé a chaud

Hochbauten und Ingenieurbauwerke
Building constructiocns or civil engineering
Construction de batiments ou génie civil

Vorgésehene Verwendungen:
Intended uses:
Usages prévus:

Grenzabmafie und Formtoleranzen: I- und H-Profile / I- and H-sections /

Tolerances on dimensions and shape:
Tolérances sur les dimensions
et la forme:

Poutrelles T et H: EN 10034
U-Profile / U-profiles /
Profilés U: EN 1Q279

Dehnung / Elongation / Elongation:

zugfestigkeit / Tensile strength /

Résistance a la traction:

Streckgrenze / Yield strength / TLimite d’élasticité:
Kerbschlagarbeit / Impact strength / i
Résistance au choc:

Schweifleignung / Weldability / Soudabilité:

EN10025-2-5355J2+M
EN 10025-2

Dauverhaftigkeit: Keine Leistung festgestellt
Durability: No performance determined
Durabilité: Aucune performance déterminée

Keine Leistung festgestellt
No performance determined
Aucune performance déterminge

Regulierter Stoff:
Regulated substance:
Substance Réglementée:

Die Leistungserklidrungen (DoP) gem. EU Bauproduktenverordnung Nr.

305/2011 sind unter:
http://www.peinertraeger.de/de/Service/DoP/ Leistungserkldrungen (DoP)

verfiigbar.

The Declaration of Performance acc. EU Construction Products Regulation
Ne. 305/2011 are available for download under
http://www.peinertraeger.de/en/Service/DoP/ Declaration of Performance
(DoP)

The Declaration of Performance acc. Construction Products Regulaticn and
The Construction Products (Amendment etc.) (EU Exit) Regulations 2020
are avallable for download under
http://www.peilnertraeger.de/en/Service/DoP/ Declaraticn of Performance

(DoP)




~ PEINER TRAGER

Ein Unternchmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1 Nr/Ne. (A3) 984987
Inspection certificate 3.1 : Seite/Page 1/4
EN 10204 Datum/Date 195 10.2023
(A02)
Nr{a0) 727223004264 08.08.2023 nr(Am)
Besteler thyssenkrupp Materials Poland S.A. Vebracher thyssenkrupp Materials Poland S.A.
Purchaser 87—100 TORUN Consumer 87-100 TORUN
{A06) POLEN POLEN
freugnis Warmgewalzter Profilstahl gem. EN 10365 Werksauftrags-Nr. 0000493416
Poduct Hot rolled sections acc. to EN 10365 Works arder No.
{B01) B {ADg)

Ligferschein-Nr. 0021047819
Werkstoff und Lieferbedingung EN10025-2-S355J24+M DispatchnoteNo.  16.10.2023
Steel grade and terms of delivery EN 10025-2:2019 .
(B02-B03) Zum Verzinken: S8i 0,15-0,25 % Abnahme W3

Inspection

{A0s)

Hot rolled beams and sections made from structural steel
EPD-PTR-202102%92-CBA1-EN Structural Steel - Beams and Sections

Materialdaten / Material data so-ss)

Paos. Schmelzen-Nr. Anzahl Lieferzustand Erzeugnis Lénge mm | Gewicht kg
[tem Heat No. Quantity Cond. of delivery | Praduct ) Length Weight kgs
(B07) (B3] (B04) {BO7) ' (B0S-B11) (B12}
02 63606 6 M HEAZ40 24100 8.720
07 64123 2 M HEA700 24100 9.832
10 63525 T2 M IPE300 24100 12.204
10 63528 4 M IPE300 24100 4.068
», 24 M:  thermomechanisch gewalzt{thermamechanfcall;r rolied 34.824

Mafipriifung und Sichtkontrolle auf &dufere Beschaffenheit: ohne Beanstandung
Dimensional check and visual examination of the surface condition:
without objection

Schmelzenanalyse / Ladle analysis (n-cs

Schmelzen-Nr. c Si Mn P S N Al v Nb Ti
Heat No. % % % % % % % % g g
807) <00 01505 |<160 £0,030 <0,40 <0,300 <010 2005 <005
63525 0,08 0,20 1,26 0,016 |C,011 |0,009 (0,013 |0,05 0,00 a,00
63528 0,08 0,21 1,24 D018 10;:016 40,010 {0,015 |0x05 g,00 0,00
63606 0,08 019 1,27 0,014 (0,017 (0,009 (0,017 0,06 0,00 0,00
64123 0;15 0,17 1,12 0,013 |0,012 |0,009 |0,011 (0,03 0,00 0,00
Schmelzen-Nr. Cu Cr Ni Mo EVL 1)
Heat No. % % % % %
(B07) <055 <0,30 <030 <0,08 <045
63525 0,41 g,11 0,16 0,03 037
63528 0:353 0,13 0,16 0,03 036
63606 0,34 0,11 0,16 0,03 035
64123 0,27 0,09 {1 3 Ui 03 0,39

1] EV1: CEV=C+Mn/6+Mo/5+Nif15+Cr/5+V/5+Cuf1s

Es wird bestitigt, daB die Lieferung den Anforderungen der Lieferbedingung entspricht.
We hereby certifythat the deliverad material complies with the terms of the order.

{701)
Herstellerzeichen Peiner Trager GmbH U K Abnahmebeaufiragter
N} Trademark Gerhard-Lucas-Meyer-Str. 10 C g Inspection Representative
{AD4) D-31226 Peina {202)
{01}
Diese durch ein geeignetes Datenverarbeitungssystem erstellta Bescheinigung ist gema® EN 10 204, Abschnitt 5, ohne Unterschrift giltig, Waldemar Mauch

This certificate was prepared by a suitable data processing system and is valid without signature according to EN 10 204, section 5.



PE

INER TRAGER

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1 Nr./No. {403) 984987
Inspection certificate 3.1 Seite/Page 2/4
EN 10204 Datum/Date 19.10.2023
A0z}
Nr(ae) Z2Z23004264 08.09.2023 nr(am
Besteler thyssenkrupp Materials Poland S.A. Vedracher thyssenkrupp Materials Poland S.A.
Purchaser 87-100 TORUN Consumer 87—100 TORUN
{A06) POLEN POLEN
Freugns Warmgewalzter Profilstahl gem. EN 10365 Werksauftrags-Nr. 0000493416
Product Hot rolled sections acc. to EN 10365 Warks order No.
(801} ’ ' (A08)
Lieferschein-Nr, 0091047819
Werkstoff und Lieferbedingung  EN10025-2-S355J2+M DispatchnoteNo.  16.10.2023
Steel grade and terms of delivery EN 10025-2:2018
|B02-B03) Zum Verzinken: Si 0,15-0,25 % Abnahme Ws
Inspaction
(A05)
Stahlherstellung: Elektrolichtbogenofen (EAF)
Steel making: electric arc furnace (EAF)
(C70)
Zugversuch / Tensile test cio-ug)
Schmelzen-Nr. | Erzeugnis Ort Richt. [Form | Streckgrenze Zugfestigkeit Bruchdehnung
Heat No. Product Location| Direct. | Type | Yield point Tensile strength | Elongation
(Bo7) {coa) {con) | {co2) | (ct0) | (C11) (C12) (C13)
ReH Rm. A5 4)
1 2) 3) N/mm2 N/mm2 %
470-630 222
63525 IPE300 FL L P 429 356 28
63528 IPE300 FL L P 420 547 26
63606 HEA240 FL L P 439 538 29
64123 HEAT00 FL L P 415 549 26
1) FL: Flansch/Hange 3} P:  prismatisch/prismatic
2) L:  ldngs/longitudinal 4 A5: Lo=585+S0
Kerbschlagbiegeversuch / Impact test cuo-ci
Schmelzen-Nr. | Erzeugnis Ot Richt. | Probenform Temperatur | Schlagarbeit
Heat No. Product Lacation| Direct. | Type of specimen Temperature | Impact energy
1BO7) {coo) {cot) |{coz) | (cC40-C41) (Co3) (C42-C43)
1 2 3 MW 3)
1) i i J J
63525 IPE300 FL L KNA506/ 1+5 -020 105 103 108 1.05
63528 IPE300 FL L KV450/7,5 -020 122 107 102 110
63606 HERA240 FL L Kv450 -020 115 65 134 105
64123 HEA700 FL L Kv450 -020 43 72 67 61
1) FL: Hansch/Flange 3} MW: Mitehvert / Average
3} L:  langs/longitudinal ‘
Unsere Produkte sind frei von radicaktiven Stoffen.
Der Freigabegrenzwert von 0,1 Bg/g, der die Einhaltung der Grenzwerte
der Strahlenschutzverordnung (StrlSchV) fiir die uneingeschrdnkte
Freigabe von festen Stoffen (5trlSchV Anlage 4, Tabelle 1, Spalte 3) fiir
eisenverwandte Nuklide gewdhrleistet, wird nicht iiberschritten.
Es wird bestétigt, daR die Lieferung den Anforderungen ﬂer Lieferbedingung entspricht.
We hereby certify that the delivered material complies with the terms of the order,
(Z01)
F Herstellerzeichen Peiner Triger GmhH U K Abnahmebeauftragter
y Trademark Berhard-Lucas-Meyer-Str, 10 Cn Inspection Representative
{A04) D-31226 Peine (202
(A01)

Diesa durch ein geeignetes Datenverarbeitungssystem erstellte Bescheinigung ist gemaR EN 10 204, Abschniit 5, ohne Unterschrift giiltig.
This certificate was prepared by a suitable data processing system and is valid without signature according to EN 10 204, section 5.

Waldemar Mauch




~ § PEINER TRAGER

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1 ; Nr./No. (A03} 984987
Inspection certificate 3.1 Seite/Page 3/4
EN 10204 Datum/Date 19.10.2023
(A02)
Nr.{a0n) 2223004264 08.09.2023 nr(am)
Besteler thyssenkrupp Materials Poland S.A. Vebraucher thyssenkrupp Materials Poland S.A.
Purchaser 87—100 TORUN Consumer 87-100 TORUN
{A06) POLEN POLEN
Eneugnis Warmgewalzter Profilstahl gem. EN 10365 Werksauftrags-Nr. 0000493416
Product Hot rolled sections acc. to EN 10365 Works arder No.
(801) (A08)

Lieferschein-Nr. 0091047819
Werkstoff und Lieferbedingung EN10025-2-S355J2+M DispatchnoteNo. 16.10.2023
Steel grade and terms of delivery BN 10025-2:2019
(BO2-B03) Zum Verzinken: Si 0,15-0,25 % Abnahme WS

Inspection

{A05)

Our products are free of radiocactive substances and do not exceed the
clearing limit value of 0,1 Bg/g, which guarantees the compliance with
limit wvalues given in the Radiation Protection Ordinance (StrlSchV) for
the unrestricted clearance of solid material (StrlSchV Annex 4, table 1,
column 3) for ferrous nuclides.

Es wird bestdtigt, dal die Lisferung den Anforderungen der Lieferbedingung entspricht.
We hereby certify that the defivered material complies with the terms of the order.

20}
Herstellerzeichen Peiner Trager GmbH UK Abnahmebeauftragter
(§ ﬂj} Trademark Gerhard-Lucas-Meyer-Str. 10 C n Inspection Representative

(A04) D-31226 Peine (202)
(a01)
Diese durch ein geeignetes Datenverarbeitungssystem erstellte Bescheinigung ist gemaB EN 10 204, Abschnitt 5, ohne Unterschrift giiltig, Waldemar Mauch

This certificate was prapared by a suitable data processing system and is valid without signature according to EN 10 204, section 5.




~ ) PEINER TRAGER

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmeprifzeugnis 3.1 Nr./No. {A03) 984387
Inspection certificate 3.1 ) Selte/Page 4/4
EN 10204 Datum/Date 19.10.2023
{A02) 5w
0432 0836
Peiner Triger GmbH Peiner Trager GmbH
Gerhard-Lucas—-Meyer—Strafie 10 ~ Gerhard—-Lucas-Meyer—Strafle 10
D—-31226 Peine ; D—-31226 Peine
06 22
0432-CPR-00056-01 UK 0836—-CPR-22/F547
DoP: PTGOS-CPR-10025-10012020 DoP: PTGOS-UKCA-10025-14022022
EN 10025-1:2004
Warmgewalzte Baustahlprodukte
Hot rolled structural steel products
Produits en acier de construction laminé a chaud

Vorgesehene Verwendungen: Hochbauten und Ingenieurbauwerke
Intended uses: Building constructions or civil engineering
Usages prévus: Construction de bidtiments ou génie civil
Grenzabmafie und Formtoleranzen: I- und H-Profile / I- and H-sections /
Tolerances on dimensions and shape: |Poutrelles I et H: EN 10034
Tolérances sur les dimensions U-Profile / U-profiles /
et la forme: Profilés U: EN 10279

Dehnung / Elongation / Elongation:

Zugfestigkeit / Tensile strength /

Résistance a la traction:

Streckgrenze / Yield strength / Limite d”élasticité: g§l$8325§28355J2+M
Kerbschlagarbeit / Impact strength /

Résistance au choc:

Schweifieignung / Weldability / Soudabilité:

Dauerhaftigkeit: Keine Leistung festgestellt

Durability: No performance determined

Durabilité: . Aucune performance déterminge

Regulierter Stoff: - ) Keine Leistung festgestellt

Regulated substance: No performance determined

Substance Réglementée: Aucune performance déterminée

Die Leistuhgserklérungen (DoP) gem. EU Bauproduktenverordnung Nr. 1

305/2011 sind unter:
http://www.peinertraeger.de/de/Service/DoP/ Leistungserkldrungen (DoP)

verfiigbar.

The Declaraticon of Performance acc. EU Construction Products Regulation
No. 305/2011 are available for download under ‘
http://www.peinertraeger.de/en/Service/DoP/ Declaration of Performance
(DoP) ’

The Declaration of Performance acc. Construction Products Regulation and
The Construction Products (Amendment etc.) (BU Exit) Regulations 2020
are available for downlocad under
http://www.peinertraeger.de/en/Service/DoP/ Declaration of Performance
(DoP)




~ PEINER TRAGER

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1 Nr./No. (A03) 1008464
Inspection certificate 3.1 Seite/Page 1/4
EN 10204 Datum/Date 29.04.2024
(A02) '
Nr.(a07) ZZ24002066 19.02.2024 Nriao7)
gesteler thyssenkrupp Materials Poland S.A. Vebawhe thyssenkrupp Materials Poland S.A.
Purchaser 87—100 TORUN Consumer 87—100 TORUN
(AnB) POLEN POLEN
Ereugnis Warmgewalzter Profilstahl gem. EN 10365 Werksauftrags-Nr. 0000497834
Product Hot rolled sections acc. to EN 10365 Works order No.
{Boi) ' {A03)

Lieferschein-Nr. 0021403835
Werkstoff und Lieferbedingung EN10025-2-S355J2+M DispatchnoteNo. 29.04.2024
Steel grade and terms of delivery EN 10025-2:2019
{B02-803) Zum Verzinken: S8i 0,15-0,25 % Abnahme Ws

Inspection

(A05)

Hot rolled beams and sections made from structural steel
EPD-PTR-20210292-CBA1-EN Structural Steel - Beams and Sections

Materialdaten / Material data po-ewm

Pos. Schmelzen-Nr. Anzahl Lieferzustand - | Erzeugnis Lénge mm | Gewicht kg
Item Heat No, Quantity Cond. of delivery | Product Length Weight kgs
(BO7) (B08) (B04) (BO7) {B03-B11) B12)
02 25103 3 M HEA240 24100 4.360
02 25322 3 M HEA240 24100 4.360
b3 6 M: thermomechanisch gewalzt / thermomechanically ralled © 8.720

Madpriifung und Sichtkontrolle auf dufflere Beschaffenheit: ohne Beanstandung
Dimensional check and visual examination of the surface condition:

without objection

Schmelzenanalyse / Ladle analysis (-

Schmelzen-Nr. G Si Mn P 5] N Al v Nb Ti

Heat No. % % % % % % % % % %

(B07) <020 0,15-025 <1,60 <0,030 <0,030 <0,300 <010 <0,06 <0,05
25103 0,08 0,19 1,28 0,021 (0,013 |0,009 (0,014 0,05 0,00 0,00
25320 0,08 0,22 1,27 0,015 |0,011 (0,008 |0,017 |0,05 , 00

Schmelzen-Nr. | Cu Cr Ni Mo EV1 1)
Heat No. % % % % %
(Ba7} <055 <030 <030 0,08 <045

25103 0,32 0,11 0,17 0,03 0,36
25322 0,29 0,10 0,18 0,04 0,36

1) EVT: CEV=C+Mn/6+Mo/5+Nif15+Cr/5+V/5+Cu/15

Stahlherstellung: Elektrolichtbogenofen (EAF)
Steel making: electric arc furnace (EAF)
1C70)

Es wird bestdtigt, daB die Lieferung den Anforderungen der Lieferhedingung entspricht.
We hereby certify that the delivered material complies with the terms of the order.

{201)
Herstellerzeichen Peiner Tréger GmhH UK Abnahmebeauftragter
ﬁ Trademark Gerhard-Lucas-Meyer-Str. 10 C n Inspection Representative
{AD4) 0-31226 Peine {202)
(A01)
Diese durch ein geeignetes Datenverarbeitungssystem erstellte Bescheinigung ist gem&R EN 10 204, Abschnitt 5, ohine Unterschrift giiltig. Waldemar Mauch

This certificate was prepared by a suitable data processing system and is valid without signature according to EN 10 204, section 5,



N 9 PEINER TRAGER

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1 Nr./No. (A03) 1008464
Inspection certificate 3.1 Seite/Page 2/4
EN 10204 Datum/Date 28.04.2024
[A02)
Nr.{A07l 27224002066 19.02.2024 Nr.(a07)
Besteler thyssenkrupp Materials Poland S.A. Vebrauhe thyssenkrupp Materials Poland S.A.
Purchaser 87—-100 TORUN Consumer 87—100 TORUN
[A06) POLEN POLEN
Ereugnis Warmgewalzter Profilstahl gem. EN 10365 Werksauftrags-Nr. 0000497834
Produet  Hot rolled sections acc. to EN 10365 Warks order No.
(BO1) (A08)

Lieferschein-Nr. 0091403835
Werkstoff und Lieferbedingung EN10025-2-5355J2+M DispatchnoteNo.  29.04.2024
Steel grade and terms of delivery EN 10025-2:2019
|B02-B03) Zum Verzinken: 8i 0,15-0,25 % Abnahme WS

Inspection

{05)

Zugversuch / Tensile test i)

Schmelzen-Nr. | Erzeugnis Ort Richt. | Form | Steckgrenze Zugfestigheit Bruchdehnung
Heat No. Product Locationf Direct. | Type | Yield point Tensile strength | Elongation
{BO7) {caa) (Cot) {{coz) |(Clo) |{C1M) (c12) {c13)
ReH Rm A5 4)
1) 2 3) N/mm2 N/mm2 %
2355 470- 630 2727
25103 HEAZ240 FL L B 406 538 29
25322 HEAZ240 FL L B 407 546 30
1) FL: FHansch/Flange 3] P: prismatisch/ prismatic
2 L:  lings/longitudinal 4) AS: Lo=5,68+S0

Kerbschlagbiegeversuch / Impact test cu-us)

Schmelzen-Nr. | Erzeugnis Ort Richt. | Probenform Temperatur | Schlagarbeit
Heat No. Product Lacation| Direct. | Type of specimen Temperature | Impact energy
{BO7) {Coo) {Co1} [ {C02) | ({C40-C41) {C03) [C42-C43)
il Z 3 MW 3)
1) 2) 2 J J
219 =221
25103 HEAZ40 FL L Kv450 -020 152 149 145 149
25327 HEA240 FL L Kv450 ~020 163 155 149 156
1} FL: Flansch/Hange 3} MW: Mittelwert/ Average

2) L léngs/longitudinal

Unsere Produkte sind frei von radicaktiven Stoffen.

Der Freigabegrenzwert von 0,1 Bg/g, der die Einhaltung der Grenzwerte
der Strahlenschutzverordnung (StrlSchV) filir die uneingeschrinkte
Freigabe von festen Stoffen (StrlSchV Anlage 4, Tabelle 1, Spalte 3) fir
eisenverwandte Nuklide gewdhrleistet, wird nicht {liberschritten.

Our products are free of radiocactive substances and do not exceed the
clearing limit wvalue of 0,1 Bg/g, which guarantees the compliance with
limit values given in the Radiation Protection Ordinance (StrlSchV) for
the unrestricted clearance of solid material (StrlSchV Annex 4, table 1,
column 3) for ferrous nuclides. :

Es wird basttigt, daR die Lieferung den Anforderungen der Lieferbedingung entspricht.
We hereby certify that the delivered material complies with the terms of the order.
{Z01)

f Herstellerzeichen Peiner Trager GmbH UK Abnahmebeauftragter
*ﬂé) Trademark Gerhard-Lucas-Meyer-Str. 10 Cn Inspection Representative

(A04) D-31226 Peine {707
{A01)
Diese durch ein geeignetes Datenverarbeitungssystem erstellte Bescheinigung ist gemaR EN 10 204, Abschnitt 5, ohne Unterschrift giiltig.
This certificate was prepared by a svitable data processing system and is valid without signature according to EN 10 204, section 5.

Waldemar Mauch



N § PEINER TRAGER

Ein Unternehmen der Salzgitter Bruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1 Nr./No. (A03) 1008464
Inspection certificate 3.1 Seite/Page 3/4
EN 10204 2 Datum/Date 29.04.2024
{£02)
Nr.(a0l 27224002066 19.02.2024 Nr (A0
Besteller thyssenkrupp Materials Poland S.A. Vebraucher thyssenkrupp Materials Poland S.A.
Purchaser 87—-100 TORUN Consumer 87-100 TORUN
|A08B) POLEN : ) POLEN
freugnis Warmgewalzter Profilstahl gem. EN 10365 Werksauftrags-Nr. 0000497834
Product Hot rolled sections acc. to EN 10365 Works order Na.
{801} : {Ac8)

Lieferschein-Nr. 0091403835
Werkstoff und Lieferbedingung - EN10025-2-8355J2+M DispatchnoteNo.  29.04.2024
Steel grade and terms of delivery EN 1 0025-2:2019
(Boz2-B03) Zum Verzinken: Si 0,15-0,25 % Abnahme WS

Inspection

{A0s)

Gemdfl den aktuell geltenden gesetzlichen Bestimmungen wurde
kein Vormaterial mit russischem Ursprung verwendet.

In accordance with the currently applicable legal provisions,
no input material of Russian origin was used.

Es wird besttigt, daf die Lieferung den Anforderungsn der Lisferbedingung entspricht.
We hereby certify that the delivered material complies with the terms of the order.

{zon
Herstallerzeichen Peiner Trager GmhH UK Abnahmebeaufiragter
Trademark Gerhard-Lucas-Meyer-Str. 10 C g Inspection Representative
{AD4) D-31226 Peine (202)
(A01)
Diese durch ein geeignetes Datenverarbeitungssystem erstellte Bescheinigung ist gemaB EN 10 204, Abschnitt 5, ohne Unterschrift giiltig, Waldemar Mauch

This certificate was prepared by a suitable data processing system and is valid without signature according to EN 10 204, section 5.




Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

N § PEINER TRAGER

Abnahmepriifzeugnis 3.1 Nr./No. (A03) 1008464
Inspection certificate 3.1 Seite/Page 4/4
EN 10204 Datum/Date 29.04.2024

[AD2)

UK
CA

0432 0836
Peiner Trager GmbH Peiner Triger GmbH
Gerhard—-Lucas-Meyer—Strafie 10 Gerhard—Lucas—Meyer—StraBe 10
D—-31226 Peine D-31226 Peine
06 22
0432-CPR-00056-01 UK 0836-CPR-22/F547
DoP: PTGO9-CPR-10025-10012020 DoP: PTGO9-UKCA-10025-14022022

EN 10025-1:2004

Warmgewalzte Baustahlprodukte
Hot rolled structural steel products
Produits en acier de construction laminé a chaud

Vorgesehene Verwendungen: Hochbauten und Ingenieurbauwerke

Intended uses: Building constructions or civil engineering
Usages préwvus: Construction de batiments ou génie civil
Grenzabmafie und Formtoleranzen: I- und H-Profile / I- and H-sections /
Tolerances on dimensions and shape:|Poutrelles I et H: EN 10034

Tolérances sur les dimensions U-Profile / U-profiles /

et la forme: Profilés U: EN 10279

Dehnung / Elongation / Elongation:

Zugfestigkeit / Tensile strength /

Résistance a la traction:

Streckgrenze / Yield strength / Limite d’élasticité: g§128335228355J2+M
Kerbschlagarbeit / Impact strength /

Résistance au choc:

Schweifieignung / Weldability / Soudabilité:

Dauerhaftigkeit: Keine Leistung festgestellt
Durability: No performance determined
Durabilité: Aucune performance déterminée
Regulierter Stoff: Keine Leistung festgestellt
‘|Regulated substance: No performance determined
Substance Réglementée: Aucune performance déterminée

Die Leistungserkldrungen (DoP) gem. EU Bauproduktenverordnung Nr.

305/2011 sind unter:
http://www.peinertraeger.de/de/Sexrvice/DoP/ Leistungserkldrungen (DoP)

verfliigbar.

The Declaration of Performance acc. EU Construction Products Regulation
No. 305/2011 are available for download under
http://www.peinertraeger.de/en/Service/DoP/ Declaration of Performance

(DoF)

The Declaration of Performance acc. Construction Products Regulation and
The Construction Products (Amendment etc.) (EU Exit) Regulations 2020
are available for download under
http://www.peinertraeger.de/en/Service/DoP/ Declaration of Performance

(DoP)




a0t Nrrejestrowy BDO @ 000012617 apz 7014
ArcelorMittal Poland S.A. SWIADECTWO ODBIORU 3.1 Dabrowa Gdrnicza, 28.06.2024
Oddziat w Dabrowie Gérniczej  INSPECTION CERTIFICATE 3.1
al. J. Pitsudskiego 92 ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1 N
41-308 Dabrowa Goérnicza EN10204  Nr: 1003565181 Arcelorfiticl
ADB.1
Zamawiajacy: ArcelorMittal Poland SA
Purchaser: 41-308 DABROWA GORNICZA Polska / Poland / Polen
Besteller: Al J Pilsudskiego 92 Al J Pilsudskiego 92
A06.2
Adres wysytkowy: thyssenkrupp Materials Poland S.A. 400617
Address: 05-870 Blonie Polska / Poland / Polen
Versandadresse: Kolejowa 44
Nr zamoéwienia klienta Nr kontraktu Nrzlecenia/Poz Dowod dostawy Nr éradka transportu
~07 | No of purchase order Contract No Manuf. Order No/Pos Delivery Note Number of transport
No der Bestellung Verirag No Auftrag No/Pos Lieferschein Nr Transportmittel-Nr
Z\W24002898 : PL/277839653/24-11098202  11098202/000008 64284997 WSC260AU [ WSC176FX
ORDER: ZW24002898 LOT: BLONIE PREBON: 1100689131/8
Bo1  Norma przedmiotowalAccording/Nach  Norma klasyfikacyjna/Classification standards/Materialnorm Norma wymiarowa/Tolerance standards/Massnorm
EN 10025-1:2004 EN 10025-2:2019 EN 10365:2017 and EN10034:1993

B02-B03 B0g-B11
Dwuteowniki ciezie HE 180 A dlugosé: 15100,00 mm gat.stali: S355J2+M

Heavy [-beams HE 180 A length: 15100,00 mm steel grade: $355J2+M

17 VWytop/Heat/Charge Paczki/Sziuki - Bundles/Pieces - Bundel/Stuck 813 TonaZWeight/Gewicht
431300 1/ 9 . 4,880 t

Razem/Total/Gesamtbefrag

1/ 9 4,880 t

cricoz Sklad chemiczny - Chemical composition - Chemische Zusammensetzung [%]
B07 C Mh Si P S Cu Cr N Al N2 Mo Nb V Ti Sn Pb As B O H2 CEV]

top/Heat/

Charge

431300 0,25 1,25 0,208 0,012 0,007 0,056 0,03 0,018 0,022 0,0067 0,003 0,013 0,012 0,002 0,004 0,001 0,001 0,0004 0,37
Wiasciwoéci mechaniczne - Mechanical properties - Mechanische Eigenschaften
BO7 Ccil ci2 C13 D73 Ca1 C44. C42 - Praca tamanialWork of fracture/Schlagfestigkeit KV [J]
Szer.probki
Pr.width Srednia

top/Heat/l  Re ROZ Rm A A Re/Rm RO2/Rm Probebreite Temp. Pr.1/Test Pr.2/Test Pr.3/Test avarage test
Charge  [Mpa]  [Mpa]  [Mpa] [mm] [%4] KV [mm] % 1/Arb. 1 2/Arb.2 3/Arb.3 Mittelwert
431300 430,0 553,0 28,7 0,78 7,5 -20 155,0 162,0 148,0 155,0
31300 4220 5480 27,8 0,77 7.5 -20 137,0 146,0 150,0 144,0

 Deklaracja Wlasciwosci Uitkowych Nr/Declaration of Performance No./ Leistungserklarung Nr.: AMDG-2/09-CPR-13-1 Kod typu wyrobu/Code of the product type/ Kenncode des

Badany material nie wykazal radioaktywnosci powyzj 100Bg/kg.

The tested material showed no radioactivity above 100Baq/kg.

Das getestete Material zeigte keine Radioakfivitdt tiber 100 Bg/kg.

Proces wytwarzania stali Steelmaking process Stahlherstellungsverfahren

Stal wytwarzana w procesie konwertorowym tlenowym Steel produced in BOF process Stahl hergestellt im Sauerstoffaufblasverfahren

Produkttyps: $355J2 https:/fsections.arcelormittal.com/documentation/declaration_of_performance/EN
We hereby declare that the invoiced goods are processed without incorporating iron and steel product s originating in Russia or Belarus and that the

invoiced goods are in conformity with the EU Regul a tion no. 833/2014 of 31/07/2014 and all further
amendments accordingly.

701 Stwierdzenie o zgodno$ci: Producent deklaruje, Z dostarczone wyroby sg zgodne z warunkami zamowienia.
Statement of compliance: The producer guarantees that delivered goods are in accordance with the conditions of the order.
Konformitatserklarung: Der Hersteller dekliert dass die gelieferten Erzeugnisse den Bedingungen aus der Bestellung entsprechen.

AD5, Z02.2
205 Z04
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ao1 Nrrejestrowy BDO : 000012617 ap2 2011

ArcelorMittal Poland S.A. SWIADECTWO ODBIORU 3.1 Dabrowa Gérnicza, 28.06.2024

Oddziat w Dagbrowie Gérniczej INSPECTION CERTIFICATE 3.1 ,

al. J. Pifsudskiego 92 ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1 N,

41-308 Dgbrowa Gornicza EN 10204 Nr: 1003565181 ArcelorMittal

A0B.1

Zamawiajacy: ArcelorMittal Poland SA

Purchaser: 41-308 DABROWA GORNICZA Polska / Poland / Polen

Besteller: Al J Pilsudskiego 92 Al J Pilsudskiego 92

A08.2 ' ]

Adres wysylkowy: thyssenkrupp Materials Poland S.A. 400617

Address: 05-870 Blonie Polska / Poland / Polen

Versandadresse: . Kolejowa 44
Nr zaméwienia klienta Nr kontraktu Nr zlecenia/Poz Dowod dostawy Nr érodka transportu

A07 | No of purchase order Contract No Manuf. Order No/Pos Delivery Note Number of transport
No der Bestellung Vertrag No Auftrag No/Pos Lieferschein Nr Transportmittel-Nr
Z\W24002898 PL/277839653/24-11098202  11098202/000004 64284997 WSC260AU / WSC176FX
ORDER: ZW24002898 LOT: BLONIE PREBON: 1100699131/4

BO1 Norma przedmiotowal/According/Nach  Norma kiasyfikacyjna/Classification standards/Materialnorm Nerma wymiarowa/Tolerance standards/Massnorm

EN 10025-1:2004 EN 10025-2:2019 EN 10365:2017 and EN10034:1993

B02-803 B0g-B11

Dwuteowniki cieZie HE 140 A diugosé: 15100,00 mm gat.stali: $S355J2+M
Heavy I-beams HE 140 A length: 15100,00 mim steel grade: S355J2+M

7 Wytop/Heat/Charge Paczki/Sztuki - Bundles/Pieces - Bundel/Stuck 813 Tonad\Weight/Gewicht
431773 3/ 27 10,190 t

Razem/Total/Gesamtbetrag

3/ 27 10,190 t

cri-cez Skiad chemiczny - Chemical composition - Chemische Zusammensetzung [%]
807 CMnSiPSCuCrNiAINZMoNbVTiSnPbAsBOHZCEV

Wytop/Heat/

Charge

431773 015 1,24 0,191 0,009 0,010 0,05 0,02 0,016 0,023 0,0079 0,005 0,013 0,011 0,001 0,013 0,004 0,001 0,0004 0,37
Wiasciwos$ci mechaniczne - Mechanical properties - Mechanische Eigenschaften
BO7 cn c12 C13 D73 C41 C44. C42 - Praca famania/Work of fracture/Schlagfestigkeit KV [J]
Szer.probki
Pr.width Srednia

Mytop/Heat!  Re R0O2 Rm A A Re/Rm RO2/Rm Probebreite Temp. Pr.1/Test Pr.2/Test Pr.3/Test avarage test

Charge [Mpa] [Mpa] [Mpa] [mm] [%] KV [mm] % 1/Arb.1 2/Arb.2 3/Arb.3 Mittelwert
431773 4030 544,0 30,9 0,74 7.5 -20 66,0 11,0 32,0 72,0

31773 399,0 545,0 321 0,73 75 -20 115,0 113,0 107,0 112,0

Badany material nie wykazat radioaktywnosci powyzj 100Bq/kg.

The tested material showed no radioactivity above 100Bg/kg.

Das getestete Material zeigte keine Radioaktivitdt Gber 100 Bgfkg.

Proces wytwarzania stali Steelmaking process Stahlherstellungsverfahren

Stal wytwarzana w procesie konwertorowym tlenowym Steel produced in BOF process Stahl hergestellt im Sauerstoffaufblasverfahren

Deklaracja Wiasciwosci Uytkowych Nr/Declaration of Performance No./ Leistungserkldrung Nr.: AMDG-2/09-CPR-13-1 Kod typu wyrobu/Code of the product type/ Kenncode des
Produkttyps: 535602 https://sections.arcelormittal.com/documentation/declaration_of_performance/EN

We hereby declare that the invoiced goods are processed without incorporating iron and steel product s originating in Russia or Belarus and that the
invoiced goods are in conformity with the EU Regul ation no. 833/2014 of 31/07/2014 and all further

amendments accordingly.

Z01 Stwierdzenie o zgodnoéci: Producent deklaruje, & dostarczone wyroby sg zgodne z warunkami zamowienia.

Statement of compliance: The producer guarantees that delivered goods are in accordance with the conditions of the order.
Konformitatserklarung: Der Hersteller dekliert dass die gelieferten Erzeugnisse den Bedingungen aus der Bestellung entsprechen.

ADS, 202.2
Zarzadzanie Jakoiciy — Wyroby Dlugie
Quslity Management - Longs
P e
'{/sx: s s Lo

0038 1436
06

Tornasz Szafrariski 22

Wystawit. BKGDO1 e e Strona 2/ 2



‘ ‘ ¢ _'/
a01 Nrrejestrowy BDO @ 000012617 a2 2014 "
ArcelorMittal Poland S.A. SWIADECTWO ODBIORU 3.1 Dabrowa Gornicza, 01.03.2023
Oddziat w Dabrowie Gérniczej INSPECTION CERTIFICATE 3.1
al. J. Pilsudskiego 92 ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1 P
41-308 Dgbrowa Goérnicza EN 10204  Nr: 1003312861 Arcelorititial
A08.1
Zamawiajacy: ArceloriMittal Poland SA
Purchaser: 41-308 DABROWA GORNICZA Polska / Poland / Polen
Besteller: Al J Pilsudskiego 92 Al J Pilsudskiego 92
ADB.2 ;
Adres wysytkowy: thyssenkrupp Materials Poland S.A. 400617
Address: 60-580 POZNAN Polska [ Poland / Polen
\ersandadresse: ul. Lutycka 1
Nr zamowienia klienta Nr kontraktu Nr zlecenia/Poz Dowaod dostawy Nr érodka transportu
#07 | No of purchase order Contract No Manuf. Order No/Pos Delivery Note Number of transport
No der Bestellung Vertrag No Auftrag No/Pos Lieferschein Nr Transportmiftel-Nr
ZVW23002005 PL/277839653/23-11041029 11041029/000002 64019116 CTRLY59 / PKN173XE
ORDER: ZW23002005 LOT: POZNAN PREBON: 1100665286/2

B01  Norma przedmiotowa/According/Nach  Norma klasyfikacyjna/Classification standards/Materialnorm Narma wymiarowa/Tolerance standards/Massnorm

EN 10025-1:2004 ' EN 10025-2:2019 EN 10365:2017 and EN10034:1993

B02-803 BO9-B11

Dwuteowniki ciezkie HE 140 A diugosé: 15100,00 mm gat.stali: S355J2+M
Heavy |-heams HE 140 A length: 15100,00 mm steel grade: S355J2+M

7 Wytop/Heat/Charge Paczki/Sztuki - Bundles/Pieces - Bundel/Stuck 813 TonazWeight/Gewicht

J7
234296 _2 / 13 4860 t

Razem/Total/Gesamtbetrag

2/ 13 4,860 ¢t

crcez Skiad chemiczny - Chemical composition - Chemische Zusammensetzung [%]
7 C Mn S P S Cu Cr Ni Al N Mo Nb V Ti Sn Pb As B O H, CEV

ytop/Heal/
Charge
234296 o045 1,26 0,186 0,010 0,007 0,04 0,03 0,015 0,019 0,0068 0,013 0,013 0,001 0,001 0,001 0,001 0,0005

Wiasciwosci mechaniczne - Mechanical properties - Mechanische Eigenschaften
BO7 i C11 Cc12 C13 D73 C4a1 C44. C42 - Praca tamania/Work of fracture/Schlagfestigkeit KV [J]

Szer.probki
Pr.width Srednia

ytop/Heat/  Re RO2 Rm A A Re/Rm RO2/Rm Probebreite Temp. Pr.1/Test Pr.2/Test Pr.3/Test avarage test
Charge [Mpal] [Mpa] [Mpa] [mm] [%] KV [mm] UC 1/Arb.1 2/Arb.2 3/Arb.3 Mittelwert
734296 4230 548,0 27,8 0,77 7.5 -20 116,0 - 110,0 125,0 117,0

Badany material nie wykazat radioaktywnosci. Pomiar zostal wykonany przy uzciu systemu GENIE 2000, produkcja Canberra-Packard.
The tested material did not show any signs of radioactivity. The measurement was performed with the application of GENIE 2000 system, manufactured by Canberra-Packard.

In dem untersuchten Material wurde keine Radioaktivitit gefunden. Die Messung wurde mit dem GENIE-2000-System gemacht, Hersteller: Canberra-Packard.

Proces wytwarzania stali Steelmaking process Stahlherstellungsverfahren Country of Melt & Pour: POLAND,

Stal wytwarzana w procesie konwertorowym tlenowym Steel produced in BOF process Stahl hergestellt im Sauerstoffaufblasverfahren

Deklaracja Wiasciwosci Uatkowych NriDeclaration of Performance No.f Leistungserkldrung Nr.: AMDG-2/09-CPR-13-1 Kod typu wyrcbulCode of the product type! Kenncode des
Produkttyps: S355J2 https://sections.arcelormittal.com/documentation/declaration_of_performance/EN

Z01 Stwierdzenie o zgodnoéch: Producent deklaruje, & dostarczone wyroby sg zgodne z warunkami zamowienia.
Statement of compliance: The producer guarantees that delivered goods are in accordance with the conditions of the order.
Konformitatserkiarung: Der Hersteller dekliert dass die gelieferten Erzeugnisse den Bedingungen aus der Bestellung entsprechen.
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a0t Nrrejestrowy BDO : 000012617 Aoz 2011

ArcelorMittal Poland S.A. SWIADECTWO ODBIORU 3.1 Dabrowa Gornicza, 01.03.2023

Oddziat w Dabrowie Gérniczej INSPECTION CERTIFICATE 3.1 :

al. J. Pilsudskiego 92 ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1 T,

41-308 Dgbrowa Gornicza EN 10204 Nr: 1003312861 Arcelorfiitial

ADB.1

Zamawiajgey: ArcelorMittal Poland SA

Purchaser: 41-308 DABROWA GORNICZA Polska/ Poland / Polen

Besteller: Al J Pilsudskiego 92 Al J Pilsudskiego 92

ADB.2

Adres wysytkowy: thyssenkrupp Materials Poland S.A. 400617

Address: 60-580 POZNAN Polska / Poland / Polen

Versandadresse: ul. Lutycka 1
Nr zamdwienia klienta Nr kontraktu Nr zlecenia/Poz Dowod dostawy Nr srodka transportu

ao7 | No of purchase order Contract No Manuf. Order No/Pos Delivery Note Number of transport
No der Bestellung Vertrag No Auftrag No/Pos Lieferschein Nr Transportmittel-Nr
ZW23002005 PL/277839653/23-11041029  11041029/000023 64019116 CTRLY59 / PKN173XE
ORDER: ZW23002005 LOT: POZNAN PREBON: 1100665296/23

Bo1  Norma przedmiotowa/According/Nach  Norma klasyfikacyjna/Classification standards/Materialnarm Norma wymiarowa/Tolerance standards/Massnorm

EN 10025-1:2004 EN 10025-2:2019 EN 10365:2017 and EN10034:1993

B02-803 B0S-B11

Dwuteowniki'cigikie IPE 220 dtugosé: 12100,00 mm gat.stali: S355J2+M
Heavy |-beams IPE 220 length: 12100,00 mm steel grade: $355J2+\

17 Wytop/Heat/Charge Paczki/Sztuki - Bundles/Pieces - Bundel/Stuck 813 TonaZWeight/Gewicht
310480 2 16 5180 t

Razem/Total/Gesamthetrag

2/ 16 5180 t

cricsz Skiad chemiczny - Chemical composition - Chemische Zusammensetzung [%] .
Bo7 C Mn Si P S Cu Cr N Al NgN]oNbVTi SnPbAsBOHECEV

ytop/Heat!

Charge

310480 0,5 1,26 0,223 0,010 0,006 0,04 0,04 0022 0,023 0,0062 0,002 0,014 0,013 0,002 0,003 0,001 0,001 0,0004 0,38
Wiasciwosci mechaniczne - Mechanical properties - Mechanische Eigenschaften
BO7 C11 ci12 c13 D73 C41 . C44. C42 - Praca tamania/\Work of fracture/Schiagfestigkeit KV [J]
Szer.praobki
Pr.width Srednia

top/Heat/  Re R0O2 Rm A A Re/Rm RO2/Rm Probebreite = Temp. Pr.1/Test Pr.2/Test Pr.3/Test avarage test

Charge [Mpa] [Mpa] [Mpa] [mm] [%] KV [mm] Og 1/Arb.1 2/Arb.2 3/Arb.3 Mittelwert
310480 388,0 562,0 29,5 0,69 7.5 -20 1180 120,0 95,0 109,0
,10480  388,0 558,0 305 0,70 75 -20 110,0 123,0 115,0 116,0

Badany material nie wykazat radioaktywnosci. Pomiar zostat wykonany przy ugciu systemu GENIE 2000, produkcja Canberra-Packard.

The tested material did not show any signs of radioactivity. The measurement was performed with the application of GENIE 2000 system, manufactured by Canberra-Packard.

In dem untersuchten Material wurde keine Radiocaktivitit gefunden. Die Messung wurde mit dem GENIE-2000-System gemacht, Hersteller: Canberra-Packard.

Proces wylwarzania stali Steelmaking process Stahlherstellungsverfahren Country of Melt & Pour: POLAND.

Stal wytwarzana w procesie konwertorowym tlenowym Steel produced in BOF process Stahl hergestellt im Sauerstoffaufblasverfahren

Deklaracja Wiasciwosci Uytkowych Nr/Declaration of Performance No,/ Leistungserklarung Nr.; AMDG-2/09-CPR-13-1 Kod typu wyrobu/Code of the product type! Kenncode des
Produkttyps: $355J2 https://sections.arcelormittal.com/documentation/declaration_of_performance/EN

Z01 Stwierdzenie o zgodnosci: Producent deklaruje, 2 dostarczone wyroby sg zgodne z warunkami zamowienia.
Statement of compliance: The producer guarantees that delivered goods are in accordance with the conditions of the order.
Konformitatserklarung: Der Hersteller dekliert dass die gelieferten Erzeugnisse den Bedingungen aus der Bestellung entsprechen.

ADS5, 702.2
2.05 Z.04
Zarzadzanie Jakoscia — Wyroby Dlugle
Quality Managemeant = Longs
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a0t Nrrejestrowy BDO @ 000012617
ArceloriMittal Poland S.A.
Oddzial w Dabrowie Gdrniczej
al. J. Pitsudskiego 92

AD2

SWIADECTWO ODBIORU 3.1
INSPECTION CERTIFICATE 3.1
ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1

Z01.1

Dgbrowa Gornicza, 01.03.2023

N,

41-308 Dagbrowa Gornicza EN 10204 Nr: 1003312861 ArcelorMittal

ADB.1

Zamawiajacy: ArcelorMittal Poland SA

Purchaser: 41-308 DABROWA GORNICZA Polska !/ Poland / Polen

Besteller: Al J Pilsudskiego 92 Al J Pilsudskiego 92

ADB.2

Adres wysytkowy: thyssenkrupp Materials Poland S.A. 400617

Address: 60-580 POZNAN Polska / Poland / Polen

Versandadresse: ul. Lutycka 1
Nr zamowienia klienta Nr kontraktu Nr zlecenia/Poz Dowdd dostawy Nr srodka transportu

Ao07 | No of purchase order Contract No Manuf. Order No/Pos Delivery Note Number of transport
No der Bestellung Vertrag No Auftrag No/Pos Lieferschein Nr Transportmittel-Nr
ZW23002005 PLI277839653/23-11041029  11041029/000021 64019116 CTRLY59 / PKN173XE
ORDER: ZW23002005 LOT: POZNAN PREBON: 1100665296/21

BO1 Norma przedmiotowa/According/Nach — Norma klasyfikacyjna/Classification standards/Materialnorm Norma wymiarowa/Tolerance standards/Massnorm

EN 10025-1:2004 EN 10025-2:2019 EN 10365:2017 and EN10034:1933

302-B03 B0S-B11
Dwuteowniki ciedie IPE 180 diugos¢: 15100,00 mm gat.stali: $355J2+M
Heavy |-beams IPE 180 length: 15100,00 mm steel grade: S355J2+M

813 TonazWeight/Gewicht

v Wytop/Heat/Charge Paczki/Sztuki - Bundles/Pieces - Bundel/Stuck

310566 11/ 17 4,890 ¢
Razem/Total/Gesamtbetrag
11/ 17 4,890 t
cri.ce2 Sklad chemiczny - Chemical composition - Chemische Zusammensetzung [%]
v C Mn S P S8 Cu Cr Ni Al N Mo Nb V Ti Sn Pb As B O H, CEVY
ytop/Heat! ' 2 2
Charge :
310566 0,15 1,28 0,211 0,013 0,003 002 0,04 0,017 0,020 0,0070 0,005 "0,012 0,011 0,001 0,002 0,001 0,001 0,0005 0,38

Wiasciwosci mechaniczne - Mechanical properties - Mechanische Eigenschaften

BO7 Cc11 C12 c13 D73 C41 C44. C42 - Praca tamania/Work of fracture/Schlagfestigkeit KV [J]
Szer.probki
; Pr.width Srednia
ytop/Heal/  Re R02 Rm A A Re/Rm RO2/Rm Probebreite Temp. Pr.1/Test Pr.2/Test Pr.3/Test avarage test
Charge  [Mpa] [Mpa]  [Mpa] [mm] [%0] KV [mm] % 1/Arb.1 2/Arb.2 3/Arb.3 Mittelwert
310566 3820 549,0 31,3 0,70 7.5 -20 42,0 115,0 132,0 96,0
10566 3850 553,0 32,1 0,70 5 -20 120,0 108,0 108,0 111,0

Badany materiat nie wykazal radioaktywnosci. Pomiar zostal wykanany przy uyciu systemu GENIE 2000, produkeja Canberra-Packard.

The tested material did not show any signs of radioactivity. The measurement was performed with the application of GENIE 2000 system, manufactured by Canberra-Packard.

In dem untersuchfen Material wurde keine Radioakfivitidt gefunden. Die Messung wurde mit dem GENIE-2000-System gemacht, Hersteller: Canberra-Packard.

Proces wytwarzania stali Steelmaking process Stahiherstellungsverfahren Country of Melt & Pour: POLAND.

Stal wytwarzana w procesie konwertorowym tlenowym Steel produced in BOF process Stahl hergestellt im Sauerstoffaufblasverfahren

Deklaracja Wiasciwosci Uytkowych Nr/Declaration of Performance No.f Leistungserkldrung Nr.; AMDG-2/09-CPR-13-1 Kod typu wyrobu/Code of the product type/ Kenncode des
Produkttyps: S355J2 https://sections.arcelormittal.com/documentation/declaration_of_performance/EN

Z01 Stwierdzenie o zgodnosci: Producent deklaruje, & dostarczone wyroby sg zgodne z warunkami zamdwienia.
Statement of compliance: The producer guarantees that delivered goods are in accordance with the conditions of the order.
Konformitatserklarung: Der Hersteller dekliert dass die gelieferten Erzeugnisse den Bedingungen aus der Bestellung entsprechen.

AQS5, Z02.2
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a0t Nrrejestrowy BDO: 000012617 ag2 zo1.1

ArcelorMittal Poland S.A. SWIADECTWO ODBIORU 3.1 Dabrowa Gomicza, 24.02.2024

Oddziat w Dabrowie Gérniczej INSPECTION CERTIFICATE 3.1

al. J. Pitlsudskiego 92 ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1 ,u%

41-308 Dgbrowa Gdrnicza EN 10204 Nr: 1003497443 ArcelorMitial

AGB.A1 '

Zamawiajacy: ArcelorMittal Poland SA

Purchaser: 41-308 DABROWA GORNICZA Polska ! Poland / Polen

Besteller: Al J Pilsudskiego 92 Al J Pilsudskiego 92

A0B .2

Adres wysytkowy: thyssenkrupp Materials Poland S.A. 400617

Address: 41-303 DABROWA GORNICZA Polska / Poland / Polen

Versandadresse: TORUNSKA, 7
Nr zamoéwienia klienta Nr kontraktu Nr zlecenia/Poz Dowod dostawy Nr $rodka transportu

a07 | No of purchase order Contract No Manuf. Order No/Pos Delivery Note Number of transport
No der Bestellung Vertrag No Auftrag No/Pos Lieferschein Nr Transportmittel-Nr
ZW24001591 PL/277839653/24-11086617  11086617/000036 64213643 335139097489
ORDER: ZW24001591 LOT: DABROWA GORNICZA ZAB PREBON: 1100691383/36

B01  Norma przedmiotowa/According/Nach — Norma klasyfikacyjna/Classification standards/Materialnorm Norma wymiarowa/Tcolerance standards/Massnorm

~ EN 10025-1:2004 "EN 10025-2:2019 EN 10365:2017 and EN10034:1993
B02-B03 B0S-B11

Dwuteowniki cigzie IPE 200 diugos$¢: 10100,00 mm gat.stali: S355J2+M
Heavy I-beams IPE 200 length: 10100,00 mm steel grade: 5355J2+M

7 Wytop/Heat/Charge Paczki/Sztuki - Bundles/Pieces - Bundel/Stuck B13 TonazWeight/Gewicht
1410742 11/ 21 4,880 ¢t

Razeml/Total/Gesamtbetrag

1/ 21 4,880 t

cr-co2 Sklad chemiczny - Chemical composition - Chemische Zusammensetzung [%]
BO7 CMnSiPSCuCrNiAINZMoNbVTiSnPbAsBOHECEV

top/Heal/
Charge
410742 0,5 1,26 0,180 0,012 0,008 0,04 0,03 0,018 0,020 0,0060 0,006 0,012 0,012 0,001

0,006 0,004 0,001 0,0004 0,37

Wiasciwosci mechaniczne - Mechanical properties - Mechanische Eigenschaften -

BOY cn ci2 Ci3 D73 CH C44. C42 - Praca tamania/Work of fracture/Schiagfestigkeit KV [J]
Szer.prébki
Pr.width Srednia
top/Heat!  Re RO2 Rm A A Re/Rm RO2/Rm Probebreite Temp. PrifTest Pr.2/Test Pr.3fTest avarage test
Charge [Mpa] [Mpa] [Mpal] [mm] [%] KV [mm] % 1/Arb.1 2/Arb.2 3/Arb.3 Mittelwert
110742 4280 557,0 316 0,77 7,5 -20 - 114,0 101,0 129,0 115,0
410742 3820 552,0 32,0 0,69 7,5 -20 - 138,0 136,0 142,0 139,0

Badany materiat nie wykazat radicaktywnosci powyizj 100Bg/kg.

The tested material showed no radioactivity above 100Bglkg.

Das getestete Material zeigte keine Radioaktivitét iber 100 Bglkg.

Proces wytwarzania stali Steelmaking process Stahlherstellungsverfahren

Stal wytwarzana w procesie konwertorowym tlenowym Steel produced in BOF process Stahl hergestellt im Sauerstoffaufblasverfahren

Deklaracja Wiasciwosci Uytkowych NrfDeclaration of Performance No./ Leistungserkldrung Nr.: AMDG-2/09-CPR-13-1 Kod typu wyrobu/Code of the product type/ Kenncode des
Produkttyps: S355J2 hitps:/isections.arcelormittal.com/decumentation/declaration_of_performance/EN

We hereby declare that the invoiced goods are processed without incorporating iron and steel product s originating in Russia or Belarus and that the

invoiced goods are in conformity with the EU Regul a tion no. 833/2014 of 31/07/2014 and all further

amendments accordingly.

Z01 Stwierdzenie o zgodnoéci: Producent deklaruje, & dostarczone wyroby sg zgodne z warunkami zamawienia.

Statement of compliance: The producer guarantees that delivered goods are in accordance with the conditions of the crder.
Konformitatserklarung: Der Hersteller dekliert dass die gelieferten Erzeugnisse den Bedingungen aus der Bestellung entsprechen.

ADS5, Z02.2 '
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A PEINER TRAGER

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1 Nr./No. (A03) 1014485
Inspection certificate 3.1 : Seite/Page 1/5
EN 10204 Datum/Date © 25.06.2024
(A02)
Nr.{a0l) Zz24003573 13.06.2024 Ne(a0)
Besteler thyssenkrupp Materials Poland S.A. Vebraucher thyssenkrupp Materials Poland S.A.
Purchaser 87—100 TORUN Consumer 87—100 TORUN
(A08) POLEN POLEN
Ereugnis Warmgewalzter Profilstahl gem. EN 10365 Werksauftrags-Nr. 0000501067
Praduct Hot rolled sections acc. to EN 10365 Warks order No.
{BO1} (A08)
) Lieferschein-Nr, 00921513119

Werkstaff und Lieferbedingung  EN10025-2-S355J2+AR DispatchnoteNo.  25.06.2024
Steel grade and terms of delivery EN 10025-2:2019
(802-803) Zum Verzinken: Si 0,15-0,25 % Abnahme WS

Inspaction

{A05)

Hot rolled beams and sections made from structural steel
EPD-PTR-20210292-CBA1-EN Structural Steel - Beams and Sections

Materialdaten / Material data sn-sm

Pos. Schmelzen-Nr. Anzahl Lieferzustand Erzeugnis Lénge mm | Gewicht kg
Item Heat No. Quantity Cond. of delivery | Product Length Weight kgs
{B07) 808} B {807) {B09-B11) (812)

01 25906 12 AR UPE4Q0Q 12100 10.482
02 67458 12 AR UPE270 12100 5112
02 67460 6 AR UPEZ270 12100 24056
03 67085 36 AR UPE220 12100 11.586
04 23588 6 AR UPE330 12100 3.862
04 23605 1. AR - UPE330 12100 644
05 66451 12 AR UPEZ200 12100 3311
05 67098 36 AR UPEZ200 12100 9.933
X 121 AR wie gewalzt/ as rolled 47 .486

Mafprifung und Sichtkontrolle auf &ufere Beschaffenheit: ohne Beanstandung
Dimensional check and visual examination of the surface céndition:
without objection

Schmelzenanalyse / Ladle analysis (oo

Schmelzen-Nr. (o Si Mn P S N Al A Nb Ti

Heat No. % % % % % % % % % %

(B07) <020 0,15-0,25" <150 <0,030 <0,030 <0,300 <0,10 <0,06 <0,08
23588 0,08 0,19 1,21 0,016 (0,016 |0,009 0;017 ;05 0,00 0,00
23605 0,08 0,19 1:22 0,016 (0,012 |0,009 0,018 |0,05 0,00 0,00
25906 0,07 0,19 1325 0,014 (0,014 |0,009 |0,020 |0,05 0,00 000

Schmelzen-Nr. Cu Cre Ni Mo EVl 1)

Heat No, % % % % %

{B07) <055 <0,30 <0,30 <0,08 <0,45
23588 0,44 0,11 0,16 '0,03 0,36
23605 0,39 0,13 0,16 0,04 0,36
25906 0,31 0,13 0,15 0,04 0,35

1) EV1: CEV=C+Mn/B+Mo/5+Nif15+Cr/5+V/5+Cuf15

Es wird bestitigt, daB die Lieferung den Anforderungen der Lieferbedingung entspricht.
We hereby certify that the delivered material complies with the terms of the arder.

{z01)
Herstellerzeichen Peiner Tréger GmbH C U K Abnahmebeaufiragter

((‘ﬂ)) Trademark Gerhard-Lucas-Meyar-Sir. 10 C n Inspection Reprasentative

{AD4) D-31226 Peine {202)
(A1)
Diese durch ein geeignetes Datenverarbeitungssystem erstellte Bescheinigung ist gemal EN 10 204, Abschnitt 5, chne Unterschrift giiltig. Waldemar Mauch

This certificate was prepared by a suitable data processing system and is valid without signature according to EN 10 204, section 5.



~ § PEINER TRAGER

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1 Nr./No. [A03) 1014485
Inspection certificate 3.1 Seite/Page 2/5
EN 10204 Datum/Date 25.06.2024
(A02)
Nr.(aon  ZZ24003573 13.06.2024 nNriaon
Besteller thyssenkrupp Materials Poland S.A. Vebrawher thyssenkrupp Materials Pcland S.A.
Purchaser 87-100 TORUN Consumer 87-100 TORUN
{A06) POLEN POLEN
Ereugnis Warmgewalzter Profilstahl gem. EN 10365 Werksauftrags-Nr. 0000501067
Predict Hot rolled sections acc. to EN 10365 Works order No.
(B01) (A08)

Lieferschein-Nr. 0081513119
Werkstoff und Lieferbedingung EN10025-2-S355J2+AR DispatchnoteNo.  25.06.2024
Steel grade and terms of delivery EN 10025-2:2019
{B02-803) Zum Verzinken: Si 0,15-0,25 % Abnahme WS

Inspection

{A05)

Schmelzenanalyse / Ladle analysis -t

Schmelzen-Nr. [ Si Mn P S N Al v Nb Ti
Heat No. % % % % % % % % % %
(807} <020 0,15-0,20 <160 <0,030 <0,030 <0300 <010 <008 <005

66451 0,08 0,20 1,23 0,013 |6,006 {0,009 |0,014 |0,06 0,00 0,00
67085 0,08 0,19 1,21 0,018 (0,007 (0,010 |0,010 (0,05 0,00 0,00
67098 0,08 0,21 L2l 0,020 (0,008 |0,010 |0,017 |0,05 0,00 0,00
67458 0,07 0,21 ln2Z3 0,015 |0,010 (0,008 |0,017 |0O,05 0,00 0,00
67460 0,08 0,17 1,24 0,017 |0,009 |0,009 |0O,012 |0,05 0,00 0,00

Schmelzen-Nr. Cu Cie Ni Mo EV1 1)
Heat No. % % % % %
{B07) <055 <030 <030 <0,08 <045

66451 0.r-3.3 0,08 0.2 1 0,04 0,36
67085 0,36 0,15 0,14 0,03 0,36
67098 0,36 0,18 0,14 0,03 0:3%
67458 0,29 0,14 0,14 0,05 0,35
67460 0,30 0,16 0,14 0,05 0,37

1) EV1: CEV=C+Mn/6+Mo/5+Ni/15+Cr/5+Vf5+Cu/15

Stahlherstellung: Elektrolichtbogenofen (EAF)
Steel making: electric arc furnace (EAF)
(c70)

Zugversuch / Tensile test cu-cx)

Schmelzen-Nr, | Erzeugnis Ort Richt. | Form | Streckgrenze Zugfestigheit Bruchdehnung
Heat No. Product Location| Direct. | Type | Yield point Tensile strength | Elongation
(B07) (Coo) {Co1) [f{coz) | (cC10) |{C11) IC12) {C13)
ReH Rm A5 4)
1) 7) 3) N/mm2 N/mm?2 %
470-630 2R
23588 UPE330 FL L P 408 534 25
23605 UPE330 FL L 2 410 534 27
25906 UPE400 FL L P 401 339 26
66451 UPE200 FL L P 422 538 28
1} FL: Hansch/Flange 3) P:  prismatisch/ prismatic
2} L: fings/longitudinal 4 A5 Lo=585vSe

Es wird bestatigt, daR die Lieferung den Anfarderungen der Lieferbedingung entspricht.
We hereby certify that the delivered material complies with the terms of the order.

[201)
Herstellerzeichen Peiner Triger GmbH U K Abnahmebeauftragter
@ Trademark Gerhard-Lucas-Mayer-Str. 10 Cn Inspection Representative
[AD4) D-31226 Peine (z02)
|A01)
Diese durch ein geeignetes Datenverarbeitungssystem erstellte Bescheinigung ist gemaB EN 10 204, Abschnitt 5, ohne Unterschrift gliltig. Waldemar Mauch

This certificate wes prepared by a suitable data processing system and is valid without signature according to EN 10 204, section 5.



N ) PEINER TRAGER

Ein Unternehmen der Salzgilter Gruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1 Nr./No. (AQ3) 1014485
Inspection certificate 3.1 Seite/Page 3/5
EN 10204 Datum/Date 25.06.2024
(402) '
Nr.(A)  ZZ24003573 13.06.2024 neiao)
Besteler Thyssenkrupp Materials Poland S.A. Vebrachr thyssenkrupp Materials Poland S.A.
Purchaser 87—100 TORUN Consumer 87-100 TORUN
(408} POLEN POLEN
Ereugns Warmgewalzter Profilstahl gem. EN 10365 Werksauftrags-Nr. 0000501067
Product Hot rolled sections aecc. to EN 10365 Works arder No.
{BO1} [A08)
Liferschein-Nr. 0091513119
Werkstoff und Lisferbedingung  EN10025-2-8S355J2+AR DispatchnoteNo,  25.06.2024
Steel grade and terms of delivery EN 10025-2:2019
(B02-B03)} Zum Verzinken: Si 0,15-0,25 % Abnahme WS
Inspection
{A0S)
Zugversuch / Tensile test e
Schmelzen-Nr. | Erzeugnis Ort Richt. | Form | Streckgrenze Zugfestigkeit Bruchdehnung
Heat No. Product Location| Direct. | Type | Yield point Tensile strength | Elangation
(B07) {C00) [Cot} | (Cozt |(C10) |{C11} [C12) {C13)
ReH Rm AS 4)
1) 2 3 N/mm2 N/mm?2 %
470 - 630 >72
67085 UPE220 FL L | P 414 522 30
67098 UPE200 FL L P 406 541 29
67458 UPEZ270 FL L P 400 528 29
67460 UPEZ270 FL L P 408 541 28
1) FL: Flansch/Hange ’ 3 P: prismatisch/ prismatic
2} L: lings/longitudinal 4} A5: Lo=565+So
Kerbschlagbiegeversuch / Impact test o
Schmelzen-Nr. | Erzeugnis Ort Richt. | Probenform Temperatur | Schlagarbeit
Heat No. Product Lacation| Direct. | Type of specimen Temperaiure | Impact energy
(807} {Coa) (Co1) | ({co2] | ({C4o-C41) {03} [C42-C43)
1 2 3 MW 3)
1 2 e J T
=19 =71
23588 UPE330 FL L Kv450 -020 114 67 128 103
23605 UPE330 FL L Kv450 -020 140 145 136 140
25906 UPE400 FL L Kv450 -020 67 166 152 128
66451 UPEZ200 FL L KV450 -020 194 180 169 181
67085 UPE220 FL L Kv450 -020 145 156 184 162
67098 UPE200 FL L Kv450 -020 147 1392 119 135
67458 UPE270 FL L Kv450 -020 142 116 163 140
67460 UPE270 FL L Kv450 -020 172 139 151 154
11 FL: Flansch/Flange 31 MW Mittelwert / Average

2] L:  léngs/longitudinal

Unsere Produkte sind frei von radioaktiven Stoffen.

Der Freigabegrenzwert von 0,1 Bg/g, der die Einhaltung der Grenzwerte
der Strahlenschutzverordnung (StrlSchV) fiir die uneingeschrdnkte
Freigabe von festen Stoffen (5StrlSchV Anlage 4, Tabelle 1, Spalte 3) fir
eisenverwandte Nuklide gewdhrleistet, wird nicht iiberschritten.

Es wird bestitigt, daB die Lisferung den Anforderungen der Lieferbedingung entspricht.
We heraby certify that the delivered material complies with the terms of the order.

{Z01)
Herstellerzeichen Peiner Trager GmbH U K Abnahmebeauftragter
@ Trademark Gerhard-Lucas-Meyer-Str. 10 C ﬂ Inspection Representative
(AD4) 0-31226 Peine : {202)
(AD1)
Diese durch ein geeignetes Datenverarbeitungssystem erstellte Bescheinigung ist gemal EN 10 204, Abschnitt b, ohine Unterschrift glitig. Waldemar Mauch

This certificate was prapared by a suitable data processing system and is valid without signature according to EN 10 204, section 5.




N ) PEINER TRAGER

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmeprifzeugnis 3.1 Nr./Mo. (A03) 1014485
Inspection certificate 3.1 Seite/Page 4/5
EN 10204 Datum/Date 25.06.2024
[AD2)
Nr.fay) ZZ24003573 13.06.2024 Nr(a0)
Besteler thyssenkrupp Materials Poland S.A. Vebrucher thyssenkrupp Materials Poland S.A.
Purchaser 87—100 TORUN Consumer 87-100 TORUN
(A08) POLEN POLEN
Ereugnis Warmgewalzter Profilstahl gem. EN 10365 Werksauftrags-Nr. 0000501067
Praduct  Hot rolled sections acc. to EN 10365 Warks arder No.
(Ba1) (A8}

Ligferschein-Nr. 0091513119
Werkstoff und Lisferbedingung  EN10025-2-S355J2+AR DispatchnoteNo,  25.06.2024
Steel grade and terms of delivery EN 10025-2:2019
{B02-B03) Zum Verzinken: Si 0,15-0,25 % Abnahme WS

. Inspection
[AQ5)

Our products are free of radicactive substances and do not exceed the
clearing limit wvalue of 0,1 Bg/g, which guarantees the compliance with
limit wvalues given in the Radiation Protection Ordinance (StrlSchVv) for
the unrestricted clearance of solid material (8trlSchV Annex 4, table 1,
column 3) for ferrous nuclides.

Gemdfs den aktuell geltenden gesetzlichen Bestimmungen wurde
kein Vormaterial mit russischem Ursprung verwendet.

In accordance with the currently applicable legal provisions,
no input material of Russian origin was used.

Es wird bestitigt, dald die Lieferung den Anfarderungen der Lieferbedingung entspricht.
We hereby certify that the delivered material complies with the terms of the order.

{201)
Herstellerzeichen Peiner Trdger GmbH UK Abnahmebeauftragier
@ Trademark Gerhard-Lucas-Meyer-Str. 10 Cn Inspection Representative
(A04) D-31226 Peine 1202)
1AD1)
Diese durch ein geeignetes Datenverarbeitungssystem erstellte Bescheinigung ist gemaB EN 10 204, Abschnitt5, ohne Unterschrift giltig. Waldemar Mauch

This certificate was prepared by a suitable data processing system and is valid without signature according to EN 10 204, section 5.




N § PEINER TRAGER

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1 Nr/No. (A03) 1014485
Inspection certificate 3.1 Seite/Page 5
EN 10204 : Datum/Date 25062024

(A02)

UK
L.

0432 0836
Peiner Trager GmbH Peiner Tr&ger GmbH
Gerhard—-Lucas—Meyer—Strafie 10 Gerhard-Lucas—-Meyer—Strafe 10
D—-31226 Peine D—-31226 Peine
06 22
0432-CPR-00056-01 UK 0836-CPR-22/F547
DoP: PTGOS-CPR-10025-10012020 DoP: PTGO9-UKCA-10025-14022022

EN 10025-1:2004

Warmgewalzte Baustahlprodukte
Hot rolled structural steel products
Produits en acier de construction laminé & chaud

Vorgesehene Verwendungen: Hochkauten und Ingenieurbauwerke

Intended uses: Building constructions or civil engineering
Usages prévus: Construction de bidtiments ou génie civil
Grenzabmafie und Formtoleranzen: I- und H-Profile / I- and H-sections /
Tolerances on dimensions and shape:|Poutrelles I et H: EN 10034

Tolérances sur les dimensions U-Profile / U-profiles /

et la forme: : Profilés U: EN 10279

Dehnung / Elongation / Elongation:

Zugfestigkeit / Tensile strength /

Résistance & la traction:

Streckgrenze / Yield strength / Limite d’élasticité: E§128325§55355J2+AR
Kerbschlagarbeit / Impact strength /

Résistance au choc:

Schweifieignung / Weldability / Soudabilité:

Dauerhaftigkeit: Keine Leistung festgestellt

Durability: No performance determined

Durabilité: Aucune performance déterminée

Regulierter Stoff: Keine Leistung festgestellt

Regulated substance: No performance determined

Substance Réglementée: ARucune performance détermingde

Die Leistungserkldrungen (DoP) gem. EU Bauproduktenverordnung Nr. AT

305/2011 sind unter:
http://www.peinertraeger.de/de/Service/DoP/ Leistungserkldrungen (DoP) -

verfiigbar.

The Declaration of Performance acc. EU Construction Products Regulation
No. 305/2011 are available for downlcad under .
http://www.peinertraeger.de/en/Service/DoP/ Declaration of Performance
(DoP)

The Declaration of Performance acc. Construction Products Regulation and
The Construction Products (Amendment etc.) (EU Exit) Regulations 2020
are available for download under
http://www.peinertraeger.de/en/Service/DoP/ Declaration of Performance

(DaoP)




a01 Nrrejestrowy BDO : 000012617 Aoz Z01.1

ArcelorMittal Poland S.A. SWIADECTWO ODBIORLU 3.1 Dgbrowa Gémicza, 24.05.2024

Oddziat w Dabrowie Gérniczej INSPECTION CERTIFICATE 3.1

al. J. Pilsudskiego 92 ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1 f%

41-308 Dabrowa Gornicza EN 10204 Nr: 1003545585 ArcelorMitial

A0B.1 :

Zamawiajgcy: ArcelorMittal Poland SA

Purchaser: ~ 41-308 DABROWA GORNICZA Polska / Poland / Polen

Besteller: Al J Pilsudskiego 92 Al J Pilsudskiego 92

ADB.2

Adres wysytkowy: thyssenkrupp Materials Poland S.A. 400617

Address: 41-303 DABROWA GORNICZA Polska / Poland / Polen

Versandadresse: TORUNSKA, 7
Nr zamoéwienia klienta Nr kontraktu Nr zlecenia/Poz Dowdd dostawy Nr érodka transporiu

ao7 | No of purchase order - Contract No Manuf. Order No/Pos Delivery Note Number of transport
No der Besieliung Verirag No Auftrag No/Pos Lieferschein Nr Transportmittel-Nr
Z\W24002886 PL/277839653/24-11098072  11098072/000041 64264789 335139097463
ORDER: ZW24002886 LOT: DABROWA GORNICZA ZAB PREBON: 1100699090/41

B0o1  Norma przedmiotowalAccording/Nach — Narma klasyfikacyjna/Classification standards/Materialnorm Norma wymiarowa/Tolerance standards/Massnarm

EN 10025-1:2004 EN 10025-2:2019 EN 10365:2017 and EN10279:2000

B02-B03 B0g-B11
Ceowniki ciekie UPE 180 diugosc: 12100,00 mm gat.stali: $355J2+M

Heavy channels UPE 180 length: 12100,00 mm steel grade: S355J2+M

97  Wytop/Heat/Charge Paczki/Sztuki - Bundles/Pieces - Bundel/Stuck 813 TonazWeight/Gewicht
431240 2/ 42 10,060 t

Razem/Total/Gesamthetrag

2 42 10,060 t

cri-co2 Sklad chemiczny - Chemical composition - Chemische Zusammensetzung [%]
807 C Mn Si P & Cu Cr Ni Al NzMoNbVTi SnPbAsBOHZCEV

Wytop/Heal/

Charge

431240 0,414 1,25 0,219 0,017 0,007 0,02 0,03 0,011 0,021 0,0056 0,007 0,012 0,012 0,001 0,001 0,004 0,001 0,0004 ) 0,36
Wiasciwosci mechaniczne - Mechanical properties - Mechanische Eigenschaften
BO7 c1n c12 C13 D73 C41 C44. C42 - Praca tamania/Work of fracture/Schlagfestigkeit KV [J]
Szer.prabki
Pr.width Srednia

Wytop/Heat! Re R02 =~ Rm A A Re/Rm RO2/Rm Probebreite Temp. Pr.1/Test Pr.2/Test Pr.3/Test avarage test

Charge [Mpa] [Mpa] [Mpa] [mm] [%] KV [mm] % 1/Arb A 2/Arb.2 3/Arb.3 Mittelwert
431240 3810 528,0 27,6 0,72 10,0 -20 154,0 154,0 141,0 150,0

31240 3740 528,0 271 0,71 10,0 -20 148,0 171,0 126,0 148,0

Badany material nie wykazal radioaktywnosci powy#j 100Bq/kg.

The tested material showed no radioactivity above 100Bqg/kg.

Das getestete Material zeigte keine Radioaktivitét Gber 100 Bglkg.

Proces wytwarzania stali Steelmaking process Stahlherstellungsverfahren

Stal wytwarzana w procesie konwertorowym tienowym Steel produced in BOF process Stahl hergestellt im Sauerstoffaufblasverfahren

Deklaracja Wiasciwosci UZytkowych NriDeclaration of Performance No./ Leistungserkldrung Nr.: AMDG-2/03-CPR-13-1 Kod fypu wyrobu/Code of the product type/ Kenncode des
Produkttyps: S355J2 https://sections.arcelormittal.com/documentation/declaration_of_performance/EN

We hereby declare that the invoiced goods are processed without incorporating iron and steel product s originating in Russia or Belarus and that the
invoiced goods are in conformity with the EU Regul a t ion no. 833/2014 of 31/07/2014 and all further

amendments accordingly.

Z01 Stwierdzenie o zgodnosci: Proeducent deklaruje, 2 dostarczone wyroby sg zgodne z warunkami zaméwienia.

Statement of compliance: The producer guarantees that delivered goods are in accordance with the conditions of the arder.
Konformitatserklarung: Der Hersteller dekliert dass die gelieferten Erzeugnisse den Bedingungen aus der Bestellung entsprechen.

AD5, 202.2 i
2.05 Z.04
Zarzgdzanie Jakodciz —Wyroby Diugie &
Quelity Management — Longs X
3 i e
Tee aframcll ‘ n

0038 1436
06

Tornasz Szafrariski 22

Strona 1/ 1

Wystawit: BKGDO1
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L Gl A7
> AL SWIADECTWO ODBIORU 3.1 A02
£YWOST INSPECTION CERTIFICATE 3.1
ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1
WALCOWNIE OSTROWIECKIE WOST Spétka PN-EN 10204
Akcyjna
ul. Centralnego Okregu Przemystowego 12A )
27-400 Ostrowiec Swigtokizyski Nr. 006871 /2024 / WZ/W01/2024/01141
oy ; imdwienta ki ' 07
e THYSSENKRUPP MATERIALS **' =0t 88 o .
Besteller POLAND SPOLKA AKCYINA N der Bestellung ZAMOWIENIE
87-100 Torun ZW24003181
ul. Grudzigdzka 159
Ad K 3 AD62 | Nr zleceni 2073
Deliery adtess ggg SSENﬁU?P MATERIALS o?ﬁéﬁ?‘a
Lieferadresse AND S.A. Auftragsnummer
41-303 DABROWA GORNICZ ZKK/2024/0126
UL. TORUNSKA 7 '
Wyrdh B.0I ‘S.‘iﬁﬁ?é’ﬁﬁfﬁé’ o debvery R
Product G i GilsfLlelerzustand
Erzeugnis - Ksztaltowniki gorgcowalcowane - Kgtowniki
Hot rolled sections - Angles S355124+AR
Warmgewalzte profilstahle - Winkel
B0l {Cechowanie wyrobu BO&

Wykonano wg norm

According to the standards

Nach Normen gemacht

PN-EN10056-2, PN-EN10025-1, PN-EN10025-2

Marking of the product
Kennzeichnung des Erzeugnisses

Poz Sztuki " BO8 |Wyrniary wyrcbu B0S-  IKg BI3  |Wylep BO7
Pos Pieces Product dimensions Bl Melt
Pos Stucken Abmessungen des Schmelze
Erzeugnisses
3 5 200x200x16 L=12100 (0/+100)|3034 72695/ EAF /
BO7 -Ce2
“I\jq;mgpu Skiad chemiczny - Chernical composition — Chemische Zusamunensetzung (%) Ll
Schmelze Nr
c Mn Si P S Cr Ni Al
0,17 1,34 0,22 0,013 0,004 0,06 0,09 0,028
N2 Cu Mo Nb Sn v Ti CEV
72695
0,007 0,18 0,02 0,001 0,01 0,041 0,002 0,44
Nrwytopu / Nr préby BO7-C00 Rpnz Cll Reit [ei¥] Ra Ci2 5 c3l Ci4  {Temp. €03 L{damoéé KVy oo
Melt No. / Test No. . M i % o, Temperalure - limpact strenght )
Schmelze Nr/ i Temperatur Schlagfestigkeit
Versuchsnummer 5
i 2 3 Average | Thickness
72695/240780 = 414 568 31,2 - 20 138 |13af156] 143 | 10
Z01 Z04
Producent deklaruje, ze dostarczone wyroby sq zgodne z warunkami zaméwienta
i obawigzujacymi nonmami,
The producer guarantees, that delivered goods are consistent with the erder conditions and the cerrent .
standards.
Der Hersteller erklirt, dass die gelieferten Erzeugnisse den Bedingungen des Aufirages
und den geltenden Nonuen entsprechen.
Pl oomtiliis
Zatwierdzit =k - Data 02 16
Approved Ki DZialu  [pate 2024-05-22 1436-CPR-0048
hat genehmig : 7 " {Datum ZETOM Katowice

Adolf Jurytko



oy gflf H .
= SWIADECTWO ODBIORU 3.1 Aoz
£IWOST INSPECTION CERTIFICATE 3.1
ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1
WALCOWNIE OSTROWIECKIE WOST Spétka PN-EN 10204
Akcyjna
ul. Centralnego Okregu Przemystowego 12A
27-400 Ostrowiec Swigtokrzyski Nr. 011116 /2023 / WZ/W01/2023/01720
Zamawiajgcy ; A061  |Nr zamdwienia k;llenta A07.1
Purchaser THYSSENI{RUPP MATERIALS No. of the customer's order r
Besteller POLAND SPOLKA AKCYJNA Nr. der Bestellung ZAMOWIENIE
87-100 Toruf ZW23005302
: ul. Grudzigdzka 159
Adres wysylkowy . A062  |Nrzlaceni AD7.2
Peven atmss gg‘[ SSENKRUPP MATERIALS Mirerce
Lisferadresse LAND S.A. Auftragsnummer
: ZKK/2023/0295
41-303 DABROWA GORNICZA
UL. TORUNSKA 7
Wyreh B.Ol gun;gg?tgirl}gm?gy e B.02/B.04
Praduct . o GredsfCondilcnal e producteihary
Erzeugnis Ksztattowniki gorgcowalcowane - Kgtowniki
Hot rolled sections - Angles S355]12+AR
Warmgewalzte profilstahle - Winkel
Wykonano wg norm BO1 {Cechowania wyrobu Bos
According to the standards Marking of the product
Nach Normen gemacht Kennzeichnung des Erzeugnisses
PN-EN10056-2, PN-EN10025-1, PN-EN10025-2
Poz Sztuki BO2 | Wymiary wyrobu . Bog-  |Kg B13  {Wytop ’ BO7
Pos Pieces Product dimensions Bl : Melt
Pos Stucken Abmessungen des Schmelze
Erzeugnisses
3,8,9 135 80x40x6 1=12100 (0/+100)/9120 11009 / BOF /
Nrwytopu " BO7 i . i ; D C71.Co2
Melt No. Skiad chemiczny - Chemical composition — Chemische Zusammensetzung (%)
Schmelze Nr
¢ Mn Si P s Cr Ni Al
0,15 13 0,184 0,021 0,016 0,033 0,056 0,002
N2 7 Cu Mo Nb Sn v Ti CEV
11009
0,0094 0,022 0,007 0,002 - 0,067 <06,005 0,39
Nr wytopu / Nr prab BO07-C00 cll 5 Cil o C1z Cl3 ‘Cl4  |Temp. €03 {Udarnos$é B
Mamo?l Testgl’\lo. Y 11::1 E:i fm ;‘ Temperature Impact strenght 'j\h
Schmelze Nr / ‘ - : : Feliporatly Schlagfestigkeit
Versuchsnummer - 15 10 | o e
11009/232805 - 427 543 30,0 5 v -20 93 |90 | 66| 83 5
Z01 Z04
Producent deklarnje, 2e dostarczone wyroby sq zgodne 2 warunkami zaméwienia
i chowizzujacymi normami.
The-producer guarantees, that delivered goods are consistent with the order conditfons and the current
tandards,
;3:-‘ Ha:rstcﬂer erklar, dass die gelieferten Erzeugnisse den Bedingungen des Auftrages
und den geltenden Normen eatsprechen,
ZatwierdzitKierowrik Dziatu |Data ' 16
Approved  Kontr &0 Date 2023-08-31 1436-CPR-0048
hat genehmigt Datum ZETOM Katowice

) L i
ﬁuuu‘vua FIRAU



Aot Nrrejestrowy BDO @ 000012617 ape z01.4

ArcelorMittal Poland S.A. SWIADECTWO ODBIORU 3.1 Dabrowa Gérnicza, 22.06.2024

Oddziat w Dabrowie Gérniczej INSPECTION CERTIFICATE 3.1

al. J. Pilsudskiego 92 ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1 T,

41-308 Dagbrowa Gornicza EN 10204 Nr: 1003561797 ArcelorMittal

ADB

Zamawiajgey: ArcelorMittal Poland SA

Purchaser: 41-308 DABROWA GORNICZA Polska / Poland / Polen

Besteller: Al J Pilsudskiego 92 Al J Pilsudskiego 92

ADB.2

Adres wysytkowy: MORIS SPOLKA Z 0.0. 411414

Address: 41-500 CHORZOW  Polska/ Poland / Polen

Versandadresse: WIEJSKA, 27 27
Nr zamoéwienia klienta Nr kontrakiu - Nr zlecenia/Poz Dowad dostawy Nr $rodka transportu

Ao07 | No of purchase order Contract No Manuf. Order No/Pos Delivery Note Number of transport
No der Bestellung Vertrag No Auftrag No/Pos Lieferschein Nr Transporfmittel-Nr
05/4500034153 PL/277839653/24-11098302  11098302/000007 64280970 SCZ86196 / SCZRMEY
ORDER: 05/4500034153 LOT: CHORZOW PREBON: 1100899173/7

Bo1  MNorma przedmiotowalAccording/Mach  Norma klasyfikacyjna/Classification standards/Materialnorm Norma wymiarowa/Tolerance standards/Massnorm
EN 10025-1:2004 EN 10025-2:2019 EN 10365:2017 and EN16034:1993
B02-B03 B0g-B11

Dwuteowniki ciexkie HE 220 A diugosc: 12100,00 mm gat.stali: $355J2+M
Heavy I-beams HE 220 A length: 12100,00 mm steel grade: $355J2+M

a7 \tholeeatﬁCharge Paczki/Sztuki - Bundles/Pieces - Bundel/Stuck B13 TonadWeight/Gewicht
411975 11 6 3,690 ¢t

Razem/Total/Gesamtbetrag

1/ 6 3,690 t

cri-coz Sktad chemiczny - Chemical composition - Chemische Zusammensetzung [%]
B07 C Mn Si P S Cu Cr Ni Al NZMoNbVTiSnPbAsBOHZCEV

top/Heat/

Charge
411975 0,17 1,46 0,205 0,011 0,008 0,02 0,03 0,012 0,032 0,0057 0,005 0,001 0,002 0,001 0,002 0,004 0,001 0,0004 0,42
Wiasciwosci mechaniczne - Mechanical properties - Mechanische Eigenschaften
BO7 ci Cc12 ci3 073 C41 C44. (€42 - Praca tamania/\Work of fracture/Schlagfestigkeit KV [J]
Szer.probki
Pr.width Srednia
topiHeay  Re RO2 Rm A A Re/Rm RO2/Rm Probebreite Temp. Pr.1/Test Pr.2/Test Pr.3/Test avarage test
Charge [Mpa] [Mpa] [Mpa] [mm] [%] KV [mm] - e /AT 2/Arb.2 3/Arb.3 Mittelwert
411975 4020 542,0 31,6 0,74 10,0 -20 165,0 175,0 173,0 171,0
11975 4040 5420 31,0 0,75 10,0 -20 167,0 167,0 180,0 171,0

Badany material nie wykazal radioaktywnosci powyz] 100Bg/kg.

The tested material showed no radicactivity above 100Bg/kg.

Das getestete Material zeigte keine Radioaktivitit iber 100 Bgrkg.

Proces wytwarzania stali Steelmaking process Stahlherstellungsverfahren

Stal wytwarzana w procesie konwertorowym flenowym Steel produced in BOF process Stahl hergestellt im Sauerstoffaufblasverfahren

Deklaracia Wiasciwosci Uztkowych Nr/Declaration of Perforrhance No.J Leistungserklarung Nr.: AMDG-2/08-CPR-13-1 Kod typu wyrobu/Code of the product type/ Kerncede des

Produkityps: $355J2 https://sections.arcelormittal.com/documentation/declaration_of_performance/EN

We hereby declare that the invoiced goods are processed without incorporating iron and steel product s originating in Russia or Belarus and that the
invoiced goods are in conformity with the EU Regul a t ion no. 833/2014 of 31/07/2014 and all further

amendments accerdingly.

201 Stwierdzenie o zgodnosci: Producent deklaruje, 2 dostarczone wyroby sg zgodne z warunkami zamowienia.

Statement of compliance: The producer guarantees that delivered goods are in accordance with the conditions of the order.

Konformitatserklarung: Der Hersteller dekliert dass die gelieferten Erzeugnisse den Bedingungen aus der Bestellung entsprechen.

AUS5, Z202.2
Z.05 Z.04
Zarzadzanie JakoscTa — Wyroby Dlugie
Quality Mapagement — Longs
l— 1 pa—
(srofromcle

Tomasz Szafranski oggs 1 ggﬁ
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aliny numar 2-2024-2108

pozycja 1GH288W, d

#01 Nrrefestrowy BDO @ 000012617 agz zo01.4

ArcelorMittal Poland S.A. SWIADECTWO ODBIORU 3.1 Dabrowa Gémicza, 29.06.2024

Oddziat w Dabrowie Gorniczej INSPECTION CERTIFICATE 3.1

al. J. Pilsudskiego 92 ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1 , P

41-308 Dgbrowa Gérnicza EN10204 N 1003566239 ArcelorMitial

A0S

Zamawiajgcy: ArcelorMittal Poland SA .

Purchaser: 41-308 DABROWA GORNICZA Polska / Poland / Pelen

Besteller: Al J Pilsudskiego 92 Al J Pilsudskiego 92

ADB.2

Adres wysytkowy: FERONA POLSKA S.A 407813

Address: 41400 MYSLOWICE Polska/ Poland / Polen

Versandadresse: MIKOLOWSKA 31 31
Nr zamdwienia klienta Nr kentraktu Nr zlecenia/Poz Dowdd dostawy Nr érodka transportu

a07 | No of purchase order Contract No . Manuf. Order No/Pos Delivery Note Number of transport
No der Bestellung Vertrag No Auftrag No/Pos Lieferschein Nr Transportmittel-Nr
05/06/LONGAM/2024 PL/277839653/24-11007979  11097979/000004 64283239 WS0533F / WS98383
ORDER: 05/06/LONGAM/2024 LOT: MYSLOWICE PREBON: 1100688043/4

B0t Nomna przedmiotowa/According/Nach  Norma klasyfikacyjna/Classification standards/Materialnorm Morma wymiarowa/Tolerance standards/Massnorm

EN 10025-1:2004 EN 10025-2:2019 - EN 10365:2017 and EN10034:1993

B02-B03 BOS-B11
Dwuteowniki cigzie HE 160 A diugosé: 12100,00 mm gat.stali: S355J2+M
Heavy I-beams HE 160 A length: 12100,00 mm steel grade: §355J2+M

eo7  Wylop/Heal/Charge Paczki/Sztuki - Bundles/Pieces - Bundel/Stuck B12 TonazWeight’/Gewicht
411874 21 24 8,990 t
431775 31 36 13,490 t
RazemiTotal/Gesamthbetrag
51 60 22,480 t
cricz  Skfad chemiczny - Chemical composition - Chemische Zusammensetzung [%]
807 C Mn Si P S Cu Cr Ni Al N Mo Nb V Ti Sn Pb As B O H, CEV
[Vylop/Heat! 2 2
Chargs 8
411874 0,16 1,24 0217 0,017 0,005 0,02 0,03 0,013 0,020 0,0055 0,008 0,013 0,042 0,001 0,001 0,004 0,001 0,0005 0,38
1431775 045 126 o124 0012 0,009 0,06 0,03 0,021 0,022 0,0053 0,006 0,011 0,012 0,001 0006 0,004 0,001 0,0004 0,38
Wiasciwosci mechaniczne - Mechanical properties - Mechanische Eigenschaften
BO7 cit c1z c13 D73 c4 cad, €42 - Praca tamania/Work of fracture/Schiagfestigheit KV [J]
Szer.prébki
Pr.width ) Srednia
WylopHeal Re R0OZ Rm A A Re/Rm RO2ZRm Probebreite Temp. Pr.1/Test Pr.2/Test Pr.3/Test avarage test
Charge  [Mpa] Mpz]  [Mpa] [rom] %] KV [mm] O 1/Arb.A 2/Arb.2 3/Arb.3 Mittelwert
411874 389,0 5410 30,8 0,74 7.5 -20 113,0 1086,0 108,0 108,0
411874 4030 543,0 314 0,74 T -20 1050 1220 109,0 1120
431775 398,0 546,0 : 30.0 0,73 75 <20 105,0 98,0 94,0 98,0
431775 393,0 541,0 307 0,73 7.5 -20 88,0 83,0 93,0 88,0

Badany material nie wykazat radioaktywnosci powyisj 1008g/kg.
The tested material shawed noradioactivity above 100Bq/kg.

Das getestete Material zelgte keine Radioaktivitat iber 100 Balkg.

Proces wytwarzania stali Steelmaking process Stahlherstellungsverfahren

Stal wytwarzana w procesie konwerto rowym tlenowym Steel produced in BOF process Stahl hergestelit im Sauersloffaufblasverfahren
DeKaracja Wiasciwa$cl Utkowych NrfDes 1 of Per NoJ Lei: kigrung Nr.: AMDG-2/09-CPR-13-1 Kod typu wyrobw/Code of the product typef Kenncode des
Produkttyps; 535552 lons arcelormittal. com/documentationfdeciaration_of_performance/EN

We hereby declare that the invoiced goods are processed without incorporating iron and steel product s originating in Russia or Belarus and that the
invoiced goods are in conformity with the EU Regul a tion no. 833/2014 of 31/07/2014 and all further

amendments accordingly.
Z01 Stwierdzenie o zgodnosei: Producent deklaruje, & dostarczone wyroby sg zgodne z warunkami zamawienia.

—wwtStatementof compliance=The-producerguaranices that delivered goods are in accordance wili-the-conditiong o fhe arder:
Konformitatserklarung: Der Hersteller dekliert dass die gelieferten Erzeugnisse den Bedingungen aus der Bestellung enisprechen.

A0S, 2022
Z05 04

Zarzadranie fakodek ~ Wyreby Dlugie l ' K

Quallry Manzgement — Langs
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QD-261-QI-DKJ-10-3 202 Swiadectwo odbioru 3.1
Inspection certificate 3.1
Abnahmeprufzeugnis 3.1

PN EN 10204:2006 24281259000
P .
bf HUTA POKOJ
201 o TNy 18/24/01347/002 2024-06-19
Tshee ‘?,*R_l;—? PROF! LE 203 Numerdokumentu/Document number/ z02 Data wystawienia/
Bescheinigungsnummer Date of issue/ Datum

der Ausstelung

Huta Pokdj Profile Sp. z 0. 0. nalezaca do Grupy Spalek Weglokoks S.A. ‘ ) . .
s (Grupy Kapitalowe] Weclekoks) Dzial Kontroli Jakosci | Laboratoriow
no1 41-709 Ruda laska ) A05 wystawiajacy dokument/ Originator of the
ul. Gen. Hallera 70 document /Aussteller der Bescheinigung

Material oznaczono/Material Marked/Das Material wurde bezeichnet:

BO S : :
1. Znak wytwornifProducer sign/Zeichen des Herstellewerkes
2. Znak kontrali/Control sign/Zeichen den Werkssachverstandigen
3. Gatunek, wytap/Type of material, Heat/Werkstoff, Schmelzennummer
MORIS SP. 7z 0.0.
41-503 CHORZOW
UL.WIEJSKA 27 1347 2024-06-18 DJE EX43
06 Zamawiajacy/Customer/Besteller Do awizo/Dispatch/ z dnia/from/vom Sr.transportu/Ebnahmotransport/
Zu lieferanziege Locomotion
Kszt. kwadratowy 4500034325 2024-06-12 18/24/01274
BO1 Wyrdb/Product/Erzeugnis 207 Nr Zaméwienia/Order No/Bestellung Nr 208 Nr naszego zlecenia/Unsere
Auftrags-Nr/Manuf.Order-No
PN-EN 10218-1:2007 PN-EN 10219-2:2018-07 PN-EN 10204-3.1
04 Warunki dostawy/Terms of deliverance/Lieferbedingunge
Pozycja 508 llosc[szt] 03 Wymiary wyrobu [mm] 813 Masa rzeczyw | 07 Nrwytopu 802+B04 Oznaczenie stali+stan dostawy wyrobu
ltem Quant.[pes] Product Dimensions [mm] Actual mass Heat No Steel Designation + Product delivery condition
Position Anzahl[stc] Masse des Erzeugnisses [mm] Ist-Masse Schmelzen Nr Stahlbezeichnung + Ligferzustand
¢ 4 18 120x120x5,0x12000 3740 B891908 $355J2H
4 g 120x120x5,0x12000 1870 B891907 5355J2H
BO7 Nrwytopu Analiza wytopu [%] /Chemical composition [%] /Chemische Zusamensetzung [%]
Sdiﬁ;;’:g i T [ wm | si | P S T cr | Wi [ cu [ AL | Mo | W, [ T: | v | Nob | CEV
€71 c72 c73 c14 C75 cle c77 C78 Cc79 C80 CEl CB2 CE3 C84 ca5
5891908 0,13 0,98 | 0,016 | 0,012 | 0,006 | 003 | 001 0,04 | 0,042 | 0,004 | 0,005 | 0,014 | 0,004 | 0,034 | 030
B891907 0,13 1,00 | 0,010 | 0,013 | 0,006 | 0,03 | 0,02 0,03 | 0,037 | 0,005 | 0,005 | 0,014 | 0,004 | 0,034 | 030
Poz Wytep |d odeinka Pmbnego Palozenie adcinka Zginanie Wyrazna lub umowna Wylrzymafusc Wydmzeniqpa Préba udarowa Impact test W
Itm Heat Id of the sample probiiaga Bandt granica plashycanosct na rozelaganie fozewaniy Kerbshlagarbeit hei Uwagi
Poz | Schmelzen ld des Loneuonfgnhe Fallve. speiur;mgfilrengm Tensile strenght E‘Dﬂlgal‘;tmahm Joule in Remarks
Probenabschailles fjg’g"m B E _‘:;j[;dpz'"gmm Zufgestigekeit Ew:ﬁ;;:mg Pozycja 1 2 3 ITf;r_.s:_edln;a (o) | ‘Bemerkungsn
Probenabschnities Rm[MPa] P Probenlage }-ieiﬂtntzdlaueu:t
BO7 coo coz2 €11 €12 33 ! 2 CdﬂPOSltion 42 c42 c42 cd3 C02
1 |B831908 | 2402782 L - 362 545 27,8 = Rl —
2 | BB91907 | 2402784 L . 362 530 234 : — || - -

201 Potwierdza sie, ze dostawa zostala sprawdzona i odpowiada uzgodnieniom w zleceniu
tis confirmed that delivery was checked and is in accordance with order
Die Lieferung entspricht den Bestellbedingungen

205 gertyfikat/certificate/zertifikat TUV Thuringen Nr 0090-CPR-0704 date: 26.06.2019 / DOP 305/2011

S s & e e e ; )
B3 pkiadrawagana-awiziewysylkowymatetaled-weightististet-on-an-ae ce-nole £ genaues-Gewichlaus dem Versandavis

Z02/203
_ 14
* L = Lings/Lengiudinal/Podiuznie 0080
T =querftransverse/poprzecznie S355J 2H-KZ—1%
704



QD-261-0I-DKJ-10-3

L e

a02 Swiadectwo odbioru 3.1

Inspection certificate 3.1
Abnahmeprufzeugnis 3.1
PN EN 10204:2006

04 o A3, HUTA POKOJ
e " PROFILE

Huta Pokoj Profile Sp.z 0. o.
201 41-708 Ruda Slaska
ul. Gen. Hallera 70

BO6

24281259000
46/24/03156/000 2024-07-02
103 Numerdokumentu/Document number/ 202 Data wystawienia/

Bescheinigungsnummer Date of issue/ Datum

der BRusstelung

Dzial Kontroli Jakosci | Laboratoriow

A05 wystawiajacy dokument/ Originator of the

document /Ausstel

ler der Bescheinigung

Material oznaczona/Material Marked/Das Material wurde bezeichnet:
1. Znak wytwdrni/Producer sign/Zeichen des Herstellewerkes

2. Znak kontreli/Cantrol sign/Zeichen den Werkssachverstandigen
3. Gatunek, wytop/Type of material, Heat/Werkstoff, Schmelzennummer

MORIS SP. Z 0.0.
41-503 CHORZOW
UL.WIEJSKA 27

31586

2024-07-01

DJE EX43

A06 Zamawiajacy/Customer/Besteller
Zu

Kszt. kwadratowy

lieferanziege

4500034311

2024-06-11

Do awizo/Dispatch/ z dnia/from/vom Sr.transportu/Rbnahmotransport/

Locomotion
46/24/02358

BO1 Wyrdb/Product/Erzeugnis

PN-EN 10219-1:2007 PN-EN 10219-2:2019-07

PN-EN 10204-3.1

207 Nr Zaméwienia/Ozrder No/Bestellung Nr a08 Nr naszego zlecenia/Unsere

Auftrags-Nr/Manuf.Order-No

B04 Warunki dostawy/Terms of deliverance/Lieferbedingunge

Pozycja 808 llosc[szt] 809 Wymiary wyrobu [mm] 513 Masa rzeczyw | 807 Nr wylopu B02+B04 Oznaczenie stali+stan dostawy wyrobu
Item Quant.[pes] Product Dimensions [mm] Actual mass Heat No Steel Designation + Product delivery condition
Position Anzahl[stc] Masse des Erzeugnisses [mm] Ist-Masse Schmelzen Nr Stahlbezeichnung + Lieferzustand
40 66 100x100x4.0x12000 9165 1SK97172 S355J2H
BO7 Nrwylopu Analiza wytopu [%] /Chemical composition [%] /Chemische Zusamensetzung [%]
HedtHo C ] W [ 8L | P S [ Cr [ ML [ Cu | Al [ Mo | N, | TL | V | Nbo | CEV
Schmelzen Nr
¢71 c72 c73 c74 (] C76 c77 ¢cig ci3 cao cB1 CB2 CB3 <B4 C85
ISK97172 015 | 0,8 | 0,015 | 0,010 | 0,005 | 001 | 002 | 002 | 0,024 | 0,001 | 0,004 | 0,001 | 0,001 | 0,025 | 0,29
Poz Wylop Id odcinka probnego| Polozeniz odcinka Zginanie Wiyrazna lub umowna Wyltrzymalose Wydluzenis po Proba udarowa Impact test W
Itm Heal Id of tha sample prqhnegu Bandt granica plastycznosci na rozclaganie rozervaniy Kerbshlagarbeit bei Uwagi
Poz| Sohmen | Wces | lommite |l o Tesiestengit | SELTII ,_Joule in| , Remacks
Probenabschnities LEJ;F‘HQS - el g Zufgestigeket Buchdehning | EOZ¥SIA 1 2 3 h;fr.sz“adlnij (Lcj| Bemerkungen
Probenabschnifles Rm[MPa] £ 5 o PfObE‘“llﬂgE ;iatnterla'.‘i;;‘t
BO7 coo co2 Cc11 C12 éj 799 0 quE'OSltlcn c42 42 cq2 c43 c03
t1ISK97172| 2404333 L - 376 501 28,9 - ' —_ -
201  Potwierdza sie, ze dostawa zostala sprawdzona i odpowiada uzgodnieniom w zleceniu
Itis confirmed that delivery was checked and is in accordance with order
Die Lieferung entspricht den Bestelibedingungen
205 certyfikat/certificate/zertifikat TUV Thuringen Nr 0090-CPR-0704 date: 26.06.2019 / DOP 305/2011
B13 dokladna waga na awizie wysylkowym / a detailed weight is listed on an advice note / genaues Gewicht aus dem Versandavis
DZIAL KONFROLI J.P}KOSCI
z02/203

* L = LingsfLongitudinal/Podiuznie
T =quer/iransverse/poprzecznle

14
0080

S355J2H-KZ-19
z04




QD-261-QI-DKJ-10-3

A04 gazrarawa 7

WEGLOKOKS

GRUPA (?'i ; ’ ;_‘:‘.

Huta Pokoj Profile Sp.z 0. 0.

A01

41-709 Ruda Slaska

ul. Gen, Hallera 70

MORIS SP.

41-503 CHORZOW

42 0.0.

202 Swiadectwo odbioru 3.1

Inspection certificate 3.1
Abnahmeprufzeugnis 3.1
EN EN 10204:2006

HUTA POKOJ

PROFILE

46/24/03140/000

LAY AR

24281259000

2024-07-01

203 Numerdokumentu/Document number

Bescheinigungs

nummex
der Ausstelung

Dzial Kentroli Jakosci | Laboratorlow

A05 wystawiajacy dokument/ Originator of the

document /Ausstel

ler der Bescheinigung

Material oznaczono/Material Marked/Das Material wurde bezeichnet:

BO6

1. Znak wytworni/Producer sign/Zeichen des Herstellewerkes

2. Znak kontrolifContral sign/Zeichen den Werkssachverstandigen
3. Gatunek, wytop/Type of material, HeatMerkstoff, Schmelzennummer

Z02 Data wystawienia/
Date of issue/ Datum

UL.WIEJSKA 27

206 Zamawlajacy/Customer/Besteller

Kszt. prostokatny

BOL Wyrdkb/Product/Erzeugnis

PN-EN 10219-1:2007 PN-EN 10219-2:2019-07

3140 2024-06-28 DJE EX43
Do awizo/Dispatch/ z dnia/from/vom Sr.transportu/Abnahmotransport/
Zu lieferanziege Locometion
46/24/02397

4500034324 2024-06-12

A07 Nr Zaméwienia/Order No/Bestellung Nr a08 Nr naszego zlecenia/Unsere
Auftrags-Nr/Manuf.Order-No

PN-EN 10204-3.1

B04 Warunki dostawy/Terms of deliverance/Lieferbedingunge

Pozycja Beg lloscfszt] 03 Wymiary wyrobu [mm] 13 Masa rzeczyw | Bo7 Nrwytopu . B02+804 Oznaczenie stali+stan dostawy wyrobu
ltem Quant.[pes] Product Dimensions [mm] Actual mass Heat No Steel Designation + Product delivery condition
Position Anzahl[sic] Masse des Erzeugnisses [mm] lst-Masse Schmelzen Nr Stahlbezeichnung + Lieferzustand
10 9 150x100x4.0x12000 1580 1SK97171 $355J2H
10 9 150x100x4.0x12000 1580 ISK97172 5355J2H
BO7 Nrwytopu ~ Analiza wytopu [%] /Chemical composition [%] /Chemische Zusamensetzung [%]
oat ho € [ Mn | SL | P S T Cr | N1 [ Cu [ AL | Mo | N, | T4 | Vv | Wb | CEV
Schmelzen Nr !
c71 c72 C73 Cc74 €75 C76 ci7 <78 C79 Cag 81 c82 c83 Cea (o3
1SK97171 0,15 0,87 | 0,014 | 0,010 | 0,006 | 0,01 0,02 | 0,02 | 0,023 0001 | 0,004 | 0,001 | 0,001 | 0,024 | 0,30
I1SK97172 0,5 | 0,88 | 0,015 | 0,010 | 0,005 | 0,01 0,02 | 0,02 | 0,024 | 0,001 | 0,004 | 0,001 ] 0,001 | 0,025 0,29
Poz Wytop Id odinka probnego| Polezenie adcinka Zginanie Wyrazna lub umona Wyltrzymalosc Wydluzenie po Préba udarowa Impact test W
IIm Heal 1d of the sample prc_bnega Bandt granica plastycznosel na rozciagania fozenvaniu Kerbshlagarbeit hei Uwagi
Poz| Sehmelzen s Location of the Eal ¥ YTeclz nrdpmgfiirangm Tensle strenght E\unrgahm after Joule in Remarks
Probenabschnifies E:BVZP;ZS alivers, Sire -?“;;Apzlﬂgrenza Zufgestigekelt Eru;jleuhr:ung Fozyeis T 5 3 [reE sreduiz|r, ¢ Bemerkungen
Proberabschities Rm[MPa] 5 65 o E robeln l‘age [v;aeiatn: e‘ Jav.lleu: t
BO7 coo co2 ci1 ciz \Pﬁ o2 Oleag 25 E100 oy ka2 leaz  |cas co3
1 [ISK97T171| 2404187 L - 399 548 245 i | s |,
2 |ISK97172| 2404198 L - 367 573 23,0 -] - -
z01  Potwierdza sie, ze dostawa zostala sprawdzona i odpowiada uzgodnieniom w zleceniu

Itis confirmed that delivery was checked and is in accordance with order
Die Lieferung entspricht den Bestellbedingungen

205 certyfikat/certificate/zertifikat TUY Thuringen Nr 0090-CPR-0704 date: 26.06.2019 / DOP 305/2011
—— B3 dokladna waga naawizie wysylkowym /-a delailed weight is-isted on-an advice note /genaues Gewicht aus dem Versandavis

* L = Lings/Langitudinal/Podluznie
T =querftransverse/poprzecznie

14
0080

5355J2H-KZ-19
204

DZIAL KONFROLI JAKOSCI

202/203




A01 Zaklad wytwdrczy | Manufacturer's works f Herstellerwerk

CC-

CMC Poland Sp. z o.0.

Art der Pruefbeschelnigungen

ADZ Rodzaj dokumnentu kontrolnege / Type of inspection document /

SWIADECTWO ODBIORU 3.1
INSPECTION CERTIFICATE 3.1
ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1

Z202.1 Data/Date/Datum

Zawiercie

22.06.2024

A03 Nr/No.

42-400 Zawiercie,
ul. Pilsudskiego 82 PN-EN 10204
WWW.CTIC.COm -85844543 615505E378
AQB.1 Z08
Zamawizjacy : 2
Purchaser: MORIS SPOLKA Z OGRANICZONA CMC Poland Sp. 2 0.0. posiada certyfikaty
Besteller: ODPOWIEDZ!ALNOSCIA Zintegrowanego Systemu Zarzgdzania
Ul. Wiejska 27 wydanego przez TUV NORD wg norm:
41-503 Chorzow EN 180 9001
EN ISO 14001
IS0 45ee1
ADB.2 Numery rejestracyjne certyfikatdw:
Adres wysylkowy: 3 04 100 577486
Delivery address: MORIS SPOLKA Z OGRANICZONA 04 Tod 5 7a%e
Versandadresse 3
ereen ODPOV_VIEDZIALNOSCIA AC290 126/8334/50/2013
Ul Wiejska 27
41-503 Chorzéw
AO7 AQ8 A10 At
Nr zaméwienia klienta Nr zlecenia, przydziatu Nr dowadu dostawy Nr wagonu, samochodu
Purchase order number Order no. No. of delivery note Carno.
Kundenbestellnummer Werksauflragsnummer Verandanzeige nr Wagon nr.
4300010701-WAGONY 6350764 85844543 48885395

WYSZCZEGOLNIENIE ZAMOWIENIA / ORDER SPECIFICATION / SPEZIFIKATION DER BESTELLUNG

Kod wyrobu / Product code / Produktcode

30113378

PL 80X80X3_S355J2 12,00+AR

BO1, B09-B11,B04, C70 Opis wyrobu / Product description / Spezifikation der Produkt

Wyrob/Product/Product:
Wymiar/Dimensions/Dimensions:
Proces wytwarzania/Manufacturing Process/Herstellverfahren:
Proces wylwarzania stali/Steslmaking/Stahiherstellungsverfahren:
Stan dostawy/Delivery condition/Lieferzustand:

Katowniki prostowany S355J2 /Angles straight S355J2 /gerichteter Winkelstahl $355J2
80X80X8 12,00 m

Piec elektryczny tukowy, ciagle odlewanie stali/Electric arc furnace, Continucus Casting/Elektroofen, Stranggup

B03 B0Z2 BO7 BO8 B13 B14
Naorma przedmictowa Norma kiasyfikacyjna Norma wymiarowa QOznaczenie stalf Nrwytopu Liczba sztuk Masa rzeczywista Stopieri przerobu
A subject standard Classifications standards Dimensional standards Steel designation Heat number | Mumber of pieces Actual mass Reduction ratio
Sachnorm Materialnorm Massnorm Stahlsortekennzeichnung Schmelze-nr Stuckzahl Istmasse [kg] Umformungsgrad
PN-EN 10021 PN-EN 10025-2 PN-EN 10056-1
PN-EN 10025-1 PN-EN 10056-2 S5355J2+AR 615505 3 8242.000
C71 SKEAD CHEMICZNY / CHEMICAL COMPOSITION / CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
BO7 B07.1 . .
Nr wylapu Nr pari (54 Mn Si P S Cr . Ni Cu Al Mo Sn
Heal number Balch number 9, % 9%, % % % % % % % %
Schmelze-nr Partie Nr.
615505 . 615505E378 0,13 1,28 0,23 0,014 0,009 0,06 0,07 0,15 0,026 0,016 0,008
1C71 SKLAD CHEMICZNY / CHEMICAL COMPOSITION / CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
\' Ti B Zn CE N Pb Alm Ca As Balg Nb Zr 0] Sb
% % % % % % % % % % % % % %
0,044 0,002 0,0004 0,031 0,38 0,0087 0,001 0,024 0,0020 0,005 0,00 0,003 0,002 ‘ 0,003
BADANAIMECHANICZNE A MECHANCAL- TESTSHMECHAMNISEHE UNTERSUGHUNGEN
Proba rozciggania / Tensile test / Zugprobe PN-EN 150 6892-1
BOS
C14 . . c17 cz20
¢ i €15 Kwalifikacyjna cbrébka (cieplna) (Rerzecz/Renom.)|  wepsl t c18 £
Przewaienie S % spolczynnik €19 Proba
Test R E:::; ) %12 c13 Canlraction Vglydluz?nue prabek C18 {Re act/Re,nom.) ujebrowania w::isae: rrw:ebter (i |Prba zginenia | zginania i
S0 i Al%) | Brucheinschnu| oM | Roference (heat) reatment of samples Rn/Rs | (Rajst/Renenn) | Relalive ribarea el Bend test odginania
[MPa] [MPa) 4 Verlangerung JsLivey 5 Metergewicht :
rung Agt (%] Referenz (warme) behandlung von Hazogens [ka] Biegen lest | Rebend lest
Z[%) Probenabschnitten Rippe?rfioche Biegeversuch
1 382 510 31,6
2 394 526 32,6
3 382 520 371
4
5
5]
7
8




2021 Data/Date/Datum

A0Z Rodzaj dokumentu kontrolnego / Type of inspection document /

AD1 Zaklad wytworczy f Manufacturer's works [ Herstellerwerk
Art dar Pruefbescheinigungen Zawiercie
,m‘ SWIADECTWO ODBIORU 3.1 SRk
INSPECTION CERTIFICATE 3.1
Sl e ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1
- jercie,
ul. Pilsudskigo 82 PN-EN 10204 AR
W, CNCcom 85844543 615505E378
BADANIA MECHANICZNE / MECHANICAL TESTS / MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN
Ccao . .
Pomiar (wardosci HBW Pmé’: udamuéuclwa Informacje vzupelnizjace Inne badania wyrobu [nne badania wyrobu
Hardness HBW K :rp;lwmpic " Supplemenlary infermaticn Other product lesis Qlher product lesls
Test Brinnelharte HBW NN e Tan Erganzende Angaben Zerslorungsfrele Prufunger Zerslorungsfrele Prufunger
PN-EN 1SO 6506-1
co2 D51
ca1 c40 c40 c40 cio c40 fart] ca4 Kierunek pobierania prébek o eso Odweglenie
Twardosé w stanle dostawy c42 caz céz ca2 C42 | Szerokoi probki do badsn Temp Direclion of the sample Prbba spstealla Decarburisation
Hardness in delivery slale KV KU KoV KGU | KCu2A Widih of les! pieca Lage des Prabenabschniltes lé?:ﬁg;"gréggl Entkohlung
Brinnelharte Lieferzustand 10 vl Wem?] | [iem?] | {lem?] Probenbrelte [°e] PNH - e 1 PN_EP[,'TQ"C], agaz
1 124,0 -20C
2 129,0 -20C
3 152,0 -20C
D52 PROBA HARTOWNOSCI HRG / JOMINY HRC RESULTS / HARTBARKEIT TEST PN-EN SO 642
Odlegioci od czola {mm) / Distance {mm) /
Test 1 1.5 2 3 4 5 8 7 8 9 10 11 12 13 15 20 25 30 35 40 45 50
1
2
3
D5&3 WTRACENIA NIEMETALICZNE / INCLUSION RATING / NICHTMETALLISCHE EINSCHLUSSE
Method f PN-H-04510 ASTM E45 DIN 50602
Dala Oznaczenie wiracer | Type of inclusion
Test TL KK KP ™ KN S AT AL AT AH BT BH CT CH DT DH K
1
2
3
D54 BADANIA STRUKTURY / STRUCTURE TEST / STRUKTUR TEST
Rodzaj Makrostruktura / Macrostruclure / Makrostruktur Mikroslruklura / Microstruclure / Mikrostruktur
padania / PN-H-04501 PN-H-04504
[Type of test Numer wzorca / Template number Numer skali / Scale number
Test 1 1 1 v Vv Vi Vil Vi | I 1 v v Vi Vil J VI
1
2
3
D55 INNE BADANIA / OTHER TESTS / ANDERE PRUFUNGEN AM ERZEUGNIS
Rodzaj badania / Type of test/ Metoda / Method e S N
Wielkos¢ ziarna / Grain size / Korngrésse PN-EN [SO 643
Przegrzewnost / Susceptibility lo ?v«_erheaiing/ PN-EN ISO 643
Uberhitzungsempfindlichkeit
Pasmowosé f Banding / Zeiligkeit PN-H-04504

Kommentar

Z0T Dodatkowy komentarz / Additional commentary / Zusalzliches

Z04 Z05 Cechowanie znakiem CE , Informacje uzupelniajace / CE marking , Supplementary information /CE
Zeichen, Erganzende Angaben

lasa jakosci powierzchni / Surface quality classes / Oberflachenguteklassen

Efykiefa CE CE label Deklaracja wlasciwosci
Zamierzone zastosowanie: Intended uses: uzytkowych
Konstrukcje metalowe lub Steel constructions or steal-

konstrukeje metalowo- concrete combined CE6/19 {wersja2)
betonowe constructions.

Deklarujemy, Ze wyrdb jest We declare the productis acc. Declaration of

zgodny z zamowieniem. to the order. Performance

Nr certyfikatu 0768-CPR-003 | Certificate no. 0753-CPR-003

wydany przez PROSTELLE issuad by PRUSTELLE FOR CE6/18 {version 2)

FUOR BETONSTAHL PROF.
DR.-ING. G.REHM GmbH

G.REHM GmbH

BETONSTAHL PROF. DR.-ING.

202.2, Z03

CODDZIAL MADZORU JaKoSCl

Numer partii odnosi sie do gatunku/normy / Balch number related to grade/norm / die Partiennummer bezieht sich auf Sorte/norm

Z01

Producent deklaruje, 2e dostarczone wyroby s3 zgodne z warunkami zamowienia.
The producer guarantees that the delivery goods are in accordance with the conditions of the order.
Der Hersteller erklart, dass gelieferte Produkte den Auftragsbedingungen entsprechn.

Z08 Nr rejestrowy/Registered Number/Registrierungsnummer - BDO 000003382

Kontrola jakosci
Quality Contral Office
Qualitatskonirolle

Miftrz Zmiany
HRAnrp
Andrzej Kurp

Andrzej Kurp




112

™ Certificate No. 276/5-2024
Advice No. 800177273

2] Inspection Certificate 3.1

STAHLWERK

THURINGEN according to EN 10204:2004/3.1
0] Stahlwerk Thiringen GmbH Gw1)
#05] Quality Assurance Department E

Kronacher Stralke 6
07333 Unterwellenborn
Germany

Moris sp.z.0.0.
ul. Wiejska 27

%08 Our Order No.: 20032094 PL-41-503 Chorzéw
1707] Your Order No.: 450003972
82| Quality: S355J2+M

according to: EN 10025-2/2019

Pos. Heat No. Section According to Length Pieces Weight
SR od 6] [5%9] (B8] E7]
8 200058  UPE 360 EN 10365 12.000 mm 6 . 4.405 kg
17 200220  HE 400A EN 10365 12.000 mm 6 8.905 kg
Heat Analysis [%]
HeatNo. ¢ Si Mn P S N Al Nb % 1
[Eo7] (a3 R 22 N 2z N =2 N [ o7 o8 o] [cw]
max 0,22 0,25 1,60 0,030 0,030 0,29
min 0,14
200058 0,09 0,18 1,39 0,012 0,009 0,010 0,014 0,040 0,009 0,07
200220 0,09 0,20 1,48 0,017 0,016 0,009 0,018 0,041 0,009 0,09
Heat Analysis [%]
HeatNo.  cuy Ni Mo Ti CEV
I = I 1 o [c53]
max 0,55 0,42 0,11 0,48
min
200058 0,17 0,10 0,05 0,021 0,37
200220 0,27 0,14 0,04 0,024 0,39
Tensile test (ISO 6892-1)
Heat No. Yield stress Tensile strength Elongation
IN/mm2] [N/mm2] 5.65vS, [%)]
7] [eT] [c72] 7] 5T
max 830
min 345 470 22,0
200058 428 526 30,0
200220 439 526 31,0

08 [Works inspector
René Merbach

Z02 | 06.05.2024

a3z u

UK
CA

K CPR 2022-01-01 SWT

C€E

0769
24

032 CPR 2020-10-01 SWT
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STAHLWERK
THURINGEN

212

" Certificate No. 276/5-2024
Advice No. 800177273

2] [nspection Certificate 3.1

according to EN 10204:2004/3.1

201 Stahlwerk Thiringen GmbH
765] Quality Assurance Department
Kronacher Stralte 6

07333 Unterwellenborn
Germany

Moris sp.z.0.0.
ul. Wiejska 27

12%8]" Qur Order No.: 20032094
7] Your Order No.: 450003972

PL-41-503 Chorzow

592] Quality: S355J2+M

according to: EN 10025-2/2019

Impact test (ISO 148-1)

Heat No. Type/Shape  Direction Temperature Requirement 1 . 2 3 M
1,2,3/M [J]

BO7 C40/C41 coz co3 ca2 [c4z] [c42] c43

200058 KV 450 T L -20°C 19727 134 134 80 116

200220 KV 450 L =20 °C 191727 89 128 135 117

Z01

- electric arc melting

Material number: 1.0577

Expressed as indicated in the DoP;

- |adle refined, fine grained and fully killed

Tolerances on dimensions and shape:
HE /IPE /UB /UC / UBP / HP according to EN 10034

Surface condition according to DIN EN 10163-3, class C, subclass 1
Material for galvanization. Si: 0.14% - 0.25%

General technical terms of delivery for hot rolled structural steel products: EN 10025-1
Intended uses: Welded, bolted and riveted structures

Tolerances / Tensile strength / Yield strength / Elongation
Impact strength / Weldability / Durability

EN 1090-1.

I UPN/UPE/PFCaccording to ENT0279

We hereby declare that the products we make were checked for radioactive components and that they are free
from radioactive contaminations in compliance with the requirements of the steel construction standard

We confirm herewith that the delivered material complies with the terms of the order.

102 [Works inspector
René Merbach

Z02 | 06.05.2024

UK (€

UK 0836 0769
24 24

032 UK CPR 2022-01-01 SWT 032 CPR 2020-10-01 SWT




STAHLWERK
) THURINGEN

=5 CSN

Companhia Siderdrgica Nacional

DECLARATION OF PERFORMANCE
in acc. with EU-regulation 305/2011, Annex Il

No. 032 UK-CPR 2022-01-01 SWT

1. Unique identification code of the product-type:
Hot rolled constructional steel products: 1.0577

2. Type, batch or serial number or any other element allowing identification of the
construction products as required under Article 11(4):

Section S355J2 according to EN 10025-2

3. Intended use or uses of the construction product, in accordance with the applicable
harmonised technical specification, as foreseen by the manufacturer:

Welded, bolted and riveted structures

4. Name, registered trade name or registered trade mark and contact address of the
manufacturer as required pursuant Article 11(5):

Stahlwerk Thiringen GmbH
Kronacher Stralle 6
D-07333 Unterwellenborn
E-Mail: info@stahlwerk-thueringen.de

5. System or systems of assessment and verification of constancy of performance of
the construction product as set out in Annex V:

e =y

oystem 2+

6. In case of the declaration of performance concerning a construction product covered
by a harmonised standard:

Notified factory production control certification body No. 0836

British Board of Agrément
Bucknalls Lane
Watford
Hertfordshire WD25 9BA

performed the initial inspection of the manufacturing plant and of factory production con-
trol and the continuous surveillance, assessment and evaluation of factory production
control and issued the certificate of conformity of the factory production control.
Page 1 of 2



STAHLWERK

N\ Aenp "
- oams {

S _c__§! S W T THURINGEN
Companhia Siderdrgica Nacional

7. Declared performance:

Essential Performance Harmonised
characteristic technical

specification

Tolerances on

HE/IPE/UB/UC

according to EN 10034:1993

EN 10025-1:2004

dimensions HP /HD/UBP
UPN/UPE /PFC according to EN 10279:2000
Yield strength Nominal thickness Values
(mm)
> < min (MPa)
16 355
16 40 345
Tensile strength Nominal thickness Values
mm)
2 < min (MPa) max (MPa)
3 100 470 630
Elongation Nominal thickness Values
Lo =5,65 VS, (mm)
< min (%)
3 40 22
Impact strength Nominal thickness Values
(mm)
= < min (J)
100 27 at-20°C
Weldability CEV Nominal thickness Values™
mm)
> < max (%)
30 0,45
30 40 047
Durability Nominal thickness Values
(mm) '
> < max (%)
30 C* 0,20 | Cu:0,55
Mn: 1,60 | Ni: 0,42
P:0,030 | Cr: 0,29
S: 0,030 | Mo: 0,11
Si: 0,55

* For nominal thickness > 30 mm max. 0,22 % C

dec!ared performance in pomt 7.

This declaration of performance is issued under the sole responsibility of the manu-
facturer identified in point 4. Signed for and on behalf of the manufacturer by:

Unterwellenborn, 01" of January 2022

Page 2 of 2

Udo Wicke

Quality Manager
Stahlwerk Thiringen GmbH




CMEC Poland Sp. z 0.0.

A01 Zaklad wylwérezy | Manufacturer's works / Herstellerwerk

EMC-

Art der Pruefbescheinigungen

ADZ Rodzaj dokumentu kontrolnego / Type of inspection document /

SWIADECTWO ODBIORU 3.1
INSPECTION CERTIFICATE 3.1
ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1

Z02.1 Data/Date/Dalum
Zawiercie

15.06.2024

AQ3 Nrf Na.

Nr zlecenia, przydzialu

Nr dowodu dostawy

U1 Pisudskiogo 83 PN-EN 10204
WWW.CITIC.COM 85836075 615315E416
ADB.1 Z06
Zamawiajacy : v '
Purchaser: MORIS SPOLKA Z OGRANICZONA CMC Pofand Sp. z 0.0. posiada certyfikaty
Besleller: ODPOWIEDZIALNOSCIA Zintegrowanego Systemu Zarzadzania
Ul Wiejska 27 wydanego przez TUV NORD wg norm:
41-503 Chorzdéw EN[RO2001
EMISO 14001
IS0 4581
ggig o Numery rejestracyjne certyfikatdw:
Defivery address: MORIS SPOLKA Z OGRANICZONA il
Veririedesse ODPOWIEDZIALNOSCIA Aceoa 126/0334/56/2013
Ul Wiejska 27
41-503 Chorzow
AQ7 A08 A10 11
Nr wagonu, samochodu

Nr zaméwienia klienta

Purchase order number Order no. No. of delivery note Carno.

Kundenbestellnummer Werksauftragsnummer Verandanzeige nr Wagon nr.
4300010583-WAGONY 6340110 85836075 48802674

WYSZCZEGOLNIENIE ZAMOWIENIA { ORDER SPEGIFICATION / SPEZIFIKATION DER BESTELLUNG

Kod wyrobu / Product code / Produkicode

30148416

PG_24,0_S355J2_ 6,00 NN_P_Y+M

BO1, B09-B11,804, C70 Opis wyrobu / Product description / Spezifikation der Produkt

Wyrob/Product/Product:
Wymiar/Dimensions/Dimensions:

Prety gladkie $355J2 /Round bars 5355J2 /Rundstahl $355J2
2400 mm 6,00m
Proces wytwarzania/Manufacturing Process/Herstellverfahren:
Proces wytwarzania stalifSteelmaking/Stahiherstellungsverfahren:
Stan dostawy/Delivery condition/Lieferzustand:

Piec elektryczny lukowy, ciagle odlewanie stali/Electric arc furnace, Continuous Casting/Elekiroofen, Stranggup

BO3 B02 BO7 B13 B14
Norma przedmiotowa Norma klasyfikacyjna Norma wymiarowa Oznaczenie stali Nrwytopu Liczba sztuk Masa rzeczywista Stopien przerobu
A subject standard Classifications standards Dimensicnal standards Steel designation Heal number | Number of pieces Actual mass Reduction ratio
Sachnorm Materialnorm Massnorm Stahlsortekennzeichnung Schmelze-nr Stuckzahl Istmasse [kg] Urnformungsgrad
PN-EN 10021 PN-EN 10025-2 PN-EN 10060
PN-EN 100251 EN 10025-2 $355J2+M 615315 4372.000 56,6
C71 SKLAD CHEMICZNY [ CHEMICAL COMPOSITION / CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
BOT BOT.1 .
Nr wylopu Nr partii C Mn Si S Cr Ni Cu Al Mo Sn
Heat number Balch number % % o8 LA LA o o o % %
Schmelze-nr Parlie Nr.
615315 615315E416 0,17 1,08 0,20 0,013 0,010 0,06 0,08 0,16 0,024 0,017 0,008
rC'M SKEAD CHEMICZNY / CHEMICAL COMPOSITION / CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
v Ti B Zn CcE N Pb Alm Ca As Balg Nb Zr 0 sb
% % % % % % % % % % % Y% % Yo
0,002 0,002 0,0003 0,029 0,38 0,0084 0,001 0,022 0,0022 0,005 0,00 0,002 0,001 0,003
HIECHANCAL TESTS H MECHANISGHE UNTERSUCHUNGEN
Froba rozciagania / Tensile test / Zugprobe PN-EN SO 6892-1
BOS
Ci4 L n £ i c17 C20
; C15 Kwalifikacyjna obrobka (ciepina) (Re,rzecz./Re nom.) il C18 ;
Przewsgienie 5 Wspdlczynnik " c19 Préba
Test & c1 el c13 Conlraclion Wydluzenie probek C18 (Re,acl./Re,nom.) uiebrowania |, Maga 1'mb v Préba zginania | zginania i
e (Roz) Rm A - Elongation ; i Mass per meter run 180
(MPa] [MPa] ALl | Brucheinschnu | oo ng | Reference (heat) treatment of samples Bm/Ra | (Rest/Renenn) | Relativeribarea |'uoeloo, ion Bend lest odginania
; b Z”-'[;‘g‘ Agt %) Referenz (warme) behandlung von R,Bemgne”i k] Blegen lest Baebend ffs{h
Probenabschnitten 'DPEE_ aene el
1 380 532 30,0
2 377 529 30,3
] 384 536 29,6
4
5
8
7
8




A01 Zaklad wytwodrczy / Manufaciurer's works / Herstelierwerk |A02 Rodzaj dokumentu kontrolnego / Type of inspection document / Z02.1 Data/Date/Datum
Art der Pruefbescheinigungen Zawlercie
/@f“@\ SWIADECTWO ODBIORU 3.1 e sl
INSPECTION CERTIFICATE 3.1
Gl Toiaon 2o ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1
, AQ3 Nr/ No.
ul. Pisudskiego 82 PN-EN 10204
WWW.CITIC.GOM 85836075 615315E416
BADANIA MECHANICZNE [ MECHANICAL TESTS / MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN
&0 Préba udarnoéciowa ‘
Pormiar twardodci HBW ch k ) Informacje vzupelnizjace Inne badania wyrobu tnne badania wyrobu
Hardness HEW | harpgtl .mpabc 4 Supplementary informalion Other product tesls Other preduct lests
Test Brinnelharte HBW P!*El"EilCISaOgT/«’l;i1 Erganzende Angaben Zerstorungsirele Prufunger Zerslorungsfrele Prufunger
PN-EN 150 6506-1 2 2
coz - D51
C31 c40 c40 c40 C40 Cc40 c4 C44 Kisrunek pobierania prabek Préh o5 . Cdweglenie
Twardosé w slanie dostawy [o7 ¥} c42 c4z C42 C42 Szerokaié probkl do badari Temp Direction of the sample B’ A ﬁ?ecim‘m Decarburisatian
Hardness in delivery stale KV KU Kev Kcu KCuz2a Widlh of lest piece Lage des Probenabschriltes Sﬁ’se 'h”Q 25 Entkohlung
Brinnelharte Lieferzusland [J] 4] Wem?] | [em?) | piem?) Probenbreile cc) FN?EIC_ 3?4191 [mm]
PN-EN ISO 3887
1 130,0 -20C Pozytyw
2 |- 129,0 -20C Pozytyw
3 136,0 ) -20C Pazytyw
D52 PROBA HARTOWNOSCI HRC / JOMINY HRC RESULTS / HARTBARKEIT TEST PN-EN ISO 842
Qdlegloci od czola {mm) / Dislance (mm) /
Test 1 1.5 2 3 4 5 6 7 8 9 10 " 12 13 15 20 25 30 35 40 45 50
1
2
3
D53 WTRACENIA NIEMETALICZNE / INCLUSION RATING / NICHTMETALLISCHE EINSCHLUSSE
Method / PN-H-04510 ASTM E45 DIN 50602
Data Oznaczenie wiracers / Type of inclusion
Test TL KK KP TP KN S AT AA AT AH BT BH CT CH oT DH K
1
2
3
D54 BADANIA STRUKTURY / STRUCTURE TEST/ STRUKTUR TEST
Rodzaj Makrostrukiura / Macrostructure / Makrostruktur Mikrostruklura / Microstructure ¢ Mikeostruktur
badania / PN-H-04501 PN-H-04504
[Type of test Numer wzorca { Template number Numer skali / Scale number
Test | 1l 1l v Vv J Vi Vil VI | I 1] v v Vi Vil Vi
1
2
3
D55 INNE BADANIA / OTHER TESTS / ANDERE PRUFUNGEN AM ERZEUGNIS
Rodzaj badania / Type of test/ Metoda f Method Test 1 Test2 Test 3
Wielkos¢ ziarna / Grain size / Korngrésse PN-EN 150 643
Przegrzewnosé / Susceptibility to overheating/ L
Uberhitzungsempfindlichkeit EiNENIBO B
Pasmowosc / Banding / Zeiligkeit Ph-H-04504
Z07 Dodatkowy komentarz / Additional commentary / Zusatzliches Z04 Z05 Cechowanie znakiem CE , Informacje uzupetniajace / CE marking , Supplementary information /CE
Kommeniar Zeichen, Erganzende Angaben
i Efykieta CE CE label Deklaracja wlagewoscl
Zamlerzone pastosowanie: | Infended uses: ulytkewych
Hanslukeje melalows lub | Steel constiuctions of slesh e
fonstrukeje metalowo- concrele combined CE2/19 {wersfa 1)
irefonowie constiiclions.
Deklarujamy, 2 wyrdhjest | \We declare the product Is ace. i
Tgadny 2 embwleniem. tothe order. E:;Ln::nt;::: }
Nr cerdyfikaty DTig-CPR-m Carlificate ﬂnﬁ um-crngaz
wydany przez PROSTELLE | fssusd by PRUSTELLE FOR
_ FUR BETONSTAHLPROF. | BETONSTAHL PROF, DRNG, | Coe s [/Ersion )
Klasa jakosci powierzchni / Surface quality classes / Oberilachenguteklassen DR NG, G.REHM GmbH G.REHM GmbH
B WG.PN-EN 1S0O 9443
Numer parlii odnosi sle do gatunku/narmy / Batch number related lo grade/norm / die Pertiennummer bezieht sich auf Sorte/norm | 202.2, 203
Kaontrola jakosci W sy
Z01 Quality Control Office
Producent deklaruje, 7e dostarczone wyroby sa zgodne z warunkami zamowienia. Qualitatskantrolle
The producer guarantees Lhat the delivery goods are in accordance with the conditions of the order.
Der Hersteller erklart, dass gelieferte Produkte den Auftragsbedingungen entsprechn,
MALGORZATA NOCON
Z08 Nr rejestrowy/Registered Number/Registrierungsnummer - BDO 000003382




CMC Poland Sp. zo.0.

AO1 Zaklad wytwérezy / Manufacturer's works / Herstellerwerk

-CiveS-

A02 Rodzaj dokumantu kontrolnego / Type of inspection document /
Art der Pruefbescheinigungen
SWIADECTWO ODBIORU 3.1
INSPECTION CERTIFICATE 3.1
ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1

202.1 Data/Date/Datum

Zawiercie

23.03.2024

AQ3 Nr/ No.

Nr zaméwienia klienta

Nr zlecenla, przydziatu

Nr dowodu dostawy

42-400 Zawiercie,
ul. Pitsudskiego 82 PN-EN 10204
WWW,CMC.COMm 85744079 615139E475
A06.1 Z06
Zamawiajacy : .
Purchaser: MORIS SPOtKA Z OGRANICZONA CMC Poland Sp. z 0.0. posiada certyfikaty
Besteller: ODPOWIEDZIALNOSCIA Zintegrowanego Systemu Zarzadzania
Ul. Wiejska 27 wydanego przez TUV NORD wg norm:
41-503 Chorzéw EN iSO 5001
EN ISO 14001
062 150 45091
Adres wysylkowy: ) Numery reéis;:jar;:\g;:;sesrtyfikatow:
Delivery address: MORIS SPOLKA Z OGRANICZONA 04 104 977486
Verse[dadresse ODPOWIEDZIALNOSCIA
Ul Wiejska 27 ACA%9 126/8334/50/2013
41-503 Chorzow
A07 A8 A0 T
r Nrwagonu, samochodu

4300009094-WAGONY

Purchase order number Order no. No. of delivery note Car no.
Kundenbestellnummer Warksauftragsnummer Verandanzeige nr Wagon nr.
6210459 85744079 47819767

WYSZCZEGOLNIENIE ZAMOWIENIA / ORDER SPECIFICATION / SPEZIFIKATION DER BESTELLUNG

Kod wyrobu / Product code / Produkicade

30148475

PG 36,0 S355J2 6,00_NN_P_Y+M

BO1, B09-B11,B04, C70 Opis wyrobu / Product deseription / Spezifikation der Produkt

Wyrob/Product/Product:
Wymiar/Dimensions/Dimensions:

Praty gladkie $355J2 /[Round bars $355J2 /Rundstahl 5355J2
36,00 mm 6,00 m
Proces wylwarzania/Manufacturing Process/Herstellverfahren:
Proces wytwarzania stali/Steelmaking/Stahlherstellungsverfahren:
Stan dostawy/Delivery condition/Lieferzustand:

Piec elektryczny lukowy, ciagle adlewanie stalifElectric arc furnace, Continuous Casting/Elektroofen, Strangguf

BO3 BOZ BO7 B08 B13 B14
Norma przedmiotowa Norma klasyfikacyjna Norma wymiarowa Oznaczenie stali Nrwytopu Liczba sziuk Masa rzeczywisla Stopien przerobu
A subject standard Classifications standards Dimensional standards Steel designalion Heat number | Number of pieces Actual mass Reduction ratio
Sachnorm Materialnorm Massnorm Stahlsoriekennzeichnung Schmelze-nr Stuckzahl Istmasse [kg] Umformungsgrad
PN-EN 10021 PN-EN 10025-2 PN-EN 10060
PN-EM 10025-1 EN 10025-2 S355J2+M 615139 12 26022,000 25,2
C71 SKEAD CHEMICZNY / CHEMICAL COMPOSITION / CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
BO7 BO7.1 ; .
Nrwylopu Nr partii C Mn St P S Cr Ni Cu Al Mo 5n
Heat number Batch number % % % oL 9%, %, % %, o% % %,
Schmelze-nr Partie Nr.
615139 615139E475 0,18 1,10 0,20 0,014 0,007 0,07 0,07 0,16 0,026 0,016 0,008
[C71 SKtAD CHEMICZNY / CHEMICAL COMPOSITION / CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
v Ti B Zn CE N Pb Alm Ca As Balg Nb zZr (o] Sb
% % % % % % % % % % Yo Ya % %
0,002 0,002 0,0002 0,032 0,40 0,0090 0,001 0,025 0,0018 0,005 0,00 0,003 0,002 0,003
[BADANTA MEGHANIGZNEFMECHANICALTESTS / MECHANI HUNGEN
2 Proba rozciagania / Tensile test / Zugprobe PN-EN IS0 6892-1
BOS
ci4 s . . c17 C20
; C15 Kwalifikacyjna obrobka (cleplna) (Re,rzecz.Re,nom.} 5 i cig
P nie Fey ] P 2 L Wspol ik
Test c11 p12 c1a | Contracion | \dhuzeie probek 16 | React/Renom) | usbonena | Mesetmb iibeakiaria | zgnam i
Rg (Roz) Rm Elongation ' d Mass per meter run I g g
MP2] Pal ALl |Brucheinschnu | cpf o | Reference (heat) treatment of samples RefRe | (Rejst/Renenn,) | Rel2lveribarea [y tonyion Bend lest odginania .
png Agl[h] Referenz (warme) behandlung von Bezogene [ka] Hiegenlest | Rebend test
Z[%) Probenabschnitten prpe?ﬂa:he Biegeversuch
T
1 394 540 28,8
2 391 537 29,1
3 388 544 28,4
4
5
¢}
¥
8




AD1 Zaklad wytwérczy / Manufaclurer's works / Herstellerwerk |AQ2 Rodzaj dokumentu kontrolnego / Type of inspection document / 702.1 Data/Date/Datum
Art der Pruefbescheinigungen Zawlercie
/ng\ £ SWIADECTWO ODBIORU 3.1 23.03.2024
INSPECTION CERTIFICATE 3.1
L e i ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1
z 3 03 Nr/No.
ul. Pilsudskiego 82 PN-EN 10204 A3 NrENG
whw.cme.com 85744079 615139E475
BADANIA MECHANICZNE | MECHANICAL TESTS / MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN
C30 = s
Porniar lwardodci HBW Pro(;?a\;tdar;:ne::l;wa |nformacje uzupelniajace Inne badania wyrabu Inne badania wyrobu
Hardness HBW Ker;:yscpgfe gb i Supplementary Information Olher product lesls Other product tests
Test Brinnetharte HBVY PNEN ﬁg 1;;_1 Erganzende Angaben Zerslorungsfreie Prufunger Zerslorungsfreie Prufunger
PN-EN IS0 8508-1 -
coz o D51
cat ca0 c40 c4o c40 c40 ca1 Cca4 Kierunek pobierania prabek _ 00 Odweglenie
Twardos¢ w slanie dastawy caz c42 c42 c42 c42 Szerckosé probki do badan Temp Direction of Lhe sample AOURSpaCZane Decarburisation
Hardness in delivery state KV KU KCV KCU Kcuza Width of lest piece Lage des Probenabschnilles Lépselc!}!“ng !25[ Entkahlung
Brinnalnarte Lisferzusland 4] 4] e | [wem? | wem?d Prodenbreile e e [mm]
PN-EN |SO 3887
1 101,0 -20C Pozytyw
2 85,0 -20C Pozytyw
3 104,0 -20C Pozytyw
D52 PROBA HARTOWNOSCI HRC / JOMINY HRC RESULTS/ HARTBARKEIT TEST PN-EN SO 842
Cdleglotci od czola (mm) / Distance {mm) /
Test 1 1.5 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 15 20 25 30 35 40 45 50
1
2
3
D53 WTRACENIA NIEMETALICZNE / INCLUSION RATING / NICHTMETALLISCHE EINSCHLUSSE
Method / PN-H-04510 ASTM E45 DIN 50602
Data Oznaczenie wiracer / Type of inclusion
Test L KK KP TP KN S AT AA AT AH BT BH 23 CH DT DH K
1
2
3
D54 BADANIA STRUKTURY / STRUCTURE TEST / STRUKTUR TEST
Rodzaj Makrostruktura / Macrostructure / Makrostruklur Mikrostruklura / Microstructure / Mikrostrukiur
badania / PN-H-04501 PN-H-04504
|Typesof bexd Numer wzorea / Templale number Numer skali f Scale number
Test | ] 1] v A Vi Vil VIl I 11 1] v v Vi VIl Vil
1
2
3
D355 INNE BADANIA / OTHER TESTS / ANDERE PRUFUNGEN AM ERZEUGNIS
Rodzaj badania / Type of test/ Metoda / Method Test 1 Test Test 3
Wielkoé¢ ziarna / Grain size / Korngrisse PN-EN 150 643
Przegrzewnosid¢ / Susceptibility to overheating/ X
Uberhitzungsempfindlichkeit FIEENISO.8H
Pasmowosé / Banding / Zeiligkeit PN-H-04504

707 Dodatkowy komentarz / Additional commentary / Zusalzliches
Kommentar

704 705 Cechowanie znakiem CE , Informacje uzupelniajace / CE marking , Supplementary information /CE
Zeichen, Erganzende Angaben

Numer partii odnosi sie do gatunku/normy / Balch number related to grade/norm / die Partiennummer bezieht sich auf Sorte/norm

Elykie CE CElabel Deklarach wlascivosci
Zamierzone zastosawanle: | Infended uses: usytkowych
HKonstikeje melatoiw [uli | Steel constructions ar steeh
fonstrkels melatowo- conerete comblasd CEIHY fwersfa 1)
infonows constructions.
Deklarujemy, E2 wyr6h jest | We declars the praductfs ace. :
2godny 2 wmbiieniem. fo the order. * gz:g;:;: : d
Hr cetlyfikaty 0758-CPRA02 | Corfificats ﬂubﬂTE&CFR-!Jﬂ
wydany preez PROSTELLE | lssund by PRUSTELLE FUR
- ] FORBETONSTAHL PROF, | BETONSTAHL FROF, DRg, | Coito (ersion )
Klasa jakosci pawierzchni / Surface quality classes / Oberflachenguteklassen DR-MG. G.REHM GmbH .REHM GmbH
B WG.PN-EN I1SC 9443
202.2,Z203

Kontrola jakosci

£01

Producent deklaruje, ze dostarczone wyrcby s3 zgodne z warunkami zaméwienia.
The producer guarantees that the delivery goods are in accordance with the conditions of the order.
Der Hersteller erklart, dass gelieferte Produkte den Aufiragsbedingungen entsprechn.

Z08 Nr rejestrowy/Registered Number/Registrierungsnummer - BDO 000003392

Qualitatskontrolle

Quality Control Office

CMC POLARD S2.20.0

DOBZIAL NADZORL JAXOSS"
Mizjz Zmigry
_4;}";({/1

P Toxbrezyt

Pawel Tokarczyk




EURONORM 53-62
B02-B03 BO9-Bi1.
Dwuteowniki ciez
'Heavy I-beams |

zkie HE 120 A dlugosé
IE 120 A length: 1210

807 Wytop/Heat/Charge

Paczki/Sziuki - Bundles/Pieces - Bundel/Stuck

EN 10025-2:2004

AQ1 : 7 Ap2 7 ) 201.1 )

Arceloriiittal Poland S.A. SWIADECTWO ODBIORU 3.1 Dgbrowa Gornicza, 15.12.2017

Oddziat w Dabrowie Gémiczej INSPECTION CERTIFICATE 3.1

al. J. Pilsudskiego 92 ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1 P

41-398 Dabrowa Gornicza EN 10204 Nr: 1002178946 Arcelorfitial

ADB.1 ) - B

Zamawlajacy: AM COMMERCIAL SECTIONS SA

Purchaser: 4221 ESCH-SUR-ALZETTE Luksemburg / Luxembourg / Luxemburgy

Besteller: 66 RUE DE LUXEMBOURG 66 RUE DE LUXEMBOURG

A06.2

Adres wysytkowy: NYSTAL S.A, 402929

Address: 40155 KATOWICE Polska / Poland [ Polen

Versandadresse: KONDUKTORSKA, 14
Nr zaméwienia klienta Nr kontraktu Nr zlecenia/Poz ‘Dowéd dostawy  Nr &odka transportu

A07 |No of purchase order Contract No Manuf. Order No/Pos Delivery Note Number of transport
No der Bestellling Vertrag No Auftrag No/Pos Lieferschein Nr Transpartmittel-Nr
11/DGM7/T1/01/NYS - PL/277839653/17-10766423 10765422/000022 627954133 SCZ07080 /sczssav
ORDER: 11/DG/M17/11/01/NYS LOT: KATOWICE - PREBON: 1100503810/22

BO1 Morma przedmiotow a/Aceording/Nach Narma kldsyfikécyjna/Classification standards/Materalnorm Norma wymisrowalTolerance standards/Massnerm

EN 10034:1993

: 12100,00 mm gat.stali: $235JR+ M
0,00 mm steel grade: S235JR+ M

13 TonardWeight/Gewicht

724535 2 | 40 9,820 t

Razem/Total/ Gesamthetrag
2 I . 40 . 9,820 t
cr1-Co2 Sklad chemiczny - Chemical compos;tlon - Chemische Zusammensetzung [%]

BO7 C Mn S P S - €Cu Cr Ni Al N Mo Nb V Ti Sn Pb As B O H2CEV
" WytopiHeat 2

Charge

724535 0,5 0,30 0,196 0,007 0,043 0,05 0,03 0,016 0,003 D,0080 0,001 0,001 0,002 0,001 0,004 0,001 0,002 06,0005 0,29

Wiasciwosci mechaniczne - Mechanical properties - Mechanische Eigenschaften
BO7 ci1 c12 c13 D73 c41 C44. C42 = Praca lamania/Work of fracture/Schlagfestigkeit
Szer. probki
] o Pr.widlh ) $rednia

Wytop/Heat Re Ro02 Rm A A Re/Rm  ROZ/Rm  Propebreite Temp. Pr.1iTest Pr.2/Test Pr.3/Test avarage fest
Charge  [Mpa]  [Mpa]l  [Mpa] fmm] [%] KV [mm] %c 1rArb.1 2/Arb.2 3/Arb.3 Mlttebw ert
724535 308,0 451,0 32,6 0,68

724535 303,0 4490 32,3 0,67

Bar:lany material nle wykaza? radIuaklywnoécl Pomlar zostal wykonany przy ufyciu systemu GENIE 2000, pmdukc}a Canbema-Fackard,
The tested material did not show any signs of radioactivity, The measurement was performed with the applu:atlun of GENIE 2000 system, manufactured by Canberra-Packard,

In dem untersuchten Materdal wurde kelne Radioakiivitit gefunden. Die Messung wurde mit dem GENIEzaOO-System gemach:, Hersteller: Canberra- Packa.rd

Proces ‘Wytwarzanla' stalf Steelmaking process Stahihersteliungsverfahren
Stal wytwarzana w_procesle konwerforowym tlenowym Steel produced in BOF pracess Stahl hergestellt im Sauerstoffaufblasverfahren

Z01 Stwierdzenie o zgodno&i: Producent deklaruje, ze dostarczone wyroby sg zgodne z warunkami zamdwienia.
Staterrent of compliance: The producer guarantees that delivered goeds are In accordance with the conditions of the order.
Konformitatserklarung: Der Hersteller dekliert dass die gelieferten Erzeugnisse den Bedingungen aus der Bestellung entsprechen.

2.2 Deklaracja Wiagkiw oki Uzytkowych Nr/Declaralion of
AD3.202: Ferformanca Na./ Leistungserklarung Nr.: .04
- ” . MDG-2/01-CPR13-1 Kod typu wymbu/Code of the
iy Specialista broduct type/ Kenncode des Predukiiyps: 1.0038
e c“lf"f???n".‘,'“"éﬁﬁ“": r'nenla:ﬁ WWyréb zgodny z Rozporzadzeniem nr 305/2011
i Parlamentu Européjskiege 1 Rady (UE).
Tkiiow Kopinahi Tha product conforms to Regulation (EU) No 305/2011
bf the European Parliament and of the Council,
Das Produkt entspricht Verordnung (EU} Nr.305/2011 des L]
Elropéischen Parlaments und des Rates, 1“5'1%'33'0‘]0'
Strona 1/ 3

Wystawil: Monlka Truchel ORYGINAU/ORIGINAL 15.12.2017  10:02:13




AD1 AD2 Z201.1

ArcelorMittal Poland S.A. SWIADECTWO ODBIORU 3.1 Dabrowa Gornicza, 15.12.2017

Oddziat w Dabrowie Gomiczej [INSPECTION CERTIFICATE 3.1 -

al. J. Pisudskiego 92 ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1 e

4'{-308 _qurowa Gé,rnicza _ _E.N_:Lozog Nr: 1002178946 .  ArcelorMitial

ADG.1 ' o - : ‘ ) :

Zamawigjgey: AM COMMERCIAL SECTIONS SA

Purchaser: 4221 ESCH-SUR-ALZETTE Luksemburg / Luxembourg / Luxemburg

Besteller: 66 RUE DE LUXEMBOURG 66 RUE DE LUXEMBOURG

ADB.2 .

Adres wysyltkowy: NYSTAL S.A. 402929

Address: 40-155 KATOWICE Polska / Poland / Polen

Versahdadre'ssg: KONDUKTORSKA, 14
Nr zaméwienia klienta Nr kontraktu Nr zlecenia/Poz "Dow6d dostawy  Nr fodka transportu

ao7 |No of purchase order Contract No Manuf. Order No/Pos Delivery Note Number of transport
No der Bestellung . . . . Vertrag Na Aufirag No/Pos !_iefgrschein Nr . Transportmittel-Nr
11/DGI17/1 1/01INYS' | PLI277839653/17-10765422 107654221000023 62794133 =~ sCZ07080 [ SCZ88RY
ORDER: -11/DG{17/11/01/NYS LOT: KATOWICE PREBON: 1100503810/23

BO4 Norma pr_zedm!otowa{AccurdmglNaCh Narma kiasyfrkacyjnalclgsstf\cat[un standards/Materiainorm Norma wymlarowa/Tolerance standards/Massnorm

EURONORM 53-62 EN 10025-2:2004 EN 10034:1993

B02-B03 B0O9-B11
Dwuteowniki ciezkie HE 120 A diugosé: 12100,086 mm gat.stali; $355J2+ M
Heavy l-beams HE 120 A length: 12100,00 mm steel grade: S355J2+ M

BO7 Wytop/Heat/Charge Paczki/Sztuki - Bundles/Pieces - Bundel/Stuck B13 TonazWeight/Gewicht

712011 11 10 2,420 i
722603 1/ 10 2,430 t
Razem/Total/ Gesamtbetrag

2 1 20 4,850 t

cri-cez  Skiad chemiczny - Chemical composition - Chemische Zusammensetzung [%]
Bo7 CMnSEPSCuCrN|A]N2MoNbVT[SnPbAsBOHZCEV

Wytop/Heat

Charge
712011 o046 1,44 0,201 0,009 0,004 006 0,02 0,017 0,020 0,0103 0,002 0,001 0,024 0,001 0,003 0,001 0,001 0,0003 0,40
722603 0,16 1,42 0,233 0012 0,006 D005 0,03 0,021 0,023 0,0076 0,003 0,001 0,033 0,001 0,008 0,001 0,001 0,0003 0,41
Wiasciwosci mechaniczne - Mechanical properties - Mechanische Eigenschaften
Bo7 c11 c12 c13 D73 c41 C44. €42 - Praca lemania/Work of fracture/Schlagrestigkeit KV [J]
Szer.prébki
Pr.wlidth Srednia
Wytop/Heat  Re RO2 Rm A A Re/Rm  RO2/Rm Probebreite  Temp. Pr.4{Test Pr.2/Test Pr.3/Tesl avarags fest
Charge  [Mpa]  [Mpa]  [Mpal  [mm]  [%] © KV [mm] e 1/Arb.1 2/Ah.2 3/Arb.3 Mittelwert
712011 392,0 551,0 30,5 0,71 7.5 -20 81,0 88,0 62,0 77,0
722603 410,0 552,0 29,3 0,74 7.5 -20 126,0 106,0 136.,0 123,0
722603 410,0 554,0 31,1 0,74 7.5  -20 130.,0 87,0 112,0 110,0

Badany materiat nie wykazat radloaktywnoscl. Pomlar zostal wykenany przy ufyclu systemu GENIE 2000, produkcja Canberra-Packard,

The tested materal did not show any signs of radioactivity. The measurement was performed with the application of GENIE 2000 system, manufactured by Canberra-Packard.
[n dem untersiichten Materal wirde kelne Radioaktivitit gefunden. Dle Messung wurde mit dem GENIE 2000-8ystem gemachf Hersteller: Canbemra- Fackard

Proces wytwarzania stall Steelmaking process Stahherstellungsverfahren ¥

St;[ w_\,‘lwmanz W pmces{e kcnwelfomwy'm !Ienowym Siea[ pmduced in BOF pmness Stahl hergesteltt Im Sauerstnf'faufblasverfahren . s i

Z01 Stwilerdzenie o zgodno&i: Producent deklaruje, ze dostarczone wyroby sg zgodne z warunkami zamoéwlenia.
Statement of compliance: The producer guarantees that delivered goods are in accordance with the conditions of the crder.
Konformitatserkiarung: Der Hersteller dekliert dass die gelieferien Erzeugnisse den Bedingungen aus der Bestellung entsprechen

Deklaracja Wiaziwosi Usytkowych Nr/Declaration of

AOS ZDZ g Performance No./ Leistungserkldrung Nr.: Z.04
p—— st AMDG-2/09-CPR-13-1 Kod typu wyrcbw/Cede of the i
wny Spacial product type/ Kerincode des Produkttyps: 1.0577
&= u'}ﬂmﬁn‘:jmmiﬁﬁ?m* yréb zgodny z Rozpdrzadzeniem nr 305/2011
T ad ' Parlamentu Europejskiega | Rady (UE).
Zkistaw Kopskt The prcdu:t conforms to Regulation (EU) No 305/2011
bf the European Parfiament and of the Council,
Das Produkt entspricht Verordnung (EU) Nr.305/2011 des 1435'-3%%-@01
Furopgischen Parlaments und des Rates. 1436

Wystawil: Menika Truchel ORYGINAL/ORIGINAL 15.12.2017 10:02:13 : Strona2/{ 3




Z01.1

AD1 AD2
ArcelorMittal Poland S.A. SWIADECTWO ODBIORU 3.1 Daprowa Gérnicza, 15.12.2017
Oddzial w Dabrowie Gornicze] INSPECTION CERTIFICATE 3.1 .
al. J. Pitsudskiego 92 ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1 e
41-308 qurowa Gornicza EN 10204 Nr: 1002178946 Arcelorhitial
A06.1 ' 7
Zamawiajgoy: AM COMMERCIAL SECTIONS SA
Purchaser: 4221 ESCH-SUR-ALZETTE Luksemburg / Luxembourg / Luxemburg
Besteller: 66 RUE DE LUXEMBOURG 66 RUE DE LUXEMBOURG
A0B6.2
Adres wysytkowy:  NYSTAL S.A. 402929
Address: ~ 40-155 KATOWICE Polska / Poland / Polen
Versandadresse: KONDUKTORSKA, 14
Nr zaméwienia klienta Nr kontraktu Nr zlecenia/Poz Dowéd dostawy Nr dodka transportu
ao7 |No of purchase order Contract No Manuf. Order No/Pos Delivery Note = Number of fransport
Nc der Besteliung Vertrag No Auftrag No/Pos LieferS(:hgfn Nr Transporimitiel-Nr
11/DG/17/11/01/NYS PL/277839653/17-10765422 10765422/000044 62794133  ©  sCZ07080 | SCZ88RY
. |ORDER: 11/DG/I17/11/01INYS .. LOT: KATOWICE PREBON: 1100503810/44
BEo1 " Norma pﬁed}nictuw:a!Aécorﬁing!NacH o Norma kIasyﬁkécy[na.!CJagéif[cafiph standards/Materalncrm Normé w?miamWa.f'l;OIerar‘lca slaﬁdards!Masﬁnonﬁ

EURONORM 53-62 EN 10025-2:2004 EN 10034:1993
B02-B03 BO9-B11 .

Dwuteowhiki ciezkie HE 120 B diugosé: 12100,00 mm gat.stali: S355J2+ M
Heavy I-beams HE 120 B length: 12100,00 mm steel grade: $355J2+ M

BO7 Wytop/Heathharge PaczkilSziuki - Bundles/Pieces - Bunde_EIStuck g13a  TonazWeight/Gewicht
723067 11 18 4,830 t

Razem/Totall Gesamtbetrag

'1' /15 4,830 t

cri-caz  Skfad chemiczny - Chemical composition - Chemische Zusammensetzung [%]
Bo7 C Mn S P 8 Cu Cr Ni Al N, Mo Nb V Ti Sn Pb As B O H, CEV

ytop/Heat
Charge

723067 0,14 1,43 0,193 0,011 0,008 0,04 0,03 0,014 0,024 0,0063 0,002 0,001 0,028 0,001 0,003 0,001 0,001 0,0002 0,38

Wiasciwosci mechaniczne - Mechanical properties - Mechanische Eigenschaften
C42 ~ Praca tamania/Work of fracture/Schiagfestigkeit KV [J]

BO7 ci1 ciz G13 D73 C41 C44.
Szer. probki
Pr.width Srednia
Wylop/Heat  Re RO2 Rm A A Re/Rm  RO2/Rm  Probebreile  Temp. Pr.1/Test Pr.2{Test Pr.3/Test avarage test
Charge [Mpa] [Mpa] [Mpa] [mm] [%] KV [mm] be 1/Arb, 1 2/Arb,2 3/Arb.3 Mittelwert
723067 360,0 504,0 28,6 0,71 10,0 20 134,0 182,0 168,0 161,0
723067 371,0 510,0 27,6 0,73 10,0 -20 149,0 156,0 167,0 157,0

Badany material nie wykazal radioaktywnosci. Pomjar zostal wykonany przy uiyciu systemu GENIE 2000, produkcja Canberra-Packard,

The tested material did not show any signs of radoactivity. The measurement was performed with the application of GENIE 2000 system, manufactured hy Canberra-Packard.
In dem untersuchten Materal wurde kelne Radioakiivitit gefunden. Die Messung wurde mit dem GENIE-2000-System gemacht, Hersteller: Canberra-Packard,

Proces wytwarzania stall Steelmaking process Stahlherstellungsvesrfahren

Stal wytwarzana w_procesle konwertorowym tlenowym Steel produced In BOF process Stahl hergestellt Im Sauefstoffaufblasverfahran

Z01 Stwierdzenie o zgodno&i: Preducent dekleruje, ze dostarczone wyroby sg zgodne z warunkami zamdwienia.
Statement of compliance: The producer guarantees that delivered goods are in accordance with the conditions of the order.
Konformitatserklarung: Der Hersteller dekliert dass die gelieferten Erzeugnisse den Bedingungen aus der Bestellung entsprechen.

Deklaracja Wiakiw osci Uzytikowych Nr/Declaration of

ADE, Z02.2 Performance No.! Lefstungserklarung Nr.: Z.04
o - LMDG-2/09-CPR-13-1 Kod typu wyrobu/Code of the ;
uny Specialista y broduct type/ Kenncode des Produktiyps: 1.0577
e T yréh zgedny z Rozporzadzeniem nr 305/2011
) Parlamentu Europejskiego i Rady {UE).
Zdistow Kopfishi The product conforms to Regulation (EU) No 30572011

pf the Eurcpean Parliament and of the Council.
gas Pr_udukt entspricht Verordnung (EU_) Nr.305/2011 des 14554:%3]3“001
curopdischen Parlaments und des Rales. 1438

Wystawil. Monika Truchel ORYGINAL/ORIGINAL 15.12.2017 10:02:13 Strona 3/ 3
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A01 Nr rejestrowy BDO : 000012617  A02 201.1

ArcelorMittal Poland S.A. SWIADECTWO ODBIORU 3.1 Dgbrowa Gornicza, 14.01.2021

Oddziat w Dabrowie Gérniczej [INSPECTION CERTIFICATE 3.1 -

al. J. Pilsudskiego 92 ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1 R,

41-308 Dagbrowa Goérnicza EN 10204 Nr 1002881215 ArcelorMittal

A0B.1

Zamawiajacy: AM COMMERCIAL SECTIONS SA

Purchaser: 4221 ESCH-SUR-ALZETTE Luksemburg / Luxembourg / Luxemburg

Besteller: 66 RUE DE LUXEMBOURG 66 RUE DE LUXEMBOURG

ADB.2

Adres wysytkowy: ArcelorMittal Distribution Solution Poland SKLAD DABROWA 401914

Address: 41-303 DABROWA GORNICZA Polska / Poland / Polen

Versandadresse: UL ROZDZIENSKIEGO, 16
Nr zamdwienia klienta Nr kontraktu Nr zlecenia/Poz Dowod dostawy Nr fFodka transportu

A07 |No of purchase order Contract No Manuf. Order No/Pos Delivery Note Number of transport
No der Bestellung Vertrag No Auftrag No/Pos Lieferschein Nr Transportmittel-Nr
11/7281/11/KIW-DGf PL/277839653/20-10939282 10939282/000003 63557074 KOLJS50 / KOL2GM4
2020
ORDER: 11/7281/11/K/IW-DG/2020 LOT: DABROWA GORNICZA PREBON: 1100612110/3

BO1 MNorma przedmiotow afAccording/MNach Norma klasyfikacyjna/Classification standards/Materialnorm Norma wymiarow a/Tolerance standards/Massnorm

EN 10025-1:2004 EN 10025-2:2019 EN 10365:2017 and

EN10279:2000

B02-B03 BOS-Bi1

Ceowniki cigzkie UPN 180 dilugosc¢: 9100,00 mm gat.stali: $355J2+ M

807 Whytop/Heat/Charge  Paczki/Sziuki - Bundles/Pieces - Bundel/Stuck 813 TonaZWeight/Gewicht
014483 . 3/ 60 12,090 t
Razem!TotallGesamtbetrag

3 60 12,090 t

cricoz  Skiad chemiczny - Chemical composition - Chemische Zusammensetzung [%]
B07 CMnSiPSCuCrNiAINZMoNbVTiSnPbAsBOHzcEV

ytop/Heat

Charge
014483 0,15 1,25 0,168 0,015 0,005 0,02 0,02 90,011 0,022 0,0048 0,007 0,011 0,012 0,001 0,001 0,001 0,0003 0,37
Wiasciwosci mechaniczne - Mechanical properties - Mechanische Eigenschaften
BO7 C11 ci2 C13 D73 C41 C44, C42 - Praca famania/Work of fracture/Schiagfestigkeit KV [J]
Szer. probki )
Pr.width Srednia
Wytop/Heat Re RO2 Rm A A Re/Rm  ROZ/Rm Probebreite  Temp. Pr.1/Test Pr.2/Test Pr.3/Test avarage test
Charge [Mpa] [Mpa] [Mpa] [mm] [%] KV [mm] DG 1/Arb.A 2/Arb.2 3/Arb.3 Mittelwert
014483 366,0 530,0 30,2 0,69 7:5 -20 108,0 114,0 98,0 1086,0

Badény material nie wykazal radicaktywnos$ci. Pomiar zostal wykonany przy uZyciu systemu GENIE 2000, produkcja Canberra-Packard.

The tested materal did not show any signs of radioactivity. The measurement was performed with the application of GENIE 2000 system, manufactured by Canberra-Packard.
In_dem untersuchten Material wurde keine Radioaktivitdt gefunden. Die Messung wurde mit dem GENIE-2000-System gemacht, Hersteller: Canberra-Packard.

Proces wytwarzania stali Steelmaking process Stahlherstelilungsverfahren Country of Melt & Pour: POLAND.

Stal wytwarzana w_procesie konwertorowym tlenowym Steel produced in BOF process Stahl hergestelit im Sauerstoffaufblasverfahren

Z01 Stwierdzenie o zgodno&i: Producent deklaruje, ze dostarczone wyroby sa zgodne z warunkami zamowienia.

Statement of compliance: The producer guarantees that delivered goods are in accordance with the conditions of the order.
Konfermitatserklarung: Der Hersteller dekliert dass die gelieferten Erzeugnisse den Bedingungen aus der Bestellung entsprechen.
Deklaracja Wiagkiw o&i Uzytkowych Nr/Declaration of

A0S, Z02:2 Performance No./ Leistungserkldrung Nr.: z7.04
i KMDG-2/09-CPR-13-1 Kod typu wyrobu/Code of the
Zrzdzanle Jakately - Wiyroby Dhugle broduct type/ Kenncode des Produkttyps: 1.0577

yrob budowlany oznakowany znakiem CE zgodnie z
ozporzgdzeniem nr 305/2011 Parlamentu Europejskiego i
Rady UE.

Quality Management — Longs

'}—Qz:y[[a}v:\' [ Construction product CE marked in accordance with
Regulation No 305/2011 of the European Parliament and
Tomasz Szafrariski 2f the Councll of the _EU ) ‘ 1436-C%ER41001
Ein Bauprodukt, das mit dem CE-Zeichen gemai 1436

Wystawit: Jalanta Nawrot ORYGINAH/ORIGINAL 14.01.2021  13:01:04 Strona 1/ 2




A01 Nr rejestrowy BDO : 000012617  Ap2 Z01.1
ArcelorMittal Poland S.A. SWIADECTWO ODBIORU 3.1 Dabrowa Gérnicza, 14.01.2021
Oddziat w Dabrowie Gémiczej INSPECTION CERTIFICATE 3.1 —
al. J. Pitsudskiego 92 ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1 P
41-308 Dabrowa Gornicza EN 10204 Nr: 1002881215 Arcelorittal
A0B.1
Zamawiajacy: AM COMMERCIAL SECTIONS SA
Purchaser: 4221 ESCH-SUR-ALZETTE Luksemburg / Luxembourg / Luxemburg
Besteller: 66 RUE DE LUXEMBOURG 66 RUE DE LUXEMBOURG
ADB.2
Adres wysytkowy: Arcelorfflittal Distribution Solution Poland SKLAD DABROWA 401914
Address: 41-303 DABROWA GORNICZA Polska I/ Poland / Polen
Versandadresse: UL ROZDZIENSKIEGO, 16
Nr zaméwienia klienta Nr kontraktu Nr zlecenia/Poz Dowéd dostawy Nr godka transportu
a07 |No of purchase order Contract No Manuf. Order No/Pos Delivery Note Number of transport
No der Bestellung Vertrag No Auftrag No/Pos Lieferschein Nr Transportmittel-Nr
11/7281/11/K/IW-DGf PL/277839653/20-10939282 10939282/000004 63557074 KOLJS50 / KOL2GM4
2020
ORDER: 11/7281/M11/KIW-DG/2020 LOT: DABROWA GORNICZA PREBON: 1100612110/4
BO1 Norma przedmiotow a/According/Mach Norma klasyfikacyjna/Classification standards/M aterialnorm Norma wymiarow a/Tolerance standards/Massnorm
EN 10025-1:2004 EN 10025-2:2019 EN 10365:2017 and
EN10279:2000
B02-B03 BO9-B11_ . . .
Ceowniki ciezkie UPN 180 dlugosé: 9100,00 mm gat.stali: S235JR+ M
BO7 Wytop/Heat/Charge  Paczki/Sztuki - Bundles/Pieces - Bundel/Stuck 813 TonazWeight/Gewicht
034652 3 7 60 11,850 t
Razem/Total/Gesamtbetrag
3 1/ 60 11,850 t
cr1cs2  Sklad chemiczny - Chemical composition - Chemische Zusammensetzung [%]
807 CMnSiPSCuCrNiAINMoNbVTiSnPbAsBOHZCEV
ytop/Heat =
Charge
034652 0,15 0,77 0,219 0,010 0,010 0,03 0,03 0,014 0,003 0,0070 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001 0,0003 0,29
Wiasciwosci mechaniczne - Mechanical properties - Mechanische Eigenschaften
BO7 ci1 c12 C13 D73 ca1 C44. C42 - Praca famania/Work of fracture/Schiagfestigkeit
Szer.probki
Pr.width Srednia
ytop/Heat Re RO2 Rm A A Re/Rm  RO2/Rm FProbebreite  Temp. Pr.1/Test Pr.2/Test Pr.3/Test avarage test
Charge  [Mpa] [Mpa]  [Mpa] [mm] [%] KV [mm] Q¢ 1/Arb.1 21Arb.2 3/AMD.3 Mittelwert
034652 286,0 464,0 35,1 0,62
Badany materiat nie wykazat radioaktywno$ci. Pomiar zostal wykonany przy uzyciu systemu GENIE 2000, produkcja Canberra-Packard.
The tested material did not show any signs of radioactivity, The measurement was performed with the application of GENIE 2000 system, manufactured by Canberra-Packard.
In_dem untersuchten Material wurde keine Radioaktivitdt gefunden. Die Messung wurde mit dem GENIE-2000-System gemachf, Hersteller: Canberra-Packard.
Proces wytwarzania stali Steelmaking process Stahlherstellungsverfahren Country of Melt & Pour: POLAND.
Stal wytwarzana w_procesie konwertorowym tlenowym Steel produced in BOF process Stahl hergestelit im Sauerstoffaufblasverfahren
Z01 Stwierdzenie o zgodnoi: Producent deklaruje, ze dostarczone wyroby sg zgodne z warunkami zamdéwienia.
Statement of compliance: The producer guarantees that delivered goods are in accordance with the conditions of the order.
Konformitatserklarung: Der Hersteller dekliert dass die gelieferten Erzeugnisse den Bedingungen aus der Bestellung entsprechen.
Deklaracia Wia&iw ol Uzytkow ych NriDeclaration of
AQ5, Z02.2 Ferformance No./ Leistungserkigrung Nr. Z.04
. i MWMDG-2/01-CPR-13-1 Kod typu wyrobu/Code of the
Zarzacizanle Jakodeia ~Wyroby Dlusie broduct type/ Kenncode des Produkityps: 1.0038
Quality Management — Longs yréb budowlany oznakowany znakiem CE zgodnie z
ozporzgdzeniem nr 305/2011 Parlamentu Europejskiego i
i sy Rady UE
“hzy}lr&-«\-"vb Construction product CE marked in accordance with
Regulation No 305/2011 of the European Parliament and
Tomasz Szafrarski of the Council of the EU 1433‘0%512_0001
Fin Bauprodukt, das mit dem CE-Zeichen gemaR 1438
ORYGINAL/ORIGINAL 14.01.2021  13:01:04 Strona 2 / 2
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AD1 \C o Z01.1 _—
ArcelorMittal Poland S.A. SWIADECTWO ODBIORU 3.1 Dabrowa Gornicza,~ 43:05:2015
Oddziat w Dabrowie Gérniczej INSPECTION CERTIFICATE 3.1
al. J. Pitsudskiego 92 ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1 e
41-308 Dabrowa Gornicza  EN 10204 Nk 1001566503 ArcelorMittal
ADS.1 ;
Zamawiajacy: ARCELORMITTAL COMMERCIAL SECTIONS S A
Purchaser: 4221 ESCH-SUR-ALZETTE Luksemburg / Luxembourg / Luxemburg
Besteller: 66 RUE DE LUXEMBOURG 66 RUE DE LUXEMBOURG
ADB.2 o
Adres wysylkowy:  EKOINSTAL JAN KLUSKO | PARTNERZY S 405489
Address: 41-604 SWIETOCHLOWICE Polska / Poland / Polen
Versandadresse: ul.Sztygarska 28
Nr zamowienia klienta Nr kontraktu Nr zlecenia/Poz Dowdd dostawy Nr wagonu
A07 |No of purchase order Contract No. Manuf. Order No/Pos Delivery Note Wagon No
No der Bestellung Vertrag No Auftrag No/Pos Lieferschein Nr Wagen No
05/1501014/15/AMCS PLI277839653/15-10581545 10581545/000001 62080672 SD40699 / SD95708
EKOINSTAL
ORDER: 05/1501014/15/AMCS EKOINS  LOT: SWIETOCHLOWICE PREBON: 1100395697/1
B01 Norma przedmictow a/According/Nach =5 Norma klasyfikacyjna/Classification standards/Materialnorm Norma wymiarow a/Tolerance: standards/Massnorm
DIN 1026-1:2009 =" EN 10025-2:2004 DIN EN 10279:2000

B02-BO3 B09-B11 P

Ceowniki ciezkie Ceownik zwykly U-180 dlugosé: 12100,00 mm gat.stali: $355J2+ M S
Heavy channels U 180 length: 12100,00 mm steel grade: S355J2+ M

BO7 Wytop/Heat/Charge  Paczki/Sztuki -E&Uﬁéé/Pieces - Bundel/Stuck 813  TonazWeight/Gewicht

531140 2 36 9,680 t

Razem/Total/Gesamthetrag
2 | 36 9,680 t

cricoz  Sklad chemiczny - Chemical composition - Chemische Zusammensetzung [%]

Bo7 CMnSiPSCuCrNiAIN2MoNbVTiSthAsBOHCEV

ytop/Heat 2

Charge
531140 0,46 1,40 0,204 0,015 0,006 0,03 0,04 0,01 0,033 0,008 0,003 0,001 0,032 0,001 0,002 0,001 0,002 0,0004 0,41
Wiasciwosci mechaniczne - Mechanical properties - Mechanische Eigenschaften
BO7 c11 ci2 C13 D73 C41 C44. C42 - Praca lamania/Work of fracture/Schlagfestigkeit KV [J)
Szer.probki
Pr.width Srednia
ytop/Heat  Re RO2 Rm A A Re/Rm  RD2/Rm  Probebreite  Temp. Pr.1/Test Pr.2/Test Pr.3/Test avarage test
Charge [Mpa) [Mpa] [Mpa] [mm] [%] KV [mm] DC 1/Arb.A 2IATh.2 3/ATD.3 Mittelwert
531140 380,0 549,0 30,6 0,68 75 -20 118,0 107,0 152,0 126,0
531140 377.,0 548,0 30,6 0,69 75 -20 123,0 122,0 128,0 125,0
co NOS@
7 ORYCL ALEM
Wyroby walcowane ma gorgco wg.EN 10025-1 Hot rolled products of structural steels acc. EN 10025-1
Przeznaczenie: Konstrukcje stalowe, budownictwo Intended uses: Building constructions or civil engineering
Substancja regulowana: Nie okredono parametrow Regulated substance: No performance determined
Trwato&: Nie okredeno parametrow Durability: No performance determined
Spawalnost: wg EN 1011-2 Weldability: according to EN 1011-2
Deklaracja §odowiskowa produktu: EPD-BFS-2010111-E Environmental product declaration: EPD-BFS-2010111-E
Poziom radioaktywnosi materialu:< 100Bg/kg The radioactivity material:< 100Bg/kg

Warmgewalzte Baustahlprodukte nach EN 10025-1
C70 Proces wytwarzania stali/Steelmaking process/Stahlherstellungsverfahren - Proces konwertorowy./The converter process.

Z01 Stwierdzenie o zgodnosi: Producent deklaruje, ze dostarczone wyroby sg zgodne z warunkami zamowienia.
Statement of compliance: The producer guarantess that delivered goods are in accordance with the conditions of the order.
Konformitatserklarung: Der Hersteller dekliert dass die gelieferten Erzeugnisse den Bedingungen aus der Bestellung entsprechen.

AD5, Z02.2
Deklaracjia Wiasiw oscl Uzytkowych Nr/Declaration of
Gléwny Spegjalista Performance No./Leistungserkl&rung Nr.: AMDG-2/09-CPR-13-1
ds. Cerlyfikocji Wyrobéw | Dokumentadi Kod typu wyrobu/Code of the product type/ Kenncode des
Kontrolne] wyroby dlugie 4
: N Produkttyps: 1.0577
Zﬁa:l{’opmski

08
1438-CPD-0001
1436

Wystawil: Antoni Czechow ski Strona 1/ 2



AO1 — AD2 ~ SRR 01 i | o
| ArceloriittalPoland S.A. SWIADECTWO ODBIORU 3.1~ Dabrowa Gomicza, 13.05.2015
Oddziat w-Dabrowie Gérniczej INSPECTION CERTIFICATE 3.4
al. J. Pilsudskiego 92 ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1 .. A
41-308 Dabrowa Gornicza EN 10204 Nr: 1001566503 ArcelorMittal
ADB.1
Zamawigjacy: ARCELORMITTAL COMMERCIAL SECTIONS S A
Purchaser: 4221 ESCH-SUR-ALZETTE Luksemburg / Luxembourg / Luxemburg
Besteller: 66 RUE DE LUXEMBOURG 66 RUE DE LUXEMBOURG
ADB.2
Adres wysylkowy: EKOINSTAL JAN KLUSKO | PARTNERZY S 405489
Address: 41-604 SWIETOCHLOWICE Polska / Poland / Polen
Versandadresse: ul. Sztygarska 28
Nr zaméwienia klienta Nr kontraktu Nr zlecenia/Poz Dowdéd dostawy Nr wagonu
A07 [No of purchase order Contract No Manuf. Order No/Pos ... Delivery Note Wagon No
No der Bestellung Verirag No Auftrag No/Pos Lieferschein Nr Wagon No
05/1501014/15/AMCS PL/277839653/15-10581545 10581545/000002 62080672 SD40639 / SD95708
EKCINSTAL
ORDER: 05/1501014/15/AMCS EKOINS  LOT: SWIETOCHLOWICE PREBON: 1100395697/2
BO1 Nerma-przedmictow a/According/Nach Norma klasyfikacyjna/Classification standards/Materialnorm- Norma wymiarow a/Tolerance standards/Massnorm
DIN1026-1:2009 EN 10025-2:2004 — DIN EN 10279:2000
E02-B03 BO9-B11 ) .
Ceowniki cigzkie Ceownik zwykly U 140 dlugosé: 12100,00 mm gat.stali: $355J2+ M
Heavy channels U 140 length: 12100,00 mm steel grade: $355J2+ M
807 Wytogmgi-tlbharge Paczki/Sztuki - Bundles/Pieces - Bundel/Stuck B13 TonaZ}Wefght!Gewicht
520590 1 1/ 25 4,800 t
Razem/Total/Gesamtbetrag
1 25 4,800 ¢
cr1.co2 Skiad chemiczny - Chemical composition - Chemische Zusammensetzung [%]
BO7 CMnSiPSCuCrNiAiNMoNb'VTiSnPbAsBOHZCEV
ytop/Heat 2
Charge
520590 o, 1,38 0,175 0,013 0,011 0,04 0,03 0,01 0,040 0,0064 0,003 0,000 0,036 0,001 0,005 0,001 0,001 0,0006 0,43
Wiasciwosci mechaniczne - Mechanical properties - Mechanische Eigenschaften
BO7 c11 ci2 c13 D73 c41 Ca4. . C42 - Praca tamania/Work of fracture/Schiagfestigkeit KV [J]
Szer, probki
Pr.width Srednia
Mytop/Heat Re Roz2 Rm A A Re/Rm RO2/Rm  Probebreite Temp. Pr.1/Test Pr.2/Test Pr.3/Test avarage test
Charge [Mpa] [Mpa] [Mpa] [mm] [%] KV [mm] ¢ 1/Arb.1 2/Arb.2 3/AD.3 Mittelwert
520590 4040 542.0 a1 075 7,5 -20 106,0 110,0 97,0 104,0
520590 380,0 540,0 29,9 0,70 7.5 -20 109,0 108,0 110,0 108,0
Wyroby walcowane ma gorgco wg.EN 10025-1 Hot rolled products of structural steels acc. EN 10025-1
Przeznaczenie: Konstrukcje stalowe, budownictwo Intended uses: Building constructions or civil engineering
Substancja regulowana: Nie okredono parametrow Regulated substance: No performance determined
Trwalogt: Nie okredono parametréw Durability: No performance determined
Spawalno&: wg EN 1011-2 Weldability: according to EN 1011-2
Deklaracja Fodowiskowa produktu: EPD-BFS-2010111-E  Environmental product declaration: EPD-BFS-2010111-E
Poziom radioaktywnodci materiatu:< 100Bg/kg The radioactivity material:< 100Bqg/kg
Warmgewalzte Baustahlprodukte nach EN 10025-1
C70 Proces wytwarzania_ stali/Steelmaking process/Stahlherstellungsverfahren - Proces konwertorowy./The converter process,
Z01 Stwierdzenie o zgodno&i: Producent deklaruje, ze dostarczone wyroby sg zgodne z warunkami zamowienia.
Statement of compliance: The producer guarantees that delivered goods are in accordance with the conditions of the order.
Konformitatserklarung: Der Hersteller dekliert dass die gelieferten Erzeugnisse den Bedingungen aus der Bestellung entsprechen.
AD5, Z02.2
Deklaracja Wiasciw osci UZzytkowych Nr/Declaration of
Gléwny Specjalista Performance No./Leistungserklarung Nr.. AMDG-2/09-CPR-13-1
0. Cerlyfikacji Wyrobéw | Dokumentacfi Kod typu wyrobu/Code of the product type/ Kenncode des
hantroine]. wyrmhy dhigie Produkityps: 1.0577
Z 'isia;K’Othski
08
1436-CPD-0001
1438
Wystawit: Antonl Czechow ski Strona 2 / 2



NS

Aot Nrrejestrowy BDO . 000012817 ape zoi1 o
ArcelorMitial Poland 8.A. SWIADECTWO ODBIORU 3.1 Dabrowa Gornicza, 07.12.2021
Oddzial w Dabrowie Gérnicze]  INSPECTION CERTIFICATE 3.1
al. J. Pilsudskiego 92 ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1 P
41-308 Dabrowa Gérnicza PN-EN 10204  Kr: 1003074154 Arcelariiittal
A06.1 ' ‘ ‘
Zamawiajacy: ArceloriMittal Poland SA :
Purchaser, 41-308 DABROWA GORNICZA Polska/ Poland f Palan
Besfeller: AlJ Pllsudskiega 92 Al J Pilsudskiego $2
A0S.2
Adres wysylkowy: F 13921
Address: i t slagz: Foland £ Polen
Versandadresse: 30 R ) .
Nrzaméwjenia klienfa Nr kontraklu Nr zlzcenia/Poz - Dowdd dostawy Nr érodka fransporfu
ao7 | Nao of purchase order Conlract No Manuf, Order No/Pos Defivery Note Number of transport
Na dar Rosiait—— Verlrag No Auftrag No/Pos Lieferschein hr Transporimiftel-Nr
10/ e PLIZT7B39663/21-10985277  10985277/000065 63763703 SBE2921F / SMYPLTS
FIJ’
L e S S e e ) $0E sy s PREEDN 1100635184/55
BO1 Norma przedmloiuwamccnrdmgmach Norma klasyfikacyina/Classification slaridards/Materialnorm  Norma wymlarowaﬁ‘ olerance standardsiMassnorm
EN 10025-1:2004 El\_E 10025-2:2019 EN 10365:2017 and EN10279:2000
B02-B03 BCg-811

Geowniki cigkie UPN 80 diugo$é: 12100,00 mm gat.stall: S355J2+M
Heavy channels UPN 80 [ength: 12100, 00 mm steel grader $355J2+M

so7  Wytop/Heal/Charge PaczkilSzluki - Bundles/Pieces - Bundsi/Stuck B13 TonadWelght/Gewicht
130155 27 94 9,930 ¢
Razem/TotallGesamtbetrag

27 a4 - 8,930 t

. cricez Skiad chémiczny - Chemical composition - Chemische Zusammensetzung %]
o7 G Mnp 81 P S Cu G Ni Al N, Mo Nb V T Sn Pb As B O HZ'CEV

\ytop/Heat

Charge
130455 008 141 0,213 0015 5,008 004 0,03 0,016 0,030 00114 0,003 0044 0050 0,020 6002 0001 0,001 0,0003 0,34

Wiasciwosct mechanlczne - Mechanical properties - Mechanische Eigenschaften

BO7 Coen c12 c13 073 cat C44 C42 - Praca lamania/Work of fmcturelSchiagfestigkeit KV [J]
Szer.prébki
Prwidth ér_ednia
WytopiHeal!  Rae Ro2 Rm A A Re/Rm ROZRm Probebreits  Termp. Pr.ifTest Pr.2iTest Pr.3/Test avarage test
Charge  [Mpa] [Mpa] [Mpa] [mm] %] KV [mm] G 1Arb. 2.2 3Arb.3 Mittelwert
130155 4310 566.0 255 0,76 5,0 =20 1050 83,0 86,0 91,0
130186 433.0 4330 &700 24.8 0,76 6,78 50 =20 810 730 83,0 79,06

— |- Badany materal-nia wykazatridfoakhywnogcl-Pomisr rostabwykomny proy iy cid systemu GENIE 2000, produkca CanbunaPackrd
Tha tested matesial did not show any slgns of radlzactivity. The messuremant van pqy{urmtd with the lpp‘lclﬂol’l of GENIE 2000 zysterm, manuacturdd by Canberra-Fackard.
In dam unterzuchien Material wirds kelne Radtosktivhiag gefundnn. Bla Massung wirds it dem GENIE-2600-8ystemn getnacht, Hersteller: Canbamra-Packard,

Proces wytwirzania stali Staafmaking procszs Stablharatellmygsvarfahiren Country of Malt & Pour: POLAND.

Stal witwarzana w pracesic konwsrtorewym Heaowym Btecl produced In BOF proceas Stabl hergestellf fm Seuerslofaufblasyedahron
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UNP 20

Arcelori‘.‘httal Ostrava a.s.
Vratimovska 689
707 02 Ostrava-Kunéice

02
INSPECT[O}'\:Ia (%ERTIFICATE
EN 10204:2004

Z02
Ostrava,11.01.2018

AD3 Document No.

AD4

A

Ceska republika ArcelorMittal
TEL.: +420-595682303 1000834379
Furchaser's Order No. and/or ltem No.
AD7
12/Z\W18000936
Manufacturer's |A10 Delivery Advise No. A06 Customer/consignee _
§ ul. rudzuadp Ea
1481441950 8 87-100 Torun
Poland
ISupplier's Order
A0S No.
3100375655/70
Product, Dimensions, Steel designation, Condition, Terms of Delivery, Any supplementary requirements:
B01,B02,B03,B04,B05,B09
CHANNELS U-120 acc.to DIN 1026-1:2000 Length 6100 mm + 100 /- 0 Quality 8355J2+M+(GAL) acc.to EN 10025-2:2004
B13 Actual weight 4.926,000 KG
C71 Chemical Analysis of Liquid Alloy (% )
B07 HeatNo. | Test | C70 | C[%] [MN [%]] ST[%] | P (%] | S [%] | N [%] [CU [%]] NI [%] [CR [%][MO [%]] V[%] |AL[%]] B[%I | TI[%}[NB[%]] @ Bos
type : : | I §
>0 <0.2|>0 <1.6| =0,14 | =0 >0 >0 Pieces |Bunches| "
s s <0,25 |<0.025|<0.025 <0.55 5 C
14111K H 0 016 | 1.21 | o188 | 0011 | 0011 | nooz | 0.1 | 004 | 006 [ 001 |<0001]| 0044 | 00002 |<0.001]| o003 ‘2
BO7 Heat No.| Test | C70 [AS [%][SN [%][CA [%]] CEV
type [%]
14111K H 0 | 000z | 0005 | 00028 | 041
[1 Continuation see Attachment
5 Test results 2 Tensile test ace.to EN SO 6892-1:2017 4 Charﬁg |mpeéc% test acc to EN
148-1:20
Heat No. coo  |co2l c11 | c12 | C13 Co3 C40 Kv2 041 5.00
Specimen ‘field or| Tensile |Elongati Test
No. proof strengthl on AS temper
limit ature
(C)
A5 'c | coa cos  J(Jfem2)
min max
co4 >355 | >470 | 22.0 -20.00} 135
Regulation <630
C43 C42
14111K  |20541397] 0 | 425 | 585 | 236
14111K ]20541398]| 0 -20.00] 46 46 42 50
[ Continuation see Attachment T

6 Bend {est according to EN ISO 7438:2016

C52 |Bend Test

C53 |Rebend test

Environmental product declaration: EPD-BFS-20130094-1BG1-EN

CY93 The mass activity ionizing radiation value in liquid alloy
analysis does not exceed 100 Bg/kg.

BOG,
1704

Z01 The Manufacturer confirms that such Product is In duly compliance
with Order’s requirements, the Purchase Contract’s requirements and
that it has been tested in duly compliance with technical requirements

1020

EN 10025-1

Designed for the [ollowing application:
Civil and machina engineering
Intended to be used in welded, bolted and riveted structures
Weldahility:

Guaranteed through karbon equivalent{Cev)
Performance expressed as indicated in the Declaration of Performance

Dengerous substance: No performance determined

06
DoP Mo, AMOS-2/09-CPR-13-1

D01The inspection and the test
were caried out on the delivered
product or on a product test unit.

702, Z03,A05

5689, 70T 02
©n docum
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ArcelorMilial

ArcelorMiuaE Oslrava a.s. -

sirava-Kungice

017

WORKS INSPEKTCR

IDENTIFICATION No. 14

Zdenék Podesva

FHONE: +420 595682303

replaces seal and signature

Issued by: llona Filipkova
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Liste des indications des champs selon Ia norme EN 10168 et leur traduction.
Seznam oznad&eni poli v EN 10168 a jejich piislusné preklady. .
Verzeichnis der Feldbezeichnungen geméss der Norm EN 10168 und ihre Ubersefzung.

Slgne

numérigue

Ciselny znak Marquage des champs, Oznaceni pole, Feldbezeichnung

Numerisches French Cesky German

Zeichen
1 Suite cijoint Pokratovéni v piiloze Forisetzung in der Anlage
2 Essai de traction selon EN [SO 6892-1:2017 Zkouska tahem dle EN ISO 6892-1:2017 Zugversugh gm. EN [SO 6892-1:2017
3 Essai de dureté selon EN [SO 6506-1:2005 Zkouska tvrdosti dle EN [SO 8506-1:2005 Harteprifung gm. EN 1SO 6506-1:2005
4 Ejsai de flexion par choc selon EN [SO Zkouska rézem v ohybu dle EN ISO 148-1:2017 | Schlagbiegeversuch gm. EN 15O 148-1:2017

8-1:2017

5 Résultats d’'essals Vysledky zkouSek Priffungsergsbnisse
5 Essai de pliage selon EN [SQ 7438:2016 Zkougka ohybem dle EN SO 7438:2018 Biegeversuzh gm. EN ISO 7438:2016

Ao Usine du fabricant Vyrobni zavod Herstellensmrk

A02 Type de document de contréle Druh dokumentts kontroly Art der Priifdokumente

A03 Numére de document Cislo dokumentu Dokumentdir.

Al4 Marque du producteur Znacka vyrobce Herstellerzgichen

A0S Auteur du document de contréle Vystavovatel dokumentu kontroly Aussteller ges Priffdokumentes

ADS Acheteur/destinataire Qdbératel/prijemce Abnehme#Empfinger

AD7 Numeéro de la commande du client ou numéro Cislo objednévky odbératele popfipadé cislo Bestell-Nr. des Abnehmers, bzw, Posten-Nr.
du poste de commande polozky

A08 Numeéro de Ja commande de l'usine du fabricant | _Cislo zakazky wrobce Herstelleraudtrags-Nr.

A0S Numéro de la commande de fournisseur Cislo objednavky dodavatele Lieferantenaufirags-Nr.

A10 Avis de livraison No. Cislo dodaciho nav&sti Lieferungs-fviso Nr.

B01 Produit Vyrobek Erzeugnis

BO2 Désignation de l'acier Oznaceni oceli Stahlbezeiganung

B03 Exigences supplémentaires Jakékoliv dopliiujici poZadavky Jede Zusaizanforderung

B04 Etat de produit au moment de [ivraison Stav wyrobku pfi dodéni Lieferzustand des Erzeugnisses

{ BOS Traitement {thermique) de référence des Referenéni (tepelné) zpracovani vzorki Referenzbehandlung (Warmebehandlung) von
' échantilons Proben

B0S Marguage des produits Znaéeni vyrobkl Erzeugnismarkierung

BO7 Numéro de la coulée Cislo.tavby Schmelz-MNr.

B08 Nombre de piéces, faisceaux Kusy, svazky Stiicke, Bunde

- B09 Dimensions du produit Rozméry wyrobku . . Erzeugnismale

B12 Masse théorique Teoreticka hmotnost Theoretisches Gewicht

B13 Masse réelle Skutecnd hmotnost Ist-Gewichi

Coo Identification de I'échantillon Cislo vzorku Probe-Nr,

coz Orientation des échantilions (0-longltudinal, 1 Smér zkusebnich vzork(, téles (0 -podélny, 1 Probenrickiung (0 - 14nglich, 1 - querdurch)
-transversal) -pficny)

C03 Température d'essai’C) Zkuebni teplota ("C) Pruftemperatur {"C)

Cco4 Prescription Predpis Vorschrift

co05 Numéro d identification de rouleau 1D svitku Rolle-Nr.

Cc11 C11 Limite apparente ou limite élastique C11 Vyrazna nebo smluvni mez kluzu (MPa) C11 Ausgeprigte oder vertragliche Dehngrenze
conventionnelle (MPa) (MPa)

Cc12 C12 Résistance 2 la traction (MPa) C12 Pevnost v tahu (MPa) C12 Zugfestigkeit (MPa)

C13 C13 Allongement (%) C13 TazZnost (%) C13 Bruchdehnung (%)

C14 Agt[%] Agt[%s] Agt[%]

C30 Méthode d'essai Zkusehni postup Priifverfahren

C31 Valeurs individuelles Jednotlivé hodnoty Einzelwerte

C32 Valuers moyenne Priiméma hodnota Mittelwert

C40 Forme de Péchantillon Tvar zkusebniho télesa Probekdrpesform

C41 Largeur de I'échantillon Sirka zkugebniho télesa Probekérpesbreite

C42 Valeurs individuelles Jednotlivé hodnoty Einzelwerte

Cc43 Valeur moyenne Primérna hodnota Mittelwert

C50 Contraction Kontrakce Einschniirung

C51 Rappert Rm/Re Pomér Rm/Re Verhéltnis Rm/Re

C52 Essai de pliage Zkoudka ohybem Biegeversuche

C53 Essai de pliage- dépliage Zpéiny chyb Riickbiegeversuch

C54 Surface relative de nervure fr Vztainé plocha Zebra fr Bezogene Rippenfléche fr

el €55 kg/m kaim kglm g

Cs56 Re act/Re nom Re act/Re nom Re ist/Re nenn

C57 Rapport Re/Rm Pomér Re/Rm Verhéltnis Re/Rm

C58 C58 Traction Fe (kN) C58 Tazna sila Fe (kN) C58 Zugkraft Fe (kN)

Chg C58 Traction Fr (kN} C59 Tazna sila Fm (kM) C58 Zugkrzit Fm (kN)

C&0 C60 Surface réelle de section (mm2) C60 Skutetna prifezovd plocha (mm2) C60 Tatsachliche Querschnittsflache (mmz2)

Ce1 61 Surface nominale de section (mm2) C61 Jmenovita priifezova plocha (mm2) C61 Nenmaert der Querschnittsfldche (mm2)

C70 Mode de production de I'acier (0 -Convertisseur | Zplsob vyreby oceli (0 -kyslikovy Stahlhersislungsverfahren
4 oxygéne-coulée continue) proces-kontislitek) (O-Sauersinffverfahren-kontinuierlich

gegossenes Strangguss)

C71 Analyse chimique de la coulée (% ) Tavebni chemicka analyza (%) Schmelzanzlyse (%)

Ccg3 Valeur de 'activité de masse du rayonnement Hodnota hrotnostni aktivity ionizujiciho zafeni v | Massenakfvitatswert der ionisierenden Strahlung
jonisant dans I'analyse de la coulée ne dépasse | tavebni analyze nepfesahuje 100 Ba/kg. in der Schmelzanalyse Ubersteigt nicht 100
pas 100 Bg/kg. Ba/kg.

D01 Le contrdle et les essais ont &té réalisés surle Kontrola a zkougky byly provedeny na Konfrolle emd Prifungen wurden am gelieferten
produit fourni ou sur 'unité d'essai du fabricant. | dodavaném vyrobku nebo vyrobni zkudebni Produkt odler an der Produktionsprifeinheit

jednotce. durchgefnt

Z01 Le fabricant confirme que ce produit est Vyrobee potvizuje, Ze tento vyrobek je v souladu | Der Herstaller bestétigt, dafl dieses Produkt mit
conforme aux exigences de la commande, du s pozadavkem objednavky, kupni smlouvy a byl den Anferierungen der Bestellung und des
contrat d’achat et qu'il a ét& scumis aux essais zkousen, kontrolovan v souladu s technickymi Kaufverirames konform ist und dass es in
selon les exigences techniques de la poZadavky objednavky. Ubereinstimmung mit den technischen
commande. Anforderumgen der Bestellung gepriift und

kontrolfiertwurde.

Z02 Date d’émission et validation Datum vydani a ovéfeni platnosti Datum der Ausstellung und der

Bestatigungsbeglaubigung

Z03 Timbre du contréleur Razitko zastupce kontroly Stempel dies (der) Abnahmebeauftragten

Z04 Marquage CE Oznageni CE CE-Zeichen

Z05 Représentant autorisé du client Povéfeny zastupce odbératele Beaufiragtes Vertreter des Abnehmers
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A0
ArceloriMittal Ostrava a.s.

AD2
Vratimovska 689 INSPECTION CERTIFICATE
707 02 Ostrava-Kuncice i
Ceska republika EN 10204:2004

TEL.: +420-595682303

Z02 AD4
QOstrava,11.01.2019

AO3 A
A04

ArcelorMillal Oslrava a.s. -
con Mralimovska £89,.707.02 Ostrava-Kungice
lssuam%mg@n documeny 017

77y, ooy o ernc~

FAX: +420-595682114 —— ArcelorMittal
1000834379
B07 Heat No. 1D BQ7 Heat No. 1D BO7 Heat No. D
14111K 8123024542
14111K 8123024543
Z02, Z03,A05
P WORKS INSPEKTOR
ArcelorMiltel IDENTIFICATION No. 14

Zdenék Podesva
PHONE: +420 595682303

replaces seal and signature
Issued by: llena Filipkova
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U U0

AQ4
A02 202
leerty Ostrava a.s, INSPECTION CERTIFICATE  Ostrava,25.11.2019 .
Vratimovska 689/117 B3 4 () LIBERTY
719 EO Ostrg}ri -Kunéice EN 10204:2004 AD3 Document No.
Ceska re
TEL.: +420-595682303 1000918080
Purchaser s Order No. and/or Item No.
A07
11!8253/10/!(/!( DG/2019
Manufacturer's |A10 Delivery Advise No. A0S Customer/consign
A08 lab No. 8101116753/ 000010 14/19/031779 ARCELORMITTAQL DISTR!BUTION SOLUTION
POLAND
14874316509 ul. STALOWA 1
40-610 KATOWICE
Supplier's Order Poland
A0S WNo.
3100414334/30
Product, Dimensions, Steel designation, Condition, Terms of Delivery, Any supplementary requirements:
B01,B02,B03,B04,B05,B09
CHANNELS U-100 acc.to EN 10365:2017 Length 12.100 mm + 100 mm /- 0 mm Quality S355J2+M acc.to EN 10025-2:2004
B13 Actual weight 9.808,000 KG
C71 Chemical Analysis of Liquid Alloy (% )
1307 Heat No. | Test | C70 | C[%] [MN [%]] St{%] | P[%] | S[%] | N [%] |CU [%]| NI [%] |CR [%]|MO [%][ V(%] | AL [%]] B (%] | TI[%] [NB [%] BO8
type
>0 <0.2|>0 <1.6) >0,14 | >0 >0 >0 Pieces |Bunches
<0,25 |<0.025[<0.025 <0.55
22799K H 0 017 | 131 ] o192 | 0018 | 0012 | 0003 | o007 [ 004 | o008 [ 001 [<0.001] 0047 | 0.0002 | <0.001| 003 2
BO7 Heat No.| Test [ C70 |AS[%][SN [%]]CA [%]| CEV
type [%]
22799K H 0 | 0003 | 0003 |00028| 041
[1 Continuation see Attachment
5 Test results 2 Tenslle test acc.to EN.[SO 6892-1:2017 4 Charfy lmpact test acc.ta EN
148-1:2017
Heat No. coo |co2[ c11 | c12 | C13 Co3 C40KV2 C41  5.00
Specimen Yield or| TensileElongat Test
No. proof Jstrengthf on A5 temper
limit ature
G
A5 C | Co4  co4 | J(Jcm2)
min max
Co4 >355 | »470 | 22.0 -20.00| 13.5
Regulation <630
C43 c42
227989K [20600610) 0 [ 397 | 587 | 24.1
22799K  |20600612] 0 -20.00] 31 26 14 52

i'F Continuation see Aftachment |

6 Bend test according to EN [SO 7438:2016
C52 |Bend Test
C53 |Rebend test

Designed for the following application:

Ciwil and machina engineering

Intended ta be used in welded, bolted and riveted structures
Weldahility:

Guaranteed through karbon equivalent(Cev)

Performance expressed as indicated in the Declaretion of Performence
Dengerous substance: Mo performance determined

C93 The mass activity ionizing radiation value in liquid alloy BOs,
analysis does not excead 100 Ba/kg. 704 1020
201 The Manufacturer confirms that such Product is in duly comgpliance

with Order’s requirements, the Purchase Contract’s requirements and
that it has been tested in duly compliance with technical requirements

08
LO-L-SM-2/08-CPR-19-1

EN 10025-1

D01The inspection and the test 702, Z03,A05
were caried out on the delivered WORKS INSPEKTOR
product cr on a product test unit. LIBERTY IDENTIFICATION No. 14

Zdenék Podesva

Uberty Qskcava.as. PHONE: +420 595682303
!ssuer-‘ofunxp&a wsdocument 5
00 Ostrava-Kunéice replaces seal and signature

"f “5“%4_ e 017 Issued by: llona Filipkava
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Liste des indications des champs selon [a norme EN 10168 et [eur traduction.
Seznam oznadeni poli v EN 10168 a jejich pfislusné pieklady. .
Verzeichnis der Feldbezeichnungen gemé&ss der Norm EN 10168 und ihre Ubersetzung.

Signe
numérigue
Ciselny znak Marquage des champs, Oznaceni pole, Feldbezeichnung
Numerisches French Cesky German
Zeichan '
1 Suite ci-joint Pakracovani v piiloze Fortsetzung in der Anlage
2 Essaij de traction selon EN [SO 6892-1:2017 Zkouska tahem dle EN 1SO 6892-1,2017 Zugversuch gm. EN [SO 6892-1:2017
8 Essai de dureté selon EN 1SO 6508-1:2005 Zkougka tvrdosti dle EN 1SO 6506-1:2005 Harteprifung gm. EN IS0 6506-1:2005
4 Essa1i de ﬂTEXiOn par choc selon EN ISO Zkouska razem v ohybu dle EN SO 148-1:2017 Schlagbiegeversuch gm. EN 150 148-1:2017
148-1:201
5 Résultats d'essais Vysledky zkoudek Priifungsergebnisse
B Essai de pliage selon EN |SO 7438:2016 Zkouska ohybem die EN |SO 7438:2016 Biegeversuch gm. EN ISO 7438:2016

A01 Usine du fabricant \yrobni zavod Herstellerwerk

A02 Type de document de contréle Druh dokumentd kontroly Art der Prifdokumente

AD3 Numéro de document Cislo dokumentu Dokument-Nr.

Al4 Margue du producteur Znacka vyrobce Herstellerzeichen

AQS Auteur du document de contréle Vystavovatel dokumentu kontroly Aussteller des Priffdokumentes

A0B Acheteur/destinataire Odbératel/prijemce Abnehmer/Empfanger

A07 Numéro de la commande du client ou numéro Cislo objadnivky odbératele popiipadé &islo Bestell-Nr. des Abnehmers, bzw. Posten-Nr,
du poste de commande polozky

A08 Numéro de la commande de I'usine du fabricant| Cislo zakazky wrobce Herstellerauftrags-Nr.

AD9 Numéro de la commande de fournisseur Cislo objednavky dodavatele Lieferantenauftrags-Nr.

A10 Avis de livraison No. Cislo dodaciho navésti Lieferungs-Aviso Nr.

B01 Produit Vyrobek Erzeugnis

BO2 Désignation de I'acier Oznadeni oceli Stahlbezeichnung

B03 Exigences supplémentaires Jakékoliv dopliiujici poZadavky Jede Zusatzanforderung

B04 Etat de produit au moment de livraison Stav vyrobku pfi dodéni Lieferzustand des Erzeugnisses

BO5 Traitement {thermique) de référence des Referendni (tepeiné) zpracovani vzorkl Referenzbehandlung (Wérmebehandlung) von
échantillons Proben

B06 Marquage des produits Znadeni vyrobka Erzeugnismarkierung
Moo BO7 Numéro de la coulée Cislo tavby Schmelz-Nr.

B08 Nombre de piéces, faisceaux Kusy, svazky Stiicke, Bunde

B09 Dimensions du produit Rozméry wyrobku Erzeugnismale

B12 Masse théorique Teoretickd hmotnost Theoretisches Gewicht

B13 Masse réelle Skuteéna hmotnost [st-Gewicht

Ccoo Identification de I'échantillon Cislo vzorku Probe-Nr.

coz2 Orientation des échantillons (0-longitudinal, 1 Smér zkuSebnich vzorkd, téles (0 -podéiny, 1 Probenrichtung (0 - 1&nglich, 1 - querdurch)
-transversal) ~pfiény)

co3 Température d'essai(*C) Zkudebni teplota (°C) Priiftemperatur (*C}

Co4 Prescription Pfedpis Vorschrift

Ccos Numéro d identification de rouleau (D svitku Rolle-Nr.

C11 C11 Limite apparente ou limite élastique C11 Vyrazna nebo smluvni mez kluzu (MPa) C11 Ausgeprédgte oder vertragliche Dehngrenze
conventionnelle (MPa) (MPa)

C12 C12 Résistance 4 la traction (MPa) C12 Pevnost v tahu (MPa) C12 Zugfestigkeit (MPa)

C13 C13 Allongement (%) C13 TaZnost (%) C13 Bruchdehnung (%)

Ci14 Agt[%] Agt[%] Agt[%]

C30 Méthode d'essai ZkuSebni postup Priifverfahren

C31 Valeurs individuelles Jednotlivé hodnoty Einzelwerte

C32 Valuers moyenne Primérné hodnota Mittelwert

C40 Forme de I'échantillon Tvar zkuSebniho télesa Probekérperform

C41 Largeur de [‘€chantillon Sirka zkuebniho télesa Probekérperbreite

C42 Valeurs individuelles Jednotlivé hodnoty Einzelwerte

C43 Valeur moyenne Prlimérna hodnota Mittelwert

Cs50 Contraction Kontrakce Einschniirung

C51 Rapport Rm/Re Pomér Rm/Re Verhéltnis Rm/Re

C52 Essai de pliage ZkouSka ohybem Biegeversuche

{ C53 Essai de pliage- dépliage Zpétny ohyb Ruckbiegeversuch
C54 Surface relative de nervure fr Vztaina plocha Zebra fr Bezogene Rippenfldche fr
C55 kg/m kg/m kg/m
Sy 556 Re-aet/Re-rem Re act/Re-nom Re ist/Re nenn o

C57 Rapport Re/Rm Pomér Re/Rm Verhaltnis Re/Rm

C58 C58 Traction Fe (kN) C58 TaZné sila Fe (kN) C58 Zugkraft Fe (kN)

C59 C59 Traction Fm (kN) CE9 TaZn4 sila Fm (kN) C58 Zugkraft Fm (k)

C60 C60 Surface réelle de section (mm2) CEB0 Skuteénéa prirfezové plocha (mm2) C60 Tatséchliche Querschnittsfldche (mm2)

C61 61 Surface nominale de section (mm2) C61 Jmenovitd priifezova plocha (mm2) C61 Nennwert der Querschnittsfldche (mm2)

C70 Made de production de I'acier (0 -Convertisseur | Zplsob wjroby oceli {0 -kyslikovy Stahlherstellungsverfahren
4 oxygéne-coulée continue) proces-kontislitek) {O-Sauerstoffverfahren-kontinuierlich

gegossenes Strangguss)

C71 Analyse chimique de la coulée (% ) Tavebni chemickd analyza (%) Schmelzanalyse (%)

Cca3 Valeur de l'activité de masse du rayonnement Hodnota hmotnostni aktivity ionizujiciho zafeni v | Massenakiivitdtswert der jonisierenden Strahlung
lonisant dans I'analyse de la coulée ne dépasse | tavebni analyze nepfesahuje 100 Bg/kg. in der Schmelzanalyse Ubersteigt nicht 100
pas 100 Bg/kg. Bg/kg.

Do1 Le contrdle et les essais ont été réalisés sur le Kontrola a zkousky byly provedeny na Kontrolle und Prifungen wurden am gelieferten
prodult fourni ou sur l'unité d'essai du fabricant. | dodavaném vyrobku nebo vyrobni zkudebni Produkt oder an der Produktionsprifeinheit

jednotce. durchgefiihrt.

201 Le fabricant confirme que ce produit est Vyrobce potvrzuje, Ze tento vyrobek je v souladu | Der Hersteller bestétigt, dal dieses Produkt mit
conforme aux exigences de la commande, du s poZadavkem objednavky, kupni smiouvy a byl den Anforderungen der Bestellung und des
contrat d'achat et qu'il a été soumis aux essais zkougen, kontrolovan v souladu s technickymi Kaufvertrages konform st und dass es in
selon les exigences techniques de [a pozadavky objednavky. Ubereinstimmung mit den technischen
commande. Anforderungen der Bestellung gepriift und

kontrolliert wurde.

Z02 Date d'émission et validation Datum vydéni a ovéfeni platnosti Datum der Ausstellung und der

Bestétigungsbeglaubigung

203 Timbre du contréleur Razitko zéstupce kantroly Stempel des (der) Abnahmebeauftragten

Z04 Marquage CE Oznaceni CE CE-Zeichen

Z05 Représentant autorisé du client Povéfeny zastupce odbératele Beauftragter Vertreter des Abnehmers

2/3
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TOV TOV ... TOV

QOB BHITI-TECT
L N2 80054
AUSTRIA AUSTRIEA T 45001 AUSTRIA OCTY IS0 9001:2015

Zertifsient durch i 7
T

THURINGEN
N 8 J0340 11006 Theestinglebomtory is 2ecradinad in eccordemes with

i £ DETUENIEOTEC 17928: 2912
201353

Z0VIEDR0SITT
CERTIFIED. SeETEe

e
= i L PR
INTERPIPE e o e o TOV AUSTRIA CORT Gramn e

NI%O TUBE
MpoAyKUis BUTOTOBNEH B YMOBAX CEPTUIKOBIHUX CUCTEM MEHELKMEHTY AKOCTI, HABKONWLLHLOTO cepeAoBULLa Ta Beaneku./The products were manufactured in controlled conditions of certified quality,

environment and safety management system

{ADT)
TOB "IHTEPMNAMM HIKO ThIOB" Yipaiua,
M.Hikonons, np. Tpy6HMKIB, 56
Ten./chakc +38(0566)639-379LLC "INTERPIPE
NIKO TUBE", UKRAINE,

IHCMEKUIMHUW CEPTUGIKAT
INSPECTION CERTIFICATE (02)
EN 10204-2004/3.1

No : 24B5537

Nikopal, 58, Trubnikov ave. Apkyw / Page 1 (A03)
Tel.ffax +38(0566)639-379 Apkywis /Pages 5
Hara/ Data 07.06.2024
. TAT3]
08
NB Nr.0090

INTERPIPE NIKO TUBE LLC

DoP Ne §355J2H/1.0576

EN10210-1:2006

BaHrawoogepxysad/ Consignee (a06.1) |KoHTpakT No/ Contract # (AOT)
UNITUBE Sp.zo . 0. 5 COC24/1169
47-120 - ul.
Lubliniecka 7a , 47-120 Zawadzkie Poland 3aBoscbke 3aMmoBneHHs/Production order # (a08)
24-004760
KpaiHa/ Country (808.1) |Ne samoBneHHa Kniental Customers ref #  (acg)
Z7-986/04/24

Poland

TpaHcnopTHUit 3acit/ Vehicle Ne
BK8382HI/BK8238XT

(B01,802,B03)

CtaH noctadakta / Dellivery condition

Tpybu cTanesi beswoeHi rapayekarani/Seamless steel hot-rolled pipes

EN 10210-1:2006/ EN 10210-2:2019/ EN 10297-1:2003/ EN 10216-3:2013/ DIN 1629:1984
E355+N/ P355NH TC1/ S355J2H/ St 52.0

Tpybu obpisani nig npsmum kytom./Pipes are cut off under a right angle.

Tpy6u 6es kosnaukis./Pipes without caps.

Tpybu Be3 nokputTs./Pipes without coatihg.

narkoea iHhopmauia/Additional information
4oy, ceptudpikosaHunil 3a PED (Pressure Equipment Directive) 2014/68/EU (appendix 1 exp. 4.3 and 7.5) / The Mill is PED (Pressure Equipment
Directive) 2014/68/EU (appendix 1 exp. 4.3 and 7.5) certified.
Ceprudikar MNonbcbKoro akpeauToBaHoro cepTUdIKaUiiHore oprady, 1o Bvaas HaunaHansHui ceprudixat signosigHocTi Zaklady Badan i Atestacii
"ZETOM" im. Prof. F. Stauba w Katowicach Sp. z 0. 0., AC 005./Certificate of the Polish accredited certification auhtority that issued the national
certificate of conformity Zaklady Badan i Atestacji "ZETOM" im. Prof. F. Stauba w Katowicach Sp. z 0. 0. , AC 005.
UDT - ceptudpikat asTopusadii Ne M-245/5-23, giicHuit no 2025-22-06./ UDT - authorization certificate M-245/5-23, valid until 2025-22-08.
AD2000 Merkblatt W4 including paragraph 7, September 2001.
Konii geknapauiin TOB "lHtepnaiin Hiko Teio6" posmilieHi Ha caidti www.interpipe.biz./Copies of the declarations of "Interpipe Niko Tube" LLC are
available on the website www.interpipe.biz.
Tepmoobpobdka/Heat treatment
Tpybu BUraTOBEHI LWSXOM rapadol gedopmMadii i Hopmanisosadi npu TemnepaTtypi §80... 1000 rpag., oxonomxeHHs Ha nosiTpi./Pipes produced by Hot
Forming followed by normalizing at the temperature 880 deg C to 1000 deg C cooled at air.

(B07.4) (B07.3) {B07.11 {B07.2) (B09) (B09) (B010) BT [B08) (6131
Ne Homep Homepu Homep Homep | 3oBHiwkii | TosuwuHa loexwuHa 3aransha | o - dakTu4Ha Bara
nos. nakyHka Tpyb nnasKku naptit Aiamerp CTiHKK Length JOBX¥UWHA Y Actual weight
Item Bundie# Pipe# Heat# Inspection ob WT -0/+0mm Total pieces | 6pytTO HeTTo
No Lot# length gross net
MM MM M M KT Kr
mm mm m m kg kg
g e 1241672 2733 219.1 1420 12.001220 24,32 2 1699 1694
g EAen. 1241672 2733 219.1 1420 1200-1220 2432 2 1699 1694

28137
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AUSTRIA

INTERPIPE
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TOV

AUSTRIA
CERTIFIED

TOV AUSTRIA CERT GUMER

Zertifitiert durch

1 (1]

THURINGEN

sz, TIY

AUSTRIA

o
150 5

Zo04203008178
ZOIEFORUST?

008 BHIT-TECT
Ne B0054
OCTY IS0 $001:2015

e R L2
= o LD

1 Qur s de thazeynl

221353

Thszzaring bhorztary s ercredied in ccordence with
2f DSTUENIZ0 IEC 1 7925:2919

MPOAYKLIS BUTOTOBNEHS B YMOBEX CEPTUCDIKOBAHUX CUCTEM MEHELKMEHTY RKOCTI, HEBKONWLLHBOMO CapefoBUlla Ta Besnekn./The products were manufactured in controlled conditions of certified quality,
environment and safety management system

(A01) s

TOB "IHTEPMANM HIKO ThIOB" Ykpaita, IHGTIEKLIAHWIA CEPTUGIKAT -

- : INSPECTION CERTIFICATE (02)

m.Hikonons, np.TpyBHukis, 56 EN 10204-2004/3 1
Ten./dakc +38(0566)639-379LLC "INTERPIPE - :

NIKO TUBE", UKRAINE, No : 24B5537

Nikopol, 56, Trubnikov ave. Apkyw / Page 2 (AD3)
Tel./fax +38(0566)639-379 Apkywis /Pages 5

Jata / Data 07.06.2024
(B07.4) (B07.3) {B07.1) B07.2) I {B070) (B11) {508) B13)

Ne Homep Homepu Homep Homep | 3osHiwkii | ToBlwuHa [HoxuHa 3aransHa TV dakTuyHa Bara
noa. nakyHka Tpyob nnasKu napTii niameTp CTiHKM Length AOBXUHA Ty Actual weight
Item Bundie# Pipe# Heat# Inspection oD WT -0/+0mm Total pieces | 6pyTTO HeTTo
No Lot# length gross net

MM MM M M Kr Kr
mm mm m m kg kg
g NEAR 1241672 2733 219.1 1420 12001220 24,32 2 1723 1718
PA3OM/TOTAL
NAKYHKIB/BUNDLES 3 /%98 - 5121 5106
Cynposidrui depes’anull nakysansHuld Mamepian / 27
Accompanying packaging wooden material
FA30OM BAHTAX/TOTAL CARGCO 5148
. NKEZQ{ZSRZ‘ 1241673 2740 219.1 1750 11.00-1150 22,67 2 1966 1961
5 MEfhe 1241673 2740 219.1 1750  11.00-11.50 22,76 2 1992 1987
6 Ngg{;’fz‘ 1241673 2740 219.1 1750  11.00-11.50 22,90 2 2013 2008
PA3OM/TOTAL
NAKYHKIB/BUNDLES 3 0833 © 5l 5956
Cynposidrull depee’anull nakysansHud mamepian / 32
Accompanying packaging wooden material
PASOM BAHTAX/TOTAL CARGO 6003

7 NEEEIRE 1241671 2817 273.0 1000 12.00-1220 2424 2 1614 1609

g NEZLYRZ 1241671 2817 273.0 1000 12.00-1220 24,34 2 1593 1588

g NKZEVRZ 1241671 2817 273.0 1000  12.00-12.20 2434 2 1592 1587

PA3OM/TOTAL
MAKYHKIB/BUNDLES 3 %92 6 &3 4784
CynposiOruil depee’snull nakysansHuld mamepian / 26
Accompanying packaging wooden material
PA3OM BAHTAX/TOTAL CARGO 4825
PA3OM/TOTAL 214,21 18 15891 15846
MAKYHKIB/BUNDLES 9
Cynposidnul depes’sHull nakysansHull mamepian / 85
Accompanying packaging wooden material
PA30OM BAHTAX/TOTAL CARGO 214,21 18 15976 15846




s s oy

TUV Tuv’ TUV' Zertiuter durch OOB BHITLTEGT
B 180 10t L Ne BO054
AUSTRIA AUSTRIA ;;A.E%"l’z: AUSTRIA u ACTY 150 9001:2015
CERTIFIED CEATIFED THURINGEN

8 e P mdrk o Theresring [Phomsary iz 2ooredined in 2ocosdzmce with

INTERPIFE I T Tou AUSTRIA CERT GuEH thz ray of DITUEN IS0 IRC 17025:2012

NIEEC TUBE il

MpoAYKLiR BUFOTOBNEHA B YMOBAX CEPTUIKOBAHKX CUCTEM MEHEAKMEHTY RKOCTI, HEBKONWLLHBOMO cepefosuLLa Ta Geaneki./The products were manufactured in controlled conditions of certified quality,
environment and safety management system

(A01) - -
TOB "IHTEPMAM HIKO ThIOB" Ypaita, el =L CEB i G i
m.Hikorionb, . TpyGHUKB, 56 INSPECTION CERTIFICATE (AR2)
Ten./darc +38(0566)639-379LLC "INTERPIPE EN 10204-2004/3.1
NIKO TUBE", UKRAINE, No:  24B5537
Nikopol, 56, Trubnikov ave. Apkyw /Page 3 (A03)
Tel.ffax +38(0566)639-379 . Apkywis /Pages 5
=k . Hata / Data 07.06.2024
(c71) Ximiynuia cknan no ceptudiikaTHUM JaHUMM Ha 3aroTiBky B % [Heat
analysis acc.to the billet manufacturer certificate %
ABO"“:;; cimn|si|s|pP|cr|nNi|cu[Mo| Ti|V]|Nb| Al CEY
nnaeky | x100 [ x100 | x100 |x1000{x1000] x100 | x100 | x100 |x1000]x1000x1000{x1000|x1000] x100
Heat #
min - - 115 - - - - - - -] - - -
max = | =18 =:]=]=|=21=f=]={=4~
1241671 |14.7 1232' 20| 3 |12 |8.1|105]207| 12| 2 |64 2 | 20 | 40
1241672 [14.3'27 19| 5 |12 |93 [14.0[21.1 14 | 2 |67 | 2 | 29 | 1
1241673 [14.3 121‘?‘ 17.3| 5 [ 15 [10.2[12.8|1232) 13| 2 |67| 2 | 26 | 41

C+Mn/6+(Cr+Mo+V)/5+(Ni+Cu)/15

Ha 3araTisky/Normative

TY Ne18-2023

documentation for billets
3aBog BupobHUK/Plant - "Orinpoctans""MP"DNEPROSTEEL"LLC
rnanufacturer
(C70) CTans BupoOneHa MeTo40M NMaBniHHA B €NeKTPALYTOBIA Nedi 3 noganbwunm SeanepepeHum poanusoM. Crarnb
NOBHICTIO po3kucneHa Ta ApibHosepHucTa. CTanb poskucreHa anomiHiem. 3aroToBka BUroTOBIEHa 3 YaByHy Ta crani
Ha TOB «M3 [uinpoctanby (EJPIOY Homep 33718431 ) aa agpecoio: YkpaiHa, M. [IHinpe, Byn. [HinpocTanisckka 4/
The steel is produced by melting in an electric arc furnace followed by continuous casting. The steel is fully killed and
fine-grained. The steel is killed with aluminium. The billet is made of cast iron and steel at "MP"DNEPROSTEEL"LLC
(USREOU number 33718431) at the following address: 4, Dneprostalivska Str., Dnipro, Ukraine.
(C93-C89) He MicTUTh »0aHMX MaTepianis abo KOMMOHEHTIB, Lo NOXoAATh a Pocii, Binopyci, okynoBaH1x TEpUTORIN Ykpaiiu
(Kpum, JoHelpka, Jlyradceka, XepcoHoska, 3anopisbka obnacTi), Ipany, Cupil, MisHivHoT Kopei uu 6yab-akoT iHwol
CaHKLiHOT topucAMKLIT. MUTHUIA KOA: 3aroToBKa, odepxaHa GeanepepeHUM NUTTAM, KpYIna, 3 HenerosaHoi cTani, a
MaCOBOI0 HaCTKOW BYrneLo MeHw Ak 0,25 % - 720719/ Does not contain any materials or components originating
from Russia, Belarus, the occupied territories of Ukraine (Crimea, Donetsk, Luhansk, Kherson, Zaporizhzhia regions),
Iran, Syria, North Korea or any other sanctioned jurisdiction. Customs code: The billets produced by continuous
casting, round, of unalloyed steel with a mass fraction of carbon less than 0.25% — 720719
(c72) PeaynbTatu KOHTpONK XimiyHoro cknany Merana Tpyo/Results of
chemical analysis of pipes
ey [momertcoont ¢ M| si| s | P |or|NifculMo| Ti| Vv |No|AlCEY,
nnasio | Lot# | Test | x100 | x100 | x100 |x1000[x1000] x100 | %100 | x100 {x1000[x1000[x1000[x1000}x1000] x100
Heal # piece
min - - |15 - s - = =] s = f =
“ax - - 125] - - - - - - - - = -
- 1 (1641211200 3 [ 9 | 8 | & (20011 | 2 |61 1 |30]|41
2 |16 12120 3 | 9| 8| 9 |20(|12| 2 |61] 1 |30/ 41
1 |15 |124)117 | 5 [11| 8 |14 |21 |13 | 1 [65] 1 |30] 41
1241672
2 |15 (123|117 5 [11| 8 [14 |21 [13| 1 [ 65 1 | 30| 41
o 1 |16 12217 | 5 |15 [10 |12 [ 22 [ 12| 1 |68 | 1 | 27 | 42
2 |15 (12117 | 5 |14 10|12 |22 (12| 1 |69 | 1 |27 | 41
[CEV [C+Mn/6+(Cr+Mo+V)/5+(Ni+Cu)/15
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Nz 80054
LOCTY IS0 9001:2015
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MpoaykLjs BUroTOBNEHa 8 YMOBaX CepTUikoBaHuX CUCTEM MeHEAXMEHTY AKOCTI, HEBKOMWLLHBOrO cepefoBuLLa Ta Geaneku./The products were manufactured in controlled conditions of certified quality,
environment and safety management system

(AO1) —
TOB "IHTEPMANN HIKO ThIOB" VipaiHa, b ol -
M.Hikonons, np. Tpy6Hukis, 56 EN 10204 ngRT‘F'CATE
Ten./thakc +38(0566)639-379LLC "INTERPIPE -2004/3.1
NIKO TUBE", UKRAINE, No:  24B5537
Nikopol, 56, Trubnikov ave. Apkyw /Page 4 (A03)
Tel.ffax +38(0566)639-379 Epwu}lig ftPages 07505 .
ara ata Ub.
Fééyﬁb‘ram BHI‘IpOﬁyBaH&b TPYO - Test results for pipes
Bunpo6ypaHnHs Ha poarardeHHs! Tensile test 150 6892-1 )
(B07.1) (B07.2) (C12) (€12) (C11) (c11) (c13) (C13) (C15) (C15) (¢14) | oz | (c10.1) | (c102) | c10.0)
©
. s |3 n
x ® * [ £
E € | So [ SL | 2 = | so | 5L | |=85| 82|28 | 3
= = s B oo Qo [N [ T £ @2 ¥ 5@ &L 2= L
= E a.E o+ = e o X0 X Q3 GRS = o8 |cgT @ g
= = & = = o 2 2 s | &F @ c
8 2 25 | 2 | 35 | 82| &8c | 83 | 58 | 53 | Xz (88| g5 |Es6| £2
SE C 3 s =) 2o 25 £ S o = 5= |ec5| 22 |55 58
3 a® 5.5 s L g I o R 235 b= © I |5 2o |5- 3 X5
T o g @ g = == g5 o) = o Le so |ad| 2% |[Z°% & 2.5
b= z X0 x4 c® c L 2c 29 5.2 o] c= |E6| 8% [EBg| &2
P T 87 | 8o | 2 | 9% | S5 | 85 | g5 | £5 | 8¢ |SE| =2 |32 g6
L Eg =5 X £ T = go T R [ an = |0 a
2 S <> 20 = FW o o2 © Ot 32 |ES a
& > @ @ 1] = = LB L
(]
=)
MMa MIa MlMa MIa % % % % MM/mm | Mm/mm | Mm/mm
min 490 - 355 - 22,0 - - - -
max 630 = - - - - - - -
1241671 | 2817 | 558 - 435 - 38,0 - - - - i 20 50
BunpobyBaHHs Ha po3tarHedHs/ Tensile test 1SO 6892-1/OCTY ISO 6892-1
(B07.1) (B07.2) (C12) (c12) (c11) (c11) (C13) (C13) (C15) (C15) €14) | oz | ©109) | c102) | (c10.1)
)
c s |3 .
= ® * c |la—
£ 2 | B | SL | Z z | s | 2L | |a8| 2228 | &
= - = = [aNw) oy ¢ o D+ T .c T o I R & = 12 o
I~ = O c o - —a o X5 X T = Se |88 o3 |g¢€ &<
@ £ 2% | 2 | G | 8= | 8- | 88 | 22 | 23 |2z |25 52 |3£5| g2
=% | 8x | 35 | 22| £E2 | £5 | 59 | §c | B3 | BE | sz |=6| 82 |SJE| 52
s o6 s £ =5 E5 Io 2% 24 = @ %EC = cg g% E
o o g @ o 5 g5 £5 o = Qo0 Le 50 |2 2% |£C%0| 25
g 2 Se | §9 | ¥ | ES | 25 | 28 | 82 | 82 | 55 |58| o5 |5E 5] %3
Q Q5 o 153 e ) = = =
T = =c z3 %.0_3 %E gu 29 g5 | g8 | 2% 'g'g =S 1T 20
= = E>- E.Q i=S = o X CD& O 03 o= |[F.8 @
st > @ m n| £ |un 5
3 |3
=
Mrla MMa Ma MIMa % % % % Mu/mm | MM/mm | Mm/mm
min 490 - 355 - 22,0 - - - -
max 630 B - - - - - - =
17241672 | 2733 556 - 416 - 29,0 - - - - L 10 50
A673 | 2740 585 - 469 - 29,0 - - - - k 10 50
- MoagoskHii 3pasck / Longitudinal specimen; T - MNonepe4Huid 3pasok / transverse specimen
Bunpobyrpannsa Ha yoap/lmpact test 1SO 6892-1
(807.1) (coo.1y | (co2) (C40) (C44) (ca1)
. g & . £ BunpobysaHHa Ha yaap (YAapHa B '83KicTb y]
S |8 850 5 Impact test (Impact strength) z 2
= * ac® <) mpact test (Impact stren oag & o
5. | 5, |585| 388s| <2 ’ B 58 855
© =igh Eewm| o i 4=
g ag |3 E £ (% TRl E (c42) (C42) (Ca2) (c43) S5 é £o35
o = E298) £E59F = oc 3232
< T Zool cp e S 1 2 3 cep.aHau.fav. cw %‘.3
O - = 5]
min O L L Ik % MmM/mm
1241671 2817 T KV -20°C 27 102 110 104 105,3 10x5
BunpobGypaHHsa Ha yaap/lmpact test 1SO 8892-1/4CTY ISO 6892-1
(BO7.1) coo.1) | (coz) (C40) (C4d) (C41)
g = R £ BunpobysaHHa Ha yaap (YaapHa B 'A3KicTe )
= = o Toc = Y, > &
s £ T 9% oG58 o Impact test (Impact strength) B o To.
Sw | Sy |Z22| SE2F| % g5 2eag
aa ac |3 £2| 8858 E (Caz) (Ga2) (ca2) (c43) S5 =4 03
g€ | 27 |245| Bcer| & 25 9854
g g _gm &l cp 132 o 1 2 3 cep.3Had.fav. E “ §§
@] = & S
min I I Ix [ % MM/mm
1241672 | 2733 T KV -20°C 27 139 110 109 119,3 10x7.5
1241673 | 2740 T KV -20°C 27 53 111 108 90,7 10x10

* | - noaposxHilh apasok/Longitudial spesimen; T - nonepedHni spasok/transverse spesimen
** PesynbTaTi BUNpoGyBaHb 3MEHLIEHWX 3paskiB NepepaxoBaHi Ha noBHopoamMipri/Non-fullsize specimens results convert to fullsize (10x10mm)
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MpoayKuis BUroTOBNEHa B yMOBAX CEPTUIKOBAHUX CUCTEM MEHEAXMEHTY SKOCTI, HaBKOMULUHLOrO cepeaoBuila Ta Geaneku./The products were manufactured in controlled conditions of certified quality,

environment and safety management system

(A01) e
TOB "IHTEPMAIT HIKO ThHOB" VipaiHa, LTS Ll b CER TG G -
m.Hikoneons, np. TpyGHUKis, 56 INSPECTION CERTIFICATE
Ten./dakc +38(0566)639-379LLC "INTERPIPE EN 10204-2004/3.1
NIKO TUBE", UKRAINE, No: 24B5537
Nikopal, 56, Trubnikov ave. Apkyw /Page 5 ' (A03)
Tel.ffax +38(0566)639-379 Apkywis /Pages 5
Hata/ Data 07.06.2024
(C50,D55)
IHwi Bugu koHTporto [ Other tests
Bua eunpo6yeanHs/ Type of test [MapameTpu/ Criteria Pesynstatu koHTponio/ Test results

Kinkuere poatardeHHs/ Ring tensil 3a ctaHgaptom./As per Standard. 100% 3anasinsHo / Satisfactory
BunpobysaHHs riapasnivyHum TUckom/ e DRI
e e 10.0MPa /10 sec/219,1x14,2 100% BanosineHo / Satisfactory
Hydrostatic tes
! MeTon konTponw:/Method:/MardiToiHa yKUiAHMA
Vilsgyiai it oo Aina TpyBi s _KoHTpmjb:/Magnetic flux leakage o
TBEPINEHHS FepMETUHOCTINON- |nspegt|oqilﬂoanoa>3<_Hﬂ pIMSCOKa1 3295;/131 Ha 30BHILLHIA i _— . Vi
z : A BHYTPILLHIKA NOBEPXHI No -1 - %o anosineHo / Satisfactory
;T”Cti‘f e ofthe pipe body 10 1573 (410,0./Longitudinal notch with depth 12.5% on
- M the tightnes external and internal surface acc. to ISO 108931 -
273,0x10,0.
Bupofu nignasanuca BisyanbHOMY ornagy i
BisyansHui koHTpons/ Visual inspectio  [konTponio posmipie. / Visual and dimensional test is 100% 3anosinbHo / Satisfactory
satisfactory.
KOHTNARE FEOMETRIS MUK HopAMGTDIG] 3a cranaaptom./As per Standard. 100% 3aposineHo / Satisfactory

Dimensional inspectio

(A04,B08)
MapkyBaHHa gap6oro/ Marking paint

{Jlorotun nonHbiA} EN 10210-1/EN 10210-2/EN 10297-1/EN 10216-3/DIN 1629 E355+N/P355NH TC1/5355J2H/St 52.0 N S {HEAT]} {oTmeTka

npuemumkal COC24/1169

(zo1)

Tpy6u surotoeneHi | Bunpobysai eignosigHo 40 sumor EN 10210-1:2006/ EN 10210-2:2019/ EN 10297-1:2003/ EN 10216-3:2013/ DIN 1629:1984 i
s3amoBneHHs / Pipes were produced and inspected according to requirements of EN 10210-1:2006/ EN 10210-2:2019/ EN 10297-1:2003/ EN 10216-

3:2013/ DIN 1629:1984 and order's requirements

(A05,702,703)

[ata/Data

07.06.2024

Mianuc ocobu, BignaosigankHoT 3a BUgaqy
cepTudikaty /Signature of Certificate ispector
Kanankasa H.O./Kanankova N.O.

B TR |

i

Brasipka B gywax signosigae kogam arigHo EN 10168 /Indication in parentheses correspond to sttributes according to EN 10168.

{Z05)

certificate is strictly prohibited. Violations

can be considered as forgery and is subject to prosecution

Batwi nponoaunuii Wwoao nonintierHs npoaykuil npocumo Haacunar Ha en.aapecy / Please send Your proposals for improving the product by e-mail or
fax or by phpne info@ nstp.interpipe.biz www.interpipe.biz Phone: +380 566-630-133 Fax: +380 566-639-379. e-mail: info@ua.interpipe.biz Phone; +38
(056)74-74-066 Fax: +38(056)770-20-01 Llei iHcnekujiiHui cepTudikaT CTOCYeTLCA NWLLE NepepaxoBaHol B HbOMY NpoaykUii. Henpunyctumo BHeCEHHS
3MiH abo iHWwe HenpaBoMipHe BUKOpUCTaHHA cepTudikata. /This inspection certificateis only for the listed products. Modification or unauthorized use of the
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AOT
ArcelorMittal

Tubular Products lasi S.A.

ADZ

Certificat de inspectie
Inspection certificate

A03

AO4 /R

St Calea Chisinaului 132 EN10204-3.1
sir Lalea Lhisinau Ui =-J. Document No. i
700180 lasi 1000969073 ArcelorMittal
TEL.: +40 0232 203 480
FAX: +40 0232 203484
06 Customer
Thyssenkrupp Materials Poland S.A. ul. Grudziadzka 152 87-100 Torun PL
o7 ENG/ZZ240025 [Aos 3002005394/60 [a10 8002009785/60
Purchase order No. 9 Order No. Delivery Note
Product code: CFTHHSB
B01- Product Type : Welded consir tubes EN 10219, Technical Norm : EN 10219-1 [2006], Dimension Norm : EN10218-2 [2019],
BO8 | Product Size code : TB 139,7 x 4,0, Steel Grade : $355J2H, Steel Condition : As HFW, Surface Type : Black, Length : 12.000,00 mm,
Length Upper Tol. : 50,00 mm, Length Lower Tal. : 0,00 mm, Coating Value : made from HRC, Conservation : No Conservation,
Corosion poss, Inside weld seam removed : No, Ends Type : Plain ends, Ends Value : Square cut on line
Ink-printed - at one tube-end ; ARCELORMITTAL IASI S.A/H/L
B09 B10 B08 B12- B14
Dimensions Total length [m] Pieces B13 |Weight [kg] Bundles
TB139,7x4,0 240,00 20,00 3.216,00° 2
C71-C92 Chemical composition
307.1 B07.2 C [%]|Mn  |Si [%]P [%]]|S [%] |Al [%]N[%] [Cu [Cr[%][Mo |Ni[%]|V[%]|Nb |Ti[%]|B[%]|Sn CEV
Heat Batch [%] [%6] [%] [%] [%] %]
P410416 [24B888 0.09 |0.92 |0.016 [0.008 [0.004 [0.038 |0.0045/0.020 {0.030 |0.006 [0.011 |0.001 |0.0239|0.021 0.25
Mechanical properties
BO7 BO7, 01 o2 IC03 30-
1 |Heat 2 [Batch lLocation of the sample Direction of sampling of [Test temperature (°C) 132 Other tests - hardness
test pieces
180° L 21.00
IC11 C12 IC13 D52
IYield or proof strength ensile strength [MPa] Elongation after fracture Other tests # roughness
[MPa] [%%] [um]
A5 |A10 |ASD ABD Ag  Agt
P410416 [24B888 393 504
29.80
B07 BO7 . C44 [Tempretur C41 Width of  CO2 |lmpact testC40 mpact tesfC42 KViest 1 [C42|KVtest 2 C42KViest3 [C43 KVaverage
1 [Heat 2 |[Baich e [°C] fest 2 Hdirection i type 1 ] 28 M| 5[] test [J]
sample
mm]
P410416 [24B88s
IC10 [Shape of test piece matches standard EN ISO IC93
6892-1/16
C60 61 52
Flattening test Expanding test Bend Test "
701 705 |[intended use: To be used in metal structures or in composite metal
\We hereby certify that the products were tested and are in complience nd concrete structures.
ith order requirements.
/06 Name and stamp of the inspection representative (EXTERNAL)
D01
Surface and dimension - tested according to purchase order
D02 D51 D03 704 0036-CPR-M#
Non-destructive tests Hydr. Test Eleciromagnetic test 010 - 2007 - 001 (
EN ISO 10893-2/E4H e
07
02 09.04.2024 703 i
Date of issue and validation Hrituleac loan Stamp of the inspection 4 “3“';
representative R s
Ub‘ “.(

[Page 1/1
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TOV

TOUV

AUSTRIA

TUV

AUSTRIA

ENISO 14001

CERTIFIED

FOV AUSTRIA CERT GMBN

-
WY AT A G

INTERPIPE
WIKG TUBE

Q08 BHITI-TECT
He 80054
OCTY IS0 §001:2015

\

Thztesting bortary is aocediied in accordmee with
theTegniraments of DSTU ENIS0 TEC 17925:2013
201350

Mpoaykuis BUroTORNEHA B YMOBAX CapTUdIKOBAHUX CUCTEM MEHSLKMEHTY RKOCTI, HEBKONMLIHLOre CcepenoruLa Ta Beaneki./The products were manufactured in controlled conditions of certified quality,

environment and safety management system

(801)
TOB "IHTEPMAMIM HIKO TEKOB" Ykpaina,
n.Hikonone, np. Tpy6Hukis, 56
Ten./dakc +38(0566)639-379LLC "INTERPIPE

IHCNEKUIAHWUA CEPTUGIKAT

NIKO TUBE", UKRAINE,
Nikopol, 56, Trubnikov ave.
Tel /fax +38(0566)639-379

INSPECTION CERTIFICATE {a02)
EN 10204-2004/3.1
No:  24A2780

(AD3)

Apkyw / Page 1
Apkywis / Pages 5

[arta / Data 22,03.2024

TAT3]

C€

08
NB Nr.0090

INTERPIPE NIKO TUBE LLC

DoP Ne §$355J2H/1.0576

EN10210-1:2006

BaHntaxocaepxysau/ Consignee (n06.1) |KaHTtpakT Ne/ Contract # (A07)
UNITUBE Sp.zo. o. COC24/0562
47-120 - UL.
BATALIONOW CHLOPSKICH 2, PL-42-680 TARNOWSKI GORY, Poland 3aBofcbke 3aMoBneHHa/Production order # (a08)
24-002241
Kpaina/ Country (A06.1) | Ne 3amoBneHHs knieHTa/ Customers ref#  (ao0g)

Paland

Z7-84/02/24

TpaHcnopTHuA 3acib/ Vehicle Na
BX1762IA/BX6909XF

(B01,B02,B03)

CtaH noctayaHHa / Dellivery condition

Tpy6u cranesi Ge3lwosHi rapsyekataHi/Seamless steel hot-rolled pipes

EN 10210-1:2006/ EN 10210-2:2019/ EN 10297-1:2003/ EN 10216-3:2013/ DIN 1629:1984

E355+N/ P355NH TC1/ 8355J2H/ St 52.0

Tpy6u oBpisaHi nig npsmum kyTom./Pipes are cut off under a right angle.

Tpy6tu Bes kosnadkis./Pipes without caps.

Tpybu bes nokputTa./Pipes without coatihg.

“‘npatroBa iHdropmauia/Additional information

spTuchikaT MonbCbKOro akpesuTOBaHOro cepTudikaliiHoro opraHy, Lo BWAaB HauuaHanbHui ceprudikat signosigHocti Zaklady Badan i Atestacii
"ZETOM" im. Prof. F. Stauba w Katowicach Sp. z 0. 0., AC 005./Certificate of the Polish accredited certification auhtority that issued the national
certificate of conformity Zaklady Badan i Atestacji "ZETOM" im. Prof. F. Stauba w Katowicach Sp. z 0. 0. , AC 005.
AD2000 Merkblatt W4 including paragraph 7, September 2001.
UDT - cepruchikat aBTopuaadii Ne M-245/5- 23 AilicHuii Ao 2025-22-06./ UDT - authorizati an certificate M-245/5-23, valid until 2025-22-06.
3aBog ceprudikobanuit 3a PED (Pressure Equipment Directive) 2014/68/EU (appendix 1 exp. 4.3 and 7.5) / The Mill is PED (Pressure Equipment
Directive) 2014/68/EU (appendix 1 exp. 4.3 and 7.5) certified.
Konii geknapauirt TOB "lHtepnaiin Hiko Teio6" posmiuleHi Ha caiiti www interpipe.biz./Copies of the declarations of "Interpipe Niko Tube" LLC are

available on the website www.interpipe.biz.

Tepmoobpobra/Heat treatment
Tpy6u BUTOTOBNEHI WNSXOM rapsdoi Aedopmadii | Hopmanisosadi npu Temnepartypi 880...
Formirig followed by normalizing at the temperature 880 deg C to 1000 deg C cooled at air.

1000 rpag., 0xXonoaxMeHHA Ha nosiTpi./Pipes produced by Hot

(B07.4) (B07.3) (B07.1) (B07.2) (B09) (B09) (B010) BT (BOB) B13)
Na Homep Homepu Homep Hsme__p BD‘BHiLUHiﬁ TosmuHa HoexuHa 3aranbHa wryku PaxTuyHa Bara
noa. nakyHka PYO NNasku naprii AiameTp CTiHKU Length [AOBXUHA Actual weight
ltem Bundie# Pipe# Heat# Inspection QD WT Total pieces | bpyTTO HETTO
No Lot# length gross net
MM MM M M Kr Kr
mm mm m m kg kg
1 24-VR7-03621 1240219 1153 63.5 8.00 12.00-12.20 60,40 5 653 648
MAKVHKIBIBUNDLES 1 6040 2 855 i
2 24-12-06887 1240910 2738 108.0 4.00 12.00-12.20 144,97 12 1493 1483
3 24-12-06688 1240910 2738 108.0 4.00 12.00-12.20 144,99 12 1488 1478
4 24-12-06689 1240010 2738 108.0 4.00 12.00-12.20 108,74 9 1118 1106




TOV

AUSTRIA

TUV

AUSTRIA

EN 190 14031
2014303005778
150 451

2011820300877

CERTIFIED

TOV AUSTRIA GART GUEN

INTERPIPE
NIKO TUBE

Ty

TV ALSTRIA. CERT BN

Q08 BHITI-TECT
he 80054
OCTY ISO 9001:2015

Thetesting homtory is ocvedined inascordznce Teith

she reqairements of DSTUENIS) IEC 179253919

201350

Mpoayxuis BUraTOBNEHA B YMOBAX CePTUIKOBAHUX CUCTEM MEHRMKMEHTY AKOCTI, HABKONULWHLOra cepefoBuLa Ta Geaneku./The preducts were manufactured in controlled conditions of certified quality,

environment and safety management system

(AOT)
TOB "HTEPMAWM HIKO ThHOB" Ykpaiua,
M.Hikorornb, np. TpyGHuKiB, 56
Ten./cake +38{0566)639-379LLC "INTERPIPE
NIKO TUBE", UKRAINE,
Nikopal, 56, Trubnikov ave.
Tel.ffax +38(0566)639-379

IHCMEKUIAHWUIA CEPTUDIKAT

INSPECTION CERTIFICATE \A02)
EN 10204-2004/3.1

No:  24A2780

Apkyw /Page 2 (A03)

Apkywis / Pages 5

Hara / Data 22.03.2024
(B07.4) (607.3) (B07.1) (B07.2) 1B09) (B010) B11) (B08) (B713)

Ne Homep Homepu Homep Homep 30BHILWHIA | ToewMHA HosxuHa 3aransHa dakTu4Ha Bara
nos. nakyHka TpyB EET napTit diametp CTIHKA Length NIOBXUWHA LFyKA Actual weight
Item Bundie# Pipe# Heat# Inspection oD WT Total pieces | ©pyTTO HEeTTo

No Lot# length gross net

MM MM M M Kr Kr

mm mm m m kg kg

5 24-VR7-03631 1240401 2593 108.0 4.00 12.00-12.20 96,66 8 980 970
. AKEﬂEICE)L\'fIIBrLrJIE\)lBiII_ES 4 49536 41 5077 5037
6  24-12-06710 1240912 2742 108.0 5.00 12.00-12.20 144,92 12 1832 1822
T 24-12-06711 1240912 2742 108.0 5.00 12.00-12.20 12045 10 1530 1520
L T YR 3342

3 24-12-06738 1240911 2752 108.0 10.00 12.00-12.20 60,35 5 1495 1490

9 24-12-06739 1240911 2752 108.0 10.00 12.00-12.20 84,55 7 2103 2093

10 24-12-06740 1240911 2752 108.0 10.00 12.00-12.20 60,35 5 1485 1490

PA3OM/TOTAL
IMAKYHKIB/BUNDLES 3 20525 17 5093 5073

11 24-12-06751 1240911 2755 108.0 12.50 12.00-12.20 60,20 5 1832 1827

12 24-12-06752 1240911 2755 108.0 12.50 12.00-12.20 60,19 5 1834 1829

13 24-12-06753 1240911 2755 108.0 12.50 12.00-12.20 60,19 5 1825 1820

AL By OB %5 e 5476
PA3OM/TOTAL 1207,26 100 19676 19576

MAKYHKIB/BUNDLES 13



Zertjfzlert durch OOB BHITI-TECT
OV TOV .. TOV ; MEEE
AUSTRIA AUSTRIA 250" AUSTRIA i ACTY IS0 9001:2015
Shiiitonrs . i
THURINGEN

CERTIFIED

TOV AUSTRLA CERT CHEH

INTERPIPE
NIKO TUBE

e
= ek s

Theiesting loborztary is socredied in accpxd e with
i af DSTUENEOIEC 17923:2318

201352

Mpoaykujs BUFOTOBNGHE B yMOBEX CepPTUGIKOBAHNX CUCTEM MEHEAXMEHTY AKOCTI, HABKONMLLHLOTO cepeoBuLYa Ta Geanexu./The products were manufactured in controlled conditions of certified quality,

environment and safety management system

(AD1)
TOB "IHTEPMAIM HIKO TEHOE" Ykpaika,
M.Hikonone, np. Tpy6Huxis, 56
Ten./chake +38(0566)639-379LLC "INTERPIPE
NIKO TUBE", UKRAINE,
Nikopoal, 56, Trubnikov ave.
Tel /fax +38(0566)639-379

IHCMEKUINHWA CEPTUDIKAT
INSPECTION CERTIFICATE
EN 10204-2004/3.1

(AD2)

No : 24A2780
Apkyw / Page 3
ApryLwie / Pages
Jarta /Data

5
22.03.2024

(A03)

(C71) XimiyHunia cknag no ceptudhikatHUM AaHMM Ha 3aroTiBky B % /Heat
analysis acc.to the billet manufacturer certificate %
QEO““;;;J c Mma|si|s|pP|cr|Ni|cu[mM|Ti|[Vv]No|a]|N|cEV
nnaBkW | %100 | x100 | x100 [x1000{x1000{ x100 | x100 | x100 |x1000{x1000k1000§x1000[x1000x1000 x100
Heat #
min - - 115) -1 - | - -0 - - -] -] - - -
max = - 125) - - - = - - = F 5 - - -
1240219 |14.5'2%121.8| 3 | 13 |11.4{127|233[ 13| 3 [71] 2 | 52 81 41
1240401 [15.3[12>\10.6] 3 | 11 et |11.4f108[ 13| 3 [71| 3 [32 [56] 42
1240910 [14.9)'24)19.5 12 [105[125[213] 11| 2 |66] 2 | 31 42| 42
240011 |15.4]127[19.3 12 12113228/ 15| 2 |67| 3 [32]52] 43
‘240912 |14.5 1‘%8' 20.6) 4 | 11 |10.8{13.1)204| 12| 2 | 77| 1 |29 |7.1] 42
CEV C+Mn/B+(Cr+Mo+V )/5+(Ni+Cu)/15
HI Ha saroTiBky/Normative TY Ne18-2023
documentation for billets
3asoj BUpobHUK/Plant - “[rinpactans"/"MP"DNEPROSTEEL"LLC
manufacturer
(G70) Cranb BUpoGreHa METOAOM NNaBIiHHA B ENeKTPOAYroBill NeYi 3 nojanslumMmM GesnepepsHUM posnMBOM. CTarnb
MOBHICTIO pOsKMcneHa Ta ApibHosepHucTa. CTank poskucneHa anwomitiem. 3aroToBka BUrOTOBNEHA 3 YaBYHY Ta CTari
Ha TOB «M3 [lHinpactane» (€0PMOY Homep 33718431 ) 3a agpecow: Ykpaida, M. [JHinpo, eyn. [HinpocTanisckka 4/
The steel is produced by melting in an electric arc furnace followed by continuous casting. The steel is fully killed and
fine-grained. The steel is killed with aluminium. The billet is made of cast iron and steel at "MP"DNEPROSTEEL"LLC
(USREQU number 33718431) at the following address: 4, Dneprostalivska Str., Dnipro, Ukraine.
(C93-C89) He MicTuTh ogHKUX MaTepiania abo KOMNOoHeHTI8, Lo noxoAsTs 3 Pocil, Binopyci, okynoBaHux TepUTOPIRA YKkpainu
(Kpum, NoHeubka, INyradceka, XepcoHeska, 3anopisska o6nacti), Ipady, Cupii, MigHivHoi Kopei uu Byab-aKoT iHLwof
caHKLiiiHoT opucaukUii. MUTHWIA KO4: 3aroToBka, onepxana GesnepepsHUM NUTTAM, Kpyrna, 3 HenerosaHoi crani, 3
MaCOBCH HacTKOI BYTeUto MeHW sk 0,25 % - 720719/ Does not contain any materials or components originating
from Russia, Belarus, the occupied territories of Ukraine (Crimea, Donetsk, Luhansk, Kherson, Zaporizhzhia regions),
Iran, Syria, North Korea or any other sanctioned jurisdiction. Customs code: The billets produced by continuous
casting, round, of unalloved steel with a mass fraction of carbon less than 0.25% — 720719
(C72) PesynbTaTu KOHTpONHO XiMiyHOro cknany Merana Tpy6/Results of
chemical analysis of pipes
fovar) [romerlcnl ¢ [mn{si| s [P |cr|ni|cu|mol Ti v [ne]a] N [cev
~nasku | Lot | Test |x100 [ x100 | x100 [x1000]x1000] x100 [ x100 | x100 [x1000{x1000%1000{x1000{x1000[x1000|x 100
at# piece
1in - - 115 - - - - - - - - - -
max -1 -1251-1-1-1-1-1-1-1-1-1-1-
i 1 15 1120( 22| 3 13|11 |12 |22 11] 3 |69 1 |33 5 | M
2 |15 120021 4 |12 | 12|12 |22 11| 3 |70 1 |32]| 6 |41
E— 1 14 1125120 4 |10} 8 |11 18|12 | 2 |68 1 |31 ]| 7 |40
2 (14 1126) 20 | 4 (12| 8 (111912 2 (68| 1 |31 7 |40
s 1 [ 16 [126) 21| 3 |12 |12 12 (21|11 | 2 |62| 1 |30 7 |43
2 |16 |126] 21| 3 (12|11 12|21 |11 | 1 |62 1 |30 6 |43
o 1 (16127121 | 4 [12 1212121 |12| 1 | 68| 1 |29 | 7 |43
2 |15 127 21| 4 |12 121221 j12( 1 |68 1 (29| 7 |42
g 1 116 (126) 20 5 | 9 |11 |13 [20) 11| 2 | 73| 1 |29 7 |43
2 |16 [1271 20 5 | 9 |11 [13|20|12) 2 |74 1 |29 7 | 43
[CEV C+Mn/6+{Cr+Mo+V)/5+(Ni+Cu)/15




TOV TOV ... TUV

AUSTRIA

v T G

INTERFIPE
WIKO TUBE

AUSTRIA
CERTIFIED

TOV AUSTRIA CORT GMEN

203043030081

1SO 45061

™ AUSTRIA
FiE00ETT?

OOB BHITI-TECT
Nz 80054
OCTY 180 8001:2015

Thzzeztinz Ddoratasy is eearedived in eccoxdznce with

wi: of DSTUENISQ.IEC 17025: 2018

201352

MpoAyKUiA BUroTOBNEHA B yMOBAX CEPTUGIKOBAHUX CUCTEM MEHEAKMEHTY AKOCTI, HABKONMLIKEOrO cepeaoBua Ta Geaneku./The products were manufactured in controlled conditions of certified quality,
environment and safety management system

. (AG1) e
TOB “IHTEPMAVIM HIKO THIOB" ipaika, (HETIERLIHIR CEP TNalics) i
et ons T ot by ot INSPECTION CERTIFICATE
Ten.Jchake +38{0568)539-379LLC "INTERFIPE EN 10204-2004/3.1
NIKO TUBE", UKRAINE, No: 24A2780
Nikopol, 56, Trubnikov ave. Apkyw /Page 4 (AO3)
Tel.ffax +38(0566)639-379 Apkywis / Pages 5
[ara / Data 22.03.2024
PesynuTati BUnpoGyBaHL Tpy6 - Test results for pipes "
BunpobyBaHHhs Ha po3tarHeHHs/ Tensile test 1SO 6892-1/ACTY ISO 6892-1
(B07.1) (B07.2) (C12) (c12) (c11) (C11) (C13) (C13) (c15) (C15) c14) | coz) | 1oy | 1oz | ©10.)
4]
@ o
£ BE: o oL g £ - = I | 8¢ %r—“ g
{ Ll = ) a3
s = T o %_% %-N ém @*U‘ £g EE’ GE: E% ‘E’Lg El% §g
< = i = - ] o .£ b= =) S
2, | 5. | 5| 8= | B | B2 | BT | 8% | 22 | 23 |2E |55 58355 5@
EXZ | Ex | 25 | 22 | £2 | £5 | 58 | Ec | Bs | Bc | xz |=5| B4 (EOE| 52
o Qg z 5 = s o T €8 oS o & T Ju| 52 |95 | 2
[ o g ? @5 c = o w2 D o T O T 22 | Ssc| §8 |Z.C8] oD
5 5 | 32|32 | o | 55| 58| 52| 85 | 82 | a5 |52 35 (585 58
= | T | FE |z | 82| B3| |8 | 52| as |8 |8y iElsE | B
. e | = =5 | a o @ 4 &l 22 |25 2
37 |3 4
S
MMa MMa MMMa MIMa % % % % MM/mm | MaM/mm | maa/mm
min 490 - 355 - 22,0 - - - -
max 630 - - - - - - - -
1240911 | 2755 | 584 - 419 - 29.0 - - - - E 5 25
BunpoodyeaHHa Ha poaTarHeHHs/ Tensile test 1S0 6892-1/0CTY 1SO 6892-1
(B07.1) (B07.2) (€12) (€12) (c11) (€11) (c13) (€13) (C15) (C15) ©14) [ (co2) [ o) | c102) | (cto)
©
g |3
E i & % = y ac |a— g
_QE: ._!I =l dJL £ g:3|| %g’ %';'I'__” £ .EE gg g_g 8
s - i = oo 2oy To gL T c T & g=| «E |2= =1
= = Qc Q= e = £ 1D % [T ¢ .E = 32| o9 |goT oL
= = = = o 5 ] 2 =3 = £ =] 2o c
3 o 9% o - (s 0o 2 om £0 X2 i a5 58 [E£¢ © o
C S, I c 5% S5 9 x5 o o= &L L ol go |22 £5
c g o =2 z 2 Ic E= E=1 G < @ @ @ 5 f¥ |&Ec| oo |22E| 2
ad oo = =5 B 2 Ca@ E 2 o o & T Tun| 55 |[£5C | @ e
oL o o @ G = G = =] oD o & 0 T so |se|l 2w |Z22| ¢ @
2 3 52 | 52| 22| E5 | 5 | 52| 85 | 82 | &3 |zg| 35 |zE8| =3
2 | T | 22| =3 | 82| gz | ew | 85| 23 | 2% | E® |85 gs |3E | 8¢
2 21 8> | 83 | & g0 ) g | @@ [© |og]| a2 |es | 8
2 = =5 o & al E= |oa @
3 = =
(o]
S
Ma Mra MMa MMa Yo % % % Mm/mm | mm/mm | Mm/mm
min 500 - 355 - 22,0 - - - -
max 630 - - i i N - - i
1240219 | 1153 579 - 441 - 31,0 - - - - L 20 50
40401 2593 571 - 416 - 27,0 - - - = I 20 50
40910 | 2738 572 - 420 - 26,0 - - - = L 20 50
1240911 | 2752 576 - 436 - 32,0 - - - - E 20 50
1240912 | 2742 586 - 446 - 27,0 - - - r L 20 50
* L - MNosgoswHiid 3paszok / Longitudinal specimen; T - MNMonepeyHuii apasok / transverse specimen
BunpooyeaHHsa Ha yaap/impact test 1SO 148-1/0CTY [SO 148-1
(B07.1) ooty | (co2) (C40) (Cad) (ca1)
& _ g %o I BunpobyeaHHsi Ha yaap (YaapHa B 'A3KicTb) o g
= = x T o 5 &
& E § 0| % %% 2 S Impact test (Impact strength) 2a o g
EE Eq& U;g':-t; .gmcﬁ m S © §g£g
oo 28 |FzE| =858 = (c42) (C42) (c42) (C43) 95 55237
o T ©B G| TC g2 w Jo =2£a
= 2 Foc| TS8E z 2 c Feoas
S T BUol cp~E e 1 2 3 cep.3Hau.fav. C® 5=
OQ- ~ L. g
min Ik Ik I Ik % Mm/mm
1240219 | 1153 L KV -20°C 40 206 199 204 203,0 10x5
1240911 | 2752 L KV -20°C 40 111 176 108 131,7 10x7.5
1240911 2755 L KV -20°C 40 185 185 181 183,7 10x10

* L - nozpoexHiit 3pasok/Longitudial spesimen; T - nonepeynunin apasox/transverse spesimen
** PesynbTatit BUNpoOyBaHb 3MEHLLISHIUX 3paskis nepepaxosaHi Ha nosHopoamipHi/Non-fullsize specimens results convert to fullsize (10x10mm)



TUOV TOV ... TUOV

AUSTRIA AUSTRIA IS5 AUSTRIA
201 3CRTTT
CERTIFIED

TOV AUGTAIA CBRT Glan

INTERPIPE
NIKO TUBE

008 BHIT-TECT
Nz 80054
OCTY ISO $001:2015

The teting lzbomtary is eocredined in sccordmmes with
h jremem: of DSTUEN SO TEC 17025:2012

201350

MpoayKLis BUrOTOBMEHA B yMOBAX CEPTUGHIKOBAHMX CUCTEM MEHEAKMEHTY SIKOCT, HABKONMLLHLOrO cepeioBULLa Ta Geaneki./The products were manufactured in controlled conditions of certified quality,

environment and safety management system

M.Hikononk, np. TpybHukis, 56

NIKO TUBE", UKRAINE,
Nikopol, 56, Trubnikov ave.
Tel ./fax +38(0566)639-379

TOB "IHTEPMAMM HIKO ThHOB" Ykpaina,

Ten./dake +38(0566)639-379LLC "INTERPIPE

(A01)

(C50,055)
Inwi Buou konTpono / Other tests

IHCMEKUIAHWUA CEPTUDIKAT
INSPECTION CERTIFICATE (A02)
EN 10204-2004/3.1

No :

2472780

Apkyll / Page 5 (A03)
Aprywis / Pages 5

Dara / Data 22.03.2024

Bua sunpobysanHs/ Type of test

[MapameTpu/ Criteria

PesynetaTtu KoHTpono/ Test results

CrnowyeaHna/ Flattening tes

Tpydu npoiwny BunpotysaHHa Ha
crnnowyBaHHs. /Pipes passed flattening test.

100%

3apoeinsHo / Satisfactory

Poapava/ Flaring tes

Tpybu NpoiLuny BUNpodyBaHHsa Ha posaaqy./FPipes

are flare
tested.-63.50x8.00;108.0x10.00;108.4x4.00;108.0x
5.00

Tpybu npofwny sunpobysakHA Ha posgaqy A0
noeHoro poapusy./Pipes are flare tested till complete

rupture
with.-63.50x8.00;108.0x10.00;108.0x4.00;108.0x
5.00;108.8x12.50

100%

3aposinsHo / Satisfactory

HepyliHiBHWi KOHTPONb Tina Tpybu ans
nigTREpLKEHHA repMeTyHocTi/Non-
destructive testing of the pipe body to
confirm the tightnes

MeTog koHTponio:/Method:/MarkiToiHAYKUIAHWIA
koHTponb:/Magnetic flux leakage
inspection:/Moanoxua pucka 12,5% Ha 30BHILLHIN |
BHYTPILWHIA noeepxHi no 1SO 10893-1./Longitudinal
notch with depth 12,5% on exiernal and internal
surface acc. to ISO 10893-1.

MeTog kouTpono:/Method:/MarniToiHaykUiAHWiA
KoHTponb:/Magnetic flux leakage
inspection:/MosgoexHa pucka 12,5% Ha 30BHIWHIMA
nosepxHi no 1ISO 10893-1./Longitudinal notch with
depth 12,5% on external surface acc. to SO 10893-
1.-108.0x12.50

MeTtog koHTpon:/Method:/BuxpeTokosuit
koHTponk:/Eddy current inspection:/HackpiaHuia
oTeip aiametpom 2.7 mm./Drilled hole with diameter
2.7 mm.-108.0x5.00

100%

3apoeineHo / Satisfactory

BiayansHuid koHTponb/ Visual inspectio

Bupobu ninpasanuca eisyansHoMmy ornsay i
KOHTPON posmipie. / Visual and dimensional test is
satisfactory.

100%

3agoBinbHo / Satisfactory

KoHTponb reoMeTpu4HuX napameTpis/
Dimensional inspectio

3a cranaapTom./As per Standard.

100%

3aposineHo / Satisfactory

{AQ4,B06)

MapkyBaHHsa chapboro/ Marking paint

{Norotun nonHiiA} EN 10210-1/EN 10210-2/EN 10297-1/EN 10216-3/DIN 1629 E355+N/P355NH TC1/5355J2H/St 52.0 N S {HEAT} {oTMeTKa

npuemmkal COC24/0562
\BO6)

nKyBaHHs kneidmamul Dot marking

| 12 10TOTHN cokpatLeHHbIR} {HEAT}

(Z01)

Tpy6u BuroTorneHi i sunpoGyeati BiANOBIAHO Ao Bumor EN 10210-1:2006/ EN 10210-2:2019/ EN 10287-1:2003/ EN 10216-3:2013/ DIN 1629:1984 i
3amMoBneHHst / Pipes were produced and inspected according to requirements of EN 10210-1:2006/ EN 10210-2:2019/ EN 10297-1:2003/ EN 10216-

3:2013/ DIN 1629:1984 and order's requirements

(A05,702,703)

Harta/Data

22.03.2024

Mignuc ocobu, BignoeigansHoT 3a BUAayy
cepTudpikaty /Signature of Certificate ispector
OmutpolleHko B.I./Dmitroshhenko V.G.

Mevarka/Stamp

/

Brasiska B Ayxkax Bianosigae kogam arigho EN 10168 JIndication in parentheses correspond to sttributes according to EN 10168.

1Z05)

BaLui nponosuii o0 NoninweHHs NpoaykLii NnpocuMo Haacunaru Ha en.aapecy / Please send Your proposals for improving the product by e-mail or
fax or by phpne info@ nstp.interpipe.biz www.interpipe.biz Phone: +380 566-630-133 Fax: +380 566-639-379. e-mail: info@ua.interpipe.biz Phone: +38
(056)74-74-0686 Fax: +38(056)770-20-01 Llei iHcnexuiiiHmii cepTudbikaT cTOCYETbCA NULLE NEpepaxoBaHol B HhoMy NPOAYKUIT. HenpunycTimo BHeceHHs
3MiH abo iHLLe HenpaBoMipHe BUKOPUCTaHHA cepTudikara. /This inspection certificateis only for the listed products. Modification or unauthorized use of the
certificate is strictly prohibited. Violations can be considered as forgery and is subject to prosecution
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TOV TOV . TOV | N
AUSTRIA AUSTRIA  BUES™ AUSTRIA t/
oy SOVE0ROUTTT -
CERTIFIED & 2 zessinaled is ancradited jn 2 cemiz
INTERPIPE TOV AUSTRIA CTRT GMBH the riquirenats of DSTU EN SO TEC 1025019
NIKQ TUBE 201363

008 BHITI-TECT
Mz 80054
ECTY 150 $001:2015

Mpoaykuia BUroToRNEHa 8 yMOBaX cepTURIKOBaHWX CUCTEM MEHEAKMEHTY AKOCTI, HEBKONMLLHBOrO cepeaoBura Ta Gesnexu./The products were manufactured in controlled conditions of certified quality,

environment and safety management system

(A01)
TOB "IHTEPTANMN HIKO ThHOE" Ykpaina,
n.Hikonone, np. TpyBHukis, 56
Ten./hakc +38(0566)639-379LLC "INTERPIPE
NIKO TUBE", UKRAINE,
Nikopol, 56, Trubnikov ave.
Tel./fax +38({0566)639-379

IHCMEKLIAHA CEPTUDIKAT

SieTge
e, INSPECTION CERTIFICATE (h02)
%* S oy EN 10204-2004/3.1

0 4 e i
Ft e “’h;g No: 24A2563
et e Apkyw /Page 1 (A03)
_;;;" Apkywis / Pages 5]

3 Hata / Data 15.03.2024

C€

08

NB Nr.0090

INTERPIPE NIKO TUBE LLC

DoP Ne §355J2H/1.0576

EN10210-1:2006

(AT3)

BaHTtaxoonemxysad/ Consignee (a06.1) |KoHTtpakT No/ Contract # (AOT)
UNITUBE Sp.zo.o. C0C24/0263

47-120 - UL..
BATALIONOW CHLOPSKICH 2, PL-42-680 TARNOWSK! GORY . 3asofckke 3amoBneHHs/Production order # (a08)

24-001158

Kpaiia/ Country (08.1) | N2 3amoBneHHn knieHta/ Customers ref # (409
Poland ZZ-71/01/24
TpaHcnopTHWi 3aci/ Vehicle Ne

BK47911A/BK4521XF

(B01,B02,B03)
CraH noctadanH4 / Dellivery condifion

Tpy6u cranesi BeslwoeHi rapsuexartari/Seamless steel hot-rolled pipes

EN 10210-1:2006/ EN 10210-2:2018/ EN 10297-1:2003/ EN 10216-3:2013/ DIN 1629:1984

E355+N/ P355NH TC1/ S3565J2H/ St 52.0

Tpybu obpisaHi nig npamum kyTom./Pipes are cut off under a right angle.

Tpybu Ges kosnaqkis./Pipes without caps.

Tpy6u Ges nokputTa./Pipes without coatihg.

onarkosa iHhopmauia/Additional information

wepTuikat MNonbebroro akpeanToBatoro ceptudikauiiiHoro oprany, Wo BUAaBs HalraHansHuii ceptuddixar aignosinHocti Zaklady Badan i Atestacii
"ZETOM"im. Prof. F. Stauba w Katowicach Sp. z 0. 0., AC 005 /Cerificate of the Polish accredited certification auhtority that issued the national
certificate of conformity Zaklady Badan i Atestacji "Z/ETOM" im. Prof. F. Stauba w Katowicach Sp. z 0. 0. , AC 005.
UDT - ceprudhikar aBTopusaLyi Ne M-245/5-23, aitichuii no 2025-22-06./ UDT - autharization certificate M-245/5-23, valid until 2025-22-086.

3asop ceprudikosanuii sa PED (Pressure Equipment Directive) 2014/68/EU (appendix 1 exp. 4.3 and 7.5) / The Mill is PED (Pressure Equipment
Directive) 2014/68/EU (appendix 1 exp. 4.3 and 7.5) certified.

AD2000 Merkblatt W4 including paragraph 7, February 2013.
Konii geknapaufit TOB "lnTepnain Hiko Teiob" poamiuleni Ha caiiti www.interpipe.biz./Copies of the declarations of "Interpipe Niko Tube" LLC are

available on the website www.inlerpipe.biz.

Tepnmoobpobka/Heat treatment

TpyGu BUTOTOBMEHI LNAXOM rapsyol gedopmauil | Hopmanizosai npu Temnepatypi 880... 1000 rpag., oxonogxeHHs Ha noBiTpl./Pipes produced by Hot

Forming followed by normalizing at the temperature 880 deg C to 1000 deg C cooled at air.
(B07.4) (B07.3) (BO7.1) (B07.2) (6093 [B03) {B070) B11) (B08) (B713)

Ne Homep Homepu Homep Homep 3oBHIWHINA | ToBLMHA JoBxuHa 3araneHa daxTiyHa Bara
nos. nakyHka TpYO Nraskx naptif niamerp CTiHKM Length NOBXUHA tuTyH Actual weight
Item Bundie# Pipe# Heat# Inspection oD WT Total pieces | BpyrTO HeTTO

No Lot# length gross net

MM MM M M Kr Kr

mm mm m m kg kg

1 24-12-05528 1240616 2304 70.0 5.00 12.00-12.20 48,28 4 388 383
AN ] B 5 388 383

2 24-12-05450 1240616 2253 70.0 12.50 12.00-12.20 4827 4 829 824
FPaeollinolal 48,27 4 829 824

NAKYHKIB/BUNDLES 1
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Nz 80054
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TMpoayKLA BUrOTORNEHA B YMOBAX CEPTUIKOBAHUX CUCTEM MEHEAKMEHTY SIKOCT], HABKOMALLHBOMD C2penoavya T8 Geaneku./The products were manufactured in controlled conditions of certified quality,

environment and safety management system

(A01)
TOB “HTEPIMAIAMN HIKO ThHOB" Yikpaika,
M.Hikononk, Np.Tpy6HuKIB, 56
Ten./daxc +38(0566)639-379LLC "INTERPIPE
NIKO TUBE", UKRAINE,
Nikapol, 56, Trubnikov ave.

IHCMEKUIAHUMA CEPTUDIKAT
INSPECTION CERTIFICATE
EN 10204-2004/3.1

(A02)

No :

24A2563

Apryw / Page 2

(A03)

Tel./ffax +38(0566)639-379 Apkywie /Pages B
. Nara /Data 15.03.2024
{BO7.4) (B07.3) (BO7.11 {507.2) (608 (B09) (8010 BN (B08) (B13)

Ne Homep Homepu Honep HOMQE SO_BH LUKt TGB!.LWIH& HosxuHa 3aransHa wryi daxTu4Ha Bara
nos. NaKyHxa Tpyd niaexu naprii fiamerp CTIHKM Length NOBXUHA Actual weight
ltem Bundie# Pipe# Heat# Inspection oD WT Total pieces | bpyTtTO HeTTo

No Lot# length gross net’

MM MM ™ M Kr KT
mm mm m m kg kg

3  24-VR7-03606 1222019 2566 76.1 2.90 12.00-12.20 302,12 25 1572 1562

4 24-VR7-03607 1222019 2566 76.1 2.80 . 12.00-12.20 290,03 24 1512 1502

5 24-VR7-03608 1231808 2563 76.1 2.90 12.00-12.20 410,60 34 2147 2137

i N fe.y  OETS 83 52l 5201

8 24-VR7-03603 1232921 2562 76.1 3.20 12.00-12.20 302,05 25 1692 1682

7 24-VR7-03604 1232921 2562 76.1 3.20 12.00-12.20 302,04 25 1693 1683

8 24-VR7-03605 1232050 2564 76.1 3.20 12.00-12.20 302,07 25 1698 1688

IO . SedE 75 Eolg Eesa

9 24-12-05475 1240220 1244 82.5 8.80 12.00-12.20 48,24 4 765 760

MAGIOBUNDLES 1 4824 . 189 764
PA3OM/TOTAL 2053,70 170 12296 12221

MNAKYHKIB/BUNDLES 9




TOV TOV .. TUV

AUSTRIA AUSTRIA m"““m AUSTRIA
! CERTIFIED
INTERPIPE T TOV AUSTRIA EERT CRBYN

NIKD TUSE

OOE BHIT-TECT
Nz 80054
OCTY SO 9001:2015

MpOAYKLIA BUMOTORNEHA B yMOBEX CEPTUGIKOBAHIX CUCTEM MEHEAXMEHTY AKOCT], HABKONULLHLOTO cepeoBuLLa Ta Beaneku/The products were manufactured in controlled conditions of certified quality,

environment and safety management system

TOB "IHTEPMANM HIKO ThHOB" Ykpaita,

M. Hixonoris, np. TpyGHukis, 56

Ten./chake +38(0566)639-379LLC "INTERPIPE
NIKO TUBE", UKRAINE,

Nikopol, 56, Trubnikov ave.

(A1)

‘ﬂ ‘-“ E
o _."’@u;

IHCMEKUIMHWA CEPTUGIKAT

INSPECTION CERTIFICATE (AB2)
EN 10204-2004/3.1
No:  24A2563

(AD3)

Aprkyw / Page 3
ApkyLis / Pages 6

Tel.ffax +38(05666)639-379
i 1) Hara / Data 15.03.2024
(G71) XimiyHuWii cKiag no cepTUdikaTHUM SaHUM HA 3aroTiBKY B % [Heat
analysis acc.to the billet manufacturer certificate %

,_‘Efn;;;) clmlsi|s|e|oer|Ni|cu|mo| Ti|Vv|No|A|N
nnaski %100 | x100 | %100 |x1000fx1000] x100 | x100 | x100 |x1000}x1000k1000{x1000/x1000[x1000
Heat #

min - - 115 - - - - | - - -1 -0 - - -

max - - |25 - - = = - = = - - - -
1222019 | 14 (124 22 2 |14 |10 |13 |19 {11 4 |70} 3 |35 |42
1231808 |14.6 1%5' 2141 2 |10 |7.3(11.5(194| 12| 2 |69} 2 | 30|92
1232050 |146['28{212| 2 | 9 [93|117]21.4) 13 | 3 |72| 3 | 34 54
1232021 | 15 [12]19.3| 3 | 11|81 [12.4]219) 13| 2 |60 | 2 | 33 |39
1240220 [14.3 1225' 16.2] 4 | 14 |10.71121]1188[ 12| 2 |79 2 | 32 |48
1240816 14423209 3 [ 11 76 (112 20| 11| 2 |69 2 | 34|50

HJ Ha aaroTisky/Normative
documentation for billets

TC 25-2020; TY Ne18-2023

3aBog BupobHuk/Plant -
manufacturer

"OrinpocTans"/"MP'DNEPROSTEEL"LLC; "OHinpectans"/"MP"DNEPROSTEEL"LLC

(CT0) Crarnb supobrieHa METOA0M MNABMIHHA B eNekTPOAYroBil neyi 3 nogansiuum besnepepsHum poanueom. Crank

NOBHICTIO poakucneHa Ta ApibHoaepHucTa. CTans po3kUCTeHa anioMinieM. 3aroTosKa BUrOTOBIEHA 3 YaByHy Ta cTani
Ha TOB «M3 [lHinpoctaney» (€PIMOY Homep 33718431 ) aa aapecoro: Ykpaina, M. [IHinpo, Byn. [IHinpocTaniscebka 4/
The steel is produced by melting in an electric arc furnace followed by continuous casting. The steel is fully killed and
fine-grained. The steel is killed with aluminium. The billet is made of cast iron and steel at "MP"DNEPROSTEEL"LLC
(USREOU number 33718431) at the following address: 4, Dneprostalivska Str., Dnipro, Ukraine.

(C93-Co9) He MicTWTh »oaHUX Matepianis abo KOMNOHEHTIB, LU0 NOXoAATh 3 Pocii, Binopyci, oxyrnopaHux TepuTopiit YkpaiHu

(Kpun, JoHeliska, Nlyrancska, XepeoHcokka, 3anopiseka obnacTi), Ipady, Cupil, TTisHiuHoT Kopel uu By ab-skol iHuo!
caHKLAHOT opucAUKLIT. MUTHU KoA: 3aroToBka, ojepkaHa BesnepepBHUM NUTTAM, Kpyrna, 3 HeneroBaHol cTani, 3
MACOBOK YacTKOID ByrneLo Medw sk 0,25 % - 720719/ Does not contain any materials or components originating
from Russia, Belarus, the occupied territories of Ukraine (Crimea, Donetsk, Luhansk, Kherson, Zaporizhzhia regions),
Iran, Syria, North Korea or any other sanctioned jurisdiction. Customs code: The billets produced by continuous
casting, round, of unalloyed steel with a mass fraction of carbon less than 0.25% — 720719




TOV TOV

AUSTRIA

BN 150 14081

AUSTRIA
. CERTIFIED

TOV AUSTRIA CORT GRARN

INTERPIPE
NIKQ TURE

-
Zerniisiert durch

e

URINGEN

o N 1591812038
Dreson g

Ne 80054

008 BHITI-TECT
5
LCTYISO $001:2015

Taziestiazlabemy

Ty i3 zocredfied in arcavdemes with
of DITU ENISOAEC 13025:2019
201340

IMpo4yKUiA BUTDTOBNEHA B yMoBaX CEpTUChIKOBAHIX CUCTEM MEHELKMEHTY AKOCTI, HABKOAULLHBOTO CepelosiLya Ta 6Geanexu./The products were manufactured in controlled conditions of certified quality,

environment and safety management system

) (A01) BIRSRET T
TOB "IHTEPTIAWIM HIKO THIOB" Yipaika, s e IHCMEKLIMHWY CEPTUGIRAT _—
M.Hikonons, np. TpyGHukie, 56 LR 'EN[\JSPECT'ON ngRT‘F‘CATE
Ten./dhakc +38(0566)639-379LLC "INTERPIPE 53 3 10204-2004/3.1
NIKO TUBE", UKRAINE, e No: 24A2563
Nikopol, 58, Trubnikov ave. ; Apkyw / Page 4 (AD3)
Tel./ffax +38(0566)639-379 Apkywis / Pages 6
E& Harta/Data 15.03.2024
Peaynbratv Bunpobysans Tpy6 - Testresults forpipes e
BunpoBysants Ha poararHerHs/ Tensile test 1SO 6892-1/0CTY SO 6892-1
(807.1) (B07.2) (c12) (c12) (c11) (c11) (c13) (c13) (c15) (C15) ©14) [ o) [ oy | crozy | (con)
. ]
o &
Elz_ | zu | & z . " | &5 8% | &
- st | & | :i | B2 ) Ea |5 82| sEles | 8
= = 5 L = @ = R £ = R x ag| 23 |5T a5
@ a8 2% =] S < 6% g™ 5w £5 £Z 2E|85| 52 |z£5| =B
© 5 T O ¥4 = 9 ~ o o™ S %5 g .0 oL 1T = 0 T C
S® | B¢ | 35 | 32 | £ | £B | §S8 | Sc | Bo | BL | 5% |s5| 24 |80E| 22
a o =5 = =8 = = o = = Y= =
5 | 83| 59 | 58 | 55 | B2 | o2 | o5 | Be | %3 | 22 |E8| 27 |E5g| 25
2 | & | 83 | Be | 3| ef | 22| 82| 85| 25 | 82 |8E| 2|58 28
T =2 == =2 52 oo 23 ) s i a2a| £ |2 € m
| =% | 8% | 88| 2" | 28| &2 | &g |6 |8%| B |es |G
2 > i [ © ol £ |ed @
37 |3 @
L
v
MMa MMa MMa Mrla % % % % wMn/mm [ Mm/mm | Mv/mm
min 490 - 355 - 22,0 - - - -
max 630 = - - - - - - -
1240616 | 2253 | 558 - 415 | - 30,5 - - - - L 5 25
BunpobysaHHa Ha poatardeHHs/ Tensile test 1SO 6892-1/ACTY 150 6892-1
(B07.1) (B07.2) (C12) (c12) (C11) (C11) (c13) (c13) (C15) (c15) ©14) | cozy | 101y | c102) | (c10.1)
o [
© 5
E o~ o = s | Fc |2= g
] e | @S au | § s, | f2 | i | g |eS| 2|08 |8
= = = E 2 o U - I.= I = i o m S -
= [ I Q- = g ERS) % 0= Q.= = o = o8 |88 ==
o o Q= ] 5 - 5a o m 9 £0 £ 2 E | &% 2 |TEc @ oD
@ = 2o £s 85 =) o c o™ S £ =5 e lge| 85 [EZ5e| =<
EE (= =i == =2 e = o o = o g m © = =~ R o= 5 a4
Cm =2 s c s I Q% g5 = “ ¥ | €2 22 |2<5 £
o @ 29 & [ 59 =ic c o -8 I3 [oR= T 5 ] 582 |20 8 o9
oL s © [y C = [} o D o 3 i @ .5 © o so |£, 2 oD
= &2 =0 c? C = 5 o = g2 cx |lEel 65 |58 3] =3
o (=) B T g a2 © B 5 0 O o 2.2 2 8 == mo Sz0 o @
T == =c == X3 X0 gu 2o =0 @ i aa| £ |J¢ 20
@ 2 | 85 | 22 | & U | 52 | Ae | O |og| BE (s | 8
iz = =5 @ fia) = o] 5= |ea =
3 |3
=
MIa MIa MIMa Mla % % % % mn/mm | mn/mm | Mu/mm
min 490 - 355 - 22,0 - - - =
max 630 - - - - - - - -
222019 | 2566 591 - 434 - 31,0 < - - # L 12.5 35
231808 | 2563 584 - 424 - 33,0 - - - - L 12.5 35
BunpofyBaHHs Ha posTardedHs/ Tensile test 150 6892-1/ACTY IS0 6892-1
(B07.1) (B07.2) (c12) (c12) (C11) (c11) (C13) (c13) (C15) (C15) ©14) | (coz) | cto.1) | cto.2) | (cio.1)
(]
=
© @
= N o~ ® = t 5c |B— g
El 2 gx | gt | s = o | 2L | g 25| 82 (58 2
= = EL 4 =2 | &8 ¢o L 2= 52 | £5| 26 |65 =
= [=) = 5 2 = = et
2. | 5 S5 | ¢c | B | B2 | 8. | BR | £8 | 2% | 2& | 55| g8 |355| 22
5% E 3% g5 o5 2 £ g5 = og oE t= (5| 52 [A0E| 52
o8 as | S5 | 35| Z2s | Z2 | BS | €8 | a5 | of | S |Te| 55 |¥55| B2
oT @ u 4 o= = £ o o D R T o I so |®sc| % |Z22)| o @
= Z E] x 0 = cC LS T £ o U2 o Q2 cxE |[Eo| 8 |[Es 2| =3
o o o= T o 2 o @ o0 O & oK o.j; mm T E Q S"&';w mru
= T =2 == X @ 2o 2 Que B I o SR Sie & 20
G 2 B 5 Bl = i el S5 S 88| 23 | a
3 ¢ | = 25 | @ @ E &| £ |ga |
= 5 s LA
[
S
MITa Ml a MIa MMa % % % % Ma/mim | mm/mm | Mam/mm
min 490 - 355 - 22,0 - - - -
max 630 - - = - g = . -
1232050 | 2564 540 = 413 - 30,5 - - - - L 20 50
1232921 2562 528 - 406 - 29,0 - - - - L 20 50
1240220 | 1244 551 - 424 - 38,0 - - - - L 20 50
1240616 | 2304 575 = 449 - 32,5 - - - - L 20 50

* |- MosgossxHint apazok / Longitudinal specimen; T

- MonepeyHuii apasok / fransverse specimen
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AUSTRIA
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AUSTRIA

. TUY

OO0B BHIT-TECT
L Mz 80054
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INTERPIPE
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TGV AUSTRIA CERT CLUBA
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i g’m T AUSTRIA
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cernpEd

2 1zharziary is eecredied o accordzmes with
it utnwt‘\.mq}:c 17925:0018
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MpoayKLjs BUrOTORNEHE B YMOBaX CepTUhikoBaHKX CUCTEM MEHEAXIMERTY SKOCTI, HABKONMLLHLOMO cepenoauiya Ta Gesnexu,/The products were manufactured in controlled conditions of certified quality,

environment and safety management system

) (a01) i I TR
TOB "IHTEPMAMI HIKO ThIOB" Yipaitia, %ﬁ*ﬁiﬁﬁg G BCTIENAHIAR CEPTUGIAT G5
n.Hikoronb, np.TpyBHuKis, 56 ' iy ) INSPECTION CERTIFICATE
Ten.Jdhakc +38(0566)639-379LLC "INTERPIPE ' EN 10204-2004/3.1
NIKO TUBE", UKRAINE, No: 24AZ2563
Nikopol, 56, Trubnikov ave. Apkyw /Page 5 (AO3)
Tel./fax +38(0566)639-379 Apiywia /Pages 8
by . fara/ Data 15.03.2024
Bunpobypanua Ha yaoap/lmpact test [SO 148-1/0CTY ISO 148-1
(B07.1) (C00.1) (C02) (C4D) (C44) (C41)
< = g & R = BunpobysaHHsa Ha yaap (YaapHa B A3kicTb) . e
= = | 85¢ 5] Impact test (Impact strength) D@ 3o -
@ o Gc5| mpB 3 = 0 « 8% 5
E%X | € [sfg| S8 | = 5 & fonE
8 | 29 |§g:c| 3658 | & ©c42) (c42) (c42) (c43) 58 €59
= z Eag| TS8E H =F- 353 %
:ID: = §m o E ol If‘\g g 1 2 3 cep.aHad.j/av. 9 gg
min I Ix I I % MM/mm
1240220 | 1244 I KV -20°C 40 316 351 290 319,0 10x7.5
1240616 | 2253 L KV -20°C 40 183 210 162 185,0 10x10

* ! - noapoBxHii 3pasow/Longitudial spesimen; T - nonepeyuHwii apasox/transverse spesimen )
PeaynbTaTy BUnpodyBaHs 3MEHLLIEHWX 3Pa3KiB NepepaxosaHi Ha nosHoposmipHi/Non-fullsize specimens results convert to fullsize (10x10mm)

(€50,055)
THi Bm:m KOHTpomo | Other tests

Bua sunpoGysanHs/ Type of test

MNapametpu/ Criteria

CnmowysanHs/ Flattening tes

Tpybu npoiAwny BUNpoByBarHsa Ha
cnnowlyeaHHs./Pipes passed flattening test.

Posgaval Flaring tes

Tpy6u npoiduny sunpobyeanHs Ha posaavy./Pipes
are flare tested.

Tpy6u NpoALLIK BUNpOBYBaHHA Ha po3aasgy Ao
noBHoro poapusy./Pipes are flare tested till complete
rupture with.

HepyAHIBHUI KOHTpOIL Tina Tpyou Ana

NiATEEPANKEHHS repmeTudHocTINON-

destructive testing of the pipe body to
Afirm the tightnes

MeTop koHTpono:/Method:/BuxpeTokosuit
koHTponb:/Eddy current inspection:/HackpisHuii
oTeip plameTpom 2.2 Mm./Drilled hole with diameter
2.2 mm.-for pipes in size
70,00%5,00;78,10x3,20;76,10x2,90

MeToa koHTponto:/Method:/MarkiTolHAYKUIAHAR
KoHTponb:/Magnetic flux leakage
inspection:/MoagosxHa pucka 12,5% Ha 30BHILLHIM i
BHYTPILUHIN nosepxHi no 1SO 10893-1./Longitudinal
notch with depth 12,5% on external and internal
surface acc, to ISO 10893-1.-for pipes in size
82,50x8,80;70,00x5,00;76,10x3,20;76,10x2,90
MeTog koHTponto/Method:/MarHiTolHayKUiAHWEA
koHTpons:/Magnetic flux leakage
inspection:/Mo3noskHa pucka 12,5% Ha 30BHILLHIK
nosepxHi/Longitudinal notch with depth 12,5% on
external surface .-for pipes in size 70,00x12,50

BiayaneHuit kouTpons/ Visual inspectio

Bupobu ningasanucs BisyansHomy ornagy i
KOHTpON posmipia. / Visual and dimensional test is

satisfactory.

KoHTpomb reoMeTpuusux napamerpis/
Dimensional inspectio

3a crangaptom./As per Standard.

PeaynbtaTtu koHTponto/ Test results
100% 3aposineHo / Satisfactory
100% 3aposinbHo / Satisfactory
100% 3aposineHo / Satisfactory
100% 3apgosineHo / Satisfactory
100% 3agoeinsHo / Satisfactory

(A04,B06)
MapKyBaHHﬂ cpapﬁoso.' Markmg palnt

[{ﬂoromn nonHeIny EN 10210-1/EN 10210-2/EN 10297-1/EN 10216-3/DIN 1629 E355+N/P355NH TC1/5355J2H/St 52.0 N S {HEAT} {oTmeTka

npueminkal COC24/0263

(A04,B08)
MapkyBaHHa wieiimamu/ Dot marklng

J {NoroTn cokpatenHbIi} | {HEAT}

(Z01)

Tpy6Gu suroToaneH i BunpobyeaHi BianosigHo Ao Bunar EN 10210-1:2006/ EN 10210-2:2019/ EN 10297-1:2003/ EN 10216-3:2013/ DIN 1629:1984 i
3anMoBrenHn / Pipes were produced and inspected according to requirements of EN 10210-1:2006/ EN 10210-2:2019/ EN 10297-1:2003/ EN 10216-

3:2013/ DIN 1628:1984 and order's requirements




WYKAZ MATERIALOW SPAWALNICZYCH
»PRZEBUDOWA BUDYNKU HANDLOWEGO”

43-319 Bielsko-Biata, ul. Warszawska 180, dz. nr 47/26

obreb 0038 Stare Bielsko, jedn. ewid. 246101 _1 Bielsko-Biata

1) drut proszkowy ESAB OK Tubrod 15.14 1,2 mm

Wymiar | Oznaczenie wg EN lub | Nr certyfikatu | Nr wytopu Wymagania Nazwa
AWS handlowa
?1,2 EN ISO 17632-A: T 46 | EC27854413 PNX3711143 | CERTYFIKAT 3.1 | OK Tubrod
3PM212H5 ev.0 zgodnosci z EN 10204 | 15.14
pSM PSM Metallbau - Jaszkowic sp. k. NIP: 991-047-71-81 Tel. 698 065 972
ul. Leéna 4, REGON: 160359961 508 989 232
46-050 Katy Opolskie KRS: 0000658900 Mail:  Bliro@psm-metallbau.pl




INSPECTION CERTIFICATE (3.1) - Chemical analysis
TEST REPORT (2.2) - Mechanical properties

A
ESAB °
= o

Issued Date: 2023-09-26 Certificate number: EC27285413 rev. 0
Our order: ZW23005469 Your order:
Our reference: Grzegorz Dawidowicz Your reference:
Customer number: PLBOD156 Your fax number:
Customer arder date: Your e-mail: bzakowska@tk.energostal.
pl
Invoice address Receiver of certificate Delivery address
THYSSENKRUPP MATERIALS POLAND S.A. THYSSENKRUPP MATERIALS POLAND S.A.
UL.GRUDZIADZKA 159 UL.GRUDZIADZKA 159
87-100 87-100
TORU 10RI
POLAND POLAND
DELIVERY Lot number: PNX3711143 Quantity:
PRODUCT CHEMICAL ANALYSIS
Brand: ESAB Actual results: acc to EN 10204 - 3.1
Description:  OK Tubrod 15.14 1.2mm 16kg
'm number:  151412773p Al mictal
Shielding Gas:  C1 (EN ISO 1417:
C 0.067%
Si 0.53%
Mn 1.24%
P 0.009%
S 0.025%
CLASSIFICATIONS o 0.04%
SFA/AWS A5.20: E7T1T-1C H8 Ni 0.03%
SFA/AWS A5.20: E71T-1M H8 Ma 0.04%
ENISO 17632-A:T46 2P C1 1 H5 Nb 0.01%
ENISO 17632-A: T46 3 P M21 2 H5 Cu 0.05%
V 0.03%
MECHANICAL PROPERTIES
Typical data: acc to EN 10204 -2.2 A4, A5 = Elongation
Tensile ReH = Upper Yield Point
i - § ;s = Rel = Lower Yield Point
Stndatd, Suelding Cas, CO“d;t{'joz RelDvParksi). B [MPajisl] A5 b Rm = Ultimate Tensile Strength (UTS)
EN ISO 5) As welde 497/72 588/85 27 Rp0.2 = Yield Strength 0.2 offset
Rp1.0 = Yield Strength 1.0 offset
Impact
Standard Shieiding Gas  Condition Temp [°C/°F] KV[J/ft-Ih]
eniso (EN§ M7 ps welded -20/-4 110/81
eniso  CTEN 5)0 M7 ps welded -30/-22 47/35
COMMENTS

Product supplied under a QA Programme fulfilling the EN 1SO 9001 standard.
This certificate is produced electronically.

Please refer any queries to:
ESAB POLSKA Sp. z 0.0,, ul. Johna Baildona 65, 40-115 Katowice. tel.: +48 32 35 11 100, fax: +48 3235 11 120

@Lﬁf&/ﬂﬁ: 'ﬁtﬁ (U

Validation

Piotr Grela Quality Manager Neil Farrow Product Manager



L.p. | Imiei Zakres uprawnien Nr Jednostka Data Nr
nazwisko stempla | egzaminujgca | waznoéci Swiadectwa
1 Jozef 136 T BW_FW FM1 P s15,0 | DSO11 | TUV Austria 2026-05-11 | TUV-A-
Hamadyk | D160,0 PH ss mb 23/226722
2 Victor 136 PBW_FW FM1 P s15 PC_PF | DS024 | TUV Austria | 2026-05-16 | TUV-A-
lusiko ss mb 23/226726
3 Zbigniew | 141_136 T BW_FW FM1 S_P | DSO54 | TUV Austria | 2026-05-11 | TUV-A-
Rams $18,0 D160,0 PH ss nb ss mb 23/226725
4 tukasz 136 T BW_FW FM1 P s15,0 | DSO60 | TUV Austria 2026-05-11 | TUV-A-
Olszowy | D160,0 PH ss mb 23/226723
pSM PSM Metallbau — Jaszkowic sp. k. NIP: 991-047-71-81 Tel. 698065 972
ul. Leéna 4, REGON: 160359961 508 989 232
[ METALLBAU | 46-050 Katy Opolskie KRS: 0000658900 Mail: b.um@psm metallbau. p.

LISTA SPAWACZY REV. 01
»PRZEBUDOWA BUDYNKU HANDLOWEGO”

43-319 Bielsko-Biata, ul. Warszawska 180, dz. nr 47/26
obreb 0038 Stare Bielsko, jedn. ewid. 246101_1 Bielsko-Biata




CERTYFIKAT | TUV

*) Jesli konieczne, dane w zalaezniku.
**) Pizy wymaganych potwierdzeniach pracodawey lub oseby nadzoru (zgodnie z norma)

AUSTRIA
EN SO 9606-1 136 T BW FM1 P s 15,0 D 160,0 PH ss mb
| Numer certyfikatu TUV-A-23/226722 Jednostka ‘ TUV AUSTRIA CERT GMBH
NrWPS wytworcy 0101-TFX-1-01
- Nr dokumentu (jesli istnicje) - Egzaminator: mgr inz. D. Wieschalka
Nazwisko / Imie spawacza Znak spawacza: DSo011
W TOV AUSTRIA GMBH
Rodzaj dokumentu tozsamosci / numer Uznana organizacja strony frzeciej
zgodnie z art. 20, 24 i zalgczniku 1 Z 3.1.2.
Dyrektywy 20714/68/UE
Data urodzenia / Migjsce urodzenia
Miejsce zatrudnienia
APC PRESMET
Przepis / Nr normy
PN EN ISO 9606-1:2017 oraz AD 2000-Merkblaft HP 3:2020
Warunki TRD 201 zalgcznik 2 sg spetnione. )
Uprawnignie zgodne z wymaganiami Dyrektywy 2014/68/UE,
Zakres egzaminu / dane zakres uprawnien
Metoda spawania 136 136
Blacha lub rura T P, T
Rodzaj spoiny BW BW, FW
Grupa(y) materiatowa(e) 1.2, 8355J2H -
Spoiwo P RPVWYZ
Oznaczenie T463 P M212H5 -
Grupa materialu dodatkowego FM1 FM1, FM2
Rodzaj pradu i polaryzacja =+ -
Gas oslonowy M21 -
Materialy pomocnicze - -
Grubos$¢ materiatu s 15,0 od 3,0 mm
Srednica zewnetrzna rury D 160,0 od 80,0 mm
Pozycja spawania PH P BW. PA PE PF
: P FW: PA PB PC PD PE PF
T BW: PA PH
T FW: PAPC PD PH
Szczegdly spawania ss mb BW: ss mb, bs; FW: sl, ml ¢
2
£
&
£
<
3
£
|
| Dodatkowe informacje palrz zatgcznik i / lub instrukcja technologiczna WPS wytwércy { / ;
Wykanany e Przediuzenie waznosci uprawnienia zgodnie | Nazwisko i Podpis Y £
Rodzaj badar i 82 = mgrinz. k. Wareynski g
zaakceptowany wymagane Data -‘Podpis ;-f
Préba spoina pachwinowa X - Al A44.2043 M E Jednostka certyfikujgta ¢
Badania wizualne X - TOV AUSTRIA GMBH %
Badania radiograficzne - X =
Badania ullradzwigkowe X - 40.05.L014 % (‘dg /WE Migjsce wyslawienia 3
Badania penetracyjne - X Katowice (PL) E
Badania makroskopowe 5 x £
Préba lamania X - Data wystawienia  06.06.2023 2
Praba zginania - X Miejsce egzaminu: E
Praba udamosci - X Opole g
Badania dodatkowe *) - X Z
Badania twardosci & X Data egzaminu 12.05.2023 H
Egzamin teoretyczny x - Wazne(y)do*)  11.05.2026 §

z
£
-]

02B475-22-3




CERTYFIKAT TL_I\/

AUSTRIA
EN ISO 9606-1 136 PBW FM1 P s 15,0 PCss mb
7 EN IS0 9606-1 136 P BW FM1 P s 15,0 PF ss mb
| Numer certyfikatu TUV-A-23/226726 Jednostka TOV AUSTRIA CERT GMBH
Nr WPS wytwércy 0101-TFX-1-01bGE
Nr dokumentu (jesli istnigje) - Egzaminator: mgrinz. D, Wieschalka

Nazwisko / Imig spawacza Znak spawacza: DS024

IUSIKO Victor TOV AUSTRIA GMBH

Rodzaj dokumentu tozsamoscei / numer Uznana organizacja strony trzeciej
zgodnie z art. 20, 24 i zalaczniku I Z 3.1.2.

_ Dyrektywy 2014/68/UE
Data urodzenia / Miejsce urodzenia

Miejsce zatrudnienia

Przepis / Nr normy
PN EN 1SO 9606-1:2017 oraz AD 2000-Merkblatt HP 3:2020

Warunki TRD 201 zatacznik 2 sq spelnione.
| Uprawnienie zgodne z wymaganiami Dyrektywy 2014/88/UE.

Zakres egzaminu / dane zakres uprawnien
Metoda spawania 136 136
Blacha lub rura P P,T zgodnie z 5.3
Rodzaj spoiny BW BW, FwW
Grupa(y) materiatowa(e) 1.2, 8355J2+N -
Spoiwo P R,P,VWY.Z
Oznaczenie T463 PM21 2 H5 -
Gas ostonowy M21 -
Grupa materialu dodatkowego FM1 FM1, FM2
Rodzaj pradu i polaryzacja =+ -
Materialty pomocnicze - -
Grubosé materialu 5150 od 3,0 mm
Srednica zewnetrzna rury - -
Pozycja spawania PC P BW: PA PC/TBW: PA PC
: P FW: PAPBPC /T FW: PAPB PC
PF P BW: PA PF/T BW: PA PH
P FW: PA PBPF /T FW: PA PB PH
Szczegdoly spawania ssmb BW: ss mb, bs; FW: sl, ml

| Dodatkowe informacje patrz zalgcznik i / lub instrukcja technologiczna WPS wytwércy

Wykanany fie PrzediuZenie waznosci uprawnienia zgodnie| Nazwisko i Podpis
Rodza] badari i : 20K 9.2 - mgrinz. . Warzynski
zaakceptowany wymagane Data Podpis

Proba spoina pachwinowa = ; . i
Badaniapwizu;ne :: - 17442 G2 lf» "h,-kﬁ Je{m{?g; ;eggﬁrkgzqcaGMBH
Badania radiograficzne - X
|Badania ultradzwigkowe X - /, z- 05_101‘1 MQ— Miejsce wystawienia
Badania penetracyjne - X Katowice (PL)
Badania makroskopowe X
Proba tamania x - Data wystawienia  06.06.2023
Préba zginania - X Miejsce egzaminu:
Proba udarnosci - X Opole
Badania dodatkowe *) - X
Badania twardosci X Data egzaminu 17.05.2023
Egzamin teoretyczny X - Wazne(y) do **) 16.05.2026

*) Jesli konieczne, dane w zalaczniku.
**} Przy wymaganych potwierdzeniach pracodawcy lub osoby nadzoru (zgodnie z norma)
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CERTYFIKAT Tl_jw

AUSTRIA

Nazwisko / Imie spawacza
RAMS Zbigniew

Miejsce zatrudnienia
APC PRESMET

Przepis / Nr normy

Znak spawacza;

- Rodzaj dokumentu tozsamosci / numer

Data urodzenia / Miejsce urodzenia

PN EN IS0 9606-1:2017 oraz AD 2000-Merkblatt HP 3:2020

Warunki TRD 201 zatgcznik 2 s3 spetnione,
Uprawnienie zgodne z wymaganiami Dyrektywy 2014/68/UE.

EN ISO 2606-1 141/136 T BW FM1 S/P s 18,0(3,0/15,0) D 160,0 PH ss nb/ss mb

| Numer certyfikatu TUV-A-23/226725 Jednostka TiV AUSTRIA CERT GMBH
Nr WPS wytwércy 01071-TFX-1-01#2
Nr dokumentu (jesli istrieje) - Egzaminator: mgrinz. D, Wieschalka

DS054

TUV AUSTRIA GMBH

Uznana organizacja strony trzeciej
zgodnie z art. 20, 24 j zafaczniku | Z 3.1.2.
Dyrektywy 2014/68/UE

028478-22-3

Zakres egzaminu / dane zakres uprawnieri
Metoda spawania 141 141, 142, 143, 145
136 136
Blacha Iub rura E P.T
Rodzaj spoiny BW BW, FW
Grupa(y) materiatowa(e) 1.2, §35542H -
Spoiwo s S, M, nm
P RPVWYZ
Grupa materiatu dodatkowego FM1 FM1, FM2
Rodzaj pradu i polaryzacja 141: =/- -
136: =+ -
Oznaczenie W42 53Si1/T46 3P M21 2H5 -
Gas oslonowy 141: 1 -
136: M21
Materialy pomocnicze - : -
Grubosé materiafu 141:5 3,0 141: od 3,0 do 6,0 mm
136:s 15,0 136: od 3,0 mm
141/136: od 3,0 mm %
Srednica zewnetrzna rury D 160,0 od 80,0 mm 2
Pozycja spawania PH P BW: PA PE PF /T BW: PA PH i
P FW: PA PB PC PD PE PF /T FW: PA PC PD é
] PH ;
Szczegdly spawania ss nb BW:. ss nb, ss mb, bs, ss gb, ss fb; FW: sl, mi E
ssmb BW: ss mb, bs; FW: s, ml i 3
Dodatkowe informacje patrz zalgcznik i / lub instrukeja technologiczna WPS wytwdrey £, 7 ;f
Wykonany fie Przediuzenie waznosci upravmienia zgodnie | Nazwisko i Paodpis =
Rodzaj badarn i R - mgrinz. . Warz 'W
zaakceptowany wymagane Dala Podpis 2
Préba spoina pachwinowa x - Jednostka cerlyfikujaca £
Badania wizualne X - 42,94.2013 w""’""ﬂ‘ TOV A Ué TRJ& GMBH e:
Badania radiograficzne - X £
Badania ultradzwigkowe b - 10, 05,2024 m‘z‘ Miejsce wyslawienia H
Badania penelracyjne - X Katowice (PL) g
Badania makroskopowe = x ]
Préba famania X - Data wystawienia  06.06.2023 §
Préba zginania - X Migjsce egzaminu: g
Proba udarnosci - X Opole 2
Badania dodatkowe *) - X %
Badania twardosci = X Data egzaminu 12.05.2023 =
Egzamin teorelyczny % - Wazne(y) do **) 11.05.2026 *;
*} Jesli kanieczne, dane w zalgczniku. ‘%’
**) Przy wymaganych potwierdzeniach pracodawcy lub osoby nadzoru (zgodnie z norma) é
-




CERTYFIKAT Tij\i

AUSTRIA

EN ISO 9606-1 136 TBW FM1 P s 15,0 D 160,0 PH ss mb
. Numer certyfikatu TUV-A-23/226723 Jednostka TOV AUSTRIA CERT GMBH

Nr WPS wytwarcy 0101-TFX-1-01
Nr dokumentu (jesli istnieje) - Egzaminator: mgr inz. D, Wieschalka

Nazwisko / Imie spawacza Znak spawacza: D5060

OLSZOWY tukasz TV AUSTRIA GMBH

Rodzaj dokumentu tozsamosci / numer Uznana organizacja strony trzecief
zgodnie z art. 20, 24 i zalaczniku 1 Z 3.1.2.

_ Dyrektywy 2014/68/UE
Data urodzenia / Miejsce urodzenia

Miejsce zatrudnienia

APC PRESMET

Przepis / Nr normy

PN EN ISO 9606-1:2017 oraz AD 2000-Merkblatt HP 3:2020

Warunki TRD 201 zatgcznik 2 sg spelnione.
Uprawnienie zgodne z wymaganiami Dyrektywy 2014/68/UE.

Zakres egzaminu / dane zakres uprawniefi
Metoda spawania 136 136
Blacha lub rura T BT
Rodzaj spoiny BW BW, FW
Grupa(y) materiatlowa(e) 1.2, §355J2H -
Spoiwo P R.PACY Y2
Oznaczenie T463PM212H5 -
Grupa materiafu dodatkowego FM1 FM1, FM2
Rodzaj pradu i polaryzacja =f+ -
Gas osltonowy M21 -
Materialy pomocnicze - -
Grubosé materialu 5150 od 3,0 mm
Srednica zewnetrzna rury D 160,0 od 80,0 mm
Pozycja spawania PH P BW: PA PE PF
: P FW: PAPB PC PD PE PF
TBW: PAPH
_ T FW: PA PC PD PH
Szczegdly spawania ss mb BW: s mb, bs; FW: sl, mi

Dodatkowe informacje patiz zalgcznik i / lub instrukcja technologiczna WPS wylwaércy / P
ijona'n'y hie Przedluzenle waznosci uprawnienia zgodnie| Nazwisko i Podpis
Rodzaj badari i P 2.2 1 mgrinz k. Warzyriski
zaakceplowany wymagane Data Podpis
Proba spoina pachwinowa = A e ji
Badaniapwlzueane ; - 47.44. 2073 M“""KL JEdﬂ?t_]k la/ Z Sgﬁ;iglacaGMBH
Badania radiograficzne - X
Badania ultradzwigkowe X - 40.05,£02¢ %‘?/'; “4“1 Miejsce wystawienia
Badania penetracyjne - X Katowice (PL)
Badania makraskopowe - X
Proba famania % - Datawystawienia  06.06.2023
Proba zginania - X Miejsce egzaminu:
Préba udamosci - ;S Opole
Badania dodatkowe *) - X
Badania twardosci X Data egzaminu 12.05.2023
|Egzamin teoretyczny % - Wazne(y) do **) 71.05.2026

*) Jesli konieczne, dane w zalaczniku.
{ **) Przy wymaganych potwierdzeniach pracodawcy lub osoby nadzoru (zgodnle z norma)

3 028476-223
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PROTOKOL ZABEZPIECZENIA ANTYKOROZYJNEGO z dnia 02-08-2024r.

Konstrukcja stalowa
»Przebudowa budynku handlowego”
43-319 Bielsko-Biata, ul. Warszawska 180, dz. nr 47/26, obreb Stare Bielsko

Rys. nr

Nr seryjny Zakres

wg dokumentacji
technicznej

- Malowanie petne

Dane do inspekcji

Przyrzad pomiarowy

ELCOMETER A456CFBS

System malarski

SIGMAFAST 210, RAL 9010

Wymagana grubos¢ warstwy DFT

/Dry Film Thickness/

120 pm

Grubo$¢ wymagana

DFT=Z120pum

Grubos$¢ zmierzona

Uwagi:

A

Wykonat:

DFT = 131 + 186 ym

‘qj \
Sebastian a%%zkowic“Q

0 8 - 2024r.

PSM Metallbau -

Jaszkowic Sp. k.

ul. Lesna 4, 46-050 Katy Opolskie
NIP: 991-047-71-81 Regon: 160359961
KRS: 0000658900, BDO: 000070143
Tel.: 698 065 972, 508 989 232




PRODUCT DATA SHEET 26 kwietnia 2023 (Rewizja wydania z 20 kwietnia 2023)

SIGMAFAST™ 210 HS

OPIS

Dwusktadnikowa, o wysokiej zawartosci czesci statych, grubo-powtokowa, pigmentowana fosforanem cynku farba
gruntujgco/nawierzchniowa

CHARAKTERYSTYKA PODSTAWOWA

¢ Szybkoschnaca
* Opracowana specjalnie do zastosowan warsztatowych
* tatwa aplikacja metodg hydrodynamiczng
* Nieograniczony czas przemalowania
* Dobra przyczepnos¢ do stali, i stali ocynkowane;j
* Dobra odpornosé na oddziatywanie atmosferyczne
¢ Dobra trwatos¢ koloru i potysku
¢ Utwardza sie w temp do -5°C (23°F)
Poprzez dodanie PPG 866M ACCELERATOR mozna znacznie skréci¢ czasy schniecia i utwardzania

KOLOR I POLYSK

» Szeroka gama dostepnych koloréw w systemie barwienia PPG colornet
+ Poipotysk

DANE PODSTAWOWE W 20°C (68°F)

Dane ala e a ompone 0

llosé skiadnikow dwa

Gestosé 1,6 kg/l (12,5 Ib/US gal)

Zawartos¢ substancji statych 67 + 2%

VOC (dostarczane) Dyrektywa 2010/75/EU, SED: max. 233,0 g/kg

max. 349,0 g/l (ok. 2,9 Ib/gal)
Chiny GB 30981-2020 (testowane) 355,0 g/l (ok. 3,0 Ib/gal)

Zalecana grubosé powtoki suchej 50 -150 um (2,0 - 6,0 mils)

Wydajnosé teoretyczna 8,9 m*| dla 75 um (358 ft2/US gal dia 3,0 mils)
6,7 m*/I dla 100 um (269 ft*/US gal dla 4,0 mils)

Suchos¢ dotykowa 1,5 godz.

Przerwy miedzy naktadaniem Minimum: 6 godz.

kolejnych powtok Maksimum: nielimitowany

Petne utwardzenie 4 dni

Ref. P363 Str1/6



PRODUCT DATA SHEET 26 kwietnia 2023 (Rewizja wydania z 20 kwietnia 2023)

SIGMAFAST™ 210 HS

Dane dla wymieszanych komponentow

Okres przechowywania (chtodne i Baza: co najmniej 24 mies. przechowywana w suchych i chtodnych warunkach

suche miejsce) Utwardzacz: co najmniej 24 mies. gdy przechowywany w suchych i chtodnych
warunkach

Notatki:

- Patrz DANE DODATKOWE - wydajnosc teoretyczna a grubosc powtoki
- Patrz DANE DODATKOWE - czas przemalowania

- Patrz DANE DODATKOWE - czas utwardzania

ZALECANE PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI | WARUNKI APLIKACJI

Stal
e Stal: czysci¢ strumieniowo-gciernie do klasy 1ISO-Sa2Ys, profil powierzchni 40 - 70 um (1.6 - 1.8 mils), lub czysci¢
narzedziami mechanicznymi do klasy ISO-5t3

Stal ocynkowana
¢ Powierzchnia musi by¢ sucha i wolna od wszelkich zanieczyszczen

+ Powierzchni powinna by¢ odpowiednio zchropowacona ( przez omiatanie scierniwem niemetalicznym, chropowacenie
papierem sciernym)

Temperatura podtoza
« Temperatura podtoza powinna by¢ co najmniej o 3°C (5°F) wyzsza od temperatury punktu rosy

» Podczas aplikacji i utwardzania temperatura podtoza do -5°C (23°F) jest akceptowalna, pod warunkiem Zze podtoze jest
suche i wolne od lodu
« Maksymalna wilgotno$é wzgledna podczas aplikacji i utwardzania nie powinna przekraczac 85%

INSTRUKCJA DLA UZYTKOWNIKA

Stosunek mieszania objetosciowo: baza do utwardzacza - 90 :10
e Temperatura mieszanych bazy i utwardzacza powinna by¢ powyzej 10°C (50°F), w przeciwnym razie moze zaistniec¢

potrzeba dodatkowej ilosci rozcienczalnika dla uzyskania odpowiedniej lepkosci
« Nadmiar rozcienczalnika powoduje zmniejszenie odpornosci na powstawanie zaciekow
« Rozcienczalnik powinien byé dodawany dopiero po wymieszaniu sktadnikow

Czas wstepnej reakcji
brak

Przydatno$¢ mieszaniny do stosowania
3 godz. w 20°C (68°F)

Uwaga: Patrz DANE DODATKOWE- czas przydatnosci do stosowania

Ref. P363 Str 2/6



PRODUCT DATA SHEET 26 kwietnia 2023 (Rewizja wydania z 20 kwietnia 2023)

SIGMAFAST™ 210 HS

NATRYSK PNEUMATYCZNY

Zalecany rozcienczalnik
THINNER 21-06

Objetosé¢ rozcienczalnika
5 -10%, w zaleznosci od wymaganej grubosci powtoki i warunkow aplikacji

Srednica dyszy
1.0 - 1.5 mm (ok. 0.040 - 0.060 cala)

Cisnienie na dyszy
0,3-0,4 MPa (ok. 3-4 bar; 44 - 58 p.s.i.)

MATRYSK BEZPOWIETRZNY

Zalecany rozcienczalnik
THINNER 21-06

Objetos¢ rozcienczalnika
0 - 5%, w zaleznosci od wymaganej grubosci i warunkéw aplikacji

Srednica dyszy
Ok. 0.46 mm (0.018 in)

Cisnienie na dyszy
16,0 MPa (ok 150 bar; 2176 p.s.i.)

MALOWANIE PEDZLEM / WALKIEM

Zalecany rozcienczalnik
THINNER 21-06

Objetosc¢ rozcienczalnika
0-5%

ROZPUSZCZALNIK DO MYCIA
THINNER 90-53

Ref. P363 Str 3/6



PRODUCT DATA SHEET

SIGMAFAST™ 210 HS

26 kwietnia 2023 (Rewizja wydania z 20 kwietnia 2023)

DANE DODATKOWE

Wydajnosé teoretyczna a grubosc DFT :
DFT Wydajnosc teoretyczna

8,9 m%/1(358 ft*/US gal)
6,7 m#/1 (269 ft/US gal)
4,5 m¥/I (179 ft?/US gal)

75 um (3,0 mils)
100 pm (4,0 mils)
150 pm (6,0 mils)

Tabela przerw miedzy naktadaniem kolejnych warstw na powtoke o grubosci DFT do 120 pm (4.7 mils)

Przemalowanie farbg... |Przerwa -5°C(23°F) |0°C(32°F) |10°C(50°F) |20°C(68°F) |30°C(86°F)
nig sama lub minimum 24 godz. 18 godz. 8 godz. 6 godz. 4 godz.
dwusktadrilkowymi maksimum nielimitowany| nielimitowany| nielimitowany| nielimitowany| nielimitowany,

poliuretanowymi farbami
nawierzchniowymi

Tabela czaséw miedzy nakladaniem kolejnych warstw na powtoke z PPG 866M ACCELERATOR o grubosci do 120 pm

(4.7 mils)

Przemalowanie farbg... |Przerwa -5°C (23°F) |0°C(32°F) (10°C (50°F) |[20°C (68°F) |30°C (86°F)
nia sama lub minimum 20 godz. 16 godz. 6 godz. 4 godz. 3 godz.
dwusktadnikowymi | maksimum nielimitowany| nielimitowany| nielimitowany| nielimitowany| nielimitowany
poliuretanowymi farbami

nawierzchniowymi

Uwaga: Powierzchnia powinna by¢ sucha i wolna od wszelkich zanieczyszczen

Czasy utwardzania dla warstwy o grubosci DFT do 120 pm (4.7 mils)

Temperatura podtoza Sucha na dotyk Wstepne Petne utwardzenie
utwardzenie

-5°C (23°F) 10 godz. 28 godz. 15 dni

0°C (32°F) 6 godz. 18 godz. 1 dni

5°C (41°F) 3 godz. 11 godz. 8 dni

10°C (50°F) 2,5 godz. 5 godz. 5dni

20°C (68°F) 1,5 godz. 4 godz. 4 dni

30°C (86°F) 1godz. 3 godz. 3 dni

Notatki:

- Odpowiednia wentylacja musi by¢ zapewniona podczas aplikacji i utwardzania
- Przedwczesna kondensacja i deszcz moga spowodowac zmiane koloru i potysku

Ref. P363 Str 4/6



PRODUCT DATA SHEET

SIGMAFAST™ 210 HS

26 kwietnia 2023 (Rewizja wydania z 20 kwietnia 2023)

Czas utwardzania dla farby o grubosci DFT do 120 um (4.7 mils) z PPG 866M

ACCELERATOR

Temperatura podioza |Suchanadotyk Wstepne Petne utwardzenie
utwardzenie

-5°C (23°F) 8 godz. 24 godz. 15 dni

0°C (32°F) 5 godz. 15 godz. 1 dni

5°C (41°F) 2,5 godz. 8 godz. 8 dni

10°C (50°F) 2 godz. 3 godz. 5dni

20°C (68°F) 1godz. 2 godz. 4 dni

30°C (86°F) 45 min. 1,5 godz. 3dni

Notatki:

- Odpowiednia wentylacja musi by¢ zapewniona podczas aplikacji i utwardzania
- Przedwczesna kondensacja i deszcz mogg spowodowaé zmiane koloru i polysku

Czas uzycia mieszaniny (przy lepkosci aplikacyjnej)

Temperatura mieszaniny Przydatnos¢
mieszaniny do
stosowania

10°C (50°F) 4 godz.

20°C (68°F) 3 godz.

30°C (86°F) 1godz.

Uwaga: Dodanie PPG 866M ACCELERATOR nie zmienia czasu zycia farby

BHP

* Sprawdz Karty Charakterystyki Substancji Niebezpiecznej, naklejki na produkcie i wymagane $rodki ostroznosci
* Jest to farba rozpuszczalnikowa i nalezy unika¢ wdychania mgty oraz oparéw farby a takze unikaé kontaktu mokrej farby
ze skorg i oczami

DOSTEPNOSC NA SWIECIE

Przedsiebiorétwo PPG Protective and Marine Coatings niezmiennie doktada staran, aby dostarczaé¢ odbiorcom identyczny
wyrob niezaleznie od ich umiejscowienia geograficznego. Jednakze konieczne jest czasem wprowadzanie drobnych
modyfikacji do wyrobu, aby spetniat on wymagania zawarte w lokalnych lub krajowych przepisach badz wynikajace z
konkretnych okolicznosci. W tego typu przypadkach nalezy korzystad z alternatywnych kart technicznych.

ODNIESIENIA

* Objasnienia do kart technicznych produktow ARKUSZ INFORMACYJNY 141

Ref. P363 Str5/6



PRODUCT DATA SHEET 26 kwietnia 2023 (Rewizja wydania z 20 kwietnia 2023)

SIGMAFAST™ 210 HS

PPG gwarantuje, ze (i) posiada tytut prawny do wyrobu, (il jakos¢ tego wyrobu zgodna jest ze specytikacjami PPG obowigzujgcymi dla tego wyrobu w czasie jego produkcejii {iif) wyréb ie dost: w stanie
wolnym od Ikich legalnychr i osoby trzeciej o naruszenie jakiegokolwiek amerykariskiego patentu dotyczgcego tego wyrobu. GWARANCJE ZAWARTE POWYZEJ SA JEDYNYMI GWARANCJAMI

SKLADANYMI PRZEZ PPG, A WSZELKIE INNE WYRAZNE LUB DOROZUMIANE GWARANC.JE, GWARANC.JE USTAWOWE LUB W INNY SPOSOB WYNIKAJACE Z PRZEPISCW PRAWA, Z PRZEBIEGU TRANSAKCJI

HANDLOWEJ LUB ZE ZWYCZAJOW HANDLOWYCH, WLACZNIE Z, M.IN., WSZELKIMI GWARANCJAMI PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU LUB ZASTOSOWANIA, ZOSTAJA NINIEJSZYM PRZEZ PPG

WYKLUCZONE. W ramach niniejszej gwarancji Nabywca moze wnosié roszczenia wobec PPG wylacznie w formie pisemnej w ciagu pigciu (5) dni od daty odkrycia przedmiotowej wady, jednakie nie pézniej niz
nie zawladomi PPG o niezgodnoscl

Y

wczesniejszy z dwoch nastepujacych terminow: termin uptywu okresu przyd. sciwyrobu do ia fub rok od daty dostawy wyrobu do ywcy. Jezeli
‘ ym powyzej, wykluczy to zliwosc uzyskania przez Nabywce odszkod fana 1 Ie niniejsze] gwarancji.

wyrobu w trybie

OGRANICZENIA ODPOWIEDZIALNOSCI

PPG W ZADNYCH OKOLICZNOSCIACH NIE BEDZIE PONOSIC ODPOWIEDZIALNOSCI WEDLUG JAKIEJKOLWIEK TEORII ODSZKODOWANIA (NIEZALEZNIE OD TEGO, CZY JEJ PODSTAWA JEST
ODPOWIEDZIALNOSC Z TYTULU JAKIEGOKOLWIEK ZANIEDBANIA LUB ODPOWIEDZIALNOSC BEZWZGLEDNA BADZ DELIKTOWA) ZA JAKIEKOLWIEK SZKODY POSREDNIE, SZCZEGOLNE, UBOCZNE LUB

WYNIKOWE W JAKIKOLWIEK SPOSOB ZWIAZANE Z JAKIMKOLWIEK UZYCIEM NINIEJSZEGO WYROBU LUB Z TAKIEGO UZYCIA WYNIKAJACE LUB WYPLYWAJACE. je zawarte w niniej: j karcie majq
Jedynie charakter wskazéwek | oparte s3 o proby laboratoryjne uznawane przez PPG za wiarygodne. PPG zastrzega sohle prawo do modyfikacji zawartych tu informac]i na podstawie praktycznych deswiadczen |
rezultatéw ciagh wyrobu. W: T I ia lub ie dotyczace ia nir yrobu, pi w ok tacjit lub sfi w odp: na okresk
zapytanla, opieraja si¢ o dane, ktére wedle najlepszej wiedzy PPG sa wiarygodne. Zaréwno wyréb, Jak | powig z nim i sq dla uzytl 6w dysponujgcych wymagang wiedzq fachowa i
kwalif branzowyml. To na uy icowym spoczywa odpowiedzlalnosé za zweryfil le przydatnosci wyrobu do pl go przez sleble zast przyimuje sig, e Nabywca juz dokonat
takie] oceny wedle swojego uznania | na wiasne ryzyko. PPG nie posiada motliwoscl wptywania ha Jakosé |ub stan podiota badZ na szereg Innych czynnikéw determinujacych przeznaczenle wyrobu | proces jege
aplikac}i. Diatego PPG nie przyjmuje ha sleble zadnej odpowiedzialnosci za straty, urazy lub kodzenia wynikie z takleg 10 wyrobu badzz ji ychw jszej karcie (chyba ze
ckreslone pisemne umowy ia il ). Ni i laj efekty aplikacji wyrobu moga wynikac ze zmian w ot iu, w ktérym wyréb jest stosowany, z modyfikaciji procedur aplikacyjnych bads z

p ji danych. Niniej karta ¢ ie poprzednie jej wersje, a obowigzkiem Nabywcy przed i wyrobu jest ienie sig, czy zawarte tu informacje sg nadal aktualne, Na witrynie
www.ppgpmc.com opublik s3 aktualne karty techniczne wszystkich wyrohow PPG do zastesowan ochronnych i dia okre i Wersja angi iniejszej karty bedzie mied charakter nadrzedny wobec

wszelkich jej tiumaczen.

The PPG logo, and all other PPG marks are property of the PPG group of companies. All other third-party marks are property of their respective owners.
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Speinia wymogi okreslone w rozporzadzeniu (WE) nr 1907/2006 (REACH), zatacznik Il, ze zmianami Polska
wprowadzonymi przez rozporzadzenie Komisji (UE) 2020/878

KARTA CHARAKTERYSTYKI

Data wydania/Data aktualizacji : 15 Sierpien 2024 Wersja %5249

SEKCJA 1: Identyfikacja substancji/mieszaniny i identyfikacja przedsiebiorstwa

1.1 Identyfikator produktu
Nazwa produktu : SIGMAFAST 210 HS BASE RAL 9010
Kod produktu : 000001098907
Inne sposoby identyfikacji
P0351815; 00351818; 00398135; 00425043

1.2 Istotne zidentyfikowane zastosowania substancji lub mieszaniny oraz zastosowania odradzane

Uzycie produktu : Zastosowania zawodowe, Stosowany przez natrysk.

Zastosowanie substancji/ : Powlekanie.

mieszaniny

Nie zalecane stosowanie : Produkt nie jest przeznaczony, oznakowany ani pakowany do uzytku konsumenckiego.

1.3 Dane dotyczace dostawcy karty charakterystyki

PPG Coatings Belgium BV/SRL
Tweemontstraat 104

B-2100 Deurne

Belgium

Telephone +32-33606311

Fax +32-33606435

Adres e-mail osoby : Product.Stewardship.EMEA@ppg.com
odpowiedzialnej za tg
karte charakterystyki

Kontakt krajowy

PPG Coatings Poland Sp. z 0.0.
ul. tuzycka 8A

81-537 Gdynia, Polska

Tel: +48 58 774 99 24

1.4 Numer telefonu alarmowego
Dostawca

+31 20 4075210

SEKCJA 2: Identyfikacja zagrozen

2.1 Klasyfikacja substancji lub mieszaniny

Definicja produktu : Mieszanina

Klasyfikacja wediug rozporzadzenia (EC) Nr 1272/2008 [CLP/GHS
Flam. Lig. 3, H226

Skin Sens. 1, H317

Aquatic Chronic 2, H411

Polish (PL) Poland Polska 1721




Spetnia wymogi okreslone w rozporzadzeniu (WE) nr 1907/2006 (REACH), zalgcznik I, ze zmianami
wprowadzonymi przez rozporzadzenie Komisji (UE) 2020/878

Kod : 000001098907
SIGMAFAST 210 HS BASE RAL 9010

Data wydania/Data aktualizacji : 15 Sierpien 2024

SEKCJA 2: Identyfikacja zagrozen

Produkt zostat sklasyfikowany jako niebezpieczny wedtug rozporzadzenia (WE) 1272/2008 ze zmianami.

Pelny tekst powyzszych zwrotéw H podano w Sekcji 16.
Bardziej szczegblowe informacje dotyczace wplywu na stan zdrowia oraz ewentualnych objawéw mozna znalez¢ w

rozdziale 11.

2.2 Elementy oznakowania
Piktogramy zagrozen

Hasto ostrzegawcze

Zwroty wskazujace rodzaj
zagrozenia

SO®

: Uwaga
: katwopalna ciecz i pary.

Moze powodowa¢ reakcje alergiczng skory.
Dziata toksycznie na organizmy wodne, powodujac diugotrwate skutki.

Zwroty wskazujace srodki ostroznosci

Zapobieganie

Reagowanie
Przechowywanie
Usuwanie

Niebezpieczne skladniki

Uzupelniajace elementy
etykiety

Ograniczenia dotyczace
produkcji, wprowadzania
do obrotu i stosowania
niektérych
niebezpiecznych
substancji, preparatow i
wyrobow

: Stosowac rekawice ochronne. Przechowywac z dala od Zrodet ciepta, gorgcych

powierzchni, Zrodet iskrzenia, otwartego ognia i innych Zrédet zaptonu. Nie pali¢. Unikaé
uwolnienia do srodowiska. Unikaé wdychania pary.

: Zebraé wyciek.
: Nie dotyczy.
: Zawartosé i pojemnik usuwaé do odpowiednio oznakowanych konteneréw zgodnie z

przepisami miejscowymi, regionalnymi, krajowymi, i miedzynarodowymi.
P280, P210, P273, P261, P391, P501

: Mieszanina reakcyjna sebacynianu bis(1,2,2,6,6-pentametylo-4-piperydylu) i

sebacynianu metylo-1,2,2,6,6,-pentametylo-4-piperydylu

: Nie dotyczy.

. Nie dotyczy.

Specjalne wymagania dotyczace pakowania

Pojemniki powinny by¢
wyposazone W
zamkniecia
uniemozliwiajace
otworzenie ich przez
dzieci

Dotykowe ostrzezenia
przed
niebezpieczenstwem

2.3 Inne zagrozenia

: Nie dotyczy.

: Nie dotyczy.

Polish (PL)
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Spetnia wymogi okreslone w rozporzadzeniu (WE) nr 1907/2006 (REACH), zatacznik Il, ze zmianami
wprowadzonymi przez rozporzgdzenie Komisji (UE) 2020/878

Kod : 000001098907 Data wydania/Data aktualizacji : 15 Sierpien 2024

SIGMAFAST 210 HS BASE RAL 9010

SEKCJA 2: Identyfikacja zagrozen

Produkt spelnia kryteria
PBT lub vPvB

Inne zagrozenia nie
odzwierciedione w
klasyfikacji

: Ta mieszanina nie zawiera zadnych substancji, ktére oceniono jako PBT lub vPVB.

: Diugotrwaty lub powtarzalny kontakt moze wysuszy¢ skére i spowodowaé podraznienie.

SEKCJA 3: Skilad/informacja o skiadnikach

3.2 Mieszaniny : Mieszanina
Nazwa produktu/ Identyfikatory % Klasyfikacja zfaenﬁgﬁinizitﬁﬁ}ki Typ
sktadnika wagowo Mi ATE
octan butylu REACH #: 210 - <20 |Flam. Lig. 3, H226 - [1112]
01-2119485493-29 STOT SE 3, H336
WE: 204-658-1 EUH066
CAS: 123-86-4
Indeks:
607-025-00-1
ksylen REACH #: 25.0 - <10 |Flam. Lig. 3, H226 ATE [skérnie] = 1700 |[1][2]
01-2119488216-32 Acute Tox. 4, H312 mg/kg
WE: 2156-535-7 Acute Tox. 4, H332 ATE [wdychanie
CAS: 1330-20-7 Skin Irrit. 2, H315 {opary)] = 11 mg/l
Eye Irrit. 2, H319
STOT SE 3, H335
Asp. Tox. 1, H304
Aquatic Chronic 3, H412
bis[ortofosforan(V)] tricynku [REACH #: 21.0 - 5.0 | Aquatic Acute 1, H400  |M [ostre] = 1 [1]
01-2119485044-40 Aquatic Chronic 1, H410 M [przewlekie] = 1
WE: 231-944-3
CAS: 7779-90-0
Indeks:
030-011-00-6
ylobenzen REACH #: 21.0 - 5.0 | Flam. Liq. 2, H225 ATE [wdychanie [1]12]
01-2119489370-35 Acute Tox. 4, H332 (opary)] = 17.8 mg/l
WE: 202-849-4 STOT RE 2, H373
CAS: 100-41-4 (narzad stuchu)
Indeks: Asp. Tox. 1, H304
601-023-00-4 Aquatic Chronic 3, H412
Mieszanina reakcyjna REACH #: 1.0 Skin Sens. 1A, H317 M [ostre] = 1 [1]
sebacynianu bis 01-2119491304-40 Repr. 2, H361f M [przewlekie] = 1
(1,2,2,6,6-pentametylo- WE: 915-687-0 Aquatic Acute 1, H400
4-piperydylu) i sebacynianu |CAS: 1065336-91-5 Aquatic Chronic 1, H410
metylo-1,2,2,6,6,-
pentametylo-4-piperydylu
Peiny tekst
powyzszych zwrotéw
H podano w Sekcji 16.
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Spelnia wymogi okreslone w rozporzadzeniu (WE) nr 1907/2006 (REACH), zatacznik Il, ze zmianami
wprowadzonymi przez rozporzadzenie Komisji (UE) 2020/878

Kod : 000001098907 Data wydania/Data aktualizaciji : 15 Sierpier 2024
SIGMAFAST 210 HS BASE RAL 9010

SEKCJA 3: Skiad/informacja o sktadnikach

Nie zawiera dodatkowych skiadnikéw, ktére w swietle obecnej wiedzy dostawcy oraz w danym stezeniu sg klasyfikowane
jako niebezpieczne dla zdrowia lub otoczenia, lub klasyfikowane sg jako PBT lub vPvB badz jako substancje wywolujgce
réwnorzedne obawy, lub ktére moga wystgpowac w srodowisku pracy jedynie w ograniczonym zakresie, w zwigzku z czym

muszg zostaé wymienione w niniejszym ustepie.

Typ

[1] Substancja sklasyfikowana jako szkodliwa dla zdrowia lub Srodowiska

[2] Substancja, dla ktérej wyznaczono dopuszczalne stezenie w srodowisku pracy

Najwyzsze dopuszczalne stezenia, jesli s3 dostepne, wymienione sa w sekcji 8.
Numer SUB przypisano substancjom, ktére nie posiadajg numeru CAS.

SEKCJA 4: Srodki pierwszej pomocy

4.1 Opis srodkow pierwszej pomocy

Kontakt z okiem : Usungc szkta kontaktowe. Natychmiast rozpoczaé przemywanie oczu woda przez okres
conajmniej 10 minut. Nalezy zwroci¢ sie o pomoc do lekarza okulisty.
Droga oddechowa : Zapewni¢ dostep do $wiezego powietrza. Zapewni¢ osobie ciepto i spokdj. Jezeli oso*

nie oddycha, oddycha nieregularnie lub gdy oddychanie ustato, wykwalifikowany
personel powinien wykonaé sztuczne oddychanie lub podac tlen.

Kontakt ze skora : Zdja¢ skazong odziez i buty. Skére nalezy my¢ doktadnie woda z mydtem lub stosowac
sprawdzony $rodek do mycia skary. NIE wolno uzywac rozpuszczalnikéw ani

rozcienczalnikow.

Spozycie : Po potknieciu skonsultowac sie natychmiast z lekarzem i pokazaé opakowanie lub
etykiete. Zapewni¢ osobie ciepto i spokdj. NIE wywolywaé wymiotow.

Ochrona oséb : Nie nalezy podejmowac zadnych dziatan, ktére stwarzalyby ryzyko dla kogokolwiek

udzielajgcych pierwszej chyba, Ze jest sie odpowiednio przeszkolonym. Moze by¢ niebezpieczne dla osoby

pomocy udzielajgcej pomocy przy resuscytacji usta-usta. Nalezy doktadnie zmy¢

zanieczyszczone ubranie wodg przed jego zdjgciem lub zatozy¢ rekawice.

4.2 Najwazniejsze ostre i opdéznione objawy oraz skutki narazenia

Potencjalne ostre dziatanie na zdrowie

Kontakt z okiem : Brak doniesien o niepozadanych skutkach lub krytycznych zagrozeniach.
Droga oddechowa : Brak doniesien o niepozadanych skutkach lub krytycznych zagrozeniach.
Kontakt ze skora : Dziata odtluszczajgco na skdre. Moze powodowac suchosé¢ skory i podraznienie. Moze
powodowac reakcje alergiczng skory.
Spozycie : Brak doniesien o niepozadanych skutkach lub krytycznych zagrozeniach.
Objawy wynikajace z nadmiernej ekspozyciji
Kontakt z okiem : Brak konkretych danych.
Droga oddechowa : Brak konkretych danych.
Kontakt ze skorg : Do powaznych objawow mozna zaliczyc:

podraznienie
zaczerwienienie
suchosé
pekanie

Spozycie : Brak konkretych danych.

4.3 Wskazania dotyczace wszelkiej natychmiastowej pomocy lekarskiej i szczegdlnego postepowania z
poszkodowanym

Informacje dla lekarza : Leczy¢ objawowo. W przypadku potkniecia lub wdychania duzej iloci, natychmiast
skontaktowac sie z lekarzem specjalizujgcym sie w leczeniu zatrué truciznami.
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Spetnia wymogi okreslone w rozporzadzeniu (WE) nr 1907/2006 (REACH), zatacznik Il, ze zmianami

wprowadzonymi przez rozporzadzenie Komisji (UE) 2020/878

Kod : 000001098907 Data wydania/Data aktualizacji
SIGMAFAST 210 HS BASE RAL 9010

: 15 Sierpien 2024

SEKCJA 4: Srodki pierwszej pomocy

Szczegoblne sposoby : Bez specjalnego leczenia.
leczenia

SEKCJA 5: Postepowanie w przypadku pozaru

5.1 Srodki gasnicze

Odpowiednie $rodki ¢ Uzywac¢ suchych srodkéw chemicznych, CO., zraszania wodg lub piany.
gasnicze

Niewtasciwe srodki . Nie uzywac strumienia wody.

gasnicze

5.2 Szczegolne zagrozenia zwigzane z substancja lub mieszaning

Zagrozenia ze strony : tatwopalna ciecz i pary. Wyciek do kanalizacji moze spowodowaé pozar lub

substancji lub mieszaniny niebezpieczenstwo wybuchu. W ogniu oraz w razie ogrzania dochodzi do wzrostu
ci$nienia i pojemnik moze pgkna¢, co stwarza ryzyko eksplozji. Niniejszy materiat jest
toksyczny dla organizméw wodnych z diugotrwatymi nastepstwami. Woda
zanieczyszczona tg substancjg musi by¢ zebrana i zabezpieczona. Nie dopusci¢ aby
przedostata sig do systeméw wodnych, ciekéw oraz studzienek.

Niebezpieczne produkty : Produkty rozktadu moga zawierac nastepujgce materialy:
spalania tlenki wegla
tlenki siarki

tlenki fosforu
tlenek/tlenki metalu

5.3 Informacje dla strazy pozarnej

Szczegodlne srodki : Szybko izolowaé teren przez wyprowadzenie wszystkich oséb z najblizszej okolicy
zabezpieczajace dla strazy wypadku, jezeli wybucht pozar. Nie nalezy podejmowac zadnych dziatan, ktére
pozarnej stwarzatyby ryzyko dla kogokolwiek chyba, Ze jest si¢ odpowiednio przeszkolonym.

Usuna¢ pojemniki z miejsca pozaru, jezeli mozna to zrobi¢ bez zagrozenia. Do
chtodzenia pojemnikéw narazonych na pozar uzywacé rozpylanej wody.
Specjalne wyposazenie : Strazacy powinni nosi¢ odpowiednie urzadzenia ochronne oraz indywidualne aparaty
ochronne dla strazakow oddechowe (SCBA) z maskg zakrywajaca catg twarz dziatajgcg przy dodatnim cignieniu.
Podstawowy poziom ochrony podczas wypadkéw chemicznych zapewnia odziez
stosowana przez strazakéw (wigczajgc hetmy, buty ochronne i rekawice), zgodna z

normg europejskg EN 469.

SEKCJA 6: Postepowanie w przypadku niezamierzonego uwolnienia do

srodowiska

6.1 Indywidualne srodki ostroznosci, wyposazenie ochronne i procedury w sytuacjach awaryjnych

Dla osob nienalezacych do : Nie nalezy podejmowa¢ zadnych dziatan, ktére stwarzalyby ryzyko dla kogokolwiek

personelu udzielajacego chyba, Ze jest si¢ odpowiednio przeszkolonym. Ewakuowac ludzi z okolicznych terenéw.

pomocy Nie udziela¢ zezwolenia na wejscie - niepotrzebnemu i nie zabezpieczonemu
personelowi. Nie dotyka¢, ani nie przechodzi¢, po rozianym materiale. Wylgczyé
wszystkie zrodta zaptonu. Wzniecanie ognia i iskier, rozbtyskéw i palenie tytoniu na
niebezpiecznym terenie jest zabronione. Unika¢ wdychania par lub mgly. Zapewnié
wiasciwg wentylacje. W razie niewystarczajacej wentylacji, nalezy nosi¢ odpowiednig

maske. Zatozy¢ odpowiedni sprzet ochrony osobiste;.

Dla os6b udzielajacych : Jesli dla usuwania rozlewu potrzebna jest odziez specjalna, zapoznaé sie z
pomocy informacjami w punkcie 8, dotyczgcymi materiatow wtasciwych i nieodpowiednich. Patrz
takze informacje w punkcie "Dla 0s6b nienalezacych do personelu udzielajgcego

pomocy".
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Spetnia wymogi okreslone w rozporzadzeniu (WE) nr 1907/2006 (REACH), zatacznik I, ze zmianami
wprowadzonymi przez rozporzadzenie Komisji (UE) 2020/878

Kod : 000001098907
SIGMAFAST 210 HS BASE RAL 9010

Data wydania/Data aktualizacji : 15 Sierpien 2024

srodowiska

SEKCJA 6: Postepowanie w przypadku niezamierzonego uwolnienia do

6.2 Srodki ostroznosci w
zakresie ochrony
srodowiska

: Nalezy unika¢ rozprzestrzeniania sie rozlanego materiatu jego sptywania do gleby lub

kontaktu z gleba, ciekami wodnymi, drenami i kanalizacjg. Nalezy poinformowac
odpowiednie witadze, w przypadku kiedy produkt spowodowat zanieczyszczenie
$rodowiska ($ciekow, ciekéw wodnych, gleby lub powietrza). Materiat
zanieczyszczajgcy wode. Moze by¢ szkodliwy dla srodowiska w przypadku uwolnienia
w duzych iloSciach. Zebraé wyciek.

6.3 Metody i materialy zapobiegajace rozprzestrzenianiu si¢ skazenia i stluzace do usuwania skazenia

Mate rozlanie

Duze rozlanie

6.4 Odniesienia do innych
sekgji

: Zatrzymacé wyciek, jesli jest to mozliwe bez narazenia na niebezpieczenstwo. Wyniesé

pojemniki z obszaru rozlania. Nalezy uzywac narzedzi nie wytwarzajgcych iskier oraz
wyposazenia zapobiegajgcego wybuchom. Rozpuscic¢ w wodzie i zebrac, jesli
rozpuszczalne w wodzie. Ewentualnie, jesli nierozpuszczalne w wodzie, wchiongé
obojetnym suchym materiatem i umiesci¢ w odpowiednim pojemniku na odpady.
Utylizowaé w licencjonowanym przedsigbiorstwie utylizacji odpadow.

: Zatrzymac wyciek, jesli jest to mozliwe bez narazenia na niebezpieczenstwo. Wynie$¢

pojemniki z obszaru rozlania. Nalezy uzywac narzedzi nie wytwarzajacych iskier oraz
wyposazenia zapobiegajgcego wybuchom. Podchodzic do uwolnienia z wiatrem.
Zabezpieczy¢ ujscia kanalizacji, instalacji wodnych oraz wejscia do piwnic i obszarow
zamknietych. Nalezy zmy¢ rozlany/rozsypany materiat do oczyszczalni Sciekow lub
postepowac w nastepujacy spostb. Rozlane lub rozsypane substancje, nalezy zebraé
za pomocg niepalnych substanciji, takich jak: piasek, ziemia, wermikulit, ziemia
okrzemkowa. Nastepnie umiesci¢ w pojemnikach i utylizowaé zgodnie z miejscowymi
przepisami. Utylizowaé w licencjonowanym przedsiebiorstwie utylizacji odpadow.
Zanieczyszczony materiat absorbujgcy moze stanowi¢ takie samo zagrozenie jak
rozlany produkt.

. Informacje dotyczace kontaktu w sytuacji awaryjnej podano w Sekcji 1.

Informacje dotyczace odpowiedniego sprzgtu ochrony osobistej podano w Sekcji 8.
Informacje dotyczgce dodatkowej obrébki odpadéw podano w Sekcji 13.

SEKCJA 7: Postepowanie z substancjami i mieszaninami oraz ich

magazynowanie

Informacje podane w tym punkcie zawierajg ogdlne porady i wytyczne. Dla uzyskania informacji dotyczacych konkretnych
zastosowan, wedlug scenariuszy narazenia, nalezy zapoznac sig¢ z wykazem zidentyfikowanych zastosowan w Sekcji 1.

7.1 Srodki ostroznosci dotyczace bezpiecznego postepowania

Srodki ochronne

: Nosi¢ wiasciwe wyposazenie ochrony osobistej (patrz Sekcja 8). Osoby, u ktdérych

wystepowaly juz problemy z uczuleniem skaéry, nie powinny by¢ zatrudnione przy
jakimkolwiek procesie z zastosowaniem tego produktu. Nie dopusci¢, do przedostania
sie do oczu, na skdre lub ubranie. Nie polyka¢. Unikaé wdychania par lub mgty.
Unikaé uwolnienia do $rodowiska. Uzywac tylko z odpowiednig wentylacjg. W razie
niewystarczajgcej wentylacji, nalezy nosi¢ odpowiednig maske. Nie wchodzi¢ do
pomieszczen magazynowych i przylegtych, chyba, Ze sg odpowiednio przewietrzone.
Przechowywa¢ w oryginalnym pojemniku lub zatwierdzonym pojemniku alternatywnym,
wykaonanym z kompatybilnego materiatu, doktadnie zamknietym, jesli nie jest
uzytkowany. Przechowywaé z dala od Zrodia ciepta, iskrzenia, otwartego ptomienia lub
innych zrédet zaptonu. Uzywa¢ wyposazenia elektrycznego odpornego na eksplozje
(wietrzenie, oswietlenie i obstuga materiatu). UZzywac wytacznie nieiskrzacych narzedzi.
Podjac srodki ostroznosci przeciw wytadowaniom elektrostatycznym. Puste pojemniki
mogg zachowywac resztki produktu i moga byé niebezpieczne. Nie uzywac powtdrnie
pojemnika.
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Spetnia wymogi okreslone w rozporzadzeniu (WE) nr 1907/2006 (REACH), zatgcznik Il, ze zmianami
wprowadzonymi przez rozporzadzenie Komisji (UE) 2020/878

Kod : 000001098907 Data wydania/Data aktualizacji : 15 Sierpien 2024
SIGMAFAST 210 HS BASE RAL 9010

SEKCJA 7: Postepowanie z substancjami i mieszaninami oraz ich

magazynowanie
Wskazowki dotyczace : Nalezy zabroni¢ spozywania pokarméw i napojéw oraz palenia tytoniu w obszarze, w
ogolnej higieny pracy ktorym ten materiat jest przechowywany, przemieszczany i przetwarzany. Pracownicy
powinni umyc rece i twarz przed jedzeniem, piciem i paleniem tytoniu. Przed wej$ciem
do jadalni zdjg¢ zanieczyszczong odziez oraz sprzet ochronny. Dodatkowe informacje
dotyczgce srodkéw higieny podano w punkcie 8.
7.2 Warunki bezpiecznego : Nalezy przechowywa¢ w nastepujagcym zakresie temperatur: 0 do 35°C (32 do 95°F).
magazynowania, w tym Przechowywac zgodnie z miejscowymi przepisami. Przechowywa¢ w wydzielonym i
informacje dotyczace zatwierdzonym obszarze. Przechowywac w oryginalnym opakowaniu, z dala od
wszelkich wzajemnych nie promieni stonecznych; w suchym, chtodnym i dobrze wentylowanym pomieszczeniu; z
zgodnosci dala od niezgodnych materiatéw (patrz Sekcja 10), napojéw i jedzenia. Wyeliminowaé

wszystkie Zrodta ognia. Trzymadé oddzielnie od utleniaczy. Pojemnik powinien pozostaé
zamknigty i szczelny az do czasu uzycia. Pojemniki, ktére zostaty otwarte muszg byé
ponownie uszczelnione i przechowywane w potozeniu pionowym aby nie dopuscié do
wycieku substancji. Nie przechowywaé w nieoznakowanych pojemnikach. Uzywaé
odpowiednich pojemnikéw zapobiegajgcych skazeniu $rodowiska. Przed
przystapieniem do przetadunku lub stosowania zapozna¢ sie z informacjami na temat
niezgodnych materiatow zawartymi w punkcie 10.

7.3 Szczegolne zastosowanie(-a) koncowe
Zidentyfikowane zastosowania podano w Sekgji 1.2.

SEKCJA 8: Kontrola narazenia/srodki ochrony indywidualnej

Informacje podane w tym punkcie zawierajg ogéine porady i wytyczne. Dla uzyskania informacji dotyczacych konkretnych
zastosowan, wedtug scenariuszy narazenia, nalezy zapoznac¢ si¢ z wykazem zidentyfikowanych zastosowan w Sekgji 1.

8.1 Parametry dotyczace kontroli
Najwyzsze dopuszczalne stezenia

Nazwa produktu/sktadnika Wartosci graniczne narazenia

octan butylu Rozporzadzeniem Ministra Rodziny, Pracy i Polityki Spolecznej
(Dz.U.2018 poz.1286) (Polska, 8/2023).

NDSCh: 720 mg/m? 15 minuty.

NDS: 240 mg/m? 8 godzin.
ksylen Rozporzadzeniem Ministra Rodziny, Pracy i Polityki Spolecznej
(Dz.U.2018 poz.1286) (Polska, 8/2023). [ksylen - mieszanina
izomerow] Wchianiany przez skore.

NDS: 100 mg/m? 8 godzin.

NDSCh: 200 mg/m? 15 minuty.
etylobenzen Rozporzadzeniem Ministra Rodziny, Pracy i Polityki Spotecznej
(Dz.U.2018 poz.1286) (Polska, 8/2023). Wchianiany przez skére.

NDSCh: 400 mg/m® 15 minuty.

NDS: 200 mg/m?* 8 godzin.

Zalecane procedury : Powinno sig odnie$¢ do standardéw monitorowania, takich jak: Norma Europejska EN

monitoringu 689 (Atmosfery miejsca pracy - Wskazowki odnoszace sie do zastosowania i uzywania
procedur oceny narazenia przez drogi oddechowe srodkami chemicznymi w celu
poroéwnania z warto$ciami progowymi i strategig pomiaréw) Norma Europejska EN
14042 (Atmosfery miejsca pracy - Wskazoéwki odnoszgce sie do zastosowania i
uzywania procedur oceny narazenia na $rodki chemiczne i biologiczne) Norma
Europejska EN 482 (Atmosfery miejsca pracy - Ogélne wymogi odnoszace sie do
procedur wykonawczych stuzgcych do pomiaréw $rodkéw chemicznych) Konieczne
bedzie rowniez odniesienie sig¢ do krajowych dokumentacji zwigzanej z metodami
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Spetnia wymogi okreslone w rozporzadzeniu (WE) nr 1907/2006 (REACH), zatacznik II, ze zmianami

wprowadzonymi przez rozporzadzenie Komisji (UE) 2020/878

Kod : 000001098907 Data wydania/Data aktualizacji : 15 Sierpieri 2024
SIGMAFAST 210 HS BASE RAL 9010
SEKCJA 8: Kontrola narazenia/srodki ochrony indywidualnej
okreslenia substancji niebezpiecznych.
DNEL
Nazwa produktu/skladnika | Typ Narazenie Wartosé Populacja Zaburzenia
octan butylu DNEL |Dtugotrwale Droga 300 mg/m? Pracownicy Systemowe
oddechowa
DNEL |Diugotrwate Skéra 11 mg/m? Pracownicy Systemowe
DNEL |Diugotrwate Droga 2 mg/kg bw/dzien Populacja ogélna | Systemowe
pokarmowa
DNEL |Krétkotrwate Droga 2 mg/kg bw/dzien Populacja ogéina | Systemowe
pokarmowa
DNEL |Dtugotrwate Skora 3.4 mg/kg bw/dzien | Populacja ogdlna | Systemowe
DNEL |Krétkotrwate Skora 6 mg/kg bw/dzien Populacja ogdlna | Systemowe
DNEL |Dtugotrwate Skéra 7 mg/kg bw/dzien Pracownicy Systemowe
DNEL |Krétkotrwate Skora 11 mg/kg bw/dziet | Pracownicy Systemowe
DNEL | Diugotrwate Droga 12 mg/m?® Populacja ogdélna | Systemowe
oddechowa
DNEL |Dtugotrwate Droga 35.7 mg/m? Populacja ogélna | Miejscov
oddechowa
DNEL | Dtugotrwale Droga 48 mg/m?® Pracownicy Systemowe
oddechowa
DNEL |Krétkotrwate Droga 300 mg/m? Populacja ogdlna | Miejscowe
oddechowa
DNEL |Krétkotrwate Droga 300 mg/m? Populacja ogdlna | Systemowe
oddechowa
DNEL | Diugotrwate Droga 300 mg/m? Pracownicy Miejscowe
oddechowa
DNEL |Krétkotrwate Droga 600 mg/m? Pracownicy Miejscowe
oddechowa
DNEL |Krétkotrwate Droga 600 mg/m? Pracownicy Systemowe
oddechowa
ksylen DNEL |Dtugotrwate Droga 5 mg/kg bw/dzieni Populacja ogélna | Systemowe
pokarmowa
DNEL |Dtugotrwale Droga 65.3 mg/m? Populacja ogélna | Miejscowe
oddechowa
DNEL |Dtugotrwate Droga 65.3 mg/m? Populacja ogélna | Systemowe
oddechowa
DNEL |Diugotrwate Skoéra 125 mg/kg bw/dzienn | Populacja ogéina | Systemo
DNEL |Dlugotrwate Skora 212 mg/kg bw/dzien | Pracownicy Systemows
DNEL |Dtugotrwate Droga 221 mg/m? Pracownicy Miejscowe
oddechowa
DNEL | Dtugotrwate Droga 221 mg/m? Pracownicy Systemowe
oddechowa
DNEL |Krotkotrwate Droga 260 mg/m? Populacja ogélna | Miejscowe
oddechowa
DNEL |Krétkotrwate Droga 260 mg/m?® Populacja og6lna | Systemowe
oddechowa
DNEL | Krétkotrwate Droga 442 mg/m? Pracownicy Miejscowe
oddechowa
DNEL | Krétkotrwate Droga 442 mg/m?® Pracownicy Systemowe
oddechowa
etylobenzen DMEL |Diugotrwate Droga 442 mg/m? Pracownicy Miejscowe
oddechowa
DMEL | Krétkotrwate Droga 884 mg/m? Pracownicy Systemowe
oddechowa
DNEL |Dtugotrwate Droga 1.6 mg/kg bw/dziert | Populacja ogélna | Systemowe
pokarmowa
Polish (PL) Poland Polska 8/21




Spetnia wymogi okreslone w rozporzadzeniu (WE) nr 1907/2006 (REACH), zatacznik Il, ze zmianami
wprowadzonymi przez rozporzadzenie Komisji (UE) 2020/878

Kod : 000001098907

SIGMAFAST 210 HS BASE RAL 9010

Data wydania/Data aktualizacji

: 15 Sierpien 2024

SEKCJA 8: Kontrola narazenia/$rodki ochrony indywidualnej

DNEL |Dtugotrwate Droga 15 mg/m? Populacja ogdlna | Systemowe
oddechowa
DNEL |Dlugotrwate Droga 77 mg/m® Pracownicy Systemowe
oddechowa
DNEL |Dtugotrwate Skéra 180 mg/kg bw/dzieri | Pracownicy Systemowe
DNEL |Krotkotrwate Droga 293 mg/m? Pracownicy Miejscowe
oddechowa
PNEC
Nazwa produktu/sktadnika Typ Dane szczegodlowe Wartosé Szczegoty metodologii
przedziatu medium
octan butylu - Stodka woda 0.18 mg/l -
- Woda morska 0.018 mg/l -
- Osad stodkowodny 0.981 mg/kg -
- Osad w wodzie morskiej (0.0981 mg/kg -
- Zaktad utylizacji $éciekéw (35.6 mg/| -
- Gleba 0.0903 mg/kg -
ksylen - Stodka woda 0.327 mg/l -
- Woda morska 0.327 mg/l -
- Zaktad utylizacji $ciekow (6.58 mg/l -
- Osad stodkowodny 12.46 mg/kg dwt | -
- Osad w wodzie morskiej [12.46 mg/kg dwt | -
- Gleba 2.31 mg/kg -
bis[ortofosforan(V)] tricynku - Stodka woda 20.6 pg/l Rozktad wrazliwosci
- Woda morska 6.1 pg/l Rozktad wrazliwo$ci
- Zakiad utylizacji $ciekéw (100 pg/l Czynniki oceny
- Osad stodkowodny 117.8 mg/kg dwt | Rozklad wrazliwosci
- Osad w wodzie morskiej |56.5 mg/kg dwt Podziat rownowazny
- Gleba 35.6 mg/kg dwt Rozktad wrazliwosci
etylobenzen - Stodka woda 0.1 mg/l Czynniki oceny
- Woda morska 0.01 mg/l Czynniki oceny
- Zaktad utylizacji sciekéw |9.6 mg/I Czynniki oceny
- Osad stodkowodny 13.7 mg/kg dwt Podziat rownowazny
- Osad w wodzie morskiej |1.37 mg/kg dwt Podziat rownowazny
- Gleba 2.68 mg/kg dwt Podziat rownowazny
- Zatrucie wtérne 20 mg/kg -

.+.2 Kontrola narazenia

Stosowne techniczne
srodki kontroli

Indywidualne $rodki ochrony

Srodki zachowania higieny :

Ochrone oczu lub twarzy

Ochrone skory

: Uzywac tylko z odpowiednig wentylacjg. Zastosowac ostony procesu, lokalna
wentylacje wyciggowa lub inne zabezpieczenia, aby ekspozycja pracownika na
zanieczyszczenia miescita si¢ ponizej wszelkich limitéw zalecanych lub obligatoryjnych.
Zabezpieczenia techniczne s3 takze potrzebne w celu utrzymywania koncentracji
gazow, oparow lub pytéw ponizej nizszych granic wybuchu. Uzyé wyposazenia
wentylacyjnego przeciwwybuchowego.

Wymy¢ doktadnie rgce, przedramiona oraz twarz po pracy z produktami chemicznymi,

przed jedzeniem, paleniem tytoniu oraz uzywaniem toalety, a takze po zakorczeniu
zmiany. Do usunigcia potencjalnie skazonej odziezy, powinny by¢ zastosowane
wiasciwe techniki. Zanieczyszczonej odziezy ochronnej nie wynosié poza miejsce
pracy. Nalezy wyprac¢ skazong odziez przed ponownym uzyciem. Nalezy sie upewnié
czy stanowiska do przemywania oczu i prysznice bezpieczerstwa znajdujg sie w
poblizu miejsca pracy.
: Ochronne okulary z bocznymi ostonami. Stosowaé zabezpieczenia oczu zgodne z
normg EN 166.
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Spetnia wymogi okreslone w rozporzadzeniu (WE) nr 1807/2006 (REACH), zatacznik Il, ze zmianami
wprowadzonymi przez rozporzadzenie Komisji (UE) 2020/878

Kod : 000001098907
SIGMAFAST 210 HS BASE RAL 9010

Data wydania/Data aktualizacji : 15 Sierpien 2024

SEKCJA 8: Kontrola narazenia/srodki ochrony indywidualnej

Ochrone rak

Rekawice

Ochrona ciata

Inne srodki ochrony
skory

Ochrone drog
oddechowych

Kontrola narazenia
srodowiska

: Odporne na czynniki chemiczne rekawice powinny by¢ noszone w kazdym przypadku

pracy z produktami chemicznymi, kiedy ocena ryzyka wskazuje, ze jest to konieczne.
Biorgc pod uwage parametry podane przez producenta rekawic, nalezy sprawdza¢, czy
rekawice zachowujg swoje wlasciwosci ochronne podczas ich uzytkowania. Nalezy
zwrécié uwage, Ze czas przebicia dla materiatu rekawicy moze by¢ rézny u réznych
producentdéw rekawic. W przypadku mieszanek, zawierajgcych kilka substancji, czas
ochrony przez rekawice nie moze by¢ doktadnie okreslony. Kiedy moze wystepowac
przediuzajacy albo czesto powtarzajgcy sie kontakt, zalecane sa rekawice poziom
ochrony 6 (czas odporno$ci na przenikanie chemikalii wiekszy niz 480 minut zgodnie z
EN 374). Gdy przewidywany jest krétkotrwaty kontakt, zalecane sg rekawice poziom
ochrony 2 (czas odpornosci na przenikanie chemikalii wiekszy niz 30 minut zgodnie z
EN 374). Uzytkownik musi sprawdzic, aby ostateczny wybdr rekawic stuzgcych do
pracy z niniejszym produktem byt jak najbardziej adekwatny oraz, ze bierze pod uwage
szczeg6lne warunki uzytkowania, wedtug okreslonego przez uzytkownika stopnia

ryzyka.

: W przypadku diugiego lub wielokrotnego uzytkowania nalezy stosowac nastepujace

rodzaje rekawic:

Zalecane: neopren, kauczuk naturalny (lateks), Chloroprenowe, polialkohol winylowy
(PVA), Viton®

Moze by¢ stosowany: guma butylowa

Nie zalecane: kauczuk nitrylowy

: W zaleznosci od wykonywanego zadania nalezy stosowacé ubiér ochronny odpowiedni

do potencjalnego ryzyka i zatwierdzone przez kompetentng osobe przed
przystapieniem do pracy. Jesli wystepuje zagrozenie zaptonu spowodowanego
elektrycznos$cig statyczna, nalezy nosi¢ antystatyczne ubranie ochronne. Jesli
wystepuje zagrozenie zapionu spowodowanego elektrycznoscia statyczng, nalezy
nosi¢ antystatyczne ubranie ochronne, obuwie i rekawice. Nalezy sie odniesé¢ do
normy europejskiej EN 1149, po dodatkowe informacje dotyczgce wymogow
materiatowych, projektanckich i metod badawczych.

Przed rozpoczeciem operowania tym produktem, nalezy wybraé odpowiednie obuwie i
dodatkowe $rodki ochrony skory, bazujac na wykonywanych zadaniach i zwigzanych z
nimi zagrozeniem. Podlegajg one zatwierdzeniu przez specjaliste BHP.

: Wybdr maski oddechowej powinien by¢ dokonany na podstawie znanego lub

oczekiwanego poziomu ekspozycji, niebezpieczenstwa produktu i limitow
bezpieczenstwa pracy wybranej maski. Jezeli robotnicy sg narazeni na stezenia
powyzej dopuszczalnych wartosci, muszg stosowac odpowiednie, legalizowane
urzadzenia oddechowe. Wiasciwie dopasowany aparat oddechowy, wyposazony w filtr
powietrza lub zasilany powietrzem, zgodny z zatwierdzong normg powinien by¢
noszony, kiedy ocena ryzyka wskazuje, ze jest to konieczne. Stosowac aparat
oddechowy spetniajgcy normg EN140. Typ filtru: filtr oparéw organicznych (typ A)
oraz lotnych czastek statych P3

: Emisja z ukladéw wentylacyjnych i urzgdzen procesowych powinna by¢ sprawdzana w

celu okreslenia ich zgodnosci z wymogami praw o ochronie Srodowiska. W niektérych
przypadkach potrzebne beda skrubery usuwajace opary, filtry lub modyfikacje
konstrukcyjne urzadzen procesowych, majgce na celu zmniejszenie stopnia emisji do
akceptowalnego poziomu.
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Spelnia wymogi okreslone w rozporzadzeniu (WE) nr 1907/2006 (REACH), zalacznik I, ze zmianami
wprowadzonymi przez rozporzadzenie Komisji (UE) 2020/878

Kod : 000001098907

Data wydania/Data aktualizacji : 15 Sierpien 2024

SIGMAFAST 210 HS BASE RAL 9010

SEKCJA 9: Wiasciwosci fizyczne i chemiczne

Warunki pomiaru wszystkich wiasciwosci dotyczg standardowej temperatury i ci$nienia, chyba Ze wskazano inacze;.

9.1 Informacje na temat podstawowych wilasciwosci fizycznych i chemicznych

Wyglad
Stan fizyczny
Kolor
Zapach
Prog zapachu

Temperatura topnienia/
krzepniecia

Poczatkowa temperatura
wrzenia i zakres temperatur
wrzenia

¥ atwopalnosé

»ornal/doina granica palnosci
lub gérna/dolna granica
wybuchowosci

Temperatura zaptonu
Temperatura samozaptonu

Temperatura rozktadu

: Ciecz.

: Bialy.

: Niedostepne.

: Niedostepne.

: Moze zaczg¢ sig zestala¢ w nastepujgcej temperaturze: -94.9°C (-138.8°F)

Niniejsza informacja oparta jest o dane dla nastepujgcego skiadnika: etylobenzen.
Srednia wazona: -97.3°C (-143.1°F)

: >37.78°C

: Niedostepne.
: Najwigkszy znany zakres: Dolna: 1.4% Godrna: 7.6% (octan butylu)

: Tygla zamknietego: 27°C

Nazwa skitadnika °c °F Metoda

octan butylu 415 779 EUA.15

: Stabilne w zalecanych warunkach przechowywania i obchodzenia sie (patrz Sekcja

7).
pH : Nie dotyczy. nierozpuszczalny w wodzie.
Lepkosé : Kinematyczna (temperatura pokojowa): >400 mm?/s
Kinematyczna (40°C): >21 mm?%/s
Lepkosé : >100 s (ISO 6mm)
Rozpuszczalnosé
Srodki Wynik

zimnej wodzie
L

Nierozpuszczalne

Wspétczynnik podziatu: n-
oktanol/woda

Preznosc par

Szybkos¢ parowania

Gestosé wzgledna
Gestosc¢ par

Wiasciwosci wybuchowe

: Nie dotyczy.

Cisnienie pary w 20°C Cisnienie pary w 50°C

Nazwa skiadnika | mm Hg| kPa Metoda mm kPa Metoda
Hg
octan butylu 11.25096 | 1.5 DIN EN
13016-2

: Najwyzsza znana warto$é: 1 (octan butylu) Srednia wazona: 0.91w poréwnaniu z

octan butylu

: 1.53
: Najwyzsza znana warto$¢: 4 (Powietrze = 1) (octan butylu). Srednia wazona: 3.87

(Powietrze = 1)

: Produkt nie jest wybuchowy, ale jego pary lub pyt moga tworzy¢ wybuchowg

mieszanke z powietrzem.
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Spelnia wymogi okreslone w rozporzadzeniu (WE) nr 1907/2006 (REACH), zatacznik I, ze zmianami
wprowadzonymi przez rozporzgdzenie Komisji (UE) 2020/878

Kod : 000001098907
SIGMAFAST 210 HS BASE RAL 9010

Data wydania/Data aktualizacji : 15 Sierpien 2024

SEKCJA 9: Wiasciwosci fizyczne i chemiczne

Wiasciwosci utleniajace
Charakterystyka czgstek

Mediana wielkosci czastek

9.2 Inne informacje

Brak dodatkowych informaciji.

: Produkt nie jest utleniajgcy zagrozenia.

: Nie dotyczy.

SEKCJA 10: Stabilnos¢ i reaktywnosé

10.1 Reaktywnos$¢

10.2 Stabilnosé chemiczna

10.3 Mozliwos¢
wystepowania
niebezpiecznych reakcji

10.4 Warunki, ktérych
nalezy unikaé

10.5 Materialy niezgodne

10.6 Niebezpieczne
produkty rozkiadu

: Dla tego produktu lub jego sktadnikoéw nie ma konkretnych danych testowych

dotyczacych reaktywnosci.

. Produkt jest trwaly.

: W normalnych warunkach przechowywania i stosowania nie nastapig niebezpieczne

reakcje.

- Wystawiony na wysokie temperatury moze wytworzy¢ niebezpieczne produkty rozpadu.

Nalezy zastosowa¢ srodki ochrony wymienione w sekcjach 7 i 8.

: Wymienionych ponizej substancji nalezy unikac, ze wzgledu na powodowane przez nie

silne reakcje egzotermiczne: $rodki utleniajgce, silnych zasad, silne kwasy.

. W zalezno$ci od warunkéw, produkty rozktadu mogg zawiera¢ nastepujgce materiaty:

tlenki wegla tlenki siarki tlenki fosforu tlenek/tlenki metalu

SEKCJA 11: Informacje toksykologiczne

11.1 Informacje na temat klas zagrozenia zdefiniowanych w rozporzadzeniu (WE) nr 1272/2008

Toksycznosé ostra

Nazwa produktu/skladnika Wynik Gatunki Dawka Narazenie
octan butylu LC50 Droga oddechowa Para | Szczur >21.1 mg/l 4 godzin
LC50 Droga oddechowa Para | Szczur 2000 ppm 4 godzin
LD50 Skoéra Krolik >17600 mg/kg - :
LD50 Droga pokarmowa Szczur 10.768 g/kg -
ksylen LD50 Skéra Krdlik 1.7 g/kg -
LD50 Droga pokarmowa Szczur 4.3 g/kg -
bis[ortofosforan(V)] tricynku LC50 Droga oddechowa Pyly | Szczur >5.7 mg/l 4 godzin
i mgly
LD50 Droga pokarmowa Szczur >5000 mg/kg -
etylobenzen LC50 Droga oddechowa Para | Szczur 17.8 mgll 4 godzin
LD50 Skoéra Krolik 17.8 g/kg -
LD50 Droga pokarmowa Szczur 3.5 g/kg -
Mieszanina reakcyjna sebacynianu bis LD50 Skéra Szczur >3170 mg/kg -
(1,2,2,6,6-pentametylo-4-piperydylu) i
sebacynianu metylo-1,2,2,6,6,-
pentametylo-4-piperydylu
LD50 Droga pokarmowa Szczur - 3230 mg/kg -
Meski,
Zenski
Whnioski/Podsumowanie : Nie ma dostepnych danych dotyczacej niniejszej mieszaniny.
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Spetnia wymogi okreslone w rozporzadzeniu (WE) nr 1907/2006 (REACH), zatacznik Il, ze zmianami
wprowadzonymi przez rozporzadzenie Komisji (UE) 2020/878

Kod : 000001098907 Data wydania/Data aktualizacji : 15 Sierpien 2024
SIGMAFAST 210 HS BASE RAL 9010
SEKCJA 11: Informacje toksykologiczne
Szacunki toksycznosgci ostrej
Droga Wartos¢ ATE
Skéra 21349.37 mg/kg
Wdychanie (pary) 124.21 mgl/|
Dziatanie zrace/draznigce na skére
Nazwa produktu/sktadnika Wynik Gatunki |Wynik Narazenie Wyniki
obserwacji
ksylen Skoéra - Substancja Krolik - 24 godzin 500 mg| -
umiarkowanie
draznigca
Whioski/Podsumowanie
Skora : Nie ma dostepnych danych dotyczacej niniejszej mieszaniny.
Oczy . Nie ma dostgpnych danych dotyczacej niniejszej mieszaniny.
Drogi oddechowe : Nie ma dostepnych danych dotyczacej niniejszej mieszaniny.
Dziatanie uczulajgce
Whioski/Podsumowanie
Skéra : Nie ma dostepnych danych dotyczgcej niniejszej mieszaniny.
Drogi oddechowe : Nie ma dostepnych danych dotyczacej niniejszej mieszaniny.
Mutagennosé
Whioski/Podsumowanie : Nie ma dostepnych danych dotyczgcej niniejszej mieszaniny.
Rakotwdrczos¢
Whioski/Podsumowanie : Nie ma dostgpnych danych dotyczacej niniejszej mieszaniny.
Szkodliwe dzialanie na rozrodczosé
Whioski/Podsumowanie : Nie ma dostepnych danych dotyczacej niniejszej mieszaniny.
Teratogenicznos¢
Whioski/Podsumowanie : Nie ma dostepnych danych dotyczgcej niniejszej mieszaniny.

Dziatanie toksyczne na narzady docelowe — narazenie jednorazowe

Nazwa produktu/sktadnika Kategoria Droga Organy narazone na
narazenia dziatanie
octan butylu Kategoria3 |- Skutek narkotyczny
ksylen Kategoria3 |- Dziatanie draznigce na

drogi oddechowe

Dziatanie toksyczne na narzady docelowe — narazenie powtarzane

Nazwa produktu/sktadnika Kategoria Droga Organy narazone na
narazenia dziatanie
etylobenzen Kategoria2 |- narzad stuchu

Zagrozenie spowodowane aspiracja

Nazwa produktu/skiadnika

Wynik

ksylen ZAGROZENIE SPOWODOWANE ASPIRACJA -
Kategoria 1

etylobenzen ZAGROZENIE SPOWODOWANE ASPIRACJA -
Kategoria 1
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Spetnia wymogi okreslone w rozporzadzeniu (WE) nr 1907/2006 (REACH), zatacznik Il, ze zmianami
wprowadzonymi przez rozporzadzenie Komisji (UE) 2020/878

Kod : 000001098907 Data wydania/Data aktualizacji : 15 Sierpien 2024
SIGMAFAST 210 HS BASE RAL 9010

SEKCJA 11: Informacje toksykologiczne

Informacje dotyczace : Niedostepne.
prawdopodobnych drég
narazenia
Potencjalne ostre dziatanie na zdrowie
Droga oddechowa : Brak doniesien o niepozadanych skutkach lub krytycznych zagrozeniach.
Spozycie : Brak doniesien o niepozadanych skutkach lub krytycznych zagrozeniach.
Kontakt ze skorg : Dziata odttuszczajgco na skére. Moze powodowaé suchos¢ skéry i podraznienie. Moze
powodowac reakcje alergiczng skory.
Kontakt z okiem : Brak doniesien o niepozgdanych skutkach lub krytycznych zagrozeniach.
Objawy zwiazane z wlasciwosciami fizyeznymi, chemicznymi i toksykologicznymi
Droga oddechowa : Brak konkretych danych.
Spozycie : Brak konkretych danych.
Kontakt ze skorg : Do powaznych objawow mozna zaliczy¢:

podraznienie
zaczerwienienie

suchosc
pekanie

Kontakt z okiem : Brak konkretych danych.

Opéznione, nagchmmstowe oraz przewlekle skutki krétko- i diugotrwatego narazenia
Kontakt krotkotrwaty
Potencjalne skutki : Niedostepne.
natychmiastowe
Potencjalne skutki : Niedostepne.
opodznione

Kontakt diugotrwatly

Potencjalne skutki : Niedostgpne.
natychmiastowe
Potencjalne skutki : Niedostepne.
opodznione

Potencjalne chroniczne dziatanie na zdrowie

Niedostepne.

Whioski/Podsumowanie : Niedostepne.

Ogédlne : Diugotrwaly lub powtarzalny kontakt moze odtluscic skére i doprowadzi¢ do
podraznienia, pekania skéry i/lub dermatozy. Po wywotaniu uczulenia, moze wystapic
powazna reakcja alergiczna przy nastgpnym narazeniu na bardzo niskie stgzenia.

Rakotworczos¢ : Brak doniesien o niepozadanych skutkach lub krytycznych zagrozeniach.

Mutagennosc¢ : Brak doniesien o niepozadanych skutkach lub krytycznych zagrozeniach.

Szkodliwe dziatanie na : Brak doniesien o niepozadanych skutkach lub krytycznych zagrozeniach.

rozrodczos¢

Inne informacje : Niedostepne.

Dtugotrwaty lub powtarzalny kontakt moze wysuszy¢ skére i spowodowac podraznienie. Pyt Scierny i $cierny moze by¢
szkodliwy w przypadku wdychania. Regularne narazanie na dziatanie oparéw w wysokim stezeniu moze spowodowac
podraznienia uktadu oddechowego oraz nieodwracalne uszkodzenia mézgu i ukladu nerwowego. Wdychanie oparow/
aerozoli o steZeniach przekraczajgcych NDS, powoduje béle gtowy, zawroty, senno$¢ i mdtosci i moze prowadzi¢ do
utraty przytomnosci lub $mierci. Unika¢ kontaktu ze skorg i ubraniem.

11.2 Informacje o innych zagrozeniach
11.2.1 Wiasciwosci zaburzajace funkcjonowanie uktadu hormonalnego

Niedostepne.
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Spetnia wymogi okreslone w rozporzadzeniu (WE) nr 1907/2006 (REACH), zatacznik I, ze zmianami
wprowadzonymi przez rozporzadzenie Komisji (UE) 2020/878

Kod : 000001098907 Data wydania/Data aktualizacji : 15 Sierpien 2024
SIGMAFAST 210 HS BASE RAL 9010
SEKCJA 11: Informacje toksykologiczne
11.2.2 Inne informacje
Niedostepne.
SEKCJA 12: Informacje ekologiczne
12.1 Toksycznosé
Nazwa produktu/sktadnika Wynik Gatunki Narazenie
octan butylu Toksycznos¢ ostra LC50 18 | Ryba 96 godzin
mg/l
bis[ortofosforan(V)] tricynku Toksycznos¢ ostra LC50 Ryba 96 godzin
0.112 mgl/l
Przewlekte NOEC 0.026 mg/l | Ryba 30 dni
etylobenzen Toksycznosc ostra EC50 1.8 | Rozwielitka 48 godzin
mg/| Stodka woda
Przewlekte NOEC 1 mg/l Rozwielitka - -
Stodka woda Ceriodaphnia dubia
Mieszanina reakcyjna sebacynianu bis EC50 1.68 mg/l Glon 72 godzin
(1,2,2,6,6-pentametylo-4-piperydylu) i sebacynianu
metylo-1,2,2,6,6,-pentametylo-4-piperydylu
LC50 0.9 mg/l Ryba 96 godzin
Whioski/Podsumowanie : Nie ma dostepnych danych dotyczacej niniejszej mieszaniny.
12.2 Trwalosé i zdolnosé do rozkiadu
Nazwa produktu/sktadnika |[Test Wynik Dawka Inoculum
octan butylu TEPA and 83 % - Latwo - 28 dni - -
OECD 301D
etylobenzen - 79 % - Latwo - 10 dni - -

Whioski/Podsumowanie

: Nie ma dostepnych danych dotyczgcej niniejszej mieszaniny.

Nazwa produktu/sktadnika Okres Fotoliza Podatnosé na
potowicznego rozktad biologiczny
rozktadu w
srodowisku
wodnym
octan butylu - - tatwo
ksylen - - tatwo
etylobenzen - - tatwo
12.3 Zdolnosé do bioakumulacji
Nazwa produktu/sktadnika LogPow BCF Potencjalne
octan butylu 23 - Niskie
ksylen 3.12 7.4 do 18.5 Niskie
etylobenzen 3.6 79.43 Niskie

12.4 Mobilnos$¢ w glebie

Wspdtezynnik podziatu : Niedostepne.
gleba/woda (Koc)
Mobilnosé : Niedostepne.

12.5 Wyniki oceny wilasciwos$ci PBT i vPvB
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Spelnia wymogi okres$lone w rozporzadzeniu (WE) nr 1907/2006 (REACH), zatacznik |l, ze zmianami

wprowadzonymi przez rozporzadzenie Komisji (UE) 2020/878

Kod : 000001098907 Data wydania/Data aktualizacji
SIGMAFAST 210 HS BASE RAL 9010

: 15 Sierpien 2024

SEKCJA 12: Informacje ekologiczne

Ta mieszanina nie zawiera zadnych substancji, ktére oceniono jako PBT lub vPvB.

12.6 Wiasciwosci zaburzajgce funkcjonowanie uktadu hormonalnego
Niedostepne.

12.7 Inne szkodliwe skutki dziatania
Brak doniesien o niepozadanych skutkach lub krytycznych zagrozeniach.

SEKCJA 13: Postepowanie z odpadami

Informacje podane w tym punkcie zawierajg ogéine porady i wytyczne. Dla uzyskania informacji dotyczgcych konkretnych
zastosowan, wedlug scenariuszy narazenia, nalezy zapoznac si¢ z wykazem zidentyfikowanych zastosowan w Sekgcji 1.

13.1 Metody unieszkodliwiania odpadow

Produkt
Metody likwidowania : Tworzenie odpadéw powinno by¢ unikane lub ograniczane do minimum, jesli mozliwe.
Utylizacja niniejszego produktu, roztworéw lub produktéw pochodnych powinna w
kazdym przypadku byé zgodna z wymogami ochrony srodowiska i legislacji zwigzanej z
utylizacja odpadéw a takze z wymogami wtadz lokalnych. Nalezy utylizowa¢ nadmiar
produktéw i produkty nie nadajgce sie do recyklingu w licencjonowanym
przedsiebiorstwie utylizacji odpaddw. Nie nalezy przekazywac nieoczyszczonych
odpaddéw do kanalizacii, chyba ze spetniajg wymogi wszystkich stosownych organow.
Odpady niebezpieczne : Tak.
Europejski katalog Odpadéw (EWC)
Kod odpadu Oznaczenie odpadu/odpadéw
08 01 11* odpady farb i lakieréw zawierajgcych rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje
niebezpieczne
Opakowanie
Metody likwidowania : Tworzenie odpadéw powinno by¢ unikane lub ograniczane do minimum, jesli mozliwe.

Odpady opakowaniowe nalezy poddawac¢ recyklingowi. Spalanie lub sktadowanie w
terenie nalezy rozwazac jedynie wowczas gdy nie ma mozliwosci recyklingu.

Rodzaj opakowania Europejski katalog Odpadéw (EWC)
Pojemnik 1501 06 zmieszane odpady opakowaniowe
Specjalne srodki : Usuwaé produkt i jego opakowanie w sposob bezpieczny. Nalezy zachowaé ostroznosé ‘
ostroznosci podczas operowania oproznionymi pojemnikami, ktére nie zostaly wyczyszczone lub

wyptukane od wewngtrz. Puste pojemniki lub ich wyktadziny mogg zachowywac resztki
produktu. Opary pozostatosci produktu mogg tworzy¢é wewnatrz pojemnika atmosferg
wysoce fatwopalng albo wybuchowg. Nie cigc, nie spawac i nie szlifowa¢ uzywanych
pojemnikéw jesli nie zostaty one dokfadnie wyczyszczone od wewnatrz. Nalezy unikac
rozprzestrzeniania sig rozlanego materiatu jego sptywania do gleby lub kontaktu z glebg,

ciekami wodnymi, drenami i kanalizacja.
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Spetnia wymogi okreslone w rozporzadzeniu (WE) nr 1907/2006 (REACH), zatacznik ll, ze zmianami
wprowadzonymi przez rozporzadzenie Komisji (UE) 2020/878

Kod : 000001098907 Data wydania/Data aktualizacji : 15 Sierpien 2024
SIGMAFAST 210 HS BASE RAL 9010
SEKCJA 14: Informacje dotyczgce transportu
ADR/RID ADN IMDG IATA

14.1 Numer UN UN1263 UN1263 UN1263 UN1263
lub numer

identyfikacyjny ID

14.2 Prawidlowa FARBA FARBA PAINT PAINT
nazwa

przewozowa UN

14.3 Klasa(-y) 3 3 3 3
zagrozenia w

transporcie

14.4 Grupa mn [l [} ]
pakowania

14.5 Zagrozenia Tak. Tak. Yes. Yes. The
dla srodowiska environmentally

hazardous substance
mark is not required.

Substancje Nie dotyczy. Nie dotyczy. (trizinc bis Not applicable.
zanieczyszczajace (orthophosphate))

wody morskie

Informacje dodatkowe

ADR/RID :

Kod
ograniczen
przewozu
przez tunele

ADN

IMDG

IATA

14.6 Szczegblne srodki

ostroznosci dla
uzytkownikow

Ta lepka substancija plynna klasy 3 stanowi takze zagrozenie dla $rodowiska, nie jest objeta
przepisami dla opakowarn do 5 |, o ile opakowania speiniajg ogéine wymogi podane w4.1.1.1, 4.1.1.2
and 4.1.1.4 to 4.1.1.8 wedlug 2.2.3.1.5.2.

: (DIE)

: Ta lepka substancja ptynna klasy 3 stanowi takze zagrozenie dla $rodowiska, nie jest objeta

przepisami dla opakowari do 5 |, o ile opakowania spetniajg ogéine wymogi podane w4.1.1.1, 4.1.1.2
and 4.1.1.4t0 4.1.1.8 wedlug 2.2.3.1.5.2.

: This class 3 viscous liquid that is also environmentally hazardous is not subject to regulation in

packagings up to 5 L, provided the packagings meet the general provisions of 4.1.1.1, 4.1.1.2 and
4.1.1.4 to 4.1.1.8 according to 2.3.2.5.

: Oznakowanie, Ze substancja jest niebezpieczna dla $rodowiska, moze sie pojawic, jesli jest to

wymagane przez inne przepisy transportowe.

: Transport na terenie uzytkownika: nalezy zawsze transportowa¢ w zamknietych
pojemnikach, ktére znajdujg si¢ w pozycji pionowej i sg zabezpieczone. Nalezy sie
upewnic¢, ze osoby transportujgce produkt wiedza, co nalezy czynié w przypadku
wypadku lub rozlania.

14.7 Transport morski : Nie dotyczy.
luzem zgodnie z
instrumentami IMO
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Spetnia wymogi okreslone w rozporzadzeniu (WE) nr 1907/2006 (REACH), zatacznik I, ze zmianami
wprowadzonymi przez rozporzadzenie Komisji (UE) 2020/878

Kod : 000001098907 Data wydania/Data aktualizacji : 15 Sierpien 2024
SIGMAFAST 210 HS BASE RAL 9010

SEKCJA 15: Informacje dotyczace przepiséw prawnych

15.1 Przepisy prawne dotyczace bezpieczenstwa, zdrowia i ochrony $rodowiska specyficzne dla substanc;ji lub
mieszaniny

Rozporzadzenie UE (WE) Nr. 1907/2006 (REACH)

Aneks XIV - Wykaz substanciji podlegajacych procedurze udzielania zezwolen
Aneks XIV
Zaden ze sktadnikéw nie znajduje sie w wykazie.

Substancje wzbudzajace szczegdlnie duze obawy
Zaden ze sktadnikéw nie znajduje sie w wykazie.
Ograniczenia dotyczace : Nie dotyczy.
produkcji, wprowadzania
do obrotu i stosowania
niektorych
niebezpiecznych
substancji, preparatow i
wyrobow
Wybuchowe prekursory : Nie dotyczy.

Substancje powodujace zubozenie warstwy ozonowej (1005/2009/UE)

Nie wymieniony.

Dyrektywa Seveso

Niniejszy produkt znajduje sie pod kontrolg na mocy rozporzgdzenia Seveso.

Kryteria zagrozenia
Kategoria

P5c
E2

Przepisy narodowe

Odnosniki : 1. Rozporzgdzenie Komisji (UE) Nr 453/2010, z dnia 20 maja 2010, zmieniajgce
rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie
rejestraciji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie
chemikaliéw (REACH) (Dz. Urz. UE 2010 L 133/1).
2. Rozporzgdzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 1272/2008 z dnia 16
grudnia 2008 r. w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanir
zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006 (rozporzadzenia GHS). (Dz. Urz.UE
2008 L 135/1)
3. Rozporzgdzenie (WE) Nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18
grudnia 2006 r. w sprawie REACH, Art. 31, zatgcznik Il, wraz z pdZniejszymi zmianami.
(Dz.Urz.UE 2006 L 396)
4, Ustawa z dnia 25 lutego 2011 r. o substancjach chemicznych i ich mieszaninach (Dz.
U. 2011, nr 63, poz. 322, wraz z p6éZniejszymi zmianami)
5. Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 30 grudnia 2004 r. w sprawie
bezpieczeristwa i higieny pracy zwigzanej z wystepowaniem w miejscu pracy czynnikow
chemicznych (Dz. U. 2005 Nr 11 poz. 86) wraz z pdzniejszymi zmianami.
6. Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 4 kwietnia 2019 r.
w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy o przeciwdziataniu narkomanii (Dz.U.
2019 nr 852 )
7. Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 9 listopada 2018 r.
w sprawie ogltoszenia jednolitego tekstu ustawy o produktach biobdjczych ( Dz.U. 2018
nr2231)
8. Ustawa z dnia 9 stycznia 2009 r. o zmianie ustawy o substancjach i preparatach
chemicznych oraz niektérych innych ustaw (Dz. U. 2009 Nr 20 poz 1086).
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Spetnia wymogi okreslone w rozporzadzeniu (WE) nr 1907/2006 (REACH), zalacznik Il, ze zmianami
wprowadzonymi przez rozporzadzenie Komisji (UE) 2020/878

Kod : 0000010983907
SIGMAFAST 210 HS BASE RAL 9010

Data wydania/Data aktualizacji : 15 Sierpien 2024

SEKCJA 15: Informacje dotyczace przepiséw prawnych

9. Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 13 kwietnia 2018 r.
w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy - Prawo ochrony §rodowiska ( Dz.U.
2018 nr 799 )

10. Rozporzadzeniem Ministra Rodziny, Pracy i Polityki Spotecznej (Dz.U.2018 poz.
1286)

11. Rozporzgdzenie Ministra Budownictwa z dnia 14 lipca 2006 r. w sprawie sposobu
realizacji obowigzkéw dostawcéw $ciekdw przemyslowych oraz warunkéw
wprowadzania sciekow do urzgdzen kanalizacyjnych (Dz. U. 2006 Nr 136 poz. 964)

12. Ustawa z dnia 14 grudnia 2012r. o odpadach (Dz. U. 2013 nr 0 poz. 21)

13. Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 9 grudnia 2014 r. w sprawie katalogu
odpadow (Dz.U. 2014 poz. 1923)

14. Ustawa z dnia 19 wrze$nia 2007 r. o zmianie ustawy o transporcie drogowym oraz o
zmianie niektorych innych ustaw (Dz. U. 2007 Nr 192 poz. 1381) wraz z p6zniejszymi
Zmianami

15. Ustawa z dnia 19 sierpnia 2011 r. o przewozie towaréw niebezpiecznych (Dz. U.
2011 Nr 227 poz. 1367 wraz z pézniejszymi zmianami).

16. Oswiadczenie Rzadowe z dnia 16 stycznia 2009 r. w sprawie wejscia w Zycie zmian
do zatgcznikéw A | B Umowy europejskiej dotyczacej miedzynarodowego przewozu
drogowego towardw niebezpiecznych (ADR), sporzadzonej w Genewie dnia 30 wrzesnia
1957 r. (Dz. U. 2009 Nr 27 poz. 162 wraz z pézniejszymi zmianami).

17. Rozporzadzenie Ministra Zdrowia i Opieki Spotecznej z dnia 30.05.1996 r. w sprawie
przeprowadzania badan lekarskich pracownikéw, zakresu profilaktycznej opieki
zdrowotnej nad pracownikami oraz orzeczer lekarskich wydawanych do celéw
przewidzianych w kodeksie pracy (Dz. U. Nr 69 z 1996 roku poz.332) wraz z
pézniejszymi zmianami.

18. Rozporzadzenie w sprawie zasadniczych wymagan dla $rodkéw ochrony
indywidualnej (Dz. U. nr 259 poz. 2173 z 2005r.)

19. Rozporzgdzenie Ministra Zdrowia z dnia 2 lutego 2011 r. w sprawie badan i
pomiaréw czynnikow szkodliwych dla zdrowia w $rodowisku pracy (Dz. U. nr 33/2011,
poz. 166)

20. ROZPORZADZENIE KOMISJI (WE) NR 790/2009 z dnia 10 sierpnia 2009 r.
dostosowujgce do postepu naukowo-technicznego rozporzgdzenie Parlamentu
Europejskiego i Rady (WE) nr 1272/2008 z dnia 16 grudnia 2008 r. w sprawie
klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin.(Dz. Urz. UE L. 2009 235/1)
21. ROZPORZADZENIE KOMISJI (WE) nr 286/2011 z dnia 10 marca 2011 r.
dostosowujgce do postepu naukowo-technicznego rozporzgdzenie Parlamentu
Europejskiego i Rady (WE) nr 1272/2008 z dnia 16 grudnia 2008 r. w sprawie
klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin (Dz.Urz. UE 2011 L 83/1)
22. ROZPORZADZENIE KOMISJI (WE) nr 618/2012 z dnia 10 lipca 2012 r.
dostosowujgce do postepu naukowo-technicznego rozporzadzenie Parlamentu
Europejskiego i Rady (WE) nr 1272/2008 w sprawie klasyfikacji, oznakowania i
pakowania substancji i mieszanin (Dz. Urz. UE 2012 L 179/3)

23. ROZPORZADZENIE KOMISJI (UE) nr 487/2013 z dnia 8 maja 2013 .
dostosowujgce do postepu naukowo-technicznego rozporzadzenie Parlamentu
Europejskiego i Rady (WE) nr 1272/2008 w sprawie klasyfikacji, oznakowania i
pakowania substancji i mieszanin (Dz. Urz. UE 2013 L 149/1)

24. ROZPORZADZENIE KOMISJI (UE) NR 944/2013 z dnia 2 pazdziernika 2013 r.
dostosowujgce do postepu naukowo-technicznego rozporzadzenie Parlamentu
Europejskiego i Rady (WE) nr 1272/2008 w sprawie klasyfikacji, oznakowania i
pakowania substancji i mieszanin

25. ROZPORZADZENIE KOMISJI (UE) nr 605/2014 z dnia 5 czerweca 2014 r.
dostosowujgce do postepu naukowo-technicznego rozporzadzenie Parlamentu
Europejskiego i Rady (WE) nr 1272/2008 w sprawie klasyfikacji, 0znakowania i
pakowania substancji i mieszanin
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Spelnia wymogi okreslone w rozporzadzeniu (WE) nr 1907/2006 (REACH), zatacznik I, ze zmianami
wprowadzonymi przez rozporzadzenie Komisji (UE) 2020/878

Kod : 000001098907
SIGMAFAST 210 HS BASE RAL 9010

Data wydania/Data aktualizacji : 15 Sierpien 2024

SEKCJA 15: Informacje dotyczace przepiséw prawnych

15.2 Ocena bezpieczenstwa

chemicznego

: Nie przeprowadzono oceny bezpieczenstwa chemicznego.

SEKCJA 16: Inne informacj

V' Wskazuje informacje, ktére zmienity sie od czasu poprzedniej wersiji.

Skroty i akronimy

ATE = Szacunkowa toksycznosc¢ ostra

CLP = Rozporzadzenie dotyczgce klasyfikacji, oznakowania i pakowania (Rozporzgdzenie (WE) nr 1272/2008)

DNEL = Pochodny Poziom Niepowodujgcy Zmian

EUH statement = CLP = Zwrot wskazujgcy rodzaj zagrozenia

PNEC = Przewidywane Stezenie Niepowodujace Zmian w Srodowisku
RRN = Numer rejestracyjny REACH
PBT = Trwaty, wykazujgcy zdolnos¢ do bioakumulacji i toksyczny

vPvB = Bardzo trwatly i wykazujgcy bardzo duzg zdolno$é do bioakumulacii

ADR = Europejskie Porozumienie dotyczace Migdzynarodowych Przewozéw Niebezpiecznych Towaréw Transportem

Drogowym

ADN = Europejskie Warunki dotyczace Miedzynarodowego Przewozu Niebezpiecznych Towaréw Wodnymi Drogami

Srédlgdowymi

IMDG = Miedzynarodowy Morski Kod Towaréw Niebezpiecznych
IATA = Miedzynarodowe Zrzeszenie Przewoznikéw Powietrznych

Procedura stosowana dla uzyskania klasyfikacji zgodnie z Rozporzadzeniem (WE) Nr 1272/2008 [CLP/GHS]

Klasyfikacja

Uzasadnienie

Flam. Liq. 3, H226
Skin Sens. 1, H317

Aquatic Chronic 2, H411

Na podstawie danych testowych
Metoda kalkulacji
Metoda kalkulaciji

Pelny tekst zwrotéw H

H225
H226
H304

H312
H315
H317
H319
H332
H335
H336
H361f
H373

H400
H410

H411
H412
EUHO066

Wysoce tatwopalna ciecz i pary.

Latwopalna ciecz i pary.

Polkniecie i dostanie sie przez drogi oddechowe moze grozi¢
$miercig.

Dziala szkodliwie w kontakcie ze skorg.

Dziala draznigco na skére.

Moze powodowac reakcje alergiczng skory.

Dziata draznigco na oczy.

Dziata szkodliwie w nastepstwie wdychania.

Moze powodowac podraznienie dréog oddechowych.

Moze wywotywac uczucie sennosci lub zawroty glowy.
Podejrzewa sig, ze dziata szkodliwie na ptodnose¢.

Moze powodowaé uszkodzenie narzgddw poprzez diugotrwate lub
narazenie powtarzane.

Dziata bardzo toksycznie na organizmy wodne.

Dziata bardzo toksycznie na organizmy wodne, powodujgc
diugotrwate skutki.

Dziata toksycznie na organizmy wodne, powodujac dtugotrwate
skutki.

Dziala szkodliwie na organizmy wodne, powodujgc diugotrwate
skutki.

Powtarzajgce sig narazenie moze powodowac wysuszanie lub
pekanie skory.

Petny tekst klasyfikacji [CLP/GHS]
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Spetnia wymogi okreslone w rozporzadzeniu (WE) nr 1907/2006 (REACH), zatacznik Il, ze zmianami
wprowadzonymi przez rozporzgdzenie Komisji (UE) 2020/878

Kod : 000001098907 Data wydania/Data aktualizacji : 15 Sierpient 2024
SIGMAFAST 210 HS BASE RAL 9010

SEKCJA 16: Inne informac;j

Acute Tox. 4 TOKSYCZNOSC OSTRA - Kategoria 4
Agquatic Acute 1 ZAGROZENIE KROTKOTRWALE (OSTRE) DLA SRODOWISKA
WODNEGO - Kategoria 1
Aguatic Chronic 1 ZAGROZENIE DLUGOTRWALE (PRZEWLEKLE) DLA
SRODOWISKA WODNEGO - Kategoria 1
Aquatic Chronic 2 ZAGROZENIE DLUGOTRWALE (PRZEWLEKLE) DLA
SRODOWISKA WODNEGO - Kategoria 2
Aquatic Chronic 3 ZAGROZENIE DLUGOTRWALE (PRZEWLEKLE) DLA
SRODOWISKA WODNEGO - Kategoria 3
Asp. Tox. 1 ZAGROZENIE SPOWODOWANE ASPIRACJA - Kategoria 1
Eye Irrit. 2 POWAZNE USZKODZENIE OCZU/DZIALANIE DRAZNIACE NA
OC2ZY - Kategoria 2
Flam. Liq. 2 SUBSTANCJE CIEKLE LATWOPALNE - Kategoria 2
Flam. Lig. 3 SUBSTANCJE CIEKLE EATWOPALNE - Kategoria 3
Repr. 2 DZIALANIE SZKODLIWE NA ROZRODCZOSC - Kategoria 2
Skin [rrit. 2 DZIALANIE ZRACE/DRAZNIACE NA SKORE - Kategoria 2
Skin Sens. 1 DZIALANIE UCZULAJACE NA SKORE - Kategoria 1
“in Sens. 1A DZIALANIE UCZULAJACE NA SKORE - Kategoria 1A
-.OTRE2 DZIALANIE TOKSYCZNE NA NARZADY DOCELOWE -
POWTARZANE NARAZENIE - Kategoria 2
STOT SE 3 DZIALANIE TOKSYCZNE NA NARZADY DOCELOWE -
NARAZENIE JEDNORAZOWE - Kategoria 3
istori
Data wydania/ Data : 15 Sierpien 2024
aktualizacji
Data poprzedniego wydania : 1 Lipiec 2024
Przygotowane przez : EHS
Wersja 121

Zrzeczenie sie odpowiedzialnosci
Informacje zawarte w przedmiotowej karcie charakterystyki oparto na obecnym stanie wiedzy technicznej i naukowey.
Celem tych informacji jest zwrocenie uwagi na obowigzek przestrzegania okreslonych w tej karcie charakterystyki zasad
dotyczgcych bezpieczenstwa i zdrowia w odniesieniu do dostarczanych przez nas produktéw, w tym zalecanych $rodkéw
ostroznosci zwigzanych z ich uzywaniem i przechowywaniem. Karta charakterystyki nie stanowi specyfikacji technicznej
produktu i w Zadnym wypadku nie moze byc wykorzystywana jako dokument gwarancyjny produktu. Niezastosowanie sie
" zasad opisanych w przedmiotowej karcie charakterystyki, w tym w szczegdlnosci w zakresie stosowania odpowiednich
~0dkow ostroznosci czy wlasciwego uzywania produktow, zwalnia nas z wszelkiej odpowiedzialnosci za poniesione
szkody.
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