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= Schweifler-Zertifikat
— industrie Service
53
5 7 Bezekhnung: ISO 9606-1 135 P-BW FM3 Ss13PFssnb
4 WPS-Bezug:
¢ 5 Baleg-hk. (falfs verfighar):
= & Name ses Schweilers: RUDKO, Valentyn
P 7 Legitimation: P8021413071
T 8 Astdec Legitimatioh: Pesael
w2 5 Geburtsdatum und -ort: 14.02.1996 in Ukraina
t 4p Avbeilgeber:
}.-
(o' 54 VorschdPrinonn: . DIN EN ISO 9608-1:2017, Richiinie 2014/68/EU, AD 2000 Merktis HP3, TRD 201
Erpinzende Kehinshiprifung: |0 Prafermarne: Dipl.-ing. Robert Wierbowlecki
EN 12 Fachhunde: bestanden Pri-N; 2024-3.00-2-73472541
13 Pritstck Gettungsbersich
E 14 | Schweiprozess(s) 435 {(MAG)-D 135,138(0, G, 5. P)
. 15 | Produktionm (Biech oder Rohr) P. Btech A
= EECEE BW, Suanpinaht BW, FW
& 17 | Werksiofigruppe(n): 17335 (3.9)
= Schmeilzusatrgruppe(n) FM3 FM1, FM2, FM3
e 18 | Schweifzusitze (Bez ) G CrMo 181 (S) Wurzel 8; andare: 5, M
oY 19 | Schutzges: M2t Gisichartige Sdwirgsse
Lid 20 | Pulver
(&) Htssiofe:
Stomart und Polung: =4
4 21 | Wecksiolidicke (mm) 12,5
SchwalSgutiicke (mm}: 125 »x 30
22 | RobmuBendurchmesser (D in mm): >= §500.0
23 | Bcwmsifposionsn: PF PA, PF, PB
24 | Schweitnahteinzeihefien ssnb 88 nd, 38 mb, be, 38 gb, a3 fb; FW: ml, sl
25  Zusitziche Minwelse: slehe beigefigtes Blett und/oder Schweilanweisung: mmmonnmﬁ_“ﬁ‘;g&\,
28 Ausgefihnt ZeriifiziarsieNe: eriifizs for P N,
27 Prifungeart und nicht gepriift TUV SUD Sarvics N\
bestanden Y =N
29 | Sichtprifung X . Zertfkate-Ne.: ‘
30 | Durchstrahbungsprifeng X - Zectifizierer:
31 | MP-Pritfung - % Or/Datum: y
32 | FE-Prifung — X /
33 | Mikro-/ Mskeoschiilf - X Unterschrift; Ot et
34 | Bruchprifung X = (] atiiieris Bets, Kesmusmmer 4438
35 | Biegeprifung X
3¢ | Zusatzprisfungen” — X Detum der prakiiachan Prifung: 06.01.2024
37 *) falls notwendig, Angaban suf Zusatzbistt Gultigkeltsdatum bis: 07.01,2027
a6 GemiA 9.3e: Bestiigung der GGHigKaR durch
Prifer | Pristade 0r dhe folgenden € Monsis (urter Bazug suf 8.2)
=® Datum Unlerachift Diensisteliung oder Titel Datum Unterscheift Dienstsieliung oder Titel

ZERTIFIKAT & CERTIFICATE &

o Shand dey Noroy: DI ENISO 9608-1:2017 ,
© TUV SUD Industrie Service GmbH
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Welder's quatiﬁc';i’ion test certificate
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