g FORMULARZ AKCEPTACJI MATERIALOW 04/1S/2024
redkom
. REWIZJA: 00
PROJEKT: REDKOM PARK Bielsko DATY PRZEKAZANIA REWIZ)I: 0
INWESTOR: Redkom Park Bielsko Sp. z 0.0. 1{10.04.2024
GENERALNY WYKONAWCA: DALDEHOG INTL 2

KOMENTARZ WYKONAWCY DO AKTUALNEI REWIZJI FORMULARZA

* Np. REWIZIA 00 - pierwsze wydanie karty

PROJEKTU:

INFORMACIE PODSTAWOWE
5 B Galeria REDKOM Bielsko ul Warszawska 186
BRANZA: Sanitarna wod kan MIEJSCE WBUDOWANIA: . .
instalacja hydrantowa cato$c
IDENTYFIKACIA WYROBU WEDEUG o 10 a sTALOWA NAZWA HANDLOWA: RURA STALOWA OCYNKOWA

DANE DOTYCZACE WYROBU/ MATERIALU/ URZADZENIA

STANDARD/ WYROB WEDLUG PROJEKTU | STANDARD/ WYRGB WSKAZANY W ZAt.
WYKONAWCZEGO 1 DO UMOWY (OPTYMALIZACIE)

MATERIAL PROPONOWANY PRZEZ WYKONAWCE

Nazwa wyrobu, typ, nr katalogowy

Producent

ARCELOR MITTAL TUBULAR

{nazwa, adres, www, tel)

Parametry i kwalifikacje techniczne

RURA STALOWA OCYNKOWA

DOKUMENTY DOPUSZCZAJACE MATERIAt/ WYROB DO OBROTU { ZASTOSOWANIA W OBIEKCIE

ZALACZNIKI: 1 Krajowa Deklaracja wlasciwosci uzytkowych nr AMCR-04/01
2 Atest
3 Atest nr 1002996485 DN 100
4| Atest nr1003282657 DN 50
5 Atest nr 1002899168 DN 80, DN35

an

upr-butnNSLK

OC-§L
W przypadku zgody na zastosowanie materiatu zamiennego deklaruje, ze nie bedzie to powodowalo za ny(c:?l ko {ow
zaproponowany materiat nie obniza standardéw Inwestycji okre$lonych Umowa.

CZESC FORMALNA
WNIOSKUJACY (WYKONAWCA):
FIRMA: EURO INSTAL RM
NAZWISKO: Sylwester Babczyriski DATA: i _ 10.04. 2024 .
K KR SANITARNY.CH
STANOWISKO: Kierownik Budowy PODPIS: mgr inz. '/1‘ vester Babczynskx

l""

M@émgﬂ éiaanwestora oraz ie

ZATWIERDZENIE - STATUS

PROJEKTANT; DA/ Zaakceptowano I:IB/ Zaakceptowano z uwagami |:|C/ Nie zaakceptowano
UWAGI
/i' /’ A A/]
T =
DATA:
\
IMIE, NAZWISKO, PODPIS:; \1 .5 6,3

I IINSPEKTOR{ KONSULTANT: ISDA/ Zaakceptowano [:IB/ Zaakceptowano z uwagami

Strona1z22

I:lc/ Nie zaakceptowano—l



UWAGI

DATA:

IMIE, NAZWISKO, PODPI

INWESTOR:

I:IA/ Zaakceptowano

I:IB/ Zaakceptowano z uwagami I:]c/ Nie zaakceptowano

UWAGI

DATA:

IMIE, NAZWISKO, PODPIS:

UWAGA - zatwierdzenie Inwestora dotyczy materiatéw/ wyrobow, co do ktérych Inwestor wyrazi swojg opinie (gtéwnie materiaty istotne wizualnie).
Wyrazenie opinil, dotyczace] karty materiatowej jest prawem a nie obowigzkiem Inwestora.
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DEKLARACIA WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH Nr AMCR —04/01

1. Niepowtarzalny kod identyf“kacy;nv typu wyrobu : 0252
2. Zamierzone zastosowanié fub zastosowania : w instalacjach przeznagzonych do transportu,
odprowadzania | magazynowania wody niezdatnej do picia. .
3. Producent
ArcelorMittal Tubular Products Krakéw $p. Z 0.0,
ul Ujastek 130 - 969 Krakéw, Polska
Tel:+4812 290 20 51 Fax : + 48 12 290 41 85
4. System { -y} ocenyi wery'ﬂkac]i wiasnosci uiytkowycii ! system 4,
5. Norma zharmonizowana :, ,, Rury | ztaczki ze stali niestopowe] do transportu wody | Innych plynéw
wodnych. Waruriki techniczne dostawy.” wedliug PN — EN 10224,

6. Deklarowane wiasnoéci uzytkowe :

Zasadnicze charakterystyki Wiasnosci uzytkowe

Tolerancja wymiardw i ksztattéw Gruboét $cianki- +/- 12,5% hib

+/-0,4 mm, zaleznie od tego, ktéra jest wieksza.
Tolerancja $rednicy zewnetrznej +/-1% §redmcv z
minimum +/- 0,5 mm, Prostoéé 0,2 dugosci
caikowrte; i mierzonej w drodku diugosci rury.

Sktad chemiczny €< 0,16%, S| <0,35, Mn < 1,20% , P< 0,030,
$<0,025%.

Wytrzymatos¢ nia rozcigganie/ Re /, granica Re >235MPa , 360MPa < Rm < 500 MPa, A > 25%

plastycznodci /Rm/ § wydiuienie / A%/

Udarnoéé kv -

Spawalnoéé Tak

Trwato$¢' NPD

7.. Wiasnoscl uzytkowe wyrobu sg zgodne z whaiciwosciami uzytkowymi deklarowanymi w pkt. 6

Niniejsza deklaracja wiasciwosti uzytkowych wydana zostaje na wylaczng odpowiedzialnos¢
producenta okreslonego w pkt.3. '

W imieniu producenta podpisat:

/ imie nazwisko /  ieecieeins PN — \.,.‘S;ré‘.?,\u .....
el it

krakéw dnia 04012016 pdit|TY) e sbm!
Wig




ce€

1436-CPR-0012

A

ArcelorMifta

ArcelorMittal Tisbular Products Krakéw Sp. 2 0.0,
ul, Ujastek 1, 30-969 Krakéw, Polska

AMCR-04/01

EN 10224:2002+A1:2005

Rury i-zlaczki ze stall nisstopows] 1235 11,0252

Przéwidziang zasjoao‘wmi‘e:
niezdatne] do picla.

w instalacjach przeznaczofiych do transportu/ odprowadzanial magazynowania wody.

Oddzialywanie ogniowe:
Granica plastycznosc:
Tolerancje wymiarowe:
Szczelnodé: plyn:
Substancje niebezpieczne

Przydatnog¢ do cynkowania
ogniowego:

Wyrazone jak wskazano w Deklaracji Whasciwosci
“Uzytkowych:




A0t A2 014 A4
Arca!oert&al Tubular ATEST 2.2 Krakéw, 27.07.2021
Products Kraké >
redbgt Keskiu TEST REPORT 2.2 e P
ul. Ulastek 1 WERKSZEUGNIS 2.2 ; "
31.7%2 Krakéw PN-EN 10204 1 002996485 ArcelorMittal
Nr rej, BDO: 000006700
ADB.3 ADB 204
Zamawiajgcy: PW CENTROSTAL WROCLAW S.A,
Purchaser: -50-950 WROCLAW, PELCZYNSKA 4,
Besteller; Polska / Poland / Polen i —1d
é-;—m
="
ADB.2 ADB.2 e ="
Adres wysylkowy: PW CENTROSTAL WROCLAW S:A, §="“
Address: =
Versandadresse; 50-850 WROCLAW,, PELCZYNSKA 4 e
Polska / Poland ! Polen
Nr zaméwienia klienta ‘Nr kontraktu Nr zlecenia Dowéd dostawy Nrivagont /Nr sam,
407 |No of purchase order Conlract No Manuf, Order No Delivery Note Wapon No /Truck no
No der Bestellung Vertrag No Aufirag No Lieferschein Nr Wagon No /Wagen Nr
21/NHROS75WR PL/277839653/21-10970643 10970643 63680844 DWBHM4g /
' DW369SP
W adinlenie zamgwienla - Order Spocification - Specification der Bestollung
Normy, rodzaj materialu, stan dostawy - Standard, state of delivery - Norm, Art. Des Materiale, Lieferzustand
Narmia przedmiolowa Narma klasyfikacyjna Norma wymiarowa
802 | According Classificalion standards Tolerance standards
Nach Materialnorm Massnorm
PN-EN 10224 PN-EN 10224 PN-EN 10224

Kod wyrobu - Produci code - Produkt-Code:

BD1, BO4, BO-B11, B16 , ) v

Rury okragle ocynkowane ogniowo ocynkowana A1 srednica: 114,30 grubos¢ £ciankl: 3,60 dlugosé: 6000,00 gat.stali: L235 Zigczk.: nie ;
Rury ze szwem

Round dip galvanized tubes galvanized A1 diameter: 114,30 wall thickness: 3,60 length: 6000,00 steel grade: L235 Coupl.: no ; Seamed tube

HGTU B02 Gatunek - Stee) grade - Marke: 1235

BO7.1° Nr paniil badane] - QM Batch No - WK Los Nr |80 Jlo4¢ szluk - Number of pleces - Stockzaht: 813 Metraz
331634 25 150 m
€71-c82 ©83 = CEV Sklad chemiczny - Chemical composition - Chemische Zusammensetzung
Wyiop-Heal - Schmeize | CI%) | Mal%] | Sif%] | PI%] | S{%) | Cups) [ Ci%l | M%) | M | A [ i) Mo[%] | Nb[%] | Cef%]
soza 021625 044 | D54 | DO35| 0043| 0005| 062 002 | 0016 | 003 0,033 0,0020 0,003 | o000 | 0,002
TH%] | As%) | NJ%) | Cal%] | Phi%) | Sni%) | Sbi%) Of%) | Hl%l | Zol%] | W) Bl%] Zd%) | Cg\ %)
| o008 | oan1 00056 | 00027 | 00010 | 00010 | 00010 ‘ 0.0008 | 00010 | 00002 | 00007 0.24
Wiasciwoscl mechaniczne - Mechanical propsrtiss - Mechanische Eigenschaften
B07.1 c112 c12 13, ci3.2 co2:y D56 D59
Nr partil badansj Re Rm A A% Wissnoscl Przyczepnot Grubosé 2n
QM Batch No Re Rm A A%} mechaniczng ~ Adhosiveness | Thickness of 2n cost
WK:Los Nr Re Rm A Al%) kannek Hafiung Zinkuberzug
[MPa) {MPa] hanical prop Jumi)
- diraction
mechanische
Elgenschaften -
Richiung
331634 348,00 428,00 5 41,9 L
331634 2xdb 69.000
331634 78.000

Badany material nie wykazal radioaktywnosci. Pomiar zostal wykonany przy uzyciu systemu GENIE 2000, produkcja Canberra-Packard.
The fested material did not show any signs of radioactivity. The measurement was performed with the application of GENIE 2000 system,
manufaciured by Canberra-Packard.

in dem untersuchien Material wurde keine Radioaktivitat gefunden. Die Messung wurde mit dem GENIE-2000-System gemachi, Hersteller:
Canberra-Packard, .

Rury zostaly wykonane w technolagii walcowania ha gorgco (HSR)

Rury z usunigtym wyplywem

Cisnienie wodne 70 Bar-wynik pozytywny

Préoba splaszezania #dobra

Spoina rur badana badaniami nieniszczacymi- wynik pozytywny

Powloka cynkowa wg PN-EN-10240

Przeznaczenie: Rury ocynkowane przeznaczone do transportu wody pitnej de spozycia przez ludzi.
Atesl Higieniczny nr B-BK-80210-0229/21

Paslkeria na nnieh # Furaklaca A4



AD1 AQ2 2011 AD4

ArcelorMittal Tubular ATEST 2.2 Krakéw, 27.07.2021

FSSNEES rakew TEST REPORT 2.2 = PN
ul. Ujastek 1 WERKSZEUGNIS 2.2 [

31-752 Krakéw PN-EN 10204 1002996485 ArcelorMittal

Nr rej. BDO: 000008700

001

Powierzchnia | wymiary - Sprawdzono zgodnoéé z zamdwisniem
Surface and dimension - tested according to purchase order
Oberfisiche und Masse - Gepriift entprechend der Bastellung

0

ADS
Na podstewie przeprewadzonych badar uznano, Ze wykonany wyréb jest zgodny z warunkami zaméwienia. Biuro Kontroli Jakodci
On the basis of the tests it has been recognized that the product conforms with the order requirements. Quality Control Office
Nach der durchgefiihrten Prilfungen wurde festgestellt, das des Erzeugnis den Anfrderungen der Bestellung 2022 Biro der Qualittskontrolle

Kierownik Dzialu
Audytg 1akosst | Systemdéw

Whestawit: Matoorzata Sikera

Jakub Driurdzia

lommn N2 N
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A ‘ AD2 201.1 AD4
ArcelorMittal Tubular ATEST 2.2 Krakow, 11.01,2023
Fiucts Krakow, TEST REPORT 2.2 s A
ul Ujastek 1 WERKSZEUGNIS 2.2 ' ‘ .
34752 Krakéw PN-EN 10204 1003282657 ArcelorMitial
N re]'. BDO: 600006700
;jh A0B.1 2.04
Zgrhawiajacy: PW CENTROSTAL WRCCLAW S.A.
P{lrchaser: 50-850 WROCLAW, PELCZYNSKA 4,
Bgsteller: Polska / Poland / Polen
—
AlE,2 A0B.2 o =
Adres wysytkowy: PW CENTROSTAL WROCLAW S.A. =3
A%dress: ——1 :
Vdrsandadresse: 50-050 WROCLAW,, PELCZYNSKA 4 =~
-
| =
! ==—tal
l Polska / Poland / Polen
Nr-zamgwienga klienta Nr kontraktu Nr zlecenia Dowéd dostawy, Nrwagonu /Nr sam.
ADJ No of purchase order Confract No Manuf. Order No Delivery Note Wagon No /Truck no
No der Bestellung Vertrag No Aufirag No Lieferschein Nr Wagon No /Wagen Nr
22/NHRO7B4WR ZHR  PL/277839663/22-11033490 11033490 63988299 DW771PK / DWB654P
Iszczegdinienle Zamowienla - Order Specification - Specification der Bestellun
Narmy, rodzaj materizlu, stan dostawy - Standard, state of delivery - Norm, Art. Des Materiale, Lieferzustand |
Norma przedmiotowa Norma klasyfikacyjna Norma wymiarowa
B0, According Classification standards Tolerance standards
Nach Materialnorm Massnorm
PN-EN 10224 PN-EN 10224 PN-EN 10224
Kddd wyrobu - Produc code - Produkt-Code:  HGTU B02 Gatunek - Steel grade - Marke: 1235

B0], BO4, B09-B11, B16 ;
Rury okragte ocynkgwane ogniowo ocynkowana A1 érednica; 60,30 grubosé scianki: 3,20 diugogé: 6000,00 gat.stali: L235 Ztaczk.: nie ;
Rury ze szwem |
Rdund dip galvanized tubes galvanized A1 diameter: 60,30 wall thickness: 3,20 length: 6000,00 steel grade: L235 Coupl.: no ; Seamed tube
BA7.1 Nr partiibadare] - QM Batch No - WK Los Nr_[Bos 1086 sztuk - Number of pieces - Stiakzahi: B13.Metraz
336116 : 444 m
C71-G92 €93 =CEV Skiad chemiczny - Chemical composition - Chemische Zusammensetzung
Wyibp - Heat - Schmekze [C[%] Mn[%] | Si[%] | PI%! | SI%] | Cul%] | Cr%) Ni{%] Al[%] Al (%] V%] Mo[%} Nb[%] | Co[%]
sots 232635 [ 0,14 054 | 0,022| 0,008 0,007 0,02 0,02 0,011 0,041 0,037 0,0020 0,002 0,0010 0,002
Tii%] As[%)] N[%] Ca[%] Pbi%] Snl%) Sbi%] Op%] Hl%] Zn(%]) W[%] B[%] Z%] | Cgyl%]
0010 0.001 0,0050 0,0037 0,0010 0.,0004 0,0010 : 0.0018 0,0010 0.0003 0.0005 024
Wiagciwoéci mechaniczne - Mechanical properties - Mechanische Eigenschaftéen
- Bo7d ? ‘G2 12 cisg c1az oz 4 % P59
Nrlipartil badanej 1" Re Rm A AL%] Wiasnos Przyczepnos: Gruboéé Zn
QM Batch:No | Re Rm A Al%) mechaniczne ~ Adhesiveness | Thickness uonmat
WK Los Nr | Re Ren A Al%) Kerunek Haftung Zinkubierzuig
+|'[MPa] [MPa] fvlechanical propestlé:| | furm]
- direction
rechanische
Elgenschafteri-
Richung
336116 30,00 420,00 5 39,4 L
| 336116 2xdb 56,000
336116 76,000
Bajjany materiat nie wykazat radioaktywnosci. Pomiar zostat wykonany przy uzyciu systemu GENIE 2000, produkcja Canberra-Packard.
Th tested material diti not show any signs of radioactivity. The measurement was performed with the application of GENIE 2000 system,
manufactured by Cariberra-Packard. '
In lem untersuchten Material wurde keine Radioaktivitit gefunden. Die Messung wurde mit dem GENIE-2000-System gemacht, Hersteller:
Cafhberra-Packand.
Rully zostaly wykonang w technologii walcowania na gorgco (HSR)
Rufly z usunigtym wyp{ywem A
Ruﬁg badane na szczﬁlnoéé pradami wirowymi-wynik pozytywny
Prdba splaszczania #dobra /
Sphina rur badana batianiami nieniszczacymi- wynik pozytywny
Pojoka cynkowa wg PN-EN-10240

Przeznaczenie: Rury g
Atgst Higieniczny nr B

Refikcja na ogien # Elroklasa A1

Wyktawit: Malgorzata Sikp

=

;]

cynkowane przeznaczone do transportu wody pitnej do spozycia przez ludzi.
BK-60210-0229/21
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a0t AD2 Z01.
ArcelorMittal Tubular ATEST 2.2

Products Righos TEST REPORT 2.2 A03

Krakéw, 11.01.2023

o Daiakl WERKSZEUGNIS 2.2 1003282657

31-752 Krakow PN-EN 10204
Nr rej. BDO: 000006700

AC4

AN

ArcelorMittal

Do1

Powierzchnia | wymiary - Sprawdzono zgodnoéé z zamobwieniem
Surface and dimension - tested according to purchase order
Oberfizche und Masse - Gepriift entprechend der Bestellung

01
Na podstawie przeprowadzonych badar uznano, Ze wykanany wyrob jest zgodny z warunkami zaméwienia.
) On the basls of the tests it has been recognized that the product conforms with the order requirements.
Nach der durchgefiihrten Priffungen wurde festgestellt, das des Erzeugnis den Anfrderungen der Bestellung

A0S

z02.2

Biuro Kontroli Jakosc!
Quality Contraf Office
Biiro der Qualititskontrolle

Kierownik Dziatu

Wystawit: Malgorzata Sikora

"Jakub Dziurdzia

Strona 2/ 2



A1 AD2 201.1 AD4
ArcelorMittal Tubular ATEST 2.2 Krakéw, 10.02.2021
products Kisks TEST REPORT 2.2 pos P
ul. Ujastek 1 WERKSZEUGNIS 2.2 1002899168 .
S0.968 Kiakiw PN-EN 10204 ArcelorMittal
Nr rej. BDO: 000006700
A0B.1 A0B.1 Z.04
Zamawiajacy: BIMs PLUS FHH Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig
Purchaser: GORNY SLASK Spolka Komandytowa
Besteller: 44-178 Przyszowice, Graniczna 82,
Polska / Poland / Polen
A06.2 A0B.2 08
Adres wysytkowy: Bims Plus FHH sp z 0.0. Gorny Slagsk Sp.K
Address:
Versandadresse: 44-178 Przyszowice,, Graniczna
82
Polska / Poland / Polen
Nr zamdwienia klienta Nr kontraktu Nr zlecenia Dowdd dostawy Nr wagonu /Nr sam.
A07 No of purchase order Contract No Manuf. Order No Delivery Note Wagon No /Truck no
No der Bestellung Vertrag No Auftrag No Lieferschein Nr Wagon No /Wagen Nr
150.MZ1L-331599484 PL/277839653/21-10951547 10951547 63578921 SR3198J / xxx

[\ﬂyszczeqélnienie zaméwienia - Order Specification - Specification der Bestellung

ormy, rodzaj materiatu, stan dostawy - Standard, state of delivery - Norm, Art. Des Materiale, Lieferzustand

Norma przedmiotowa Norma klasyfikacyjna Norma wymiarowa
B02 According Classification standards Tolerance standards

Nach Materialnorm Massnorm

PN-EN 10224 PN-EN 10224 PN-EN 10224

Kod wyrobu - Product code - Produkt-Code:
BO1, B04, BO9-B11, B16

Rury okragle ocynkowane ognhiowo ocynkowana A1 $rednica: 33,70 grubosé scianki:

Rury ze szwem

HGTU

Boz Gatunek - Steel grade - Marke: 1235

2,90 diugos¢: 6000,00 gat.stali: L235 Ziaczk.: nie ;

Round dip galvanized tubes galvanized A1 diameter: 33,70 wall thickness: 2,90 length: 6000,00 steel grade: L235 Coupl.: no ; Seamed tube

B07.1 Nr partii badanej - QM Batch No - WK Los Nr [go.s lloé sztuk - Number of pieces - Stluckzahi: 813 Metraz
10525/10 102 612 m
C71-Ce2 c93=Cev Skiad chemiczny - Chemical composition - Chemische Zusammensetzung
Wytop - Heat - Schmelze [ C[%] | Mn[%] | Si[%] | P{%] | S[%] | Cu[%] | Cr[%] Nif%] Al[%] Al [%] V(%] Mo[%)] Nb[%] | Co[%]
so7.3 034856 0,11 0,52 | 0,024 | 0,007 | 0,008| 0,02 0,02 0,012 0,040 0,036 0,0010 0,001 0,0010 0,002
Ti[%] As{%] N, [%] Ca[%] Pb[%] Sn[%] Sb[%] O[%] H,[%] Zn[%] WI[%] B{%] %] | Cg, [%] |PCM[%]
0,0009 0,001 0,0044 0,0028 0,0010 0,0010 0,0010 0,0009 0,0010 0,0002 0,0008 0,20 0,14
Wiasciwosci mechaniczne - Mechanical properties - Mechanische Eigenschaften
' BO7 1 c11.2 c12 C131 c132 C02.1 D56 D59
. partii badanej Re Rm A Al%] Wlasnosci Przyczepnosé Grubosc Zn
QM Batch No Re Rm A Al%] mechaniczne - Adhesiveness Thickness of Zn coat
WK Los Nr Re Rm A Al%] kierunek Haftung Zinkuberzug
[MPa] [MPa] Mechanical properties {um)
- direction
mechanische
Eigenschaften -
Richtung
10525/10 396,00 439,00 5 39,4 L
10525/10 2xdb 63,000
10525/10 69,000

Kod wyrobu - Product code - Produkt-Code:
BO1, BO4, B0S-B11, B16

Rury okragle ocynkowane ogniowo ocynkowana A1 $rednica: 42,40

Rury ze szwem

HGTU

Bo2 Gatunek - Steel grade - Marke: L235

grubos¢ scianki: 2,90 diugosé: 6000,00 gat.stali: L235 Ztaczk.: nie ;

Round dip galvanized tubes galvanized A1 diameter: 42,40 wall thickness: 2,90 length: 6000,00 steel grade: L235 Coupl.: no ; Seamed tube

’?07.1 Nr partit badanej - QM Batch No - WK Los Nr | Bo.s llogé sztuk - Number of pieces - Stuckzahl: B13 Metraz
329417 61 366 m
C71-Cg2 €93=CeV Skiad chemiczny - Chemical composition - Chemische Zusammensetzung
Wytop - Heat - Schmelze | C[%] | Mn[%] | Si[%] | P[%] | S[%] | Cu[%] | Cr{%] Ni[%] Al[%] Al 1%] V(%] Mo[%] Nb[%] Co[%]
Bo7.3 032229 0,15 0,54 | 0,030| 0,008 | 0,002| 0,02 0,02 0,010 0,052 0,048 0,0010 0,001 0,0010 0,003
Wystawit: Malgorzata Sikora / Strona 1/ 3




Al AQ2 Z01.1 AO4
ArcelorMittal Tubular ATEST 2.2 Krakow, 10.02.2021
Producs Keskow TEST REPORT 2.2 o P
ul. Ujastek 1 WERKSZEUGNIS 2.2 1002899168 .
o920 Kokt PN-EN 10204 ArcelorMittal
Nr rej. BDO: 000006700
Ti[%] As[%] N, [%] Ca[%)] Pb[%] Sn[%] Sb[%] 0O[%] H,[%] Zn[%] WI[%] B[%] %] | Cg\ %] |PCM[%]
0,0040 0,001 0,0041 0,0025 0,0017 0,0010 0,0010 0,0011 0,0010 0,0003 0,0007 0,25 0,18
Wiasciwosci mechaniczne - Mechanical properties - Mechanische Eigenschaften
B07.1 C11.2 c12 C131 C13.2 €02 1 D56 D59
Nr partii badanej Re Rm A Al%] Wiasnoscl Przyczepnosé Grubosé Zn
QM Batch No Re Rm A A%} mechaniczne - Adhesiveness | Thickness of Zn coat
WK Los Nr Re Rm A Al%] kierunek Haftung Zinkuberzug
[MPa] [MPa] Mechanical properties| [um]
- directicn
mechanische
Eigenschaften -
Richtung
329417 326,00 426,00 5 38,2 L
329417 2xdb 65,000
329417 57,000
329417 2xdb 68,000
329417 63,000

Kod wyrobu - Product code - Produkt-Code:
BO1, B04, B09-B11, B16

HGTU

Bo2 Gatunek - Steel grade - Marke: 1235

Rury okragle ocynkowane ogniowo ocynkowana A1 srednica: 88,90 grubosé Scianki: 3,60 dlugosé: 6000,00 gat.stali: L235 Ziaczk.: nie ;

Rury ze szwem

Round dip galvanized tubes galvanized A1 diameter: 88,90 wall thickness: 3,60 length: 6000,00 steel grade: L235 Coupl.: no ; Seamed tube

B07.1 Nr partii badanej - QM Batch No - WK Los Nr | Bo.s lio$é sztuk - Number of pieces - Stlickzahl: B13 Metraz
9526/10 24 144 m
c71-co2 €93 = CEV Skiad chemiczny - Chemical composition - Chemische Zusammensetzung
Wytop - Heat - Schmelze | C[%] | Mn[%] | Si[%] | P[%] | S[%] | Cu[%] | Cr[%] Ni[%] All%] Al [%] V[%] Mo[%] Nb[%] Co[%]
Bo7.3 29969E 006 | 052| 0017| 0,015| 0,011 | 0,08 0,06 0,040 0,054 0,010
Ti[%] As[%] N,[%] Ca[%] Pb[%]} Sn[%)] Sb[%] O%] |- H,l%] Zn[%] W[%] B[%] Z%] | CgyI%] |PCM[%]
0,0060 0,0040 0,0001 0,17 0,10
Wiasciwosci mechaniczne - Mechanical properties - Mechanische Eigenschaften
BO7.1 c11.2 c12 C131 c13.2 c02.1 D56 059
Nr partii badanej Re Rm A Al%] Wiasnosci Przyczepnos$é Grubos¢ Zn
QM Batch No Re Rm A Al%] mechaniczne - Adhesiveness Thickness of Zn coat
WK Los Nr Re Rm A Al%] kierunek Haftung Zinkuberzug
[MPa] {MPa] Mechanical properties| [um]
- direction
mechanische
Eigenschaften -
Richtung
9526/10 360,00 409,00 5 41,7 L
9526/10 360,00 409,00 5 41,7 L
9526/10 2xdb 80,000
9526/10 63,000
Badany materiat nie wykazat radioaktywnosci. Pomiar zostat wykonany przy uzyciu systemu GENIE 2000, produkcja Canberra-Packard.
The tested material did not show any signs of radioactivity. The measurement was performed with the application of GENIE 2000 system,
manufactured by Canberra-Packard.
In dem untersuchten Material wurde keine Radioaktivitét gefunden. Die Messung wurde mit dem GENIE-2000-System gemacht, Hersteller:
Canberra-Packard.
\Rury zostaty wykonane w technologii walcowania na goraco (HSR)
Rury z usunietym wyplywem
Rury badane na szczelno$¢ pradami wirowymi-wynik pozytywny
Ci$nienie wodne 70 Bar-wynik pozytywny
Proba sptaszczania #dobra
Spoina rur badana badaniami nieniszczacymi- wynik pozytywny
Powtoka cynkowa wg PN-EN-10240
Przeznaczenie: Rury ocynkowane przeznaczone do transportu wody pitnej do spozycia przez ludzi.
Atest Higieniczny nr BK/W/0452/01/2018
Reakcja na ogien # Euroklasa A1
poz.1,3-Rury okragte produkcji AMTP Karvina, ocynkowane ogniowo w AMTP Krakow
Cert. Karvina 1000902239,1000899685
Wystawit: Matgorzata Sikora Strona2/ 3




