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PROTOKOL
ODBIORU TECHNICZNEGO

Data spisania protokotu: 16.09.2024r.

Data rozpoczecia zadania: 04.07.2024r. data zakonczenia zadania: 13.09.2024r.
Przedmiot odbioru: Przebudowa ukiadu pomiarowego w 2zwigzku z montazem
gazomierza rotorowego CGR-FX G10 Dn50 w Bielsku-Biatej przy ul. Warszawskiej.
Nazwa zadania: Montaz gazomierza rotorowego typu CGR-FX G10 Dn50
w Bielsku-Bialej przy ul. Warszawskiej .

Charakterystyka obiektu:

1. Montaz gazomierza rotorowego typu CGR-FX G10 Dn 50 nr fabr. 921412.

2. Montaz zestawu montazowego gazomierza rotorowego Dn 50 nr fabr. 725.

3. Montaz kurkow kulowych kotnierzowych typu WK7a Dn50 nr fabr. 26/274, 36/274.

Skiad komisji:
Imie i nazwisko:

1. Przedstawiciel UZytKOWNIKa — .........oooiiiceeeeee e

2. Przedstawiciel wykonawcy — Oskar Makaruk

Obiekt nadaje si¢ do nagazowania, wykonania przelaczer i niezbednych préb dziatania*.

Powoéd przerwania odbioru - usterki:



Inne uwagi:

Na tym protokét zakoriczono i podpisano:

L IR
Oskar Makaruk
DYREKTOR DS. TECHNICZN
e ietiannsaratanasesasanagienssasegunnsnsafansthgeassnassiasnsns
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* niepotrzebne skresli¢



1.

PROTOKOL — SPRAWDZENIE SZCZELNOSCI nr 1

Miejsce i data sporzgdzenia protokotu:
Chorzoéw, dnia 16.09.2024r.

Nazwa i adres wykonawcy:
JREX-GAZ” Sp. z 0.0. ul. Kochtowicka 10 41-506 Chorzéw

Nazwa podstawowego Ilub dodatkowego elementu technologicznego
poddawanego sprawdzeniu szczelnosci:

Kontrola szczelnosci pofgczenn spawanych  przebudowanego  uktadu
pomiarowego w zwigzku z montazem gazomierza rotorowego typu CGR-FX
G10 Dn50 w Bielsku-Biatej przy ul. Warszawskiej.

Nazwa firmy przeprowadzajacej sprawdzenie szczelnosci oraz nazwisko osoby
odpowiedzialnej:

JREX-GAZ” Sp. z 0.0. ul. Kochfowicka 10 41-506 Chorzow

Sprawdzenie przeprowadzit: Michat Leja.

Nazwa i adres zamawiajgcego:
REDKOM DEVELOPMENT KOMIEROWSKI SPOLKA KOMANDYTOWA
ul. Stoneczna 116A 05-500 Stara Iwiczna

Rodzaj przyrzadu kontrolnego:
SEWERIN - typ aparatu: EX-TEC PM 580 pl
nr seryjny: 05030006161

Data przeprowadzenia sprawdzenia kontroli szczelnos$ci:
13.09.2024r.

Ujawnione uszkodzenia i nieszczelnosci oraz sposoby ich usuniecia:
Nie wystagpity.

Wynik préby i decyzja dopuszczajgca do eksploatacii:
Wynik sprawdzenia pozytywny - dopuszczenie instalacji gazu do
eksploatacji.

Upr. nr D-3/4/034/24

Michat Leja

................... 0 S

Odpowiedzialny, a kontrole jakosci
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ZASWIADCIZENIE KALIBRACYJNE nr 00.054.121 / 2024

Model aparatu: EX-TEC PM 580 pl
Nr seryjny / Data produkciji: 05030006161 / 01-06-2023
Klient: Irex-Gaz Sp. z 0.0.

ul. Kochtowicka 10
41-506 Chorzow

Medium kalibracyjne: Metan/Tlen
Medium kontrolne: Metan/Tlen
Termin nastepnej kontroli: 24-07-2025

Rodzaj ustugi :

Naprawa gwarancyjna [_] Kalibracja E/ Noprowa,X]/

Stan vurzgdzenia:

Status urzgdzenia — poprawny: TAK Stan obudowy — brak uszkodzen: TAK

Pozostaty czas pracy [h]: 8.00 Pompa btgd F100 przy uszczelnieniu: TAK

Wykonano sprawdzenie i kalibracje zgodnie z zaleceniami producenta.
Aparat jest sprawny pod wzgledem technicznym i metrologicznym.

Opis wykonanych czynnosci dodatkowych :

Wymiana filtréw, adaptera pompy z membranami, aktualizacja oprogramowania (bezptatna),
przeglad, kalibracja.
Zastosowane materiaty:
Lp. Opis llos¢
1 Filtr PMS hydrofobowy 10 szt. 0.1
2 Filtr GIZEH A
3 Filtr GIZEH N00
4 Adapter pompy PMS5 A
5 Membrana zaworu pompy mini 2

IN sp.zo.0
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Pomiary wykonat ; Urszula Kepka Numer uprawnien serwisowych: 68.317 / 10.2025 R@ .
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Swiadectwo kwalifikacyjne jest wazne

11.04.2029

do dnia ....... it bl =

NI
, IFIKEZACY
34/ 3@4‘ ,

(

pieczet imienna)

Katowice, 12.04.2024

{migjsce i data wystawienia Swiadectwa
kwalifikacyjnego)

Komisja Kwalifikacyjna nr 034 dzialajaca zgodnie

z przepisami ustawy z dnia 10 kwietnia 1997 r. —
Prawo energetyczne (Dz. U. z 2022 r. poz. 1385),
na podstawie wyniku egzaminu zlozonego w dniu

Michal Leja

legitymujacy/tegitymujgea  si¢  numerem  PESEL
albo rodzajem i numerem dokumentu tozsamosci
(w przypadku cudzoziemca nieposiadajgcego numeru

PESEL) 85060610633

speinia wymagania kwalifikacyjne do wykonywania
pracy na stanowisku DOZORU w zakresie:

obstugi -------wcmm s
komserwacji - --------c--c-ccnooan
remontu lub naprawy ---ccemcennnonn.
montazu lab demontazy -------~c----
kontrolno-pomiarowym -------------
dla nastgpujacych rodzajéw urzadzef, instalacii i sieci,
o ktérych mowa w zalgczniku nr 1 do rozporzadzenia
Ministra Klimatu i Srodowiska z dnia 1 lipca 2022 r.
w sprawie szczegblowych zasad stwierdzania posiada-
nia kwalifikacji przez osoby zajmujgce si¢ eksploatacja
urzgdzef, instalacji i sieci (Dz. U. poz. 1392):

SWIADECTWO
KWALIFIKACYJNE

NR ... D3/4/034724

uprawniajace do zajmowania si¢ eksploatacjs
urzgdzen, instalacji i sieci na stanowisku:

DOZORU

GRUPA 3. Urzadzenia, instalacje i sieci gazowe wy-
twarzajgce, przetwarzajace, przesylajace, magazy-
nujgce i zuzywajgce paliwa gazowe:
4) sieci gazowe o ci$nieniu nie wy2szym niz 0,5 MPa
(gazocisgi, stacje gazowe, zespoly gazowe
na przylaczu, w tym punkty gazowe);
5) sieci gazowe o ciénieniu wyZszym niz 0,5 MPa
(gazociagi, stacje gazowe, zespoly gazowe
na przylgczu, Hocznie gazu);
6) urzgdzenia i instalacje gazowe o ci§nieniu
nie wyZszym niz 5 kPa;
7) urzgdzenia i instalacje gazowe o ciénienin
wyiszym niz 5 kPa;
10) aparatura kontrolno-pomiarowa, urzadzenia ste-
rowania do urzadzen, instalacji i sieci wymienio-
nych w pkt.: 4,5,6,7.




Certyfikat

Standard odniesienia

Numer rejestracyjny

Lokalizacja:

Zakres certyfikacji:

Okres waznosci:

www.tuv.com

1ISO 9001:2015
0198 100 01532/59

IREX-GAZ Sp. z 0.0.
Kochtowicka 10
41-506 Chorzéw
Polska

projektowanie, wykonawstwo i eksploatacja stacji redukcyjno-
pomiarowych gazu, uktadéw transmisji danych, sieci i instalaciji
gazowych oraz systemoéw bezpieczenstwa

Na podstawie audytu potwierdza si¢ spetnienie wymagan

normy ISO 9001:2015.

Niniejszy certyfikat jest wazny w powigzaniu z giéwnym
certyfikatem od 17.01.2023 do 14.10.2025.

23.01.2023 Gvregovy Guabka |\
L4 T \

TUOV Rheinland Polska Sp. rz\ 04,
ul. Wolnosci 347, 41'8“-0??';19"

| Z ORVGIN&BEEM
PCA TUVRheinland®
<> Precisely Right.

CERTYFIKACJA
SYSTEMOW
ZARZADZANIA

AC129

® TOV, TUEV and TUV are registered trademarks. Any use or application requires prior approval.



': 0/, URZAD DOZORU
. ' TECHNICZNEGO

Stwierdza sig. ze

2 »IREX-GAZ” Sp. z o.0.
¢ ul. Kochtowicka 10
: 41-506 CHORZOW

posiada uprawnienie do wytwarzama

rurociagow przesylowych i technologicznych do materialow
niebezpiecznych o wlasnosciach trujacych, zracveh i palnych
oraz rurociagow pary laczacych kociol z turbogeneratorem.

Szezegolowy zakres 1 warunki uprawnienia okreslone sa w zataczniku do decyzji
uprawmajace).

Uprawnienie nadano w dniu 18 czerwea. 2003r. 1 zarejestrowano pod nr UC-09-96

Z up. Prezesa UDT
/"

—

UDT 2-609/1




CERTYFIKAT

Certificate
Nr/No. CSW/0982/2021

Jednostka Certyfikujaca Systemy Zarzadzania UDT-CERT
UDT-CERT Management Systems Certification Body

poswiadcza, ze firma:
certifies that the company:

IREX-GAZ SP. Z 0.0.
UL. KOCHLOWICKA 10, 41-506 CHORZOW

wdrozyta oraz stosuje wymagania jakosci w spawalnictwie zgodnie z norma
has implemented and maintains a quality requirements in welding system in compliance with

PN-EN ISO 3834-2:2007
EN 1SO 3834-2:2007

Zakres certyfikacji wg zatacznika.
Scope of certification in the annex.

Data udzielenia certyfikacji: 30.12.2015
Date of certiﬁcatioqigranting: " i .

'Cvkl certyfikacji wazny: ? b, . o
| Centfcatation cycle valcity: I Od/from 27.12.2021 do/to 27.12.2024

/)
Dyrektor Departanie l u Certyfikacji

i Oceny Zgodnosci
Director of Certiﬁcﬂtion bnd Conformity
Assessmerit Der.'jértment
|

|
| i I -
Jacek‘NiéFzyk
]

VAR

ZA Z6R
Warszawa, dn. 27.12.2021 4 OR?G A
= et 9"
ﬁ' www.udt.gov.pl Q Urzgd Dozoru Technicznego, 02-353 Warszawa, ul. Szczesliwicka 34 \\\ 225722100
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1} Rodzaj wyrobdw:

JEDNOSTKA CERTYFIKUJACA SYSTEMY ZARZADZANIA UDT-CERT

ZAtACZNIK DO CERTYFIKATU NA ZGODNOSC 2 NORMA PN-EN 150 3834-2:2007

Nr CSW/982/2021

Woydanie | z dnia 27.12.2021

- rurociagi przesylowe i technologiczne przeznaczone do materiatéw niebezpiecznych o wtaéciwoéciach

palnych, trujacych i zracych;

- rurociagi pary taczace kociot z turbogeneratorem;
- stacje, zespoly oraz punkty redukeyjne i pomiarowe gazu;

- state zbiorniki ci$nieniowe

2) Zakres prac:

wytwarzanie, montaz, naprawa, modernizacja.

3} Norma wyrobu / specyfikacje:
PN-EN 14161

PN-EN 1776

PN-EN 13445
PN-EN 12007

PN-EN 13480
PN-EN 1594

PN-EN 12186

PN-EN 12279

PN-EN 12732

WUDT-UC

PN-EN 12327

PN-B-06200

- 111, 135, 141.

1.1;1,2

spawacze posiadajg sprawdzone kwalifikacje wedtug norm: PN-EN I1SO 9606-1.

Przemyst naftowy i gazowniczy -
Rurociggowe systemy przesytowe

Systemy dostawy gazu -
Stacje pomiarowe gazu ziemnego

Nieogrzewane ptomieniem zbiorniki ciénieniowe

Systemy dostawy gazu -
Rurociagi 0 maksymalnym ciénieniu roboczym do 16 bar wilacznie

Rurociggi przemystowe metalowe

Systemy dostawy gazu -
Rurociagi o maksymalnym ci$nieniu roboczym powyzej 16 bar

Systemy dostawy gazu -
Stacje redukji ci$nienia gazu w przesyle i dystrybucji

Systemy dostawy gazu -
Instalacje redukcji ci$nienia gazu na przytaczach

Systemy dostawy gazu -
Spawanie stalowych uktadéw rurowych

Nieobowigzkowe specyfikacje techniczne dla urzadzen
cisnieniowych

Systemy dostawy gazu. Procedury préby ciénieniowej, uruchamiania i
unieruchamiania. Wymagania funkcjonalne.

Konstrukcje stalowe budowlane - warunki techniczne odbioru

4) Sstosowane metody spajania {wg PN-EN ISO 4063):

5) Materialy podstawowe (wg ISO/TR 15608):

6) Personel wykonujacy spajanie:

1 B\
ﬁ vww.udt.gov.pl Q Urzad Dozoru Technicznego, 02-353 Warszawa, ul. Szczesliwicka 34 \:\ 2257

e T s Lo S et
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7) Personel nadzorujacy procesy spajania:

Piotr Kaczmarek posiada kwalifikacje zgodne z wymaganiami normy PN-EN ISO 14731.
8) Personel wykonujacy / nadzorujacy badania nieniszczace:

personel posiada sprawdzone kwalifikacje zgodne z wymaganiami norm PN-EN ISO 9712,
kompetencje weryfikowane przez wytwoérce (dotyczy tylko VT).

9} Dokumenty stosowane przez wytwdrce, inne niz okreélone w pkt 2.2 normy PN-EN ISO 3834-5:

PN-EN 1011-2 Spawanie - Wytyczne dotyczace spawania metali - Cze$¢ 2:
Spawanie fukowe stali ferrytycznych.

10} Postanowienia dotyczgce nadzoru nad wydanym certyfikatem zawarte s3 w umowie nr 84507/CS5/2021 z
dnia 05.10.2021 o certyfikacje na zgodnos¢ z norma PN-EN 1SO 3834-2:2007.

11) Certyfikat traci waznos¢, gdy nie spetnione s3 zobowiazania zawarte w umowie nr 84507/CS/2021 z dnia
05.10.2021 o certyfikacje na zgodnos¢ z norma PN-EN 1SO 3834-2:2007.

Dyrektor Departapinntu Certyfikacji
i Oceny Zgddnodci

Zatacznik, wydanie | z dnia 27.12.2021 do certyfikatu na zgodno$¢ z normg PN-EN 1SO 3834-2:2007 nr
CSW/982/2021

X -\\
ﬁ www.udt.gov.pl 9 Urzad Dozoru Technicznego, 02-353 Warszawa, ul. Szczesliwicka 34 \;\ 225722100
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URZAD

DOZORU TECHNICZNEGO

PS-01/21/07. Zatgeznik 4 Mydenie 3/01.06.2010

Arkusz /= |
\V/7 g GEOL
WTGLIED

PROTOKOL KWALIFIKOWANIA TECENOLOGII SPAWANIA (WPQR)

WELDING PROCEDURE QUALIFICATION RECORD

Kwalifikowaunie techaologii spawania -Swisdectwo badania
Welkiing procedure quetification — Test certificate

WPQR wytwircy nr: WPQR-IREX/141-1/11

Tempenatura podmwuul WStepnego:
Frehosl tompershae:

Tempersiura migdzyicicgows:
lnterpuss empereiure:

Wygszewanic:

Posi-hoating:

Obrobka cisplna po spawaniu:
Post-wek! hoa! treelment:

Inne informacie:

Oiher informstion;

Test

Jednostkn egzaminujaca: upT

Manutacturer’s WPGR No.: Examining dody:
Wytworca: Irex_Gaz Sp.z 0.0, Nr dokumentu:
Manufecturer. Reference No:
Adres: 41506 Chorzow, wl. Kochiowicka 10

Adress:

Warunki Technicznz /Normy: PN~ EN ISO 15614 - I, WUDTAIC/2003, 97/23/WE (PED)

Code / Testing Standerd:

Data spawsnia: 03.03.2081 .

Dato of Wakding:

Zakres kwalifikacj:

Ranpa of quaiication:

Prooes(y) spawania: 141 — PN-EN 1SD 4063

Walding proones fas):

Rodzsj zlmispoiny: i BW; 33 ab (2akres: BW 33 atvmb, ba; FW! si/mi)

Type of joint anid weld:

Grupa muteristu (6w) podstawnpwego (ych) i podgrupa (y): gr 1.2 - ISO/TR 15668; mat. L36DENB / EN 10208-2
Paront materisl group () and sub proup (5

Grubodé materislu podstawowego (mm) 2,6 oarm (2akves; 1,82 ~ 52 mm)

Parant material ihickness fmm}:

Orubodd spoiny (mm): 26 mm

Wekd nnldmﬂm(us(mm

Grubosé spoiny pachwinowej (mm): niz dotyezy

Throat thickness {mm);

Jednosciepowa / wielogciegowa: ml - wielodciegowa

Shngle run/ Wkl om; o
Zewngtrzna drednica rury (mm): 17,2 mm (zakres: 8,6 34,4 am) P
Ouiside pipe diameter frmim): &
Oznaczenic materiaty dodulmvego W4Sl  /PN-ENISO 21952 .. 4\ ;
Fifor 9 ) '\S‘,é_;" Q‘:;g
Marka matzriai dodatkowego: ESAB-OKTgrod1sad 1.7 G4 gg7is,
Fider material make: o v
Wyminr materiatu dodatkowego: 16124 mn oF av
Fiflor meferial site: 6‘5 [ & y
Oznaceenic gazu oslonowego / opnika: 1 7 PN-EN 180 14178 WY
“Designation of shol¥ng gas / Flux: 7
Oznacoenie pans formuincego nie stosowany N )

Designation of backing gas: o

prde anin | biegunowodé: bC/

T)rpoofm’s:ulww ™

Sposéb przeptywu meinhi: nie detyczy

Moda of matal transfer:

lios¢ wprowadzonego ciepla: 0,140 ~ 9,152 L/mm

Haat inpid:

Pozycje spawania: H-LO45 (wszystkie za wyjgtkiem J-1.045 | PG)

Weldiog posiions:

nic ylosowans

250 °C

nle stosowane

rie wymsgasa

'FW réwalet odgalgzienia rurowe o kyole > §0°

Poswindcza sig, 22 przygotowanie, spawanie i badanic zlm prdbaego przeprowsdzono zgodnie 2 wymaganiami wyuj wwmmny:h przepisew /

normy dotyczatej badania i uzyskano eadowals .
o»;m);dmummm mmmumhmMm -,J.‘ b

Micjacowolé

2&2-03-!8
Dave ot st fExamining body -

............................ \ @b Ly .af;’.'%@“w \ \
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DT-1/KF - 24/FK TM-04A/Mydanie 1/ 01.09.2017 r.
Arkusz Strona 1z 2

URZAD \V4 i, CEOC
DOZORU TECHNICZNEGO MITGLED

PROTOKOL KWALIFIKOWANIA TECHNOLOGII SPAWANIA (WPQR)
WELDING PROCEDURE QUALIFICATION RECORD (WPQR)

Kwalifikowanie technologii spawania — Swiadectwo badania
Welding procedure qualification - Test certificate

WPQR wytwércy nr: WPQR 1G1/141/2017 Jednostka egzaminujaca: UDT
Manufacturer's WPQR No.: Examining body:

Wytworea: IREX-GAZ Sp. z 0.0. Chorzow Nr dokumentu;

Manufacturer: Reference No:

Adres: ul. Kochlowicka 10, 41-506 Chorzéw

Address:

Warunki Techniczne / Normy: PN-EN 1SO 15614-1:2017, WUDT/AUC/2003

Code/ Testing standards:

Data spawania: 08.11.2017 Poziom: 2

Date of welding: Level:

Zmienne zasadnicze procesu spawania i zakres kwalifikacji:
Essential welding variables and range of qualification:

i Lp. Rodzaj zmienne] zasadniczej Wartosci/ oznaczenia/ opis " Zakres kwalifikacji
Type of essential welding variable zmiennych zasadniczych Range of qualification

podczas procesu kwalifikowania
Vaiues/ designations/ description

I . _of essential welding varisbles e ——
1 Proces(y) spawania 141 — spawanic reczne 141 - spawanie reezne
.} Welding processfest — e S
2 | Rodzaj ztacza i spoiny BW — zlacze doczolowe rur BW A, FW | blacha z wyjgtkiem
Type of joint and weld wykonane z jednej strony bez doczolowych ztaczy wdzluznych
podkladki walczakow | komor przy czym

odgalgzienia rurowe pod katem
nachylenia >= 60; napawanie

- i b . S S - odbudowujace

3 Grupa maleriatu (6w) podstawowego (ych) i podgrupa (y): 1.2 wg ISO /TR 15608:2017 — L360N 1.1, 1.2 wy ISO /TR 15608:2017 -

Parent material group (s) and sub group (s): L360N
e — = SRR | . Re2 360Mpa
4 | Grubos$¢ materialu podstawowego [mmj: 8,00 BW: 3,00-16,00"

__FW:3.00-16,00"

| Parent material thickness {mm: e s
max. 16,00"

§ | Grubosé stopiwa [mm): 8,00
__| Weld metal thickness [mmj: s = - SRS R—
Grubod¢ spoiny pachwinowej [mm]: -
o Fillet weld throat thickness fmmf: e R .
| 7 | Jednosciegowa /wielosciegowa: Wiglosciegowa WieloSciegowa
| Single run/Multirun: 5 I | "
! Zewngtrzna Srednica rury {mm]: 60.3 230,15
_1 Qutside pips diameler fmmf: S S — N
Oznaczenie materiatu dodatkowego: W 46 4 Si1 W 46 4 Sit

Filler material designation; } PN-EN IS0 636-A PN-EN 1SO 636-A
10 'r;darka materialu dodatkowego: OK Tga:au.sti 1 —

iiler malterial make: ]
11 Wymiar materiaty dodatkowego {mm): 2.4 2,4 lub inny wymiar przy speinieniu
Filler material size fmm]: __J wy:\:"gxeg:g{nc;;g)g;[ﬁ:w

~ Bez ograniczen

12 | Material dodatkowy uzupelniajacy
: Filler material swoplemental S| _
13 | Stosunck materiatu dodatkowego uzupelniajacego do materiaty -—
dodatkowego

| Ratio o1 the supplementary filler material (o the electrode - e T
14 | Oznaczenic gazu oslonowego / topnika: Ar (1 wg. PN-EN IS0 14175) Ar {1l wg. PN-EN ISO 14175)
.| Designation of shieldiny yes /Flux ____ = - — = S —
15 | Oznaczenic gazu formujacego: - Bez gazu lub z gazem grup |, N1, N2,
Designation of backing gas: N ) N3 wg PN-EN ISO 14475
16 | Oznaczenie gazu plazmowego (dotyczy procesu spawania 15): .
. L.Desfunation of plasme gas {for process 15 ) e e o
17 | Rodzaj prgdu spawania i biegunowos¢: DC-
e | T¥EE Of welding cument and potarity. — - L.
18 | Sposob przeplywu metalu (dotyczy procesow spawania ] -
131, 133, 135, 138 zgodnie z PN-EN ISO 4063:2011):
Mode of metaf transfer (for welding processes [
oo | 131,133, 135, 138 according fo PN-EN ISO 4063:2011): o
19 | Energia luku E [kJ/mm]/ llo$¢ wprowadzonego ciepta Q i,111-2,106
[kJ/mm}/ Dlugo$¢ $ciegu z slektrody otulonej L [mm}:
Are energy [kimm]’ Heat input (kyimmjl’ Run out fength L jmmj; | _

0,833-2.632

20 | Pozycje spawania: “PHiPCwg Wiszystkie z wyjatkiem spawania |
Welding positions: _ . PN-ENISQ 6947:2011 technikg z g6y na dot ‘
21 | Temperatura podgrzewania wstepnego [°C): +20°C

.. | Preheat temperature [CJ:
22 | Temperalura migdzyéciegowa [°C]:

NS S

250°C
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[ 728 ] Wygrzewanie po spawaniu: o P - T”- ) [
{_ | Postheating: o ——
| 24 | Wstepna obsobka ciepina — |
,_,j Initiel heetveatment S ]
| 25 | Obrobka cieplna po spawaniu: | Temperatura '] -
Post-weld heat treatment: Temowaneeyct | » T
{ Czas wygreewania [min]: -
| Holding tme jmin: __~ | g =
i Szybkos¢ nagrzewania [*C/h): =
Heat up rate ['Chf:
Szybkesé chlodzenia {°C/h);
e e e e L Soutbrate 1OME .
Inne informacje:
Other information:

1/ przeprowadzono badanie udarnosci probki w tempeératurze : - 30°C

2/ zigcza wykonane z jedne) strony bez podkiadki, na podkfadce lub wykonane z dwéch stron
3f ograniczono temperatur¢ podgrzewania do +5 ze wzgledu na przepisy branzowe

4/ odgalezienia rurowa patrz WPQR 1G2/141/2017

5/ w przypadku zawilgocenia brzegéw stosowat podgrzewanie osuszajgce do 100°C

Poswiadcza sig, 2e przygotowanie, spawanie i badanie ztgczy probnych przeprowadzono zgodnic z wymaganismi wyzej wymienionych przepiséw /
normy dotyczgcej badania i uzyskano zadowalajgcy wynik.

Dokumenty zwijzane:

1/ Wyniki Badas,

2/ Protoké! wykonania zlgcza.
Cortifiod that test joints was prepared, welded and tested satisfactorily In accordance with the requirements of the code / testing standard indicated above.
Relsted documents:

1/ Test Resulls,
2/ Record of test joint.
194y
) i

s 1z r,',-,;fm‘,k',i, o

Chorzéw 18.12.2017 Jirmag
Mitjscowosé Data wystawienia Qednostka e gea - ke. dasa i podpis)
Location Dats of issug {Examining body — name, date end signature}




URZAD

DOZORU TECHNICZNEGO

PROTOKOL KWALIFIKOWANIA TECHNOLOGII SPAWANIA (WPQR)
WELDING PROCEDURE QUALIFICATION RECORD (WPQR)
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Kwalifikowanie technologii spawania — Swiadectwo badania
Welding procedure qualification — Test certificate

WPQR wytworcy nr: WPQR 1G5/141/2018 Jednostka egzaminujgca: UDT
Manufacturer's WPQR No.: Examining body:
Wytworca: IREX- GAZ sp. z 0.0. Nr dokumentu:
Manufacturer: Reference No:
Adres: 41-506 Chorzéw, ul. Kochtowicka 10
Adudress:
Warunki Techniczne / Normy: PN-EN 1SO 15614-1:2017, WUDT/OC/2003
Code / Testing standards:
Data spawania: 26.03.2019r. Poziom: 2
Date of welding: Level:
Zmienne zasadnicze procesu spawania i zakres kwalifikacji:
_Essential welding variables and range of gualification: = N
Lp. Rodzaj zmiennej zasadniczej ‘Wartosci/ oznaczenia/ opis Zakres kwalifikacji
Type of essential wekling variable zmiennych zasadniczych Range of qualification
podczas procesu kwalifikowania
Values/ designations/ description
[ | — _ = of essential welding varisbles —
1 Proces(y) spawania 141 - spawanie r¢czne 141 — spawanie rgezne
| Woelding procsssiesj ___ o ——— e T —
2 Rodzaj zlacza i spoiny BW -~ zlacze odgatezienia rurowegoz | BWY, FW - zlacze odgatezienia
Type of joint and weld kréécem nasadzanym o kacie rurowego z krbécem nasadzanym o
nachylenia 45° wykonane z jednej kacie nachylenia 245° oraz zigeza
- strony . katowe blach
3 | Grupa materiatu (6w) podstawowego (ych) i podgrupa (y): 1.2 wg ISO/TR 15608:2017 11,12 wg ISO/TR 15608:2017 ;
Parent material group (s) and sub group (s): L360N + L360 NB Re<360MPa
4 | Grubo$¢ materiatu podstawowego [mm]: t1=7,1 (korpus) t1=3,0 - 12,0 (korpus)
Parent material thickness [mm]: t2=2.6 (odgal¢zienie} t2=1,82 - 5.2 (odgal¢zienie)
5 | Grubos¢ stopiwa [mm]: 6.0 max. 12,0
Weld metal thickness {mmj:
6 | Grubos¢ spoiny pachwinowej [mm]: - Bez ograniczefi
\ Fillet weld throat thickness [mm]: -
7 Jednoéciegowa /wielosciegowa: Wielosciegowa Wielosciegowa
Single run / Multi run: N
8 | Zewnetrzna $rednica rury [mm]: D1=48,3 (korpus) D1 > 25,0 (korpus)
Outside pipe diameler [mm]: D2=17,2 (odgalczienie) D2 >8.6 {odgalezienie)
9 Oznaczenie materialu dodatkowego: W 46 4 W4Si1 wg EN ISO 636-A W 46 4 W4Si1 wg EN ISO 636-A
Filler material designation: _ .
10 | Marka materiatu dodatkowego: TIGWELD 3 TIGWELD 3
Filler material make: Metalweld Fiprom Polska Metalweld Fiprom Polska
+ odpowiedniki .
11 | Wymiar materiatu dodatkowego [mm]: 24 2,4 lub inny wymiar przy spetnieniu
Filler materlal size [mm]: wymagan dotyczacych ilosci
S B wprowadzonego ciepda
12 | Materiat dodatkowy uzupelmajqcy —_ —
) Filler material sw o - - o
13 | Stosunek matenatu dodatkowego uzupelma_;acego do materiafu . -
dodatkowego
|| Ratio of the supplementa:: tiler material to the electrode | | A e
14 | Oznaczenie gazu oslonowego / topnika: Ar r
Designation of shiefding gas/ Flux - (11 wg. PN-ENISO 14175) | {11 wg. PN-EN ISO 14175)
15 | Oznaczenie gazu formujacego: — Bez gazu lub z gazem grup |, N1, N2,
Desianation of backing gas: - - - N3 wg PN-EN ISO 14175
16 | Oznaczenie gazu plazmowego (dotyczy procesu spawania 15): - —
= Designation of plasma gas {for process 15): - | — o . o o
17 | Rodzaj pradu spawania i biegunowosé: DC- DC -
| Type of welding current and polarity: ]
18 | Sposob przepltywu metalu (dotyczy proceséw spawania - -
131, 133, 135, 138 zgodnic z PN-EN ISO 4063:2011):
Mode of metal iransfer (for welding processes
131, 133, 135, 138 according to PN-EN 1SO 4063:2011): L = = emsw
19 | Energia luku E [kJ/mm)/ Ilo§¢ wprowadzonego ciepta Q Q=1,25-297 Q=0,95-2,97
[kJ/mm]/ Diugo$¢ $ciegu z elektrody otulonej L [mm]:
|| Arcenergy fki/mmy Heat input fkJ/mmy Run out lencth L {mmj: B |
20 | Pozycje spawania: PB wg. Wszystkie z wyjatkiem spawania
_ | Welding positions: PN-EN ISO 6947:2011_ __technika z géry na dét
21 | Temperatura podgrzewama wstepnego ["C] +20°C Qo +5°C!
| Preheat temperature ['Cl: X - ]
22 | Temperatura migdzysciegowa [°C]: +300
Interpass temperature fCl: s E— — L

iy -



i_ 23 | Wygrzewanie po spawaniu:
__.. | Post-heating: o=, e =
2 Wstepna obrobka cieplna
E initial heat treatment
; -
25 | Obrdbka cieplna po spawaniv: | Temperatura [°C)
' Post-weld heat treatment: L Temuerature fCi:
| | Czas wygrzewania [min}:
_Holding time fminl: S
[ Szybkos¢ nagrzewania [°C/h}:
Heatus rate (Cl: -
Szybkosé chlodzenia [°C/h):
- _Cooling rate { ChL:
Inne informacje:
Other information:

DT-1/KF — 24/FKTM-04AWfydanie 1/ 01.09.2017 r.
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— i Dla ztgczy produkcyjnych mozna
zastosowaé wygrzewanie po

spawaniu w celu usunigcia wodoru

__dviundujicego

i +

S

1/ ograniczono temperaturg podgrzewania do +5 ze wzgledu na przepisy branzowe

Poswiadcza sig, ze przygotowanie, spawanie i badanie zlgczy probnych przeprowadzono zgodnie z wymaganiami wyzej wymienionych przepisow /

normy dotyczacej badania i uzyskano zadowalajacy wynik.
Dokumenty zwigzane:

1/ Wyniki Badan,

2/ Protok6l wykonania zlacza.

Certified that test joints was prepared, welded and tested satisfactorily in accordance with the requirements of the code / testing standard indicated above.

Related documents:
1/ Test Results,
2/ Record of test joint.

14.06.2019r.
Data wystawienia

Katowice
Migjscowosé

Location Date of issue

(Examining body ~ name, date and signaturs)
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Nr certyfikatu: UDT-CERT / NSPAW /554 / 21

Certificate No.
Nazwisko i imi¢ : Leja Michat
Surname and given name
Nr PESEL : 85060610633
Personal number
Data i miejsce urodzenia : 06.06.1985 Chorzow
Date and place of birth
Miejsce pracy : Irex Gaz Sp. z o.0.
Employer
41-506 Chorzéw, ul. Kochlowicka 10
Wymagania certyfikacyjne : Program certyfikacji personelu nadzoru spawalniczego
Certification requirements Certification scheme for the personnel responsible for welding coordination
Zakres certyfikacji
The scope of the certification
Poziom Personel nadzoru spawalniczego posiadajgcy zaawansowane
kompetencji: umiej¢tnoSci rozwigzywania probleméw. Umiejetno$ci te obejmuja
Poziom specjalny |krytyczng ocen¢ niezbedng do wyboru wlasciwych rozwigzan
Competency level: technicznych i ekonomicznych podczas spawania i w powigzanych
Seectfic level technologiach, w warunkach zréznicowanych i nieprzewidywalnych.
Welding coordination personnel with advanced problem-solving skills.
These skills shall include critical evaluation to select the appropriate technical
and economical solutions when applying welding and related technologies,
Jor complex and unpredictable conditions.
Norma PN-EN ISO 14731:2019-05 Nadzorowanie spawania - Zadania
Standard i odpowiedzialno$é
IS0 14731: 2019 Welding coordination — Tasks and responsibilities
Rodzaje wyrobéw |urzadzenia ciSnieniowe: kotly parowe i wodne, zbiorniki, rurociagi;
Product types konstrukcje stalowe
pressure equipment: steam and water boilers, pressure vessels, piping;
steel structures
Materialy grupy 1, 2,3, 4, 5, 6, 8 wedlug ISO / TR 15608: 2017-02 Spawanie -
Materials Wytyczne systemu podzialu materialéw metalowych na grupy
groups 1, 2, 3, 4, 5, 6, 8 according to ISO / TR 15608: 2017-02 Welding — guidelines
for a metallic materials grouping system

v

F 4
URZAD DCZOR! T/ CHNICINEGO

Dyrektor Departamentu Certyfikacji DEPARTAMEN CIRTYFIKACI

i Oceny Zgodnosci I OCENY /G| NOSCI
Director of Certification & Conformity DYREKII R
Assessment Department Lo
_ .7.:‘7(:«‘34“l N/}Jmczyk
Jednostka certyfikujaca: UDT-CERT v/
Certification body "\
A
Data wystawienia: 13.04.2021 r. A
Date of issue
. Z OR
Miejscowos¢: WARSZAWA
Location
Certyfikat wainy do: 12.04.2026 r.

Validity of certificate until

Urzad Dozoru Technicznego, 02-353 Warszawa, ul. Szczesliwicka 34

‘;\\ 225722100



Urzad Dozoru Technicznego

ul. Szczedliwicka 34
02-353 Warszawa
www.udt.gov.pl

Oznaczenie(a) PN-EN ISO 9606-1:2017-10 : 141 T BW FM1 S 1.5 D17.2 H-L045 ss nb

Designation(s)
Zaswiadczenie kwalifikacyjne nr: $-09/0593/23/U
Certlf" cate of qualification No.:

Numer WPS : 01S.10-20, 03S.SL
WPS No.
Nazwisko i imie spawacza : WOJCIK MARCIN

Welder's name

Nr PESEL : 84100612437
PESEL No.

Rodzaj dokumentu tozsamosci : Dowod osobisty
Method of identification
Data i miejsce urodzenia : 06.10.1984 JEDRZEJOW

Date and place of birth . "REX - GAZ" SPOLKA Z )
Migjsce pracy OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA 8731633
Employer ul. KOCHLOWICKA 10

41-506 CHORZOW
Nr normy / Prz : o xE N
b P}wegﬂng sgggd : PN-EN 1SO 9606-1:2017-10

Egzamin teoretyczny . Ceena-peyiywra / nie wymagany

Joobdkml’(MGdge test . © Aeeeptable-/ not required
odatkowa spoina pachwinowa .

Suplementary fillet wepd : takives (141)

Zakres egzaminu ‘ " Zakres kwaiifikowania
e 3 o __Test piece defails Range of qualification {
Metoda(y) spawania
| Welding process (e_sg‘ 3 ) 174 1 1 41 1 42 1 43 145 |
[Tryb przencszenia materiatu przez luk spawainiczy L ) . —i
Transfer mode | !

Rodzaj wyrobu (blacha [ub rura) T T
Product type (plate or p.'ps)

?od:agfz‘:'aec;czia - 7 BW BW, FW (palrzises 5.4 PN.EN IS0 9605-1:2017-10)
Grupa(y) materialu podstawowego
Paront material group(s) 1 2- P355NH wg PN- EN 10216-3 -

Grupa materiaty dodatkowego - - |
Filler material group ¢ ) FM 1 G M1, FMZ

S

Przatop/Root run: S,M i

| W46 4 Wasit wg PN-EN WypeioriaTalng and capping uns:
Spoiwo (oznaczenie 11 wg PN | SMam
polesi{ ) { 1SO 636-A |

Filler material {designation) |

Gaz ook | —
| Shiekding gas _ ISO 14175: 11 -

|
Matenafy pomacnicze |-
Auxiliaries I
Rodzaj pradu i biegunowosé ' DC/-
Type of current and polanity

Grubo3é spoiny [mmj] 15 o 7 BW: 1.5-3.0
Deposited thickness fmm] _ R

Grubosé materiatu [mm) FW 15-3.0
Material tickness [rm)

Srednica zewnetrzna rury [mm] 117.2 - .17.2 -344
Outside pipe diameter fmm]

!
i

¢
¥

Pozycia spawania H-L045 'BW: PA,PC,PE,PF '
Welding position FW: PA PB,PC,PD,PE,PF
‘ Szc_zegély spawania | - !
‘ Weld detafls

Spawania wielosciegowe/ jednosciegowe
Multi-layer/ Single layer o
Dodatkowe informacje patrz zatacznik i / lub mstrukcja technologlczna spawania Nr 0185.10-20, 038.SL
Additional information is avallable on attached sheet and / or welding procedure specific. No.

Rodzaj badan ~ | Wykonane i zaakceptowane  Nie wymagane | Jednostka sprawdzajaca kwalifikacje:

| Type of tests . Performed and accepted Not required Qualification body:

Badania wizuaine X |

\Visual testing | I | Data wydania: £ 26.09.2023

Badania radwgraﬁczne [ D i . Y .\

Radiographic testing o X | sioissgs [ ’ 4

Badania ultradzwigkows X Migjscowos¢: p 17 KATOWICE

| Ultrasonic testing | | Location: i 2L

Préba tamania X . :

Fracturetest = | | Data waznosei: ‘ 19.06.2026
Validity date:

gréba zginania f X

end fest | | B - CINEGO
Préba rozciagania probki z karbem j X Podpis: URZAD DOZORU TE )gl cach
Notch tensile test 1 | | Signature: ? tow
Badania makroskopowe
Macmscoplc examination

=t bl e S

'Badania dodatkowe
Suplementary tests b= > !

ssnb 'ss nb, ss mb, bs, ss gb, ss fb

4
mil FW: si,ml




Zaswiadczenie kwalifikacyjne nr: $-09/0593/23/U
Certificate of qualification No.:

Potwierdzenie waznosci kwaliEkacfi szeé pramdachMooMynatora spawania na nastepne 6 miesigcy (wg 9.2, PN-EN 1SO 9606-1:2017-10)
Confirmation of the qualification validity by employer/welding coordinator for the following 6 months (acc. with 9.2, PN-EN SO 9606-1:2017-10)

‘ [
Podpis Funkcija lub tytut Data | Podpls | Funkcja lub tytut
Signature Position or title | Date Signature | Pasition or title

ﬁ}'{;ﬂd /] ’ Pty ,)7’7(’/4&/(//4 |28
s LT e TR SR A R |
(”'J’lf*‘[t/\w —t b 5)’?—:‘\0\ { LA /I’\v ;'_ | 29

4 SEE— e S R =18

joo ] R

‘Ib—z—enw ! 4 __-gs_;. > B T ESu— T -

1
— e — | —— 4 4 4 _— S — i
f
|

27 1 |54 | | i

Metoda przediuzenia kwalifikacji: - B

| The method chosen for the extension of gualification: _ . o i
. i Data waznaosci: T TDatawaznoScl: Data waznosci: { | Data waznosci:

e e .‘ 1 Validity date: 2 Validity date: 3 | Validity date: 4| Validity date: ‘

' Data waznoéci: {

Valdty date: |

S -

Data waznosci: iDatawaznosci: | _ |Datawaznosci
_3 _ Validity date: | 8 validtydate: | 7 | validiydate: _l $

PrzediuZenie waznosci zaswiadczenia kwalifikacyjnego przez jednostke egzaminujaca na nastepne 3 lata (wg 9.3a/, PN-EN 1SO 9606-1:2017-10)
Prolongation of the qualification validity by examining body for the following 3 years (acc. with 9.3a/, PN-EN ISO 9606-1:2017-10)

— — 1

| Data ! Podpis | Funkcja lub tytut
| Date ! Signature Position or title )
L —t _— S —
1 |
! o = o
|
4

R p— - i

i 1
_|

Sprawdzono kwallfikacjo zgodnie z art. 23 yod z dnia 21 grudnia 2000 r. (Dz. U. z 2023 r. poz. 1622) \ \ ¥
Qualification has been verified according to Article 23, Act of Parll of the 21st D 2000 on the t [ ti \\\\ Pl
4 . -

P




Urzad Dozoru Technicznego

ul. Szczesliwicka 34
02-353 Warszawa
www.udt.gov.pl

Oznaczenie(a) PN-EN ISO 9606-1:2017-10 :

Designation(s)

141 T BW FM1 S s7.1 D48.3 H-L045 ss nb

Zaswiadczenie kwalifikacyjne nr: $-09/0594/23/U
Cemflcate of qualification No.:

: 028.40-50, 03S.SL

: WOJCIK MARCIN
: 84100612437

: Dowdd osobisty

© 06.10.1984 JEDRZEJOW

. "IREX - GAZ" SPOLKA Z )
OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA
ul. KOCHLOWICKA 10
41-506 CHORZOW

: PN-EN ISO 9606-1:2017-10

. Seenapezylywna [ nie wymagany
* Aeeeptabie-/ not required
: tak/ves (141)

Numer WPS

WPS No.

Nazwisko i imig spawacza
Welder's name

Nr PESEL

PESEL No.

Rodzaj dokumentu tozsamosci
Method of identification

Data i miejsce urodzenia
Date and place of birth
Miejsce pracy

8741633
Employer

Nr normy / Przepisy

Code / Testing standard

Egzamin teoretyczny

Job knowledge test

Dodatkowa spoina pachwinowa
Suplemenfary illet weld

{Metoda(y) spawania
Weldmg process {es)

Tryb przenoszenia materiatu przez tuk spawalmczy
| Transfer mode

Rodzaj wyrabu (blacha lub rura)
iF Product lype (plate or pipe}
] Rodzaj Ztacza

Type of weld __

Zakres egzaminu
Test piece details

Zakres kwalifikowania

141,142,143,145

[TP
BW, FW

| Grupa(y) materiala podslawuwego
 Parent matenal group(s}

"Grupa materiatu dodatkowego
| Filter material group

i Spoiwo (o0znaczenie)
| Filler materiaf {designation)

Gaz ostonowy
¢ Shielding gas

| Materialy pomocnuze
i i Auxiliaries

'Rodza] pradu i biegunowosé

. Type of current and polarity
[ Grubose spoiny [mm]
| Deposited thickness [mm]

| Grubosé materiatu [mm]
Material thickness [mm]

1.2 - P355NH wg PN-EN 10216:3 -
FM1 'FM1, FM2
s )

W 46 4 W4Si1 wg PN-EN

1SO 636-A

PrzelopiRoot run: M
Wypstnisnie/Fiking and capping runs:
SMnm

IS0 14175: 11 :

'DC/- -
17.1 BW:30-142

FW:3.0-142

j Sredmca zewnetrzna rury [mni]
Outside pipe diameter [mm]

Pozycja sbéwania
Welding position

48.3 >=25

I[ Range of qualification _

BW: PA PC,PE,PF

'H-LO4
H-L045 FW: PA,PB,PC,PD,PE,PF

Szczegj&ly EBawania
| Weld details
‘Spawania wielosciegowe/ jednosciegowe
| Muiti-layer/ Single fayer

Dodatkowe informacje patrz zataczmk i/lub instrukcja tschnolog:czna spawania Nr 02S.40-50, 03S.SL
Additional information is available on attached sheet and / or welding procedure specific. No.

ss nb ss nb, ss mb, bs, ss gb, ss fo

4 g e

mi FW: sl,mi

(palrz/see 5.4 PN-EN [SO 9608-1:2017-10)

|
|

{Rodzaj badan Wykonane | zaakceptowane  Nie wymagane Jednostk dzajaca kwalifikacie:
Type of tests _Performed and accepted Not required | c:] ar;i‘:if: ataio ?lp;z\;y.zajqca i
Badania wizuaine X ’
glsgaj lgesa% . B ‘ Data wydania; 26.00.2023
adania radiograficzne i D f i .
IR’admgraphvc testing # X | S ofiganc
Badania ultradzwigkowe Migjscowosé: KATOWICE
Ultrasonic testing Location:
|Proba lamania
|Fracture test X Data waznosci: 19.06.2026
Préba zginania Validity date:
|Bend test ) X . URZAD DOZORU TECH LCENEGU
{Proba rozciagania probki z karbem X Sodpls: Oddziat tefenbwy W Katowicach
|Notch tensile test | | B Signature: KTE R IK
Badania makroskopows DZIAt U Lir?
Macroscopic examination ' | X A AN CISNIENI OWYCH
Badania dodatkowe . g
Suplementary tests X mysine. Marek Gocol

/

e




Zaswiadczenie kwalifikacyjne nr: $-09/0594/23/U
Certificate of qualification No.:

fr‘ ) Po-t;vierdzenie waznosci kwalifikacji przez pracodawce/koordynatora s;pawania na nastgpne 6 miesigecy (wg 9.2, PN-EN ISO_ 9606-1:2017-10)
Confirmation of the gualification validity by employer/welding coordinator for the following & months (acc. with 9.2, PN-EN ISO 9606-1:2017-10)

Data Podpis Funkcja lub tytut | Data Podpis 1 Funkcja fub tytud

Date Signature Position or title Date Signature ! Pasition or title
I I B L ‘ i S 1 . -
VI LRL3 | ke | DRy el (B L
(2 16.06.3025 | 7oty G/ 17 spevatul +29. : | S B
13 | f L) — B
F. | % )
5 | _is2] | 1 ‘ |
2 |38 | . .
7 34 J
L — - - R (ki = -
8 ] 35| i .
9 | 36 | ‘,
- I —3 = - ——
LN | 137y B 3
AN | R 3 S * ]
12 I ]
13 B N | -
14 o [41 | -
15 N S 2 |
16 L___ el -
117 [ | 44 I | ]
18 I | 45 —
19 - J_ . 28
gg....'_ — ‘ 47 - S— S—
21 - a8 ) o
22 o 49 N | . [
23 S ol & S
24 51 |
e - .~ _— —_—
25 B i 52 | o - -
26 | 53
= I ! ! | — _—
27 | | 54 A - ) -
“Metoda przediuzenia kwalifikacji: o B T B -
| The method chosen for the extension of qualification; R S o o I
. | , Data waznosci: Data waZnosci: i Data waznosci: | Data waznosci:
9-3a) PN-EN IS0 9606-1:2017-10 | 1 | yaiiaity date: | 2 |Validity date: 3 | Validity date: 4 | Validity date:
T [ Data waznosci: Data waznosci: T Data waznosci: i Data waznosci:
5 | Validity date: | & | Validity date: 7 Validity date: 8 | Validity date:
PrzediuZenie waznosci zaswiadczenia kwalifikacyjnego przez jednostkg egzaminujaca na nastepne 3 lata (wg 9.3a/, PN-EN ISO 9606-1:2017-10)
Prolongation of the qualification validity by examining body for the following 3 years (acc. with 9.3a/, PN-EN 1SO 9606-1:2017-10)
Data Podpis Funkcja lub tytul
t Date Signature Positionqtiﬂe
oy , o fim‘ o |
2 ! - | R S
} 3 e e ——— i S EEE———
4 — - —
s B —
6 | I N
7 m— I \ A
8 NN
- - ) — T R W A S S
Sprawdzono kwallfikacje zgodnie z art, 23 ustawy o dozorze tachnicznym z dnla 21 grudnia 2000 r. (Dz. U. z 2023 r. poz. 1622) ZGADNOSC
Qualification has bean varifiad according to Article 23. Act of F of the 21st D: , 2000 on the I inspecti ‘\

RYGINAFEM



COMMON

COMMON S.A.

ul. Aleksandrowska 67/93
91-205 t6dz

tel. + 48 42 253 66 00
fax + 48 42 253 66 99
www.common.pl
common@common.pl

t£6dz, 02 sierpnia 2023 r.

Deklaracja zgodnosci UE - 23

wg PN-EN ISO/IEC 17050-1:2010

Niniejsza deklaracja zostaje wydana na wytaczng odpowiedzialno$é producenta.

Gazomierze rotorowe typu CGR-FX
sg zgodne z wymaganiami unijnego prawodawstwa harmonizacyjnego:

1. Dyrektywa 2014/32/UE (MID), moduty B+D

Modut B — Badanie typu UE:
Certyfikat Nr T10569 rev. 6 wydany przez NMI Certin B.V. (Jednostka Notyfikowana Nr 0122)
Spetnione wymagania norm: PN-EN 12480:2005+A1:2008  (EN 12480:2002+A1:20086),
PN-EN 12480:2018 (EN 12480:2018)
Modut D pod nadzorem INiG (JN Nr 1450) ul. Lubicz 25A, 31-503 Krakdw
Swiadectwo Nr 1450-MID-017

. Dyrektywa 2014/68/UE (PED), kategorie I, Il i Ill, moduty B+D
Modut B — Badanie typu UE — typ projektu:
Certyfikat Nr 75119/JN/002/03 wydany przez UDT (Jednostka Notyfikowana Nr 1433)
Speinione wymagania norm/ WUDT 2003
specyfikacji technicznych: PN-EN 12392:2016
PN-EN 1706:2020

Modut D pod nadzorem UDT (JN Nr 1433) ul. Szczesliwicka 34, 02-353 Warszawa
Certyfikat Zatwierdzenia Nr 99790/JN/001/06

. Dyrektywa 2014/34/UE (ATEX), moduty B+D
Modut B — Badanie typu UE:
Certyfikat Nr KDB 04ATEX034 wydanie 1 przez GIG (Jednostka Notyfikowana Nr 1453)

@ 112G ExiallBT5 Gb Ilub

H2G ExiallC TS5 Gb
Speinione wymagania norm: EN IEC 60079-0:2018
EN 60079-11:2012
EN I1SO 80079-36:2016

+ Opracowanie ,Analiza zgodnosci wyrobow mechanicznych z normg PN-EN IEC 60079-0:2018”
COMMON S.A. 22 czerwca 2021.

Modut D pod nadzorem GIG (JN Nr 1453) Plac Gwarkéw 1, 40-166 Katowice
Swiadectwo Nr GIG 22 ATEXQ 009 \

. Dyrektywa 2014/30/UE (EMC) — wymagania spetnione poprzez zastosowanie nadajnikow impulséw

LF i HF (NAMUR) zgodnych z normami zharmonizowanymi:
PN-EN 60947-5-2:2011 (EN 60947-5-2:2007) i PN-EN 60947-5:6:2002 (EN 60947-5-6:2000).

coOMMD 5.4

{ Dyre c,«rd&(&m‘ci
1Co,

myr infz. Krzysztof Poreck:

KRS 0000216818 Kapitat zaktadowy: 500 600,00 z!

NIP. 729-017-03-20 Sad Rejonowy dla todzi-Srodmiescia w todzi Konto: mBank SA Oftodz Vi ’*f' .
REGON 008067570 XX Wyaziat Krajowego Rejestru Sadowego 54 1140 1108 0000 4123 1200 1001 —A



Formularz obowigzuje od 2016-08-10

COMMON S.A.

ul. Aleksandrowska 67/93, 91-205 Lé6dz

tel. (48)(42)253-66-00, fax. (48)(42)253-66-99
common@common.pl, http://iwww.common.pl
LABORATORIUM PRZEPLYWOW
uprawnione do weryfikacji pierwotnej gazomierzy
Swiadectwo nadzoru nr 1450-MID-017

SWIADECTWO WERYFIKACJI PIERWOTNEJ

Data weryfikacji: 2024-08-23

PRZEDMIOT
WZORCOWANIA

ZGLASZAJACY

METODA BADANIA

WARUNKI
SRODOWISKOWE

SPOJNOSC
POMIAROWA

WYNIKI BADANIA

NIEPEWNOSC
POMIARU

ZGODNOSC z
WYMAGANIAMI

CECHOWANIE

TERMIN
WAZNOSCI

Nr. Swiadectwa: LP-A / 88846 / 24 Strona: 1/2

DN 50 G 10 PN 16
badanie typu UE: T10569
zakres [m*h]: Q pax = 16
Qmin = 0,16
Stata nadajnika impulséw LF [imp/m?]: 10 (1imp=0,1m?

Gazomierz rotorowy typu CGR-FX
producent: Common S.A.
numer fabryczny: 921412
rok produkciji: 2024

Common S.A.

Gazomierz sprawdzono na stanowisku pomiarowym SGN800D z wzorcowym zestawem dysz
Venturiego o przeptywie krytycznym. Sprawdzenie przeprowadzono zgodnie z instrukcjg
"Wzorcowanie gazomierzy na stanowisku pomiarowym SGN800D" nr IW/S800D/1, wydanie 3
z dnia 01-09-2022. Czynnikiem roboczym bylto powietrze w warunkach atmosferycznych.

ci$nienie absolutne [Pa]: 98 816 + 100
temperatura [°C]: 21,7+0,3
Wyniki badania gazomierza zostaty odniesione do panstwowych wzorcéw jednostek miar

objetosci i strumienia gazu, stosujgc nastgpujace wzorce robocze: wzorcowy zestaw 14 dysz
Venturiego o przeptywie krytycznym, o zakresie pomiarowym: 0,05+819 m3h.

wilgotno$é wzgledna [%]: 54 5
gestos¢ powietrza [kg/m3]: ~1,2

Wyniki podano na stronie 2 niniejszego $wiadectwa wraz z warto$ciami niepewnoséci pomiaru.

Niepewno$c pomiaru zostata okre$lona zgodnie z dokumentem EA-4/02. Podane wartosci
niepewnosci stanowig niepewnosci rozszerzone przy poziomie ufnosci 95% i wspotczynniku
rozszerzenia k=2.

W wyniku badania stwierdzono, ze gazomierz spetnia wymagania ustalone w Dyrektywie
2014/32/UE MID Zafacznik IV (MI-002) Klasa:1,0
PN-EN 12480:2005+A1:2008 i PN-EN 12480:2018 "Gazomierze - Gazomierze rotorowe".

Termin waznosci cechy weryfikacji: 30 listopada 2029.

Podstawa: Rozporzadzenie Ministra Przedsigbiorczosci i Technologii z dnia 22 marca 2019 w
sprawie prawnej kontroli metrologicznej przyrzgdéw pomiarowych.

Weryfikacja straci wazno$¢ w przypadku uszkodzenia cech weryfikacji zatozonych na
gazomierz oraz w kazdym wypadku utraty wymaganych wiasnoéci metrologicznych.

,‘\ﬁI\\
Na gazomierz naniesiono ceche weryfikacji pierwotnej: €5LQ\’>,%'
v’

Zatwierdzit

?S. A.
S. oécl
77

mgring_Krzysztof Porgck:

Niniejsze $wiadectwo moze by¢ okazywane i kopiowane tylko w catosci.

— /B~



SWIADECTWO wystawione przez LABORATORIUM PRZEPLYWOW firmy COMMON S.A.

Data wzorcowania: 2024-08-23 Nr. Swiadectwa: LP-A / 88846 / 24 Strona: 272
PRZEDMIOT Gazomierz rotorowy typu CGR-FX DN 50 G 10 PN 16
WZORCOWANIA producent: Common S.A. numer fabryczny: 921412

WYNIKI BADANIA badanie w pozycji: poziomej

kota justujace G1/G2*G3/G4: 49/65*56/66
Sredni btad wazony gazomierza WME [%]: 0,12

Stata nadajnika impulsow (opcja) [imp/m®]  HF1-HF2: 15759,184

Strumien Btad Niepewno$¢ | Spadek Liczba
Q [m*h] |wzgledny E U [%] cisnienia Ap | Reynoldsa
[%] [mbar] Re [1]
15,78 0,39 0,16 0,63 6683
11,14 -0,13 0,10 0,31 4740
6,39 0,18 0,12 0,10 2712
3,99 0,32 0,05 0,07 1690
2,38 0,16 0,19 0,02 1008
0,79 0,02 0,28 0,07 336
0,14 -1,85 0,17 0,02 61
X3
w2
1
0 P e, s 4 —Tt

0 5 10 15 20
Q [m3/h]

Pomiary wykonat:
Tomasz Sowinski

Niniejsze $wiadectwo moze by¢ okazywane i kopiowane tylko w catosci.




tédz, 20.08.2024
COMMON $.A,

sl Aleksantdrowsis §7/93
ey 31-208 Lodi

TTHCLR tal.c +46 42 253 66 00
w telkom.: +48 G0 255 580

fax: 448 42 253 66 9% DEKLARACJA ZGODNOSCI typ 2'1
o TS wg PN-EN 10204: 2006

B0 45801

= Zaswiadcza sig, ze ponizszy korpus gtowny:
- . | . ' - Wchodzacy w sktad gazomi;rza
Wykonanie Typowymiar Numer fabr. o numerze fabrycznym

921412/ 2024

przed zamontowaniem do gazomierza przeszedt z wynikiem pozytywnym indywidualng prébe
wytrzymato$ci zgodnie z wymaganiami p. 6.3.1.3 normy PN-EN 12480: 2005.

|

1

Odlew aluminiowy, obrabiany DN50 PN16 | 50887

Czynnikfprébny Cisnienie probne | Czas trwania |

azot 2,4 MPa

3 min

Na dowdd wykonania proby wytrzymatosci korpus zostat oznakowany cechg kontrolera: ﬁ<»£_x%

Kontroler jakosci: Dariusz Strojek

.



/ 0\ KARTA GWARANCYJNA
) .

COMMON

RMNONSA. GAZOMIERZ ROTOROWY
ul. Aleksahdrowska 67/93

91-205 tédz DN 50 G 10 PN 16

tel. + 4842 253 66 00
fax + 48 42 253 66 99

www.common.pl | Nr fabr. 921412

common@common.pl

Stempel i podpis

Sprzedawcy : }t i
M

)

WARUNKI GWARANCJI

1. Producent zobowigzuje si¢ do nieodptatnego usunigcia usterek gazomierza, jezeli ujawnia sie one w okresie
24 miesiecy od daty sprzedazy.

2. Odpowiedzialno$¢ Producenta z tytutu gwarancji obejmuje tylko wady powstate z przyczyn tkwigcych
W urzadzeniu.

3.  COMMON zapewnia obstuge gwarancyjng Wyrobu z nastepujgcymi ograniczeniami:

3.1 Gwarancja na wyréb wygasa automatycznie w przypadku samowolnego zerwania plomb.

3.2 Nie sg objete gwarancjg naprawy wad powstate w skutek:

e przyczyn zewnetrznych,

s nieprzestrzegania postanowien instrukcji obstugi w szczegélnosci dotyczgce czystosci gazu
i smarowania lub niniejszej gwarancji,
dziatania uzytkownika lub oséb trzecich, za ktére COMMON nie odpowiada,
dziatania sity wyzszej w rozumieniu Kodeksu Cywilnego.

4. Niesprawnosci spowodowane niewykonaniem przez uzytkownika czynno$ci wymaganych przez instrukcje
obsiugi i konserwacji gazomierza nie sg uwazane za wady. W razie wystgpienia takich niesprawnosci
uzytkownik moze wnosi¢ o udzielenie konsultacji telefonicznych, badz konsultacji na miejscu instalacji — na
wiasny koszt.

5. Producent gwarantuje dobrg jako$¢ i sprawne dziatanie gazomierza przez czas okreslony w dokumencie gwa-
rancyjnym, pod warunkiem przestrzegania zalecen Producenta co do transportu, montazu i
eksploatacji.

6. Producent zobowigzuje sie do dokonania naprawy gwarancyjnej w ciggu 14 dni od daty dostarczenia
gazomierza wraz z kartg gwarancyjng do naprawy.

Po dokonaniu 3 bezskutecznych napraw Producent zobowigzuje sie do wymiany gazomierza na nowy.

W wypadku, gdy usuniecie wady bedzie wymagato dtuzszego czasu niz okreslony w punkcie 6, Producent
zobowigzuje si¢ do niezwlocznego poinformowania o tym uzytkownika i wskazania przewidywanego
terminu dokonania naprawy.

9.  Koszty zwigzane z naprawg gwarancyjng gazomierza ponosi Producent.

10. Okres gwarancji dla wymienionych czesci gazomierza biegnie na nowo od dnia zwrotu uzytkownikowi
naprawionego przyrzadu.

11. W razie wymiany gazomierza na nowy, okres gwarancji biegnie od dnia dostarczenia uzytkownikowi
nowego przyrzadu.

12. Przyjecia zgloszen i napraw gwarancyjnych dokonuje Sprzedawca lub Producent.

MR/001
KRS 0000216818 Kapitat zaktadowy: 500 000,00 z+
NIP: 729-011-03-20 Sad Rejonowy dla todzi-Srédmiescia w todzi, Konto:mBank SA Oftédz
REGON: 008067570 XX Wydziat Krajowego Rejestru Sadowego 54 1140 1108 00004123 1200 1001
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e DEKLARACJA ZGODNOSCI F-7.5-12
IFréx ZESTAWU MONTAZOWEGO Wydanie: 2
o8 wie GAZOMIERZA ROTOROWEGO z dnia 2012-08-22
Strona 1z 1 | Zmiana A
DEKLARACJA ZGODNOSCI

Deklarujemy z pelna odpowiedzialnoscia, ze wyrob: Zestaw montazowy do
gazomierza rotorowego DN 50 PN 16 nr 725, do ktérego odnosi niniejsza

deklaracja jest zgodny z normg ZN-G-4010:2001/A1:2012.

(pieczatka i podpis)

Chorzow: dnia 12.09.2024r.
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S.

Montaz kurka w rurociagu

Przygotowanie kurka do zamontowania polega na sprawdzeniu czy kurek jest w pozycji "catkowicie
otwarty", sprawdzeniu czystosci wnetrza kurka i przylgczanego rurociagu. Kurki mozna montowac w
rurociggach poziomych, pionowych tub ulozonych katowo. W przypadku kurkéw "kierunkowych" (t,j. z
oznaczeniem kierunku przeptywu czynnika na korpusie kurka), wymagane jest montowanie kurka w taki
$posob, aby strzalka na jego korpusie wskazywata rzeczywisty kierunek przeptywu czynnika w instalacji.
Nalezy zachowa¢ wspotosiowos¢ kurka i rurociagu zwlaszcza przy taczeniu przez spawanie, gdyz moga
wystapi¢ niebezpieczne naprezenia montazowe, Podczas spawania przylaczy kurka i rurociagu nalezy
uwaza¢ na strefg przegrzania wystepujaca w okolicy uszczelek kuli - w takim przypadku nalezy podczas
spawania okresowo chtodzi¢ korpus kurka. Obrét dzwigni sterowania moze nastapié tylko po catkowitym
ochlodzeniu kurka.

Eksploatacja kurkéw

Kurki kulowe powinny by¢ eksploatowane $cigle z ich przeznaczeniem i zgodnie z wymaganiami dla
armatury odcinajacej tzn. w pozycjach “calkowicie otwarty" oraz "catkowicie zamknigty". Pozostawienie
kurka w pozycji niepelnego otwarcia moze prowadzi¢ do uszkodzenia uszczelki. Kurki nie wymagaja
konserwacji w catym okresie eksploatacji. Nalezy tylko kontrolowa stan powloki antykorozyjnej oraz
stan pofgczenia kurka z rurociagiem. Kurek nalezy chroni¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi. W
okresie kwartalnym konieczne jest wykonanie co najmniej jednego cyklu "otwarcie-zamknigcie" kurka.
Niedopuszczalne jest stosowanie kurkéw kulowych dla czynnikéw posiadajacych  zanieczyszczenia
mechaniczne mogace uszkodzi¢ uszczelki kuli. ,

Uwagi

1. Przekiadnie mechaniczne montowane na kurkach posiadaja sruby zderzakowe regulujace
whasciwe polozenie kuli w pozycjach ,zamknigty”, ,,otwarty”. Jakiekolwiek zmiany po-
fozenia zderzakow sa bezwzglednie zabronione.

2. Czynnik przeplywajacy przez kurek powinien byé uzdatniony.
Jakos¢ czynnika przeptywajacego powinna odpowiadaé obowigzujacym normom
i przepisom dla danego plynu:
- paliwa gazowe - PN-C-04753;
- gazy weglowodorowe - PN-C-96008:1998;
- woda - PN-85/C-04601.

3 Producent zastrzega sobie prawo do zmian konstrukcyjnych kurkéw kulowych.

4. W przypadku stwierdzenia nieszczelno$ci zamknigcia nalezy kurek ponownie lekko otworzyé
i sprébowa¢ ponownie zamknagé. Niedomknigcie to bowiem moglo by¢ spowodowane
dostaniem si¢ obcego ciata miedzy organy zamykajgce.

5. W wersjach konstrukcyjnych posiadajacych dlawice pod dzwignia sterujaca ,w przypadku
wystgpienia nieszczelnosci na trzpieniu kurka, nalezy dokrecic za pomoca klucza
nakretke diawicy.

6. Producent nie odpowiada za zniszczenie kurka kulowego spowodowane zamarznigciem
czynnika roboczego w jego wnetrzu.

7. W przypadku jakichkolwick watpliwosci prosimy o kontakt z zaktadowym serwisem.

5.

Deklaracja zgodnosci UE
z Dyrektywa 2014/68/UE

Producent wyrobu: »wEFAWA® sp. z 0.0.
ul. Sw. Antoniego 53
61-359 Poznan
Nazwa wyrobu: Kurek kulowy typ WK7a DNS0 PS16
Klasyfikacja wyrobu: Kategoria zagrozenia [

Przeznaczenie i zakres stosowania wyrobu: Kurki kulowe przeznaczone sa do stosowania
w instalacjach do ptynow zaliczonych do grupy ,,1" (m.in. gazu ziemnego) zgodnie z wykresem
zaleznosci cisnienia i temperatury .

40

PN [bar}

40 -20 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 TS [C]

Dokumenty odniesienia:
- Dyrektywa 2014/68/UE
zatwierdzony przez UDT-CERT-1433 - Warszawa, ul. Szczesliwicka 34
Numer Certyfikatu Zatwierdzenia - 97266/JN/001/06
- Dokumentacja Techniczna
- PN-EN 12266

Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wylaczna odpowiedzialnoéé producenta.
Deklaruj¢ z pelng odpowiedzialnoécia, ze wyroby s zgodne z dokumentami odniesienia

wymienionymi w pkt 5 i zostaly oznakowane znakiem n m

Kontrola .mmrom‘wwx j Czlonek zarzadu

e

inz. R-Godhinski mgr inz. W. Narozny
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PEYNY GRUPY (1) / LIQUID GROUP (3) / CPEQLI FPYNMNLI {13

wer 112017

WK7a

» DN40 - DN200

KUREK KULOWY KOLNIERZOWY

FLANGED BALL VALVE

LUAPOBOW KPAH ®NAHLIEBbLIV

plication / fipumenenue

Gaz, substancje ropopochodne oraz inne piyny grupy 1 wg Dyrektywy 2014/68/UE ' ©as petrochem cal subalancas and alher fuids
in group 1 according to Directive 2014/68/EU { a3, HedrenpoaykTel v apyrue cpeasl rpynns 1 cornacke dupektube 2014/68/EU

PS L D | d c f K

n B h oS Kvs w M
DN Ibar] faml | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | (lo&¢) | [mm] | [mm] | [mm] F m¥h] | [ka] [Nm]
40 16 77 150 88 18 2 10 4 18 86 11 B 202 48 24
50 16 86 165 102 19 2 125 4 18 94 11 - 316 6.1 34
65 16 106 185 122 20 2 145 4 18 110 14 FO5Y | 597 85 68
80 16 121 200 138 20 2 160 8 18 118 14 FO5 | 947 10 126
100 16 160 220 158 22 2 180 8 18 142 17 FO7° | 1556 15 241
125 16 186 250 188 22 2 210 8 18 156 17 FO7" | 2551 | 222 368
150" 16 236 285 212 | 24 2 240 8 22 185 22 F10° | 4024 34 677
200" 16 2022 | 340 268 | 26 2 295 12 22 222 22 F129 | 7804 54 1000

M - moment otwarcia kurka kulowego przy maksymalnej réznicy ci$nien powigkszony 0 30%  tiaximal opening turgue eolarged by 3070 epy vl RGBT Kpiavia M
MaKLHMaTIE 10K Dashelby JaBnenns 307

F - minimalna wielko$¢ przytacza napedu wg: / 1iniiist velie eCluslor ailchinent et ¢/ (WmiMarnuioe NcLalissnue Mectu oiiacdo PN-EN ISO 5211
1) - standardowo kompensacja jednostronna v itk Lupsnséiion - & slandard / GUHOGTOBURUAR Kot IEHGALINSE
2) - po zamknigciu kula wychodzi poza krawedz zaworu / when closed tie Lol protrudes slitside the alve outing'/ B Fakp ITOR NOMCH - HUL 1D BHILIVITEST 32 HOUEDXHE ||
dnarues ] o h Y
3) - zamodwienie specjalne speeial order | Co 2R NP i
. EFAWA"
- —ﬁR NETASI A
{ 137 ¥ ARMATURA INSTALACYINA @ 3

W. Narozny, £ Pukacka-Mruk Spj. s



PLYNY GRUPY (D) / LIQUID GROUP (1) / CPELI rPYIMNLI (1)

WK7a

» DN40 - DN200

Charaplanstic / Oriscanme

Zakres temperatury pracy /

« Kolnierze przylaczeniowe wg: ' ©langos conpecions acc o Temperature range / Temnepatypel
@navuw cornacHo: PN-EN 1092-1 3000 + +11 OoC

» Powierzchnia uszczelniajaca kotnierzy typ B1 ' ianas oing - T
type: B1/ ¥Ynnorsuienshas nosepxHocTs thnanues i B1

«  Pelen przelot / Full bore / MonHein npoxon

- Kula plywajaca / Floating ball [ Mnasaiowwi wap Cignienie pracy /

+  Uszczelnienie trzpienia: O-ring ' = leam sealing O-ng - Working pressure / [lagnetine
Konbuesoe ynnoTHexme Wioka DN32 + DN200 1,6 MPa

«  Zawér nierozbieralny | F il welded hody | Lensrocaapiag ’
KoHCTRYKUWA

+ Mozliwos¢ wykonania kompensacji | Coriarsation as an oplon
 KoMnexoauws nog 3akaa

I Prassure-temperatiure limits £ 33Bu0vMoCTs TEMNERaTYDS-AaBNaHIE

) i | |
E 4,0 ‘ ' |
—_ ! |
o |
£ 35 I ‘ ,
| %
3,0 ' '
2,5
2,0 .
1,5
1,0 | |
!
0,5 ‘!
|
0 ‘ =
40 20 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180
TS [°C]
BHE MATEpHanos
L.p. Nazwa czesci Part LeTanu Materiat / Material / Matepuan
1 Korpus : Body Kopnyc P355NL1
2 Kula Ball Lap S$235JR + CrNi/ X5CrNi18-10
3 Trzpien Stem LWTok X30Cr13
4 Uszczelka kuli Seat YnnoTHeHue wapa PTFE
5 Uszczelnienie trzpienia O-ring YRNOTHeHKe wToka NBR
6 Podkiadka $lizgowa Thrust washer Mpoknagka PTFE
7 Ogranicznik |Limiter Orpaxuymntens !ij,g  AZtdatZn o

T
i L‘w(hn' O, ik, KO8 M'u.
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CERTYFIKAT ZGODNOSCI »,
CERTIFICATE OF CONFORMITY . ~_ :x

1450 — CPD - 1005 B 1450

Zgodnie z Dyrektywa 89/106/EWG Rady Wspdlnot Europejskich z dnia 21 grudnia 1988 w sprawie zblizenia
przepisdw prawnych i administracyjnych Panstw Czionkowskich dotyczacych wyrobow budowlanych (Dyrektywa
o Wyrobach Budowlanych - CPD), zmieniona Dyrektyws 93/68/EWG Rady Wspdinol Europejskich z dnia
22 lipca 1993, stwierdza sig, ze wyrdb budowlany: / in compiiance with the Directive 89/106/EEC of the Council of
European Communities of 21 December 1988 on the approximation of laws. regulations end administrative provisions of the
Member States relating fo the consiruction products (Construction Products Directive - CPD). amended by the Directive
93/68/EEC of the Council of European Communities of 22 July 1993, it has been staled that the construction product

Kurki kulowe
Gas Ball Valves

parametry techniczne wymienione na str. 2
technical parameters stated on page 2

wprowadzony na rynek przez / piaced on the market by

"EFAR" W. Narozny, E. Pukacka-Mruk Sp. Jawna
61-357 Poznan ul. Golezycka 27

produkowany jest w Zaktadzie Produkcyjnym / and produced in the factory(ies)

ZHEJIANG VALOGIN TECHNOLOGY Co., Ltd.
Zhejiang, Yuhuan Qinggang Industrial Zone China

w ktorym Producent wdrozyt zakiadowa kontrole produkcji | prowadzi badania prébek pobranych w tym zakiadzie
zgodnie z planem badan. Jednostka natyfikowana nr 1450 — Instytut Nafty i Gazu w Krakowie - przeprowadzila
wstepne badanie typu w celu okreslenia wiasciwosci wyrobu oraz wstepng inspekcie zakdadu i zakladowej kontroli
produkcji oraz prowadz ciagly nadzor, ocene i akceptacjg zaktadowej kontroli produkdji. fis submitted by the
manufacturer to a factory production control and to the further testing of samples taken at the factory in accordance with &
prescribed test plan and thet the notitied body No 1450 — Instytut Nafty « Gazu i Krakow has performed the initie! type-testing
for the refevant characterstics of the product, the initial inspection of the factory and of the factory production control and
performs the cantinuous surveillance. assessment and approval of the FPC

Niniejszy certyfikat potwierdza spehnienie wszystkich wymagari dotyczacych oceny zgodnosci oraz wlasciwosci
opisanych w. / This cenificate attests that all provisions concerning the attestatron ol conformity and the performances
described in below document were applied and that the product fuffils all the prescribed requirements

PN-EN 331:2005/A1:2011 z wylgczeniem wymagan pkt 5.7.
EN 331:1998/A1:2010 with excluding the requirement of p. 5.7

Ninigjszy certyfikat jest wazny od dnia 28 grudnia 2012 r. i pozostaje wazny tak dtugo, dopoki spehmione sgq
wymagania powyzszej zharmonizowanej specyfikadji technicznej oraz nie ulegly istotnym zmianom warunki
produkcii w zakladzie lub sam syslem ZKP. / This certficate is valid from 28" December 2012 and remains valid as fong
as the conditions laid down in the harmonised technical specificaton in reference or the manufacturing conditions in the factory
or the FPC itseif are nol modified significantly 3

Kierownik , Dyrektor
Biura Certyfikacji Instytutu Nafty i Gazu
! -t 0
b@f beeetaeumny
Magdalena Swal MarCa Ciechanowska
\ \
Krakow, 28 12 - 2012 C N0y Stron / pages: 2
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" L8 :‘,:-.\ oy X —
instytut ty i ZAz XGOBM:
Qil and Gas Instit:zt;e \(:a{?/&mﬁgé
Biuro Certyfik \ 7 :
Certification Office OR ¢ NA{EM
uf Lubkz 256 A 31-503 Krakow b
e i g tg] +48 12 421 00 33 fax +48 12 421 00 \
INSTYTUT RAFTY | GAZY i

0



CERTYFIKAT ZGODNOSCI

CERTIFICATE OF CONFORMITY
1450 — CPD - 1005 1450
Wykaz wyrobdw /iist of products

f

Kurki kulowe

| Gas Ball Valves 3
|
‘I Typ (odmiany):
| Type (models): JS588
DN 10, 15, 20, 25, 32, 40, 50
Parametry wyrobu: MOP 5(20)
product's characteristics: T2 (-20°C + 60°C)
Instalacje gazowe budynkow 2z  wylgczeniem
zastosowan wymagajacych spekienia wymagan wg p.
Przeznaczenie wyrobu: 5.7 normy PN-EN 331:2005/A1:2011
Intended use of product: Gas installation in buildings with excluding the use that

requires the compliance with the requirements of p. 5.7. of |

standard EN 331:1998/A1:2010
|

Raport z badar stanowigcy podstawe

oceny zgodnoSci:
test report being the basis for B/GP-1/05
conformity assessment:
I Laboratorium Badarn Armatury Gazowniczej i Sanitamej
| Wydany przez: Instytutu Nafty i Gazu H
issued by: Oil & Gas Institute, i

Testing Laboratory of Gas and Sanitary Fittings

Kierownik Dyrektor
Biira Certyfikadl ; ' Instytutu Nafty i Gazu
£ - f 0
)¢ Geewm;w;f
Magdalena “wat Mafia Ciachanowska

Krakow, 28 — 12 - 2012

: e e L ORYG
— Instytut Nafty i Gazu

i3] Qil and Gas Institute PCL 212

“ Biuro Certyfikacji -

=

Certification Office '
ul Lubicz 25 A 31-502 Krake Co
| 448 174210033  fax +46 17 421 00 50 s

IRSTYTUT MAFTY | GAZU AC 010
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ARMATURA INSTALACYINA e o fax +4
W. Narozny, E. Pukacka-Mruk Sp.j. pl - bt \

DEKLARACJA WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH
(na podstawie rozporzadzenia UE 305/2011, Zatacznik V)
Nr 01/2014

1. Niepowtarzalny kod identyfikacyjny typu wyrobu
Kurek kulowy JS588 DN10,15, 20, 25,32, 40, 50 JS 588 w/z DN10,15, 20, 25

2. Numer typu, partii lub serii lub jakikolwiek inny element umozliwiajgcy identyfikacje wyrobu
budowlanego,
Numer partii i data produkcji podana na etykiecie

3. Przewidziane przez producenta zamierzone zastosowanie lub zastosowania wyrobu budowlanego
zgodnie z majacg zastosowanie zharmonizowana specyfikacjg techniczna:

Instalacje gazowe nieukfadanych bezposrednio z ziemi usytuowanych wewnatrz lub na
zewnatrz budynkoéw mieszkalnych lub uzytkowych z wylgczeniem zastosowarn wymagajacych
spefnienia wymagan wg p. 5.7 normy PN-EN 331:2005/A1:2011

4. Nazwa, zastrzezona nazwa handlowa lub zastrzezony znak towarowy oraz adres kontaktowy
producenta, wymagany zgodnie z art. 11 ust. 5:

ZHEJIANG VALOGIN TECHNOLOGY Co., LTD. Zhejiang,
Yuhuan Qinggang Industrial Zone China

5. W stosownych przypadkach nazwa i adres kontaktowy upowaznionego przedstawiciela, ktérego
petnomocnictwo obejmuje zadania okreslone w art. 12 ust. 2:
Przedstawiciel producenta na rynek Polski:

EFAR Spotka Jawna ul. Golezycka 27 61-357 Poznan

6. System lub systemy oceny i weryfikacji stato$ci wtasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego
okreslone w zatgczniku V: 1

7. W przypadku deklaracji wtasciwosci uzytkowych dotyczacej wyrobu budowlanego objetego normg
zharmonizowang;

Jednostka notyfikowana nr 1450 — Instytut Nafty i Gazu w Krakowie przeprowadzita wstepne
badania typu w celu okreslenia wtasciwo$ci wyrobu oraz wstepng inspekcje zakladu i zaktadowej
kontroli produkciji oraz prowadzi ciagly nadzér , ocene i akceptacje zaktadowej kontroli produkgiji i
wydata CERTYFIKAT ZGODNOSCI 1450-CPD-1005

wydana zostata europejska ocena

8. W przypadku deklaracji wtasciwosci uzytkowych dotyczacej wyrobu budowlanego, dla ktérego \\
o

techniczna: \ O\ S

........................... NIE DOTYCZY........eeeeeeeeeeeee ettt { \




9. Deklarowane wiasciwosci uzytkowe

Uwagi do tabeli:
Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Zharmonizowana specyfikacja
techniczna

Reakcja na ogien A1 EN 331:1998/A1:2010
Tolerancja wymiaréw spetnia EN 331:1998/A1:2010
Cisnienie wewngtrzne EN 331:1998/A1:2010
- klasa ci$nienia 20 bar(2,0 MPA) EN 331:1998/A1:2010
- szczelnosé <20 cm3/h EN 331:1998/A1:2010
Efektywnos¢: DN [156]20 (25 (324050 EN 331:1998/A1:2010
Strumien nominalny m3h| 5 1016 |27 | 40 | 65

Whytrzymato$¢ mechaniczna EN 331:1998/A1:2010
- zginanie i skrgcanie spelnia EN 331:1998/A1:2010
- moment napgdowy spehia EN 331:1998/A1:2010
Zabezpieczenie przecigzeniem dzwigni: EN 331:1998/A1:2010
- wytrzymato$é ogranicznika spetia EN 331:1998/A1:2010
Trwato$é: EN 331:1998/A1:2010
- wytrzymatosé spetnia EN 331:1998/A1:2010
-wytrzymato$¢ na niskie temperatury spetnia EN 331:1998/A1:2010

W przypadku gdy na podstawie art. 37 lub 38 zastosowana zostata specjalna dokumentacja
techniczna, wymagania, z ktérymi
wyréb jest zgodny:

10. Wtasciwosci uzytkowe wyrobu okreslone w pkt 1 i 2 sg zgodne z wiasciwos$ciami uzytkowymi
deklarowanymi w pkt 9.

Niniejsza deklaracja wlasciwosci uzytkowych wydana zostaje na wylgczng odpowiedzialno$é
producenta okreslonego w pkt 4. W imieniu producenta podpisal(-a):

Romualda Cegiotka Dyrektor

(miejsce i data wydania) (podpis)

Poznani 24.09.2013

JEFAR"®
W Neroy f Pukucka-Mrak 8p. &
LYREKTOR

mgr inz. Ramualda Cegiotka




PEYNY GRUPY () / LIOUID GROUP(Z) / CREML! FPynl (2)

JS 0988~

» MOP 5-20 BAR

PEENOPRZELOTOWY
BRASS BALL VALVE FULL BORE

LUAPOBOW KPAH NATYHHbIU
NMONHOMPOXOAHOM

T2/

O

Lp.| Nazwa czgsci/ Part/ fetans | Materiat / Material / Matepuan

1 | Korpus /Body / Kopnyc Mosigdz / Brass / JlaTyHb

2 | Wkretka / Cép / Er;fma ; ! Mogiaazf Brass / llatyHe

3 | Uszczelka kuli / Ball seats / YnnoTHetme wapa ' PTFE

4 | Kula/Ball /Wap = TR i Niosiadz ] Brassgalanyne

5 Trzpien / Stem / LLitok - ‘ M_osiédz/ Brass / NaTyHb

6 O-ring / O-Ring / O-06pasHoe ynnoTHeHme ' NBR i .

7 | Nakretka / Nut / [aika ' | Mosiadz / Brass / JlatyHb r' K

9 IFR_aiEzk?/.Haﬂdle'.'Pynma Stal/ Steel | Crans 3 r «‘:.L
- R - a3 22 5321 2076

nsions / Pasweps

DN | PN | L i D H | B ; E min | Waga/ Weight / Bec
ol B I I T T (o Temperatura maksymalna
12 | 520 | 577 | 89 40 | 15 | 15 | 200 Maximal temperature -20 ++60 °C
84 520 67 89 44 20 163 300 MakenmansHan Temneparypa
| ' | i i i
1 [ 520 808 /1145 88 | 25 | 19,1 500 oAt 2oty &
11/4 | 520 945 127 665 32 214 740 Brass according ta MS58
11/2 | 520 §102,9§ 127 [ 73 40 | 21,4 980 NaryHb
2 ! 520 126 |1635| 83 | 50 | 257 | 1740
o
FAR . -
ARMATURA INSTALACYINA 61-357 Poznan = ul. Gotezycka 27 = tel. +48 61 870 00 11 = fax +48 61 879 33 11 « biuro@efar.com.pl * www.efar.com.pl

W. Narozny, £. Pukacka-Mruk Sp,.

- 28~



(A01) Nazwa wytworcy / Manutacturer's Works / Herstellerwerk:
(A05) Wystawiajgcy dokument / Document's originator / Aussteller der Bescheinigung:

ALCHEMIA S.A. 00-807 Warszawa Aleje Jerozolimskie 92
Oddziat WALCOWNIA RUR ANDRZEJ
47-120 Zawadzkie ul. Lubliniecka 12 www.alchemiasa.pl

tel: (+48) 77 45 61 100
Vi

alchemia..

(A02) Rodzaj dokumentu kontroli / Type of Inspection document / Art der Priifoescheinigung: (A03) Numer dokumentu / Document number /

Swiadectwo Odbioru / Inspection Certificate / Abnahmepriifzeugnis: EosSlieligasnumier
3.1 wg PN-EN 10204:2006 6308 / W /2023
(A06) Odbiorca / Addressee / Abnehmer : (A07) Nr zaméwienia Klienta / Kontrakt /
Novistal K. Neumann, M. Neumann spétka cywilna e ot il Vot
41-600 SWIETOCHLOWICE WOJSKA POLSKIEGO 39A/11 23-ZMW/021 W2301493

(801) Wyrdb/Product/Erzeugnis: (A08) Nr zambwienia zaktadu (potwierdzenis) /

Works confirmation / Vertragsnummer:

Rury stalowe bez szwu / Seamless steel pipes / Nahtlose Stahirohre 1149300101/2023

(B02) ( Gatunek / Material designation / Werkstoff ) : (B03) Warunki techniczne odbioru / Test requirements / Priifbedinungen:
L360NE PN-EN ISO 3183 SMLS PSL2
P355NH PN-EN 10216-3 TC2 PED 2014/68/UE

NACE MR0175-AN.A.P.A.2.1.2
NACE MR0103-13.1.3
Szczatkowe pole magnetyczne < 30 Gs

(C70)  Proces wytwarzania stali / Steelmaking Piec elektryczny tukowy, ciagle odlewanie stali / Electric arc furnace, Stal uspokojona / Fully killed /
process / Stahlherstellungsverfahren Continuous Casting. / Elektroofen, Strangguss Beruhigter Stahl
(807) Identyfikacja wyrobu / Product Identification / Identifizierung des Erzeugnisses:
Nr partii Nr wytopu Nr zgloszenia Wymiar Waga Difugosé Liczba sztuk Diugosc jednost. Stempel kontrolera
Lot Heat No. Works Id. No. Dimensions Weight Length  |Number of Pieces Unit Length Inspector’s stamp Nr AWIZA
Los Schmelze Nr. Betriebs Id. Nr Ab 1gen Gewich Lénge Stlickzahl Einheitslénge Stempel der/des
[mm] kgl [m] [mm] Abnahmebeauftragten
245WA| 816036 245W10/23 | 21.3x 3.2 1760 1238 202 6000+7000mm NJ1
Razem / Total / Gesamt: 1760 1238 202
Huta /Steslworks . Chorwacja / Kraj wytworzenia rur: Polska / Country of pipse manufacture: Poland /
/ Stahiwerk ABS SISAK d.0.0./Sisak ¢ ayia / Kroatien Land der Rohrherstellung: Polen

Gorgcowalcowane / Hot rolled / Warm gewalzt +N

(B06) Znaki trwate na materiale lub przywieszce zgodnie z potwierdzeniem zaméwienia / Durable marks on the material or on the label with contract confirmation /
Markierung auf dem Material oder auf dem Etikett geméli Auftragsbestétigung.

A ISO3183 21,3x3,2 L360NE PSL2 SMLS 245WA 816036

(B04) Stan dostawy / Product delivery condition / Lieferzustand:

Feste

(204/205) Cechowanie znakiem CE i inne dopuszczenia / CE marking and other entitlements / CE-Zeichen und andere Zulassungen:

Producent materialéw posiada oceniony system jakosci w odniesieniu do materiatléw wedtug zat. 1 pkt. 4.3 Dyrektywy PED 2014/68/UE przez
TOV NORD Systems GmbH & Co. KG, jednostka notyfikowana nr 0045, nr certyfikatu 07/202/9120/WZ/2548/21

/ The Producer has a reviewed quality system in reference to materials acc. annex 1, sec 4.3 Directive PED 2014/68/UE by Notified Body TUV NORD Systems GmbH & Co. KG, reg.-
no. 0045, certificate no. 07/202/9120/WZ/2548/21

I Der Hersteller hat ein beurteiltes Qualitatssystem in Bezug auf die Werkstoffe nach dem Anh. 1, Kap. 4.3 Direktive 2014/68/UE durch TUV NORD Systems GmbH & Co. KG
notifizierte Stelle, Kenn-Nr. 0045, Zertifikat Nr. 07/202/9120/WZ/2548/21

_Od;!ziai Cert_yfikowany na zgodnos$é z normg I1SO 9001

Wyréb zostat dopuszczony do zastosowari w budownictwie Deklaracja Nr KD/WRA/EN10216-3/29-11-2019 KD/WRA/ISO3183/18/06/2020 "ZETOM"
Katowice (AC005)

! This produkt is admit to apply in the construction industry. Declaration no, KD/WRA/EN10216-3/29-11-2019 KD/WRA/IS03183/18/06/2020. "Institution for Research and
Certification” (AC005)

/ Die Ware wurde zur Anwendung im Bauwesen zugelassen. Erklarung Nr. KD/WRA/EN10216-3/29-11-2019 KD/WRA/ISO3183/18/06/2020. Klassifizierungsgesellschaft "ZETOM"
(AC005) : - - ]
Zaktad posiada decyzje Urzedu Dozoru Technicznego nr M-16-8/1-13 uprawniajacq do wytwarzania rur stalowych przeznaczonych do budowy i
naprawy urzadzeri technicznych podlegajacych dozorowi technicznemu.

! Company was approved by Office of Technical Inspection as manufacturer of seampless pipes and tubes intenses for construction and repair installation, wich are

to technical inspection. Decision No. M-16-8/1-13 / Werk ist durch die Technische Aufsichtsbehorde als Hersteller von Stahirohren anerkannt,
Aufsicht unteriegenden Gerate bestimmt sind. Beschluss Nr. M-16-8/1-13

been subject
die zum Bau und Reparatur d \
\
\

L

Strona/ Page / Seite :
(Form.: WRA-16 styczer-2020)
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Abnahmepriifzeugnis nhach EN10204:01.2005 - 3.1
Inspection Certificate according to EN10204:01.2005 - 3.1

I N\—a MANFRED GELDBACH
L@ }

& B

%/ Flansch und Fitting GmbH

Eschfeldstr. 11a

45894 Gelsenkirchen
Phone: +49209389880
Fax: +492093898811
info@manfred-geldbach.de
www.geldbach-gruppe.de

Zeichen des Herstellers
Manufacturer's mark

Zeichen des Abnahmebeauftragten s
Inspector's stamp G

picture A1 //

s=3,2

Debitor Geldbach Polska Sp. z o.0. Datum 08.12.23 Prifungsnr. PRPF-23-1309
Customer Date Test Cert. No.
Auftragsnr. PO-23-0152/S0-23- Lieferungsnr. DEL-24-0069 Lieferdatum 25.01.24
Your Order No. 0146/2D/0046/07/2023/GEPQO-A/ Shipment No. Shipment Date
Prifgrundlagen Lieferzustand Werkstoff
Requirements Delivery condition Material
EN10222-4 QT=quenched 900°C/Water,tempered P355QH1
600°C/Air
Pos. Nr. Menge |Abmessung Schmelze Nr. Erschm.
Pos. No. Quantity |Dimension Heat No. Melting proc.
210 250,00 [(Flange EN1092-1/ TYP 11 Welding Neck Flange /PN16 A08251 E

Form B1/P355QH1 Chamfer acc to EN 1092-1 add. A
TYP 11 Welding Neck Flange PN16 DN50/60,3 /Form B1

C% |Si% [Mn%|P% |S% |Cr% |[Mo%([Ni% [Cu%|V% [Nb% |AI% |[N% |CEV

%

0,17 |0,28 |1,28 (0,025 (0,003 |0,009 |0,001 |0,004 (0,009 (0,004 (0,004 |0,029 |0,006 (0,387

Mechanically Requirement

Tensile test DIN EN 1SO 6892-1
Impact test DIN EN 1SO148-1,
1SO V-Probe

Hardness test Brinell DIN EN
1SO 6506-1, HBW 2.5/187,5
test direction=tr

Chemical Requirement
1) Nb+V % <0,12

Mechanically Test U27-269

Yield strength Rp0,2 MPa 478

Tensile strength Rm MPa RT 611

Elongation A% (Lo=5do) RT 35,0

Impact test -46°C (Joule) 103 109 117
2109,67

Hardness HB 167

Additional Test

Dim.+visual insp. - 100% ok

Rawmaterial non Russian origin

Forged: M.Geldbach Shanxi

Rawmaterial: China

HS Code 730791

Die gestellten Anforderungen sind erfilllt / The requirements are fulfilled:

Carsten Neuh&user (Abnahmebeauftragter/Workinspector)

o

Zugelassener Hersteller nach 1ISO 9001, AD2000-W0, sowie DGR 2014/68/EU, Anhang |, Abs. 4:3 gemaR Zertifikat des TOV
Nord / Approved manufacturer acc. ISO 9001, AD2000-WO0 and PED 2014/68/EU, Annex |, Para. 4.3 corresponding to
certificate of TUV Nord

Dieses Zeugnis wurde maschinell erstellt und ist auch ohne Unterschrift giiltig / This certificate is issued by data system an

valid without signature

Wird das Ausgabejahr der Norm nicht angegeben, gilt die zum Zeitpunkt der Ausstellung des Zeugnisses giiltige Norm / The
components detailed on this certificate complied with the valid specification(s) issued at the date of manufacture.
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ol @

o Y A COMPANY WITH COMPANY WITH
s AR A BT SiETYSISTEN
w Y Y O ey DY CERTIFIED BY DNV GL
S —— o — () =1SO 14001 = =1S0 45001 =
Romania, Buzau, no.427, Transilvaniei str, tel: +40 751 276 780
Inspection certificate Order No. Customer:
SR EN 10204:2005/3.1 IEYUNETKOM Spog 0.0 5p. K,
{0 43-254 WARSZOWICE
ZD.WD.0008.23.05.MG Jul. GAJOWA 17
No. 2023-E-1230588/10
NIP : 638-1 -0
Date: 30.10.2023 SYSTEMY INZYNIERYJNE 80-87-06
|Heat | 130679 Material: | L360NE/P355NHTC2/P355NL1TC2 |Quantity | 59
Material standard I1SO 3183:2020 / EN 10216-3:2014
Product Name CONCENTRIC REDUCERS
Norm or drawing EN 10253-2/B: 2021
Dimension 88,9X4/60,3X4

1. Chemical composition %

Heat
Cx100 | Mnx100 | Six100 | Sx100 | Px100 |Crx100| Nix100 | Cux100| Vx100 | Mox100 | Nbx100 | Tix100 | Alx100

130679 17 134 23 0.4 0,9 7 5 13 0,7 1 - 0,2 24

2. Mechanical properties

Yield | Tensile Elg
Orientation point |strength Charpy V-notch impact test Hardness
specimen ReH Rm A[%] KV -40°C min 27[J] HB
L/T* N/mm2 | N/mm2 °
min. 355 490 22 Size of specimen
max. 650 -
longitudinal 428 584 32,0 96;112;104 140+170

*L= longitudinal; T=transversal

|Marklng of the product: mark of the manufacturer " SF ", standard, dimension, thickness, material and heat no
|0ther tests |

ﬁeat treatment: Normalised; Checked marking surfaces and dimensions - with satisfactory results

SC SARA SRL, as Fittings Manufacturer, has a Quality Management System certified according to Pressure Equipment Directive 2014/68/EU ( PED ), Annex
I, paragraph 4.3 by DNV GL (certificate no. AMMMO000019A) and according to AD 2000 Merkblatt WO / TRD 100 by TUV Rheinland - Notified Body no. 0035
(certificate no. 01 202 H/Q 13 7040).

** the certificates according to Pressure Equipment Directive 2014/68/EU (PED) refer only to the materials from certification - see PED annexes

Igism SRL as the manufacturer confirms that these products have been tested and meet the requirements from standards and contract .

QUALITY MANAGER, LAPTOIU Digitally signed QUALITY CONSULTANT,
PHYSICIST ENG. OANA LAPTOIU OANA by LAPTOIU ). ENG. ANAMARIA GRIGORE

OANA
A\ \

Cod formular I-=-8.5.1-'-I,75v. 3




Zalqcznik Z 8.6/1; Wydanie 1

Strona: 1 Stron:
Przedsiebiorstwo Produkcyjno-Ustugowe
L LASO" Antoni Sala Uprawnienia UDT Decyzja Nr UC-22-55-E/1-02

Krowniki 9, 37-700 Przemysl Certyfikat UDT- CERT Systemu Jako$ci PN-EN ISO 9001;2015

Tel. 16-678-03-79, Fax. 16-676-87-09 Nr C$J/251/2021

www.laso.com.pl e-mail: salafrma@wp.pl
$wiadectwo odbioru PN-EN 10204 3.1
ORYGINAL
Nr 316/7/2024
Zamawiajqcy: Zaméwienie:
frex-Gaz Sp. z 0.0. Nr 2024/07 /0040/ZAD
ul. Kochtowicka 10
41-506 Chorzéw
Dane dofyczqce wyrobu
Nazwa wyrobu; Proces technologiczny Wykonanie: Matferiat: Typ: llosé sztuk: Wykonawca:
Pierscien Obrébka skrawaniem Wg zamdwienia P355NH/NL2 DNS0O/PN16 20 P.P.U. "LASQO"
Dane dotyczgce materiatu
Biacha #30x2000x6000 wg EN 10028-3 | Material: P355NL1 | Nr wytopu: 64054 | $wiadectwo odbioru Nr: 163584/2
Skiad chemiczny
Nr wytopu [ Mn Si P S Cr Mo Ni Cu Nb N Ti Al v CEV
64054 0,15 1,48 0,43 0.010 0.004 0,020 0,001 0,006 0,010 | 0,0043 | 0,0039 | 0,003 0,043 0,002 0,40
Wiasciwo$ci mechaniczne
Re Rm AS b4 £z Udarnosé KV /J/
Nr wytopu MPe] [MPa] P ) Twardosé HB 20C 40C 50°C
64054 365 527 29 - - - 105;123;134 -
Inne Badania
Powierzchnie i wymiary sprawdzono w 100% - zgodnie z dokumentacjq konstrukcying.
Stwierdza sig, ze wyrdb spetnia wymagania podane w zamowieniu
Oznaczenia wybite na wyrobie: LASO DN50/PN16 P355NL1 64054
[ i‘i
i PEL; MOCNIT DS. STEMU JA}KOSCI -
f Amra Bator” © e
Stempel KJ Przemys| dnia 2024-07-23 Wystawita




PROTOKOL PRZEKAZANIA

JREX - GAZ” Sp. z o.0.
ul. Kochtowicka 10
41-506 Chorzéw

przekazuje dla:

REDKOM DEVELOPMENT KOMIEROWSKI SP.K.
ul. Stoneczna 116A
05-500 Stara Ilwiczna

Dokumentacje powykonawczg dla zadania:

Montaz gazomierza rotorowego typu CGR-FX G10
w Bielsku-Biatej przy ul. Warszawskiej

Nr dokumentaciji: 1818/2024

Przekazujgcy: Odbierajacy:

Dn50



