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ZALECENIA TECHNICZNE
KONSERWACJA PRODUKTU

Plyta kompozytowa STACBOND zaprojektowana jest dla pokrycia budynkow, konstrukcji przemystowych oraz dia
przeciwstawienia sig zmianom w wygladzie po wystawieniu jej na dziatanie normalnych warunkéw klimatycznych
przez dtugie okresy czasu.

Zawsze, jezeli bedzie sie dba¢ o utrzymanie powloki w dobrym stanie poprzez regularne mycie i zagwarantowanie,
ze niekompatybilne materialy lub zawierajgce duzg ilo$¢ zanieczyszczen nie wejdg w kontakt z jej powierzchnig, ta
powioka nie popeka ani nie rozwarstwi sig, moze jednak ulec jednolitej zmianie pod wzgledem wygladu w postaci
delikatnych zmian koloru i potysku. Szczegolnie w $rodowiskach wybitnie srogich lub trudnych takich jak strefy o
wysokich poziomach promieniowania UV, miejscach o zagrozeniu wystepowania burz piaskowych, w poblizu fabryk
produktow chemicznych, basenow sportowych, okolic narazonych na wplyw stonej wody lub w miejscach, ktore nie
s3 obmywane deszczami moze dojs¢ do szybszego zniszczenia.

Obowigzkowe jest przeprowadzanie kontroli i mycia kazdego roku dla utrzymania optymalnego wygladu i dla
zachowania trwafosci powlekanego aluminium. Przede wszystkim miejsca nie wystawione na naturalny deszcz moga
wymagac bardziej regularnego czyszczenia dla usunigcia ewentualnych korodujgcych ziogdw. Bedzie trzeba pozbyc¢
sie lisci, trawy, patyny i innych substancji. Oczysci¢ wszystkie zatory dla uniknigcia przelewania sie. Oczyécié z brudu
gromadzacego sie w migjscach, w ktorych oktadzina nie jest obmywana w naturalny sposéb wodg deszczows, takich
jak na przykiad nawisy. Zbada¢ i naprawi¢ miejscowe wady, ktére mogg spowodowaé przedwczesne zniszczenie
oktadziny lub korozje substratu.

Wspomniane czynnosci kontrolne i Czyszczace powinny zostac¢ odpowiednio udokumentowane i wykonywane przez
wyspecjalizowang firme. Te zapisy powinny by¢ przechowywane przez okres obowigzywania gwarangji przez
wiasciciela budynku.

Elewacje wykonane z plyt kompozytowych wystawione sg na duzg ilo$¢ zanieczyszczen srodowiskowych. Wsrod
nich znajdujg sig rézne zwigzki siarczkow, kwasow i zwigzki azotowe powodujgcych powstawanie tzw. kwasnych
deszczy jak réwniez sole chemiczne, brud i sadza. Te substancje w potaczeniu z wodg i przy wystawieniu na
promieniowanie stoneczne UV mogg uszkodzié powtoki i skrocié okres ich uzytkowania.

Te skutki sa bardziej odczuwane w migjscach, gdzie woda deszczowa nie moze dogtebnie zmy¢ nieczystosci.
\ W zwigzku z tym czyszczenie pokry¢ dachowych i elewaciji jest waznym czynnikiem podczas konserwacji powiok.

i CZYSZCZENIE

Brud i zabrudzone miejsca mozna oczyscié przy uzyciu delikatnej szczotki i wody. Réwniez mozna uzy¢ wody pod
cisnieniem stosujgc cisnienia ponizej 50 baréw. Dia plam bardziej wzartych istniejg detergenty w sprzedazy. Taki
detergent powinien zosta¢ starannie usunigty wodg w kilka minut po jego zastosowaniu. Dia usuniecia plamy mozna
rowniez uzy¢ miekkiej szczotki zmoczonej alkoholem metylowym.

Mycie farby powinno zosta¢ wykonane rozpoczynajac od gornej czesci ku dolnej czesci tak, aby detergent zostat
catkowicie zmyty. Uzycie detergentow zbyt silnych lub niezbyt odpowiednich dia kolorowych powtok moze
spowodowac uszkodzenia w powierzchni powloki.

W przypadku jakiejkolwiek watpliwoéci zaleca sie skonsultowac to z dostawca.
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=M SPECYFIKACJA TECHNICZNA
=\4 STACBOND°FR

ROZMARY PLYT SZEROKOSCI (mm) DLUGOSCI (mm)

Wielkosci dla zapaséw 1250 -1500 4000-5000

Produkcja na wymiar (SKONSULTUJ SIE) 1000 -1250-1500 (m(n. / maks.) 2000 / 6000

Tolerancja Grubosci (mm) £0,2 | Tolerancja Szerokoéci (mm)£2 | Tolerancja Dlugosci (mm)+15 | Tolerancja Przekatnych (mm) £ 3

SPECYFIKACJA FIZYCZNA SZTUK POMIAR CERTYFIKAT
Grubosci aluminium mm 0,5

Grubosé plyty mm 4

Ciezar ptyty kg/m2 8,02

Stop aluminium 3005/3105 /5005 UNE EN 573-3
SPECYFIKACJA RDZENIA FR SZTUK POMIAR CERTYFIKAT
Gestosé gr/cm?® 16-18

Odpornos¢ ogniowa B-S1,d0 UNE-EN-13501-1:2007
RODZAJ FARBY SZTUK POMIAR CERTYFIKAT

PvdF KYNAR 500 (70/30) Hm 20-40 y,*

Potysk POMIAR POD KATEM 60° 30+/~-5* EN13523-2 IS0 2813
Twardo$¢ Min F EN13523 -4

Gruntowanie ochronne TAK

0GOLNE WEASCIWOSCI SZTUK POMIAR CERTYFIKAT
tuszczenie sig N/mm 27 ASTM D303 - 98 (2004)
Przyczepnosé No hay perdida de adherencia EN - DIN - 53151
Elastyczny modut (E) N/mm? 70000 EN485-2

Granica elastycznosci (R, 0.2) N/mm? 280 EN 485-2
Obcigzenie niszczace (R ) N/mm? 125 <R <240 EN485-2
Wydtuzenie (A) % 22 EN485-2
Wytrzymato$¢ na uderzenia 4dzuli/GTO EN 13523 - 5/6
Odpornosé chemiczna 5% HCL bez zmian \‘-,\V}‘\XB X \\ iz
Temperatura uzycia ¢ -40°0/803 \ \/‘i} u)\./\
L mm/m (1003) 2.36 UNE-EN 1501054571967
Przenikanie ciepta (U) W/mzK 5,62 UNE-EN IS0 12567-1
Izolacja akustyczna Rw (C;Ctr) dB 29 (0;-2) IS0140-3

* Standardowe wartosci, mozna bedzie przyjaé innych wartosci, jezeli b$d2|e tego wymagac wykoriczenie i nie wplynie to na jako$¢ produktu.
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