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KRAJOWA DEKLARACJA WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH NR:
KDWU-2018/0680 SDS

Wersja: V-2.2023

taczniki GM-S, GMR-S, GMZ-S, GM-B, GMR-B, GM-K, GTZF, GTO2, GTRO2, GTO3FH, GT3,
GTS-STAR, GT3 HD, GTR3, GTX3, GTX3 AL, GTZ5-AGF, GT5, GTR5, GT5FH, GTX5, GT6, GTR6, GT6L,
GT8, GTR8, GT12, GTR12, GT12FH, GTX12, GT16, GTR16, GT20, GTR20, GT25, GTR25, G, GTFOZ,
GTFO2P, GTF2, GTFS, GTF HD, GTFP, GTXFO2, GTZ FO2, GTX F2 do mocowania blach i elementéw
metalowych

2. Oznaczenie typu wyrobu budowlanego:

GM-S, GMR-S, GMZ-S, GM-B, GMR-B, GM-K, GTZF, GTO2, GTRO2, GTO3FH, GT3, GTS-STAR, GT3
HD, GTR3, GTX3, GTX3 AL, GTZ5-AGF, GTS, GTR5, GT5FH, GTX5, GT6, GTR6, GT6L, GT8, GTRS,
GT12, GTR12, GT12FH, GTX12, GT16, GTR16, GT20, GTR20, GT25, GTR25, G, GTFO2, GTFO2P, GTF2,
GTFS, GTF HD, GTFP, GTXFO2, GTZ FO2, GTX F2

3. Zamierzone zastosowania lub zastosowanie:

taczniki GM-S, GMR-S, GMZ-S, GM-B, GMR-B, GM-K, GTZF, GTO2, GTRO2, GTO3FH, GT3,
GTS-STAR, GT3 HD, GTR3, GTX3, GTX3 AL, GTZ5-AGF, GT5, GTRS, GT5FH, GTX5, GT6, GTR6, GT6L,
GT8, GTR8, GT12, GTR12, GT12FH, GTX12, GT16, GTR16, GT20, GTR20, GT25, GTR25, G, GTFO2,
GTFO2P, GTF2, GTFS, GTF HD, GTFP, GTXFO2, GTZ FO2, GTX F2 i GTX F2 sg przeznaczone do
mocowania blach metalowych do podfozy ze stali gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug
normy PN-EN 10346:2015 lub gatunku $235JR wedtug normy PN-EN 10025-1:2007 lub aluminium
gatunku 1050A wedtug PN-EN 573-3:2010 lub do podtozy z drewna gatunku > C24 wedtug normy
PN-EN 338:2016 (wedtug tablicy 1).

taczniki GT6L sa przeznaczone do taczenia blach pomiedzy ktérymi znajduje sig izolacja termiczna.
taczniki objete niniejsza Krajowa Oceng Techniczng moga byé stosowane do mocowania
aluminiowych podstaw kotnierzy GMF, chronigcych pokrycia dachowe wokot kominkéw
wentylacyjnych, wywietrznikéw, masztow antenowych itp. przed bezposrednim wnikaniem opadéw
atmosferycznych.

Ze wzgledu na agresywnosc korozyjng érodowiska atmosferycznego:
—  taczniki wykonane ze stali zwykfej weglowej, pokrytej powtoka cynkowg o grubosci nie
mniejszej niz 5 pm (z podktadka lub bez), powinny by¢ stosowane w Srodowisku o kategorii
korozyjnosci C1 wedtug normy PN-EN SO 12944-2:2001,
—  taczniki wykonane ze stali zwykiej weglowej, pokrytej powfoka cynkowg o gru bosci nie
mniejszej niz 12 pm (z podktadka ze stali weglowej ocynkowanej, aluminiowa lub bez
podktadki), powinny by¢ stosowane w ¢érodowisku o kategorii korozyjnosci C1i C2 (okres
trwatoéci dtugi) wedtug normy PN-EN 1SO 12944-2:2001,
—  taczniki wykonane ze stali zwykiej weglowej, pokrytej powtoka cynkowg i dodatkowa powtoka
gRey.coat (z podkiadka aluminiowa, ze stali nierdzewnej lub bez podktadki), moga byc¢
stosowane w srodowiskach o kategorii korozyjnosci atmosfery C1, C2, C3 i C4 (okres trwatosci
dtugi) wedtug normy PN-EN 1SO 12944-2:2001, /@W
—  taczniki wykonane ze stali zwykiej weglowej, pokrytej powtoka cynkowg i dodatkowg K INROWR R R -

KRR

poliestrowg powtokg malarska powder.coat o grubosci nie mniejszej niz 50 um (z podktadka ze

stali weglowej ocynkowanej, aluminiowej, stali nierdzewnej lub bez podktadki), moga by¢
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stosowane w Srodowiskach o kategorii korozyjnosci atmosfery C1, C2 i C3 (okres trwatosci
dtugi) wedtug normy PN-EN ISO 12944-2:2001,

—  faczniki wykonane ze stali austenitycznej, gatunku A2 wg PN-EN I1SO 3509-4:2009, mogg by¢
stosowane w $rodowiskach o kategorii korozyjnosci atmosfery C1, C2, C3 i C4 (okres trwatosci
dtugi) wg normy PN-EN 1SO 12944-2:2001, z wyfaczeniem ¢rodowisk o zwiekszonej zawartosci
chlorkéw np. obszary morskie i przybrzeine, hale basenowe,

— faczniki wykonane ze stali austenitycznej, gatunku A2 wg PN-EN 1SO 3509-4:2009, BIMETAL,
pokryte powtoka gRey.coat i/lub poliestrowa powtoka malarska powder.coat o grubosci nie
mniejszej niz 50 um (z podktadka ze stali nierdzewnej lub bez podktadki), powinny by¢
stosowane w érodowiskach o kategorii korozyjnoéci atmosfery C1, C2, C3, C4, C5-l i C5-M (okres
trwatosci dtugi) wedtug normy PN-EN SO 12944-2:2001.

4. Nazwa i adres siedziby producenta oraz miejsce produkcji wyrobu:
Simpson Strong-Tie Etanco P.S.A., Al. Jana Pawta Il 1, 81-345 Gdynia,

Adres zaktadu produkcyjnego: ul. Olsztyriska 30, 11-130 Orneta

5. Nazwai adres siedziby upowaznionego przedstawiciela,
BRAK

o ile zostat ustanowiony:

6. Krajowy system zastosowany do oceny i weryfi
System 2+

7. Krajowa specyfikacja techniczna:

7a. Polska Norma wyrobu: BRAK
Nazwa akredytowanej jednostki certyfikujacej, numer akredytacji i numer krajowego certyfikatu lub
nazwa akredytowanego laboratorium/ laboratoriéw i numer akredytacji: BRAK

kacji statosci wiasciwosci uzytkowych:

7b. Krajowa ocena techniczna: KOT-2018/0680 Wydanie 3 + Aneks 1

Jednostka oceny technicznej/Krajowej jednostka oceny technicznej: Instytut Techniki Budowlanej
Nazwa akredytowanej jednostki certyfikujacej i numer certyfikatu:

Zaktad Certyfikacji ITB Warszawa AC 020

Certyfikat Zaktadowej Kontroli Produkcji nr: 020-UWB-0740/Z

8. Deklarowane wiasciwosci uzytkowe

Zasadnicze charakterystyki wyrobu budowlanego Deklarowane wiasciwosci Uwagi
dla zamierzonego zastosowania lub zastosowan uzytkowe
Nognosci charakterystyczne facznikow na: zgodnie 7 tablicami C1:C58 | KOT-2018/0680 wyd. 3
=W BE oceny aneks 1
- écinanie

KOT-2018/0680 wyd. 3

Powtoka ochronna / Zabezpieczenie antykorozyjne zgodnie z pkt. 2 oceny aneks 1
PN-EN ISO 12944-2:2001

Klasa Al

PN-EN 13501-1+A1:2010
zgodnie z pkt. 2 oceny

Reakcja na ogien
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Tablica C1

Grubo$é podioza? [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 Drewno
Menor 3Nm klasy 2 C24

050 | 1,11 1,11 1,11 1,11 1,11 1,11

5 g 055 | 11 1,11 1,11 1,11 1,11 1,11

P |g Bz 06 | 111 1,11 1,45 1,45 1,45 1,45

g g 2 = o075 | 111 1,11 1,45 1,49 1,49 1,49

S |2 5 o8| 111 1,11 1,45 1,49 1,49 1,49

S 2 i: 1,00 | 1,11 1,11 1,45 1,49 1,49 1,49

SE =& 0,50 | 0,48 0,48 0,48 0,48 0,48 0,48

§ :g % 0,55 | 0,48 0,48 0,48 0,48 0,48 0,48

B | g £z 063 | o 0,48 0,78 0,78 0,78 0,78

5|2 ;5 0,75 | 0,48 0,48 0,78 0,91 0,91 0,91

o @ 088 | 048 0,48 0,78 0,91 1,30 1,30
1,00 | 0,48 0,48 0,78 0,91 1,30 1,61

1) stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub $350GD wedfug PN-EN 10346:2015

Jeli oba elementy 1 i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrx moga by¢ zwiekszone 0 8,3%
Jeéli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrkmoga by¢ zwiekszone o0 16,6%

Tablica C2

Whbudowano na obiekcie..w( ; WW /‘ff)

Gruboéé podioza? [mm] | 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 Drewno
klasy 2 C24
Mt,nom 3Nm hef = 20 mm
0,50 - - - - = = 1,11 z o
- v 055 = . - = = — 1,11 S5
& g 1,45 3o g
g |gigg0 ) -} - L - 1 - LT 2 T3S
@ 9 = = - - - = = o 9
g sl 0,75 1,49 S 3
s | & ° 0,88 - - - - - - 1,49 g®
Eg 2 1,00 - - - - - - 1,49 k&
26w d
R 0,50 - - = = - = 2,78 =8
(8] S
.S :g ‘g 0,55 = = Ead - -— o 2,78 ‘—Lé o
@ o © Y ac
g | S5 = 0,63 - — - = = - 4,51 S ‘g &
s |g cZ SGEm
S |% T 075 - - = = - = 4,51 2 z g
< & 088 - - - - - - 4,51 S a
©
1,00 - . _ " —_ s — 4’51 E | =
1) stal gatunku $280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2) stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
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Tablica C3

pSNO £ ZamoCcowad 3 D D2 4,8 4 D2 4,8 ) powdae Dd De

okatnym nodkiadka elniajaca 014 o sta eglowej ocynkowane nodioze stalo
Grubosé podtoza? [mm] | 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 Drewno
Mk, nom 3Nm klasy = C24
0,50 1,11 1,11 1,11 1,11 1,11 1,11
3 % 0,55 1,11 1,11 1,11 111 111 1,11
'?g" © _E = 0,63 1,11 1,11 1,45 1,45 1,45 1,45
% g @ = 075 | 1,11 1,11 1,45 1,49 1,49 1,49
é :z; = 0,88 1,11 1,11 1,45 1,49 1,49 1,49
3 E % 1,00 1,11 1,11 1,45 1,49 1,49 1,49
SE s 0,50 | 0,48 0,48 0,48 0,48 0,48 0,48
§ % % 0,55 0,48 0,48 0,48 0,48 0,48 0,48
o 4 5 E. = 0,63 0,48 0,48 0,78 0,78 0,78 0,78
'§ 2 ;' == 0,75 0,48 0,48 0,78 0,91 0,91 0,91
= e 0,88 0,48 0,48 0,78 0,91 1,30 1,30
—~~ 1,00 0,48 0,48 0,78 0,91 1,30 1,61
1) stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2) stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
Jedli oba elementy i 1l s wykonane ze stali gatunku $320GD wartoéci Vexk moga by¢ zwiekszone o 8,3%
Jedli oba elementy 1 1l s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartoéci Vek moga by¢ zwiekszone o 16,6%

Tablica C4

owalnym i z podktadka uszczelniajaca @14 mm z aluminium - podtoze stalowe

Noénoéci charakterystyczne zamocowan tacznikéw GTFO2P 4,8 x 20 i GTFO2P 4,8 x 20 powder.coat, 2 them

Grubo$é podtoza® [mm] | 0,50 0,55 0,63 0,75 Drewno
Mo INm klasy 2 C24

050 | 1,11 1,11 111 1,11 1,11 1,11
& o 055 | 1,1 1,11 1,11 1,11 1,11 1,11
% © EE 0,63 | 1,11 1,11 1,45 1,45 1,45 1,45
S g. 3§ Z 075 | 1,11 14 1,45 1,49 1,49 1,49
S |% ° o8 | 111 1,11 1,45 1,49 1,49 1,49
| B % 1,00 | 1,11 1,11 1,45 1,49 1,49 1,49
£E & 050 | 048 | 048 | 048 | 048 | 048 | 048
E |5 2 o5 | 048 0,48 0,48 0,48 0,48 0,48
% % %E 063 | 048 0,48 0,78 0,78 0,78 0,78
5|2 ;5 075 | 048 0,48 0,78 0,91 0,91 0,91
< s 0,88 | 048 0,48 0,78 0,91 1,30 1,30
1,00 | 048 0,48 0,78 0,91 1,30 1,61

1) stal gatunku $280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2) stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jeli oba elementy 1 i Il s3 wykonane ze stali gatunku $320GD wartosci Vrxkmoga by¢ zwigkszone o 8,3%

Jeéli oba elementy 1 i 1l sg wykonane ze stali gatunku $350GD wartosci Vrkmoga by¢ zwiekszone o 16,6%
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Tablica C5

DSNO dlraKie e Zamocowan id D

DK3 m DOOKIQOKS o alaca D14 : & BZIOW » NKOW DOATOC 0
Grubo$é podtoza® [mm] | 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 Drewno
klasy 2 C24
M¢,nom 3Nm hef =20 mm
0,50 - - - - 5 = 1,11 >
5 e
7 2 0,55 - s = = ~ - 1,11 8 O
QO 0o o
¥ |o Sz 063 | - - - . = - 145 |8 &
E | 51£2 ! c 23
S |2 3= o015 - - = - = - 1,49 8 3=
2 gl ® ! z g a8
S | &1 % os88 - - - - - - 1,49 83
[
S'g % 1,00 - - - - - - 1,49 R =
E E s 0,50 - - - - - - 2,78 > o
(%] = =
s g 2 0,55 - - - - - - 2,78 8w
2 | & = o063 451 |32 6
3 |§|iz > - - -~ = - - ——1s 18
5 | = $= 075 - - - - - - 4,51 S 3%
L= N
© T 088 — = = = = = 4,51 S &
©
1,00 - - - - - - 4,51 Ec
1 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
Tablica C6
DK3 m DOOKIAOKd e ajlaca D14 3 3 P10 D i A DOoOI0Ze are
Gruboéé podtoza® [mm] | 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 Drewno
klasy 2 C24
Mt,nom 3Nm hef =20 mm
0,50 - = = - - = 0,80 > ©
-
5 o 0,55 = = = - - - 1,40 & 9
e = 3 2 &
%o @ &= 063 - - - = = - 1,40 S g &
c c i 2 E € x
g | 8 3= o075 - = = - - - 1,40 e g
2 |8 = “5s
g |g|® om| - | - | -l - L - b - Lt g
§ X 1,00 = - - - = - -
2fT
E E g 0,50 - - = = - - 2,78 =3
3 g € o055 - - - - - = 2,78 82
@ o @ % 8
oL = g'—- 0,63 - - - - - - 4,51 o T &
73 v 2 ’ C & @
g |28 - 451 |8 8%
: g o | - | -\ - L - | - B2 %8
© — = - _ = _ _ o
e 0,88 g E
1,00 - - ~ ~ = - -
1) stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku $280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
L4 {-\.’f‘
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Tablica C7

psSNno e zamocowan 1d 0 D2 4,8 U

DKd m Z DOOKIaOKd 4 alaca V14 O DOOIOZE 2310
Gruboéé podtoza? [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 Drewno
M nom 3Nm klasy 2 C24
0,50 | 0,62 0,62 0,62 0,62 0,62 0,62
3 g 055 | 0,62 0,62 0,62 0,62 0,62 0,62
¥ |@ 23 063 | 082 0,62 1,13 1,13 1,13 1,13
‘é g & = 0,75 | 062 0,62 1,13 1,46 1,46 1,46
g % € 088 | 062 0,62 1,13 1,46 1,46 1,46
gg £ 1,00 | 0,62 0,62 1,13 1,46 1,46 1,46
SElS 0,50 | 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49
g % § 0,55 | 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49
8 g 2z 08 0,49 0,49 0,77 0,77 0,77 0,77
5 |22 = 0,75 | 049 0,49 0,77 0,89 0,89 0,89
= @ 088 | 049 0,49 0,77 0,89 1,01 1,01
1,00 | 0,49 0,49 0,77 0,89 1,01 1,44

1) stal gatunku $280GD, $320GD lub S350GD wedfug PN-EN 10346:2015
2) stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jeéli oba elementy | i Il s wykonane ze stali gatunku S320GD wartodci Vrk moga by¢ zwiekszone o 8,3%
Jeli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartoéci Vrk moga by¢ zwigkszone o 16,6%

Tablica C8

Noénoéci charakterystyczne zamocowari iqczmkéw GTXF2 4,8 x L i GTXF2 4,8 x L powder.coat, z them

szesciokatnymiz oj — podioze drewniane
Grubosé podtoza® [mm] | 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 Drewno
klasy 2 C24
Mt,nom 3Nm hef =20 mm
0,50 - - - - - - 0,62 S
S E
~ @ 0,55 — = = = = = 0,62 «© %
- :U 0

® | o &= 063 . . = - - . 113 |8z &
e ci £Z S €«
g S 3= 075 - - - = - - 146 |8 $2
2 2w Z 30
g = < 0,88 - - - - - - 1,46 é P
E | 2 1,00 - - - - - - 1,46 =
gEls :
E = % 0,50 - - - - B - 2,78 =3
o o 2 55 - - - - - - 2,78 ®
et - o ol A
o &8 - _ - - 451 |85 8
2 2 ég 0,63 - = , g % t_:.‘g
g |2 g2 o5 | - - - = - - 451 1228
= © 0,88 - - - = —~ - 4,51 g o

1,00 - - - - - - 4,51 Ec
1) stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2) stal gatunku S280GD, $320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015
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Tablica C9

1,00 Drewno

Gruboéé podtoza’ [mm] | 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88
klasy 2 C24
Mt,nom 8 Nm hef =20 mm
0,50 - = = - - - 1,30 >
% R - . - - - - 1,30 88
c O N o
¢ |gifg ol - Lo L - L L Lo 2
@ ol g = = - - - - - 3 s
E E. § 0,75 1,30 § fgﬂ §
é e 0,88 w = p= - - - 1,30 g
S E| ¥ 1,00 - - - - = = 1,30 ol
5§ El 8 0,50 - - - - - - 3,75 o
E 4 (7] Mo £
@ o Sl 0,55 - - - - - - 3,75 )
o o g 9B E
8 g %‘E 0,63 . - - — = - 4,04 8 g S
r=] = % » S .©
5 g 0,75 - - - - - - 5,63 28%
» & 088 - = = = - - 5,63 g5
m©
1,00 = - - —_ — = 5,63 E c
1 stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
Tablica C10
podkiaoka g 014 mm minium=-p 0 U
Grubo$é¢ podtoza’ [mm] | 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 Drewno
klasy 2 C24
Mt,nom 8 Nm hef = 20 mm
0,50 1,21 1,21 1,21 1,21 1,21 1,21 1,08 ——
ze
= v 0,55 1,21 1,21 1,21 1,21 1,21 1,21 1,08 E g_
o ‘e O O
g | e s = 063 | 121 1,21 1,42 1,42 1,42 1,42 1,08 S g >
c " iS5
S |5 8= o5 | 121 | 121 | 142 | 227 | 227 | 277 108 |85
b o O
'é = c 0,88 | 1,21 1,21 1,42 2,27 2,67 2,67 1,08 =
. E
s E % 1,00 1,21 1,21 1,42 2,27 2,67 2,69 1,08 c
= -
cEls 0,50 | 0,62 0,62 0,62 0,62 0,62 0,62 2,97 e 3
£ |5 £ 2
g |9 ¥ o055 | 062 0,62 0,62 0,62 0,62 0,62 297 |, ;_‘d; v
1] [e] ]
:‘.61 § E_E 0,63 0,62 0,62 0,80 0,80 0,80 0,80 3,93 Q 'ac—,' %
g |2/ z= 075 | 062 0,62 0,80 0,91 0,91 0,91 473 | 837%
[ o
9 P 0,88 0,62 0,62 0,80 0,91 1,23 1,23 4,73 é %
1,00 0,62 0,62 0,80 0,91 1,23 1,48 4,73 <
1 stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2) stal gatunku S280GD, S320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015
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Tablica C11

DSNO arakKte B Zamocowa 3 D D2 4,8 U D2 4.3 D powde o ROZ 4,8 J

4.8 U powae Dd Dem s DKd poafoze alo
Grubosé podioza® [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 Drewno
M nom 3Nm klasy 2 C24
0,50 | 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05
T @ 085 | 105 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05
 |g Sz 08 | 105 1,05 1,42 1,42 1,42 1,42
S | S 8= o075 | 105 1,05 1,42 2,02 2,02 | 2,02
g & 5 088 | 105 1,05 1,42 2,02 221 | 221
s E| ¥ 1,00 | 1,05 1,05 1,42 202 | 221 | 253
gf-_ g 05 | 055 | 055 | 073 | 086 1,04 | 1,59
2 13 % 055 | 055 | 055 | 073 | 086 1,04 | 159
O c
313 gg 063 | 055 | 055 0,73 0,86 1,04 | 159
S = 075 | 055 | 055 | 073 | 086 1,04 | 1,59
- © 08 | 055 | 055 | 073 | 086 1,04 | 1,59
1,00 | 055 | 055 | 073 | 086 1,04 | 159

1) stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedfug PN-EN 10346:2015

Jegli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku $320GD wartosci Vrk mogg byé zwiekszone 0 8,3%
Jeéli oba elementy I i Il s3 wykonane ze stali gatunku $S350GD wartosci Vrkmoga by¢ zwiekszone o0 16,6%

Tablica C12

Noénoéci charakterystyczne zamocowan tacznikéw GTO2 4,8 x 20, GTO2 4,8 x 20 powder.coat, GTRO2 4,8 x 20
i GTRO2 4,8 x 20 powder.coat, z tbem szesciokatnym i z podkiadka uszczelniajacq @14 mm ze stali weglowej
minium — podtoze stalowe

Grubo$¢ podtoza? [mm] 0,75 Drewno
Mt nom 3Nm klasy 2 C24
0,50 | 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05
o 055 | 105 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05
5= 06 | 105 1,05 1,42 1,42 1,42 1,42
12 £ 075 | 1,05 1,05 1,42 2,02 2,02 2,02
[ 1

0,88 | 1,05 1,05 1,42 2,02 2,71 2,21
1,00 | 1,05 1,05 1,42 2,02 2,91 2,53
0,50 | 0,55 0,55 0,73 0,86 1,04 1,59
0,55 | 0,55 0,55 0,73 0,86 1,04 1,59
063 | 0,55 0,55 0,73 0,86 1,04 1,59
075 | 0,55 0,55 0,73 0,86 1,04 1,59
0,88 | 0,55 0,55 0,73 0,86 1,04 1,59
1,00 | 0,55 0,55 0,73 0,86 1,04 1,59

1) stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Noénoéc charakterystyczna

Gruboé¢ elementu mocowanego?
[mm]

na wyrywanie
[kN]

Jeéli oba elementy 1 i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartoéci Vexk moga byé zwiekszone o 8,3%
Jedli oba elementy I i Il s3 wykonane ze stali gatunku $350GD wartoéci Vaxk moga by¢ zwiekszone o 16,6%

V4R T Vo
DOKUMEN TAL

POWYKONAWCZA

Wbudowano na obiekcie..M - w@WM/XO
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Tablica C13

DSNO arakie e Zzamocowan 14 D ¢ b

DKJ DOGIOZE alo

Gruboéé podtoza! [mm] | 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88

1,00 1,13 1,25 Drewno
Mg 8 Nm klasy 2 C24

0,50 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53

0,55 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53 153 1,53 1,53

o 0,63 1,53 1,53 1,88 1,88 1,88 1,88 1,88 1,88

%, é 3 0,75 1,53 1,53 1,88 2,92 2,92 2,92 2,92 2:92
93" ® ~§ = 0,88 1,53 1,53 1,88 2,92 3,21 3,21 3,21 3,21
%’ g, = 1,00 1,53 1,53 1,88 2,92 3,21 3,66 3,66 3,66
° 3 1,13 1,53 1,53 1,88 2,92 3,21 3,66 3,66 3,66
g E %’ 1,25 1,53 1,53 1,88 2,92 321 3,66 3,66 3,69
S E _;:‘ 0,50 0,53 0,53 0,69 0,84 1,02 1,77 1,77 2,01
% :‘2, 0,55 0,53 0,53 0,69 0,84 1,02 1,77 1,77 2,01
:§ .§ -% 0,63 0,53 0,53 0,69 0,84 1,02 1,77 1,77 2,01
-g_ = ; = 0,75 0,53 0,53 0,69 0,84 1,02 1,77 1,77 2,01
e ;' = 0,88 0,53 0,53 0,69 0,84 1,02 1,77 1,77 2,01
P 1,00 0,53 0,53 0,69 0,84 1,02 1,77 1,77 2,01

1,13 0,53 0,53 0,69 0,84 1,02 1,77 1,77 2,01

1,25 0,53 0,53 0,69 0,84 1,02 1,77 1,77 2,01

1) stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jedli oba elementy 1 i Il sa wykonane ze stali gatunku $320GD wartoéci Vrx moga byé zwiekszone o 8,3%
Jedli oba elementy | i Il sa wykonane ze stali gatunku $350GD wartoéci Vexmoga by¢ zwigkszone o 16,6%

DOKUI

POWYKONAWCZA

Wbudowano na obiekcie..(kl - W@MA& /{ 670
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Tablica C14

Nognoéci charakterystyczne zamocowan tacznikow GT34,8x L, GT34,8x1 powder.coat, GTR34,8x L GTR34,8
x L powder.coat, z tbem szescio ze sta

Gruboéé podtoza? [mm] 1,00 1,25 Drewno
M nom 3Nm klasy 2 C24
0,50 1,08 1,08 1,08 1,08 — =
0,55 1,08 1,08 1,08 1,08 — =
0,63 1,38 1,38 1,38 1,38 = —
0,75 2,11 211 2:11. 2,11 = =

0,88 2,29 2,29 2,29 2,29 = —
1,00 2,59 2,59 2,59 2,59 = —

2

na $cinanie
kN

3 1,13 | 259 2,59 2,59 — s -

o0

@ g 1,25 | 2,59 2,74 2,74 — - o

[

H > 1,50 2,59 2,74 3,41 — — —
"

o & 1,75 2,59 2,74 = e — —

E g

SFlE 2,00 | 2,59 — — - — —

= i)

cE|ls 050 | 051 | 051 | 051 | 051 - -

E Y 055 | 0,51 0,51 0,51 0,51 = —

[}

¢ | £ 063 | 076 | 076 | 076 | 076 - -

§ £ 0,75 | 0,84 0,84 0,84 0,84 — =

G} 0,88 0,78 0,78 0,78 0,78 e —

1,00 | 0,94 0,94 0,94 0,94 — -
1,13 | 0,94 0,94 0,94 s — =
1,25 | 0,94 0,94 0,94 - — =
1,50 | 0,94 0,94 0,94 . — _
1,75 | 0,94 0,94 s - _ =
2,00 | 0,94 - = — _ =

1) stal gatunku S280GD, $320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015

na wyrywanie
kN]

Jeéli oba elementy i 1l sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartoéci Vexk moga by¢ zwiekszone o 8,3%
Jeéli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD warto$ci Vekmoga by¢ zwigkszone o 16,6%

POWYKOMAWCZA

ol Weasiauke

Strona 10 z 48
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Tablica C15

3,0 DO of

g

Gruboé¢ podtoza® [mm] | 0,75 1,00 1,25 1,50 2,00 2,50 3,00 Drewno
M nom 3Nm klasy 2 C24

0,50 - 1,08 1,08 1,08 | 1,08 — -
0,55 s 1,08 1,08 | 1,08 | 1,08 — -
0,63 - 1,38 1,38 1,38 1,38 — -
075 | 2,11 2,11 221 | 211 | 211 - -
2 ogs | 211 | 229 | 229 | 228 | 2,29 - =
£2Z 100 | 211 2,59 | 259 | 2,59 | 2,59 = —
% w113 | 211 | 259 | 259 | 259 e = —
= g 1,25 | 2,11 | 2,59 2,74 | 2,74 = - -
H % 1,50 | 2,11 2,59 2,74 3,41 - — —
é = 1,75 | 2,11 | 2,59 2,74 o s — -
= E = 2,00 | 211 2,59 -~ — — - -
SE|lS 0,50 - 097 | 143 | 169 | 2,19 - -
b oY 0,55 . 0,97 1,43 1,69 | 2,19 - —
© | £ 0,63 . 0,97 1,43 1,69 | 2,76 - -
£ |2 s 075|075 | 097 | 143 | 169 | 276 | — -
G & 088 | 0,75 0,97 1,43 1,69 2,76 - -
§ Z 1,00 | 075 | 0,97 1,43 1,69 | 2,76 s —
E 1,13 | 0,75 | 0,97 1,43 1,69 - — -
= 1,25 | 0,75 0,97 1,43 1,69 — — —
1,50 | 0,75 | 0,97 1,43 1,69 — - —
1,75 | 0,75 | 0,97 1,43 — . — —
200 | 075 | 097 = — — — -

1) stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jedli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku $320GD wartoéci Vrx mogg by¢ zwiekszone o 8,3%
Jeéli oba elementy i 1l s3 wykonane ze stali gatunku $350GD wartoéci Vrk moga byé zwigkszone o 16,6%

Wbudowano na obiekcie.
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Tablica C16

Noénoéci charakterystyczne zamocowan aczn

ikéw GTX3 4,8 x L i GTX3 4,8 x L powder.coat, 2 them

Gruboé¢ podioza®) [mm] Drewno

Mo 3Nm klasy 2 C24
0,50 | 1,08 1,08 1,08 1,08 — -
055 | 1,08 1,08 1,08 1,08 - -
063 | 1,38 1,38 1,38 1,38 = -
075 | 211 9 2,11 2.11 — D
% 088 | 229 | 229 | 229 | 229 - -
£ Z 1,00 2,59 2,59 2,59 2,59 - —
5 W 113 | 259 | 259 | 259 = - =
g | g T125 | 259 | 274 | 274 = — —
% 5 1,50 | 2,59 2,74 3,41 . = -
é 5 1,75 2,59 2,74 - — o —
SEE 2,00 | 2,59 — — — - —
cEls 0,50 | 0,51 0,51 0,51 0,51 — -
g |y 055 | 051 | 051 | 051 | 051 | = —~
$ | & 063 | 076 | 076 | 076 | 076 - -
£ |8y o075 | osa | o84 | 084 | 0B - -
G s 088 | 0,78 0,78 0,78 0,78 — —
£Z 100 | 094 | 094 | 094 | 094 — =
E 1,13 | 0094 0,94 0,94 = — —
s 1,25 0,94 0,94 0,94 — — —
1,50 | 0,94 0,94 0,94 = — —
1,75 | 0,94 0,94 - — — —
2,00 | 0,94 — = — -~ -

I stal gatuhku $280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2) stal gatunku S280GD, $320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jedli oba elementy 1 i Il sg wykonan

e ze stali gatunku $320GD wartoéci Vex moga by¢ zwigkszone o 8,3%

Jedli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vaxk moga by¢ zwigkszone o 16,6%

Whbudowano na obiekcie.fM .
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Tablica C17

aca U

Grubos¢ podtoza' [mm] | 0,75 1,00 1,25 1,50 2,00 2,50 3,00 Drewno
M nom 3 Nm klasy 2 C24

0,50 - 1,08 | 1,08 | 1,08 | 1,08 - —
0,55 . 1,08 | 1,08 | 108 | 1,08 - —
0,63 - 1,38 | 1,38 | 1,38 | 1,38 . -
075 | 211 | 211 | 211 | 211 | 211 - —
% 088 | 211 | 229 | 229 | 229 | 229 s —
£Z 100 | 211 2,59 2,59 2,59 2,59 - —
) ' 113 | 211 | 259 | 259 | 259 — - -
¢ | g 1,25 | 211 | 259 | 2,74 | 2,74 — - —
'g“ z 1,50 | 2,11 | 2,559 | 2,74 | 3,41 — - —
é e 1,75 | 211 | 259 | 2,74 — — — -
s E| = 2,00 | 2,11 2,59 = = — - =
EE|ls 0,50 - 1,02 | 1,24 | 1,69 | 219 — -
£ g 055 | - 102 | 124 | 169 | 219 | ~— —
9 | £ 063 | - 102 | 124 | 169 | 252 | — -
2 |2 ¢ o075 | 075 | 102 | 124 | 169 | 252 | = -
G § 08 | 075 1,02 1,24 | 1,69 2,52 - —
E Z 1,00 0,75 1,02 1,24 1,69 2,52 - —
5 113 | 075 | 102 | 124 | 169 —~ - -
€ 3125 | 075 | 1,02 | 124 | 169 — - —
1,50 | 075 | 1,02 | 124 | 1,69 - - -
1,75 | 075 | 1,02 | 1,24 — - - —
2,00 | 075 | 1,02 — - - - —

1 stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jedli oba elementy 1 i Il s3 wykonane ze stali gatunku $320GD wartoéci Ve moga by¢ zwiekszone o 8,3%
Jeéli oba elementy 1 Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartoéci Vexkmoga byé zwigkszone o 16,6%

Wbudowano na
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Tablica C18

Noénoéci charakterystyczne zamocowar facznikéw GTX3 ALS5,

5% LiGTX3 AL5,5 x L powder.coat, 2 them

szeéciokatnym — podioze s
Grubo$é podtoza®! [mm] 1,00 Drewno
M nom 6 Nm klasy 2 C24
0,50 — 1,08 1,08 1,08 1,08
0,55 e 1,08 1,08 1,08 1,08
0,63 — 1,38 1,38 1,38 1,38
To75 | o9s | 211 | 211 | 211 } 211
% 088 | 095 | 229 | 229 | 229 | 229
E& 100 | 095 2,59 2,59 2,59 2,59
%, © 113 | 095 | 259 | 259 | 259 —
o g 1,25 | 0,95 259 | 2,74 2,74 —
% £ 150 | 095 | 259 | 2,74 | 341 s
é e 1,75 | 0,95 2,59 2,74 e -
3 | % 2,00 | 095 2,59 - — —
cEl S 050 | — 061 | 061 | 061 | 061
~15 |3 055 | — | o6l | o061l | 061 | 061
v | £ 063 | — 090 | 090 | 090 | 090
£ |2y _ors | 095 | 096 | 099 | 09 0,99
G g 0,88 | 0,95 0,96 0,99 0,99 | 099
% Z 1,00 | 095 | 096 | 113 113 | 1,13
i 1,13 | 0,95 0,96 1,13 1,13 —
= 1,25 | 0,95 0,96 1,13 1,13 —
1,50 | 0,95 | 0,96 1,13 1,13 —
| 175 | 095 | 096 | 1,13 — -
‘ 2,00 | 095 | 096 — — —
T stal gatunku S280GD, $320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub 5350GD wedtug PN-EN 10346:2015
Jeéli oba elementy lil1ls3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartoéci Vax moga by¢ zwigkszone 0 8,3%
Je<li oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vaxmoga by¢ zwigkszone o 16,6%
N

DOKUMENTAL.
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Whbudowano na obiek‘cie.ﬂ/k . mjd@
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Tablica C19

D O

3 U

Gruboéé podtoza? [mm] 0,75 1,00 1,25 1,50 2,00 2,50 3,00 Drewno

M nom 6 Nm klasy 2 C24
0,50 = 1,08 1,08 1,08 1,08 = —
0,55 s 1,08 1,08 1,08 1,08 - ==
0,63 — 1,38 1,38 1,38 1,38 — -
075 | 095 7,11 311 2,11 2,11 — —
% _oss | 095 | 229 | 229 | 229 | 229 - -
£ € 100 | 095 2,59 2,59 2,59 2,59 - -
3 ® 1,13 | 095 2,59 2,59 2,59 — - —
g 2 125 | 095 | 259 | 2,74 | 2,74 — - -
H % 1,50 0,95 2,59 2,74 3,41 — — -
S 5 1,75 0,95 2,59 2,74 — — — —
Sg‘ % 2,00 0,95 2,59 - — — — =
cE|ls 050 | — 096 | 1,42 | 185 | 263 - -
g |3 055 | — 09 | 1,42 | 18 | 263 — —
e | & 063 | — | 09 | 142 | 185 | 278 | — —
2 |2 g _o7s| 095 | 096 | 142 | 185 | 278 | - -
G & 0,88 | 095 0,96 1,42 1,85 2,78 — —
EE’ 1,00 | 095 | 096 1,42 1,85 2,78 - —
E 1,13 | 095 | 0,96 1,42 1,85 = — —
= 1,25 0,95 0,96 1,42 1,85 — — —
1,50 | 0,95 0,96 1,42 1,85 — — —
1,75 | 095 | 096 1,42 e - e —
200 | 095 | 096 - == — - —

1 stal gatu.nku $280GD, $320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jeéli oba elementy lillsg

Jedli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gat
wykonane ze stali gatunku $350GD wartosci

unku $320GD wartosci Vrkmoga by¢ zwiekszone 0 8,3%
Ve« moga by¢ zwigkszone o 16,6%

DOKUI T A
O Ui b AL

POWYK(D
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Tablica C18a

Nos$nosci charakterystyczne zamocowan 13cznikéw GTX3 AL5,5x Li GTX3 AL 5,5 x L powder.coat, 2 them
szeéciokatnym — podtoze alumini

Gruboé¢ podioza® [mm] Drewno

Mt,nom 6Nm klasy 2 C24

| 0,50 - - — = — —
0,55 — - o — — _
0,63 — — — — = —
0,75 — == - - — e
0,88 - = . — - —
1,00 - — — e = —

113 — - — — . _

1,50 — - 0,76 0,76 — - -
1,75 — e 0,76 2,21 o o=

2,00 — = 076 | 221 = -
0,50 - - - = = —
0,55 — - — - — -

- 463 - o . - i B

0,75 — - — — - —

" 0,88 - e _ — = —
1,00 - - o = — -

11 —_ — - — — s
1,25 — — . — s ==

| 1,50 — — 0,76 0,76 - -

1,75 - — 0,76 2,21 - -

| 2,00 — - 0,76 2,21 — —

) gluminium gatunku 1050A wedfug PN-EN 573-3:2010

2) aluminium gatunku 1050A wedfug PN-EN 573-3:2010 J

kN]

2)
na $cinanie

Noénoéc charakterystyczna

Grubo$¢ elementu mocowanego
[mm]

na wyrywanie
[kN]

f\’\:,{?},‘ -
DORUMENTAL.

POWYEREONAWCZA
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Tablica C19a

DOAKIaOKd

g 14

Grubo$¢ podtoza® [mm]

1,00 1,25

1,50

2,00

3,00

M¢,nom

6 Nm

Drewno
klasy 2 C24

nanie

0,50

0,55

0,63

0,75

0,88

kN

1,00

na sci

1,13

1,25

1,50

0,76

0,76

1,75

0,76

2,21

2,00

0,76

2;21

Gruboéé elementu mocowanego?
[mm]
Noénos¢ charakterystyczna

0,50

0,55

0,63

0,75

0,88

1,00

na wyrywanie
kN

1,13

1,25

1,50

0,76

0,76

1,75

0,76

2,21

2,00

0,76

2,21

1) 5luminium gatunku 1050A wedtug PN-EN 573-3:2010
2) aluminium gatunku 1050A wedtug PN-EN 573-3:2010

Wbudowano na obiekcie.
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Tablica C20
Noénosci charakterystyczne zamocowan facznikow GT5

55xL,GT555xL powder.coat, GT R5 5,5 x Li GTR5

5 5 x L powder.coat, z tbem Szesc okatnym — podioze stalowe
Gruboéé podtoza® [mm] Drewno
M nom 6 Nm klasy 2 C24
0,50 | 1,25 1,25 1,25 1,25 — =
0,55 | 1,25 1,25 1,25 1,25 - —
063 | 1,18 1,18 1,18 1,18 — -
hhhhhhh 075 | 1,70 1,70 1,70 1,70 — =
2 Togs | 207 | 207 | 207 | 207 — — |
£ g 1,00 2,32 2,32 2,32 2,32 — -
% w113 | 2,32 2,32 2,32 D — e
g g 125 | 341 3,41 3,41 — - — |
H % 1,50 | 341 3,41 3,41 — s =
) c 1,75 | 341 3,41 3,41 — == —
Ecl & 2,00 | 341 3,41 3,41 s - —
EE|ls 050 | 061 | 061 | 061 | 061 — -
E 1 0,55 | 061 0,61 0,61 0,61 = e
e | & 0,63 | 09 | 09 | 09 | 090 — ~
g |2 ¢ 075 0% 0,99 0,99 0,99 =
& £ o8 | 099 0,99 0,99 0,99 = —
Eg 1,00 | 1,13 1,13 1,13 1,13 - e
3 1,13 1,13 1,13 1,13 — — —
= 1,25 1,13 1,13 1,13 — — —
1,50 | 1,13 1,13 1,13 s - —
175 | 113 | 113 | 113 — ~ -
500 | 113 | 113 | 113 | — — —

1 stal gatuhku $280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jeéli oba elementy lillsg wykonane ze stali gatunku S320GD wartoéci Vax moga by¢ zwigkszone 0 8,3%
Jeéli oba elementy i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartoéci Vaxmoga by¢ zwigkszone 0 16,6%

= Arr SR ANC 7
HOYAMYHON AV L

Wbudowano na obiekcie..u1 . WW /{ g() Strona 18 z 48




Tablica C21
Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw GT5 5,5 x L, GT5 5,5 x L powder.coat, GTR5 5,5 x Li GTRS

5,5 x L powder.coat, z tbem szesciokatnym i z podktadka uszczelniajaca @14 mm ze stali weglowej

nkowanej, stali nierdzewnej lub aluminiu ze stalowe
Grubo$é podtoza® [mm] 1,50 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 Drewno
M nom 6Nm klasy 2 C24
0,50 1,25 1,25 1,25 1,25 . ==
0,55 1,25 1,25 1,25 1,25 = —
0,63 1,18 1,18 1,18 1,18 — =

0,75 1,70 1,70 1,70 1,70 — —
0,88 2,07 2,07 2,07 2,07 o .

na $cinanie
kN

1,00 | 2,32 937 2,32 2,32 e -
8 113 | 2,32 2,32 2,32 - = —
g g 125 | 341 | 341 3,41 — — —
H % 1,50 3,41 3,41 3,41 — - —_
3 e 1,75 3,41 3,41 3,41 — — —
S'g < 2,00 | 3,41 3,41 3,41 - - -
SEls 050 | 1,78 | 255 | 263 | 263 | — —
g |g 055 | 1,78 | 255 | 2,63 | 263 - —
o |2 063 | 1,78 | 255 | 359 | 359 - -
£ |8y o075 | 178 | 255 | 413 | 413 - —~
G & 088 | 1,78 2,55 4,14 4,14 — e
§ £ 1,00 1,78 2,55 4,71 4,71 — -

E 1,13 | 1,78 2,55 4,71 i = —

= 1,25 1,78 2,55 4,71 - — —

1,50 | 1,78 2,55 4,71 - - —

1,75 | 1,78 2,55 4,71 e —~ =

2,00 | 1,78 2,55 4,71 = = =

1) stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku $280GD, $320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jedli oba elementy i 1l s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartoéci Vrk mogg byé zwiekszone o 8,3%
Jedli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku $350GD wartoéci Vexmoga byé zwiekszone o 16,6%

DOKUN

Lo A W

POWYKONAWCZA

‘ n 2
Wbudowano na obiekcie..m- U\/ O-UYmM)AAQ/ 14 'g(/

Strona 19 z48




Tablica C22
Nosnosci charakterystyczne zamocowan GT5 5,5 x L, GT5 5,5 x L powder.coat, GTR55,5x Li GTR55,5x L

powder.coat, z them szesciokatnym lub owalnym i z podktadka uszczelniajaca 916 mm ze stali weglowej
nkowanej, stali nierdzewnej lub aluminium — podtoze stalowe

Grubosé¢ podtoza® [mm] 1,50 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 Drewno
Miion 6Nm klasy 2 C24
0,50 1,25 1,25 1,25 1,25 - o
0,55 1,25 1,25 1,25 1,25 — o

0,63 1,18 1,18 1,18 1,18 . =
0,75 1,70 1,70 1,70 1,70 = >

% 088 | 207 | 207 2,07 2,07 - -
£ Z 1,00 2,32 2,32 2,32 2,32 — e
w113 | 232 9,32 3,32 — - —
1,25 | 341 | 341 | 341 — — —
1,50 | 341 | 341 3,41 - = =
1,75 | 341 | 341 | 341 - _ -
2,00 | 341 | 341 | 341 = = =

0,50 1,78 2,55 3,16 3,16 — —
0,55 1,78 2,55 3,16 3,16 — .
0,63 1,78 2,55 3,63 3,63 = =
0,75 1,78 2,55 4,17 4,17 == =
0,88 1,78 2,55 4,18 4,18 — —
1,00 1,78 2,55 4,75 4,75 - o~
1,13 1,78 2,55 4,75 = — —
1,25 1,78 2,55 4,75 i = —
1,50 1,78 2,55 4,75 o — .
1,75 1,78 2,55 4,75 = = —
2,00 1,78 2,55 4,75 = = —

1 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Noé$nos¢ charakterystyczna

Grubo$¢ elementu mocowanego?
[mm]

na wyrywanie
[kN

Jeéli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku $320GD wartosci Vrkmogg by¢ zwiekszone o 8,3%
Jedli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vex moga byé zwiekszone o0 16,6%

~ 17
PN e

{ 1 | §q) £3
D (W} o ¥ 5_4‘ LR - ; M~

POWYKONAWCZA
Whbudowano na obiekcie.u/( . MKX@U)@L&, MO
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Tablica C23

Nog$nosci charakterystyczne zamocow.

an tacznikéw GT5 FH5,5x Li GTS FH5,5x L powder.coat, z tbem
sze$ciokatnym — podtoze stal

Grubo$é podtoza® [mm] | 1,50 2,00 3,00 4,00 5,00 Drewno
M, nom 6 Nm klasy 2 C24

0,50 | 1,25 1,25 1,25 1,25 —
055 | 1,25 1,25 1,25 1,25 —
063 | 1,18 1,18 1,18 1,18 —
075 | 1,70 1,70 1,70 1,70 ~
2 oss | 207 | 207 | 207 | 207 =
£Z 100 2,32 2,32 2,32 2,32 -
) ‘w113 | 232 | 232 | 232 — —
& e 1,25 3,41 3,41 3,41 - —
: |2 1,50 | 341 | 341 | 341 — =
8§ |2 1,75 | 341 3,41 3,41 — —
gg £ 200 | 341 | 341 | 341 - —
cEls 050 | 178 | 255 2,76 2,76 —
E | 055 | 1,78 | 255 | 276 | 276 -
v |2 063 | 1,78 2,55 3,77 3,77 —
2 |2 o075 | 178 | 255 | 434 | 434 B
& & 08 | 178 2,55 4,35 4,35 —
E £ 100 | 1,78 2,55 4,94 4,94 —
2 1,13 | 1,78 2,55 4,94 — —
= 1,25 1,78 2,55 4,94 — —
1,50 | 1,78 2,55 4,94 — —
1,75 | 1,78 2,55 4,94 — —
2,00 | 1,78 2,55 4,94 — —

1) stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2) stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy 1 i Il s3 wykonane ze stali gatunku $320GD wartoéci Vex moga byé zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vexmoga by¢ zwigkszone o 16,6%

D
Whbudowano na obiekcie.Ul . womm%/ /{/56
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Tablica C24
Nosnosci charakterystyczne zamocowan f3cznikéw GTX5 5,5 x L i GTX5 5,5 x L powder.coat, z tbem

Grubo$é podioza®) [mm] 1,50 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 Drewno
M nom 6 Nm klasy 2 C24
0,50 1,25 1,25 1,25 1,25 = =
0,55 1,25 1,25 1,25 1,25 - .
0,63 1,18 1,18 1,18 1,18 = =
0,75 1,70 1,70 1,70 1,70 = =

0,88 | 2,07 2,07 2,07 2,07 - —
1,00 | 232 2,32 2,32 2,32 - -
1,13 | 232 2,32 2,32 - — =
1,25 | 3,41 3,41 3,41 - - =
1,50 | 3,41 3,41 3,41 - —_ —
1,75 | 341 3,41 3,41 — — _
2,00 | 3,41 3,41 3,41 - — —
0,50 | 0,61 0,61 0,61 0,61 — -
0,55 | 0,61 0,61 0,61 0,61 - -
0,63 | 0,90 0,90 0,90 0,90 — -
0,75 | 0,99 0,99 0,99 0,99 - -
0,88 | 0,99 0,99 0,99 0,99 - -
1,00 | 1,13 1,13 1,13 1,13 - -
1,13 | 1,13 1,13 1,13 - - -
1,25 | 1,13 1,13 1,13 - —_ -
1,50 | 1,13 1,13 1,13 — - -
1,75 | 1,13 1,13 1,13 — - -
2,00 | 1,13 1,13 1,13 — - -

1) stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

z

na scinanie
kN

Grubo$¢ elementu mocowanego?
[mm]
Noénosé¢ charakterystyczna

na wyrywanie
kN

Jesli oba elementy i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrkmoga by¢ zwiekszone 0 8,3%
Jesli oba elementy i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vexmoga by¢ zwigkszone o0 16,6%

i 1 Mdﬁ) YKONAWCZ A
Wbudowano na 0b1ekc1e.§b( i me OWYKONAWCZA
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Tablica C25
DKd Z DOGKIaU d e aiaca V14 0 .l.ll.l‘ alo .
Gruboéé podtozal [mm] | 1,50 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 Drawno
Mt nom 6 Nm klasy 2 C24

0,50 | 1,25 1,25 1,25 1,25 = —
055 | 1,25 1,25 1,25 1,25 - -
063 | 1,18 1,18 1,18 1,18 — -
075 | 1,70 1,70 1,70 1,70 - -
2 Toss | 207 | 207 | 207 | 207 - —
£ 2 100 | 232 2,32 2,32 2,32 — -
% = 113 | 232 232 2,32 = — =
2 g 1,25 | 3,41 3,41 3,41 - - —
H ;a’ 1,50 | 341 3,41 3,41 = - _
3 g 1,75 3,41 3,41 3,41 = . _
E Tl % 200 | 341 3,41 3,41 - — e
EE S 050 | 144 | 19 | 19 | 263 — —
£ |3 055 | 144 | 196 | 19 | 263 | ~— —
v | £ 063 | 144 1,96 1,96 3,59 - —
.§ 2l o 075 | 1,44 1,96 1,96 4,13 — —
G § 088 | 1,44 1,96 1,96 4,14 — -
§§ 1,00 | 1,44 1,96 1,96 4,71 = —
i 1,13 1,44 1,96 1,96 — — -
< 1,25 1,44 1,96 1,96 — — —
1,50 | 1,44 1,96 1,96 - - —
1,75 | 1,44 1,96 1,96 — - —
2,00 | 1,44 1,96 1,96 - - —

1) stal gatunku S280GD, $320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2) stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jeéli oba elementy I i 1l sg wykonane ze stali gatunku $320GD warto$ci Vrkmoga by¢ zwigkszone o 8,3%

Jeéli oba elementy i Il s wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrk MOga by¢ zwigkszone o 16,6%

L

POWYKONAWG

Whbudowano na obiekcie..dlh. MWM /WO
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Tablica C26

Nosnosci charakterystyczne zamocowan facznikow GT6 6,3 x L, i GT6 6,3 x L powder.coat, z them

szesciokatnym — podioze stalowe
Grubos¢ podioza! [mm] | 4,00 5,00 — — Drewno
M nom 8Nm klasy 2 C24

0,50 | 1,33 1,33 = =
0,55 | 1,33 1,33 o —
063 | 1,48 1,48 — =
0,75 | 2,03 2,03 s s
% 0,88 | 244 | 2,44 = ==
£Z 100 | 297 2,97 — —
% s 113 | 2,97 s e —
2 g 1,25 | 2,97 e - -
H % 1,50 2,97 — — —
S e 1,75 | 2,97 — — —
Sg £ 2,00 | 2,97 " = e
SEl S 050 | 072 | 072 - -
§ @ 055 | 072 | 072 ~ —~
3 % 063 | 1,05 1,05 - -
8 |2 g _075]| 116 1,16 - —
G ] 088 | 1,16 1,16 — —
é Z 1,00 1,32 1,32 — -
% 1,13 | 1,32 — — —
= 1,25 1,32 — — =
1,50 | 1,32 - - -
1,75 | 1,32 - - -
2,00 | 1,32 -~ - -

1) stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jeéli oba elementy i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartoéci Vrk moga byé zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy i 1l s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxk moga by¢ zwiekszone o 16,6%

00O

SOWYKONAWCZA

Wbudowano na obiekcie.iul mwgﬁof /{g(>
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Tablica C27

D D

"

DOGIOZE Siail

Gruboéé podtoza [mm] | 4,00 5,00 — — Drewno
Monom 8 Nm klasy 2 C24
050 | 1,33 1,33 e —
055 | 1,33 1,33 = =
063 | 1,48 1,48 = =
0,75 | 2,03 2,03 - —
é _ 0,88 | 244 | 244 = -
£Z 100 | 297 2,97 = =
~§° e 1,13 | 2,97 - — =
? |8 1,25 | 2,97 - = —
2 ;’3 1,50 2,97 - — —
s | 2 1,75 | 2,97 — — —
R
SE|E 2,00 | 297 - — —
cEls 050 | 331 | 331 - -
E |3 055 | 331 3,31 = —
o |2 063 | 374 | 3,74 - -
g |2 o _075| 485 4,85 — ot
G s 0,88 | 549 5,49 — =
E: 1,00 | 666 6,66 = —
z 1,13 6,66 — — —
= 1,25 6,66 — . —
1,50 | 6,66 — - -
1,75 | 6,66 — -~ -
2,00 | 6,66 — - -

1 stal gatuhku $280GD, $320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2) stal gatunku S280GD, $320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy

Jedli oba elementy | i 1l s3 wykonane ze st
Ii 1l sa wykonane ze stali gatunku $350GD wartosci

ali gatunku S320GD wartosci Vekmoga by¢ zwigkszone o 8,3%
Vi« moga by¢ zwigkszone o 16,6%

Whbudowano na obiekcie.
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Tablica C28

*

Gruboéé podioza® [mm] | 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 Drewno

M nom 6 Nm klasy 2 C24
050 | 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29 -
055 | 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29 —
063 | 1,63 1,63 1,63 1,63 1,63 =
075 | 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 =
£ ogs | 214 | 214 | 214 214 | 24 —
£Z 100 | 229 2,29 2,29 2,29 2,29 -
% ‘" 113 | 2,29 2,29 2,29 2,29 2,29 o
g g T125 | 229 | 229 | 229 | 229 | 229 -
H % 1,50 2,29 2,29 2,29 2,29 2,29 —
8 | & 1,75 | 2,29 2,29 2,29 2,29 2,29 e
ezl £ 2,00 | 2,29 2,29 2,29 2,29 2,29 o=
EEls 050 | 061 0,61 0,61 0,61 0,61 -
£ |2 055 | 0,61 0,61 0,61 0,61 0,61 —
g | £ 063 | 09 | 080 | 080 | 090 | 090 —
2 |2 g _o75| 099 | 099 | 099 | 09 0,99 -
G g 0,88 | 099 0,99 0,99 0,99 0,99 —
£2 100 | 113 1,13 1,13 1,13 1,13 -
E 113 | 1,13 1,13 1,13 1,13 1,13 —
€ 125 | 1,13 1,13 1,13 1,13 1,13 -
150 | 1,13 1,13 1,13 1,13 1,13 -
1,75 | 113 148 1,13 1,13 1,13 =
5 200 | 113 | 113 1,13 1,13 1,13 —

1 stal gatu.nku $280GD, $320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2) stal gatunku S280GD, $320GD lub S

350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jeéli oba elementy | 1l s3 wykonane ze st
Jedli oba elementy i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350

ali gatunku $320GD wartosci Vex moga by¢ zwigkszone o 8,3%
GD wartosci Vekmoga by¢ zwiekszone o 16,6%

Whbudowano na obiekcie.

DOKUME

L[,(~ CMWM/K OWYKONI;\A CZA
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Tablica C29

a D14

DOGIOZE

Gruboéé podfoza®) [mm] | 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 ' —
Menom 6 Nm klasy 2 C24
0,50 | 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29 —
055 | 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29 e
063 | 1,63 1,63 1,63 1,63 1,63 =
075 | 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 -
% 088 | 214 2,14 2,14 2,14 2,14 —
:§ £ 1,00 2,29 2,29 2,29 2,29 2,29 —
T s 113 | 229 2,29 2,29 2,29 2,29 -
g |g 125 | 229 | 229 | 229 | 229 | 229 =
% 2 1,50 | 2,29 2,29 2,29 2,29 2,29 -
‘g' & 1,75 | 2,29 2,29 2,29 2,29 2,29 s
SE|E 2,00 | 2,29 2,29 2,29 2,29 2,29 =
SEl& 050 | 2,57 2,63 2,63 2,63 2,63 —
E s 055 | 2,57 2,63 2,63 2,63 2,63 —
e | £ 063 | 257 | 359 | 359 | 359 | 359 —
S |2y o7 | 257 | 413 | 413 | 413 4,13 -
& S 088 | 257 4,14 4,14 4,14 4,14 =
§§_ 1,00 | 2,57 4,71 4,71 4,71 4,71 =
E 113 | 2,57 4,71 4,71 471 4,71 —
€ 125 | 257 4,71 4,71 4,71 4,71 -
1,50 | 2,57 4,71 4,71 4,71 4,71 =
s 1,75 | 2,57 4,71 4,71 4,71 4,71 N
‘ 200 | 2,57 4,71 4,71 4,71 4,71 —

1 stal gatunku S280GD, $320GD lub $350GD wedtu
?) stal gatunku S280GD, S320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015

g PN-EN 10346:2015

Jedli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S3
Jedli oba elementy | i [l sg wykonane ze stali gatunku S3

20GD wartoéci Vrxmoga by¢ zwiekszone o 8,3%
50GD wartosci Vexmoga by¢ zwiekszone o 16,6%

Whbudowano na obiekcie..
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Tablica C30

2 O 1 EWNE D diumin DOQIOZE al0
Grubo$é podtoza? [mm] 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 Drewno
Mt,nom 6Nm klasy 2 C24
0,50 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29 -
0,55 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29 -
0,63 1,63 1,63 1,63 1,63 1,63 —
0,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 =
2 oss | 214 | 214 | 214 | 214 | 214 =
£Z 100 2,29 2,29 2,29 2,29 2,29 —
T § 1,13 2,29 2,29 2,29 2,29 2,29 —
) g 125 | 2,29 2,29 2,29 2,29 2,29 -
% S 1,50 | 2,29 2,29 2,29 2,29 2,29 s
é S‘ 1,75 2,29 2,29 2,29 2,29 2,29 —
3 Tl = 2,00 2,29 2,29 2,29 2,29 2,29 -
SEl& 0,50 | 2,57 2,63 2,63 2,63 2,63 -
E 5 0,55 2,57 2,63 2,63 2,63 2,63 =
o |2 063 | 2,57 3,59 3,59 3,59 3,59 —
2 |2 o o075 | 257 | 413 | 413 | 413 | 413 —
G} & 0,88 | 2,57 4,14 4,14 4,14 4,14 —
§ £ 1,00 2,57 4,71 4,71 4,71 4,71 —
E 1,43 2,57 4,71 4,71 4,71 4,71 =
= 1,25 2,57 4,71 4,71 4,71 4,71 =
1,50 2,57 4,71 4,71 4,71 4,71 —
1,75 2,57 4,71 4,71 4,71 4,71 -
2,00 2,57 4,71 4,71 4,71 4,71 =
1) stal gatunku S280GD, $320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku $280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
Jeéli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku $320GD wartoéci Verxmoga by¢ zwiekszone o 8,3%
Jedli oba elementy 1 1l s wykonane ze stali gatunku S350GD warto$ci Vrx Mmoga by¢ zwigkszone o 16,6%

Whbudowano na obiekcie..
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Tablica C31

A

ioem < DKd

DOATIOZE Stall

Grubo$¢ podfoza® [mm] | 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 Drewno
M,nom 6Nm klasy 2 C24

0,50 | 1,34 1,34 1,34 1,34 1,34 -
0,55 | 1,34 1,34 1,34 1,34 1,34 —~
0,63 | 1,46 1,46 1,46 1,46 1,46 —~
0,75 | 1,93 1,93 1,93 1,93 1,93 -
2 oss | 235 | 235 | 235 | 235 | 23 —
E<€ 100 | 282 2,82 2,82 2,82 2,82 —
T w113 | 282 2,82 2,82 2,82 2,82 =
¢ | g 125 | 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 —
g % 1,50 | 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 —
é £ 1,75 | 282 2,82 2,82 2,82 2,82 -
=E L 2,00 | 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 =
SEls 050 | 061 | 061 | 061 | 061 0,61 -
£ | 055 | 061 0,61 0,61 0,61 0,61 —
o | £ 0,63 | 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 —
8 |2 o _075] 0% 0,99 0,99 0,99 0,99 —
& § 088 | 09 0,99 0,99 0,99 0,99 —
;Z 1,00 | 1,13 1,13 1,13 1,13 1,13 -
E 1,13 | 1,13 1,13 1,13 1,13 1,13 —
= 1,25 1,13 1,13 1,13 1,13 1,13 —
1,50 | 1,13 1,13 1,13 1,13 1,13 —
175 | 113 | 113 | 113 | 113 1,13 .
2,00 | 1,13 1,13 1,13 1,13 1,13 -

1) stal gatunku $280GD, S320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jeéli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vg,
Jeéli oba elementy i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vg,

«moga by¢ zwigkszone o 8,3%
«moga by¢ zwiekszone o 16,6%

Whbudowano na obiekcie...d : I/W(}W //’O
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Tablica C32

Noénosci charakterystyczne zamocowari facznikow GT12 5,5x L, GT12 5,5 x L powder.coat, GTR12
5,5 x Li GTR12 5,5 x L powder.coat, z tbem szeéciokatnym i z podkiadka uszczelniajaca $14 mm ze stali

weglowej ocynkowanej, stali nierdzewnej lub aluminium - podioze stalowe

Grubo$é podtoza® [mm] | 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 | 12,00 Drewno
Wi 6 Nm klasy 2 C24
0,50 1,34 1,34 1,34 1,34 1,34 —
0,55 1,34 1,34 1,34 1,34 1,34 =
0,63 1,46 1,46 1,46 1,46 1,46 —_
0,75 1,93 1,93 1,93 1,93 1,93 =
2 Toss | 235 | 235 | 235 | 235 | 235 —
£Z 100 | 28 2,82 2,82 2,82 2,82 -
T § 1,13 | 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 -
? g 1,25 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 =
'g S 1,50 | 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 -
8 S‘ 1,75 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 —
:E, Tl = 2,00 | 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 =
EEls 0,50 | 2,63 2,63 2,63 2,63 2,63 —
5 © 0,55 | 2,63 2,63 2,63 2,63 2,63 -
e |2 063 | 359 | 359 | 359 | 359 | 359 -
-§ 2 @ 0,75 4,13 4,13 4,13 4,13 4,13 o
G ] 0,88 4,14 4,14 4,14 4,14 4,14 o
$Z 100 | 471 | 471 | 471 | 471 | 471 =
E 1,13 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 —
= 1,25 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 =
1,50 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 —
1,75 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 -
! 2,00 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 e
1 stal gatunku S280GD, $320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2) stal gatunku S280GD, $320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015
Jedli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku $320GD wartoéci Vexk moga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jedli oba elementy | i 1l s wykonane ze stali gatunku $S350GD wartoéci Vax moga by¢ zwigkszone o 16,6%

j POWYKOGNAWCE S
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Tablica C33

Noénoéci charakterystyczne zamocowar tacznikéw GT12 5,5 x L, GT12 5,5 x L powder.coat, GTR12
5,5x Li GTR12 5,5 x L powder.coat, z tbem szesciokatnym i z podktadka uszczelniajaca @16 mm ze stali

weglowej ocynkowanej, stali nierdzewnej lub aluminium — podioze stalowe

Grubosé podtoza® [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 Drewno
M 6 Nm klasy 2 C24

050 | 1,34 1,34 1,34 1,34 1,34 -
055 | 1,34 1,34 1,34 1,34 1,34 —
063 | 1,46 1,46 1,46 1,46 1,46 =
075 | 1,93 1,93 1,93 1,93 1,93 —
2 “oss | 235 | 235 | 235 | 235 | 235 -
£Z 100 | 28 2,82 2,82 2,82 2,82 =
3, w 113 | 28 | 28 | 28 | 28 | 28 .
¢ | 1,25 | 28 | 28 | 28 | 28 | 28 —
g % 1,50 | 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 -
g8 |2 1,75 | 282 2,82 2,82 2,82 2,82 =
Egl % 2,00 | 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 N
EEls 050 | 316 | 316 | 316 | 316 | 3,16 —
£ |g 055 | 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 s
g | & 063 | 363 | 363 | 363 | 363 | 363 -
.§ 2 o 075 | 417 4,17 4,17 4,17 4,17 -
G ] 0,88 | 4,18 4,18 4,18 4,18 4,18 —
Eg 1,00 | 475 4,75 4,75 4,75 4,75 —
E 113 | 4,75 4,75 4,75 4,75 4,75 =
€ 125 | 4,75 4,75 4,75 4,75 4,75 =
1,50 | 475 4,75 4,75 4,75 4,75 s
1,75 | 4,75 4,75 4,75 4,75 4,75 —
2,00 | 475 4,75 4,75 4,75 4,75 -

1) stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2) stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jeéli oba elementy 1 1l s3 wykonane ze stali gatunku $320GD wartoéci Vrkmoga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jedli oba elementy | i Il s wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmoga by¢ zwigkszone o 16,6%

DOKUI

QO‘N\/WO NAWC?
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Tablica C34

Noénosci charakterystyczne zamocowar tacznikéw GT12 FH 5,5 x Li GT12 FH 5,5 x L powder.coat, z tbem

Grubosé podtoza® [mm] | 4,00 5,00 6,00 800 | 10,00 | 12,00 —
Me,nom 6 Nm klasy 2 C24

050 | 1,34 1,34 1,34 1,34 1,34 —
055 | 1,34 1,34 1,34 1,34 1,34 .
063 | 1,46 1,46 1,46 1,46 1,46 s
075 | 1,93 1,93 1,93 1,93 1,93 -
% 088 | 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35 —
£ Z 1,00 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 -
T w113 | 282 2,82 2,82 2,82 2,82 —
$ |2 1,25 | 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 =
s |z 1,50 | 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 —
g | £ 1,75 | 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 =
g'g - 2,00 | 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 =
SEls 0,50 | 3,08 3,08 3,08 3,08 3,08 N
§ |g 055 | 308 | 308 | 308 | 308 | 308 —
e | £ 063 | 4,20 4,20 4,20 4,20 4,20 o
2 |2|e 075 | 484 4,84 4,84 4,84 4,84 =
& S 088 | 484 4,84 4,84 4,84 4,84 =
g Z 100 | 551 5,51 5,51 5,51 5,51 -
E 1,13 | 551 5,51 5,51 5,51 5,51 —
B 1,25 5,51 5,51 5,51 5,51 5,51 —
1,50 | 5,51 5,51 5,51 5,51 5,51 =
1,75 | 5,51 5,51 5,51 5,51 5,51 —
2,00 | 551 5,51 5,51 5,51 5,51 —

1) stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2) stal gatunku S280GD, $S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jedli oba elementy | i |l s3 wykonane ze stali gatunku $320GD wartoéci Vrkmoga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jeéli oba elementy 1 i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmoga by¢ zwigkszone o 16,6%

Wbudowano na obiekcie...(/{/( s
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Tablica C35
Nognoéci charakterystyczne zamocowan tacznikéw GTX 12 5,5 x Li GTX125,5x L powder.coat, ztbem

Gruboéé podtoza? [mm] 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 Drewno
Miion 6Nm klasy = C24
0,50 1,34 1,34 1,34 1,34 1,34 s
0,55 1,34 1,34 1,34 1,34 1,34 —
0,63 1,46 1,46 1,46 1,46 1,46 —
0,75 1,93 1,93 1,93 1,93 1,93 —
'% _ 0,88 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35 ==
£2Z 100 | 28 2,82 2,82 2,82 2,82 -
A E 1,13 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 —
g g 1,25 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 —
g % 1,50 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 —
e E 1,75 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 —
S | £ 2,00 | 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 —
SEl s 050 | 061 | 061 | 061 | 061 | 061 -
£ |3 055 | 061 | 061 | 061 | 061 | 061 —
e | & 063 | 090 | 080 | 09 | 09 | 090 —
S |2 o o075 099 | 099 | 099 | 099 | 099 —
& & 08 | 09 0,99 0,99 0,99 0,99 —
i £ 1,00 1,13 1,13 1,13 1,13 1,13 —
E 1,13 1,13 1,13 1,13 1,13 1,13 o
< 1,25 1,13 1,13 1,13 1,13 1,13 —
1,50 1,13 1,13 1,13 1,13 1,13 =
1,75 1,13 1,13 1,13 1,13 1,13 o~
2,00 1,13 1,13 1,13 1,13 1,13 e
1) stal gatunku S280GD, S320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015
Jedli oba elementy i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Ve kmogg by¢ zwigkszone o 8,3%
Jedli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxkmoga by¢ zwigkszone o 16,6%

N\
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Tablica C36

0 m i z podkiad B14 nierd nej — podfoze stalc
Grubo$é podioza’ [mm] | 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 Drewno
Mo 6 Nm klasy 2 C24
050 | 134 | 1,34 1,34 1,34 1,34 -
055 | 134 | 134 | 134 1,34 1,34 -
0,63 | 1,46 1,46 1,46 1,46 1,46 =
075 | 1,93 1,93 1,93 1,93 1,93 —
2 “oss | 235 | 235 | 235 | 235 | 235 -
£Z 100 | 282 | 28 2,82 2,82 2,82 -
5, w113 | 282 2,82 2,82 2,82 2,82 -
¢ | 125 | 282 | 28 | 282 | 28 2,82 —
s 2 150 | 282 | 282 | 28 | 28 2,82 s
é & 175 | 282 | 282 | 282 2,82 | 282 —
SEE 200 | 282 | 28 | 28 | 28 2,82 =
CEls 050 | 2,63 | 263 2,63 2,63 2,63 -
E |3 055 | 263 | 263 | 263 2,63 2,63 —
w | £ 0,63 | 359 | 359 | 359 | 359 | 359 =
£ |2 o _o7s| 413 | a13 | 413 | 413 4,13 =
& € Toss | 414 | 414 | 414 | 414 | 414 —
E Z 100 | 471 | 471 | 471 | 471 | 471 =
ST a3 | a7t | a7 | 471 | 4T 4,71 -
€ Ty | a7t | 471 | 471 | 471 | 471 s
150 | 471 | 471 | 471 | 471 | 471 =
175 | 471 | 471 | 471 | 471 | 471 —
200 | 471 | 471 | 471 | 471 | 471 -

1 stal gatuhku $280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2) stal gatunku S280GD, $320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jedli oba elementy

Jeéli oba elementy I 1l sa wykonane ze sta
111l sg wykonane ze stali gatunku S350GD warto

li gatunku S320GD wartoéci Vexk moga by¢ zwigkszone o 8,3%

éci Vaxkmoga by¢ zwigkszone o 16,6%

Whbudowano na obiekcie..
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Tablica C37
Noénosci charakterystyczne zamocowar tacznikéw GT16 6,3 x L, GT16 6,3 x L powder.coat, GTR16 6,3 x Li

663xLp , z tbem sze$ciokatnym — podioze stalowe
Grubo$é podtoza® [mm] 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00 Drewno
M,nom 8Nm klasy 2 C24
0,50 1,42 1,42 1,42 1,42 1,42 e
0,55 1,42 1,42 1,42 1,42 1,42 —
0,63 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54 =
0,75 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10 -
% 0,88 2,49 2,49 2,49 2,49 2,49 —
g E 1,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 —
3, w113 | 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 —
g g 125 | 300 | 300 | 300 | 300 | 3,00 e
g % 1,50 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 =
e E 1,75 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 —
S, E % 2,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 o
sE|ls 0,50 | 0,70 0,70 0,70 0,70 0,70 —
E ;§ 0,55 0,70 0,70 0,70 0,70 0,70 -
g |2 063 | 088 | 088 | 08 | 08 | 088 -
2 |2 o _075| 121 1,21 1,21 1,21 1,21 -
G & 0,88 1,32 1,32 1;32 1,32 1,32 .
£Z 100 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 -
E 1,13 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 —
= 1,25 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 —
1,50 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 .
1,75 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 -
2,00 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 ==
1) stal gatunku $280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 gtal gatunku S280GD, $320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015
Jeéli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartoéci Vexk moga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jeéli oba elementy i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartodci Vrk moga by¢ zwigkszone o 16,6%

Wbudowano na obiekcie...a_/( - Wmﬂ{& / 70
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Tablica C38
b b nowae D3 DE & DKd DOAKIaOK3 S ajlaca V16 2 3 BEI0

O pWane all nlierazewne D aiumin DOGTIOZE alO

Gruboéé podioza? [mm] 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00 Drewno
Misicin 8 Nm klasy 2 C24
0,50 | 1,42 1,42 1,42 1,42 1,42 -
0,55 | 1,42 1,42 1,42 1,42 1,42 —
063 | 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54 —
0,75 | 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10 -
% o088 | 249 | 249 | 249 2,49 2,49 —
£ £ 100 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 —
%, W 113 | 300 | 300 | 300 | 300 | 300 —
?’:f g 1,25 | 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 -
2 % 1,50 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 -
é e 1,75 | 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 -
S E < 2,00 | 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 —
SEls 050 | 253 | 253 | 331 | 331 | 331 -
= Y 0,55 | 2,53 2,53 3,31 3,31 3,31 —
o | £ 063 | 253 2,53 3,74 3,74 3,74 —
§ 2w 0,75 | 2,53 2,53 4,85 4,85 4,85 -
G & 0,88 | 253 2,53 5,50 5,50 5,50 —
§ Z 1,00 2,53 2,53 6,37 6,37 6,37 —
E 1,13 | 2,53 2,53 6,37 6,37 6,37 —
c

1,25 2,53 2,53 6,37 6,37 6,37 —
1,50 2,53 2,53 6,37 6,37 6,37 i
1,75 2,53 2,53 6,37 6,37 6,37 =
2,00 2,53 2,53 6,37 6,37 6,37 =

1) stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2) stal gatunku S280GD, $320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jeéli oba elementy i Il s3 wykonane ze stali gatunku $320GD wartogci Vrk moga by¢ zwiekszone o 8,3%
Jeéli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrx Moga by¢ zwigkszone o 16,6%

IMYYANS )
CHIVUIVYE OIYAL ALRZE = »
TONA Wit PP

ol . Wortoudea O

Wbudowano na obiekcie.
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Tablica C39

Nosnosci charakterystyczne zamo

cowan facznikéw GT206,3 x L, GT206,3 x L powder.coat, GTR20

atnym — podtoze stalowe
Gruboéé podtoza® [mm] Drewno
Mt nom 8 Nm klasy 2 C24

0,50 | 1,42 1,42 1,42 1,42 1,42 =
0,55 | 1,42 1,42 1,42 1,42 1,42 =
0,63 | 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54 =
075 | 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10 -
2 oss | 249 | 289 | 249 249 | 2,49 -
£Z 100 | 300 3,00 3,00 3,00 3,00 —
% s 113 | 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 —
g 5 1,25 | 3,00 3,00 | 3,00 3,00 3,00 —
H % 1,50 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 —
g | & 1,75 | 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 =
Ex < 2,00 | 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 —
EE|lS 05 | 070 | o070 | 070 | 070 | 070 -
R 0,55 | 0,70 0,70 0,70 0,70 0,70 —
e |2 063 | 088 | 088 | 088 | 08 | 088 —
2 |2 g _0715 | 121 1,21 1,21 1,21 1,21 -
& § o088 | 1,32 1,32 1,32 1,32 1,32 -
§'§ 1,00 | 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 -
E 1,13 | 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 —
€ 125 | 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 -
1,50 | 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 -
1,75 | 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 —
2,00 | 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 =

U stal gatu'nku $280GD, $320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2) stal gatunku S280GD, $320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jeéli oba elementy 1i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartoéci Vrxk moga by¢ zwigkszone o 8,3%

Jeéli oba elementy | i |l sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vg« moga by¢ zwiekszone o 16,6%

Whbudowano na obiekcie.
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Tablica C40
Nognosci charakterystyczne zamocowan facznikéw GT20 6,3 x L, GT20 6,3 x L powder.coat, GTR20

6,3 x Li GT20 6,3 x L powder.coat, z tbhem szesciokatnym i z podkiadkg uszczelniajacq ©16 mm ze stali
weglowej ocynkowanej, stali ni

Gruboéé podtoza? [mm] 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00 Drewno
Me nom 8 Nm klasy = C24
0,50 1,42 1,42 1,42 1,42 1,42 =
0,55 1,42 1,42 1,42 1,42 1,42 —_
0,63 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54 —

0,75 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10 =
0,88 2,49 2,49 2,49 2,49 2,49 —

na scinanie
kN

1,00 | 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 —
% ) 1,13 | 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 =
g g 1,25 | 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 =
2 :.z’)' 1,50 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 —
g | £ 1,75 | 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 -
S"E" < 2,00 | 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 —
cEls 050 | 2,53 2,53 3,31 3,331 3,31 —
£ |3 055 | 2,53 2,53 3,31 3,31 3,31 -
o |8 063 | 253 2,53 3,74 3,74 3,74 e
2 |2 075 | 253 253 | 4,85 4,85 4,85 =
& 088 | 2,53 2,53 5,50 5,50 5,50 =

1,00 2,53 2,53 6,37 6,37 6,37 =
1,13 2,53 2,53 6,37 6,37 6,37 =
1,25 2,53 2,53 6,37 6,37 6,37 —
1,50 2,53 2,53 6,37 6,37 6,37 —
1,75 2,53 2,53 6,37 6,37 6,37 s
2,00 2,53 2,53 6,37 6,37 6,37 s
1) stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

2) stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

na wyrywanie
kN

Jedli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku $320GD wartos$ci Vrkmoga by¢ zwiekszone o 8,3%
Jedli oba elementy i 1l s wykonane ze stali gatunku $350GD wartoéci Vaxmoga by¢ zwigkszone o 16,6%

Wbudowano na obiekcie...a/( . Omﬂ:"w’wm /{ '90
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Tablica C41

Grubo$é podfoza® [mm] | 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00 Drewno
M nom 8Nm klasy =z C24
0,50 1,42 1,42 1,42 1,42 1,42 -
0,55 1,42 1,42 1,42 1,42 1,42 -
0,63 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54 =
0,75 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10 —_
2 Toss | 209 | 249 | 289 | 249 | 249 —
§ E 1,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 —
0 o 1,13 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 e
g | g 125 | 300 | 300 | 3,00 3,00 | 3,00 =
% % 1,50 | 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 —
o E‘ 1,75 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 o
S E % 2,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 =
cE|ls 05 | 070 | 070 | 070 | 070 | 070 -
E © 0,55 0,70 0,70 0,70 0,70 0,70 -
¢ | £ 063 | 088 | 088 | 088 0,88 | 0,88 —
2 |2 o _075 | 121 1,21 1,21 1,21 1,21 -
G g 0,88 1,32 1,32 1,32 1,32 1,32 s
g’ g 1,00 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 =
E 1,13 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 —
- 1,25 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 —
1,50 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 -
175 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 -
2,00 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 -
1) stal gatunku S280GD, S320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 gtal gatunku S280GD, S320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015
Jeéli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartoéci Vrxk moga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jeéli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartoéci Vrx moga by¢ zwigkszone o 16,6%

DOKUI
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Tablica C42

Noénoéci charakterystyczne zamocowan tacznikow GT256,3x L, GT25 6,3 x L powder.coat, GTR25

6,3 x Li GTR25 6,3 x L powder.coat, z tbem szeéciokatnym i z podktadka uszczelniajaca @16 mm ze stali

inium — podtoze stalowe
Grubo$¢ podtoza®) [mm] 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00 Drewno
Miiio 8Nm klasy 2 C24

0,50 1,42 1,42 1,42 1,42 1,42 1,42
0,55 1,42 1,42 1,42 1,42 1,42 1,42
0,63 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54
0,75 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10
% 088 2,49 2,49 2,49 2,49 2,49 2,49
£Z 100 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00
T E 1,13 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00
9g° g 1,25 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00
% % 1,50 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00
8 = 1,75 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00
E'g £ 2,00 | 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00
£ E g 0,50 2,53 2,53 3,31 3,31 3,31 3,31
E ;§ 0,55 2,53 2,53 3,31 3,31 3,31 3,31
:§ g 0,63 2,53 2,53 3,74 3,74 3,74 3,74
§ s @ 0,75 2,53 2,53 4,85 4,85 4,85 4,85
G Z 0,88 2,53 2,53 5,50 5,50 5,50 5,50
EE 1,00 2,53 2,53 6,37 6,37 6,37 6,37
E 1,13 2,53 2,53 6,37 6,37 6,37 6,37
< 1,25 2,53 2,53 6,37 6,37 6,37 6,37
1,50 2,53 2,53 6,37 6,37 6,37 6,37
1,75 2,53 2,53 6,37 6,37 6,37 6,37
2,00 2,53 2,53 6,37 6,37 6,37 6,37

1) stal gatunku S280GD, 5320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2) stal gatunku S280GD, S320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jeéli oba elementy 1 i Il s3 wykonane ze stali gatunku $320GD wartosc
Jeéli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosc

i Vrxmoga by¢ zwigkszone o 8,3%
i Vrxkmoga by¢ zwigkszone o 16,6%

Whbudowano na obiekcie...
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Tablica C44

Noénoéci charakterystyczne zamocowan facznikow GTZ F02 4,8 x 20 i GTZ F02 4,8 x 20 powder.coat, 2 tbem

Grubo$é podtoza® [mm] Drewno
M¢,nom 8Nm klasy 2C24
0,50 0,31 0,31 0,35 0,37 — —

8 o 0,55 — e 0,35 0,37 = .

& g 5 — 0,63

£ £l 2 E ) = e 0,35 0,37 — —_

3 > %= 075 — — — 0,37 — =

o] 173 1]

3 i 0,88 — - = — = =

E | &

S E|l% 1,00 — — - — — -

E El s 050 | 031 | 031 | 035 | 037 - -

(&}

s |3 % 0,55 - - 0,35 0,37 - -

B % § z 0,63 - — 0,35 0,37 — =

% 2 ; = 0,75 — — — 0,37 = -

G @ 0,88 - — - — - -~

1,00 — - - - — -

1 aluminium gatunku 1050A wedtug PN-EN 573-3:2010
2) stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
Jeéli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku $320GD wartogci Vrxk moga byé zwiekszone o 8,3%
Jeli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartoéci Vrkmoga byé zwiekszone o 16,6%

Tablica C45

Nognoéci charakterystyczne zamocowan facznikéw GTZ F02 4,8 x 20 i GTZ F02 4,8 x 20 powder.coat, zthem
minium — podioze aluminiowe

Whbudowano na obiekcie,..u/( - t&hﬂWﬁ'f 0 POWYKONAWC:

sze$ciokatnym i z podkiad iajaca P14 mm ze stali nierdzewnej lub al
Gruboé¢ podtoza® [mm] | 0,50 0,55 Drewno
Menom 8 Nm klasy 2 C24
0,50 0,31 0,31 0,35 0,37 — —
e o 0,55 - - 0,35 0,37 - —
[-T] © =
% € g ) 0,63 o — 0,35 0,37 - =
s g 2= 075 — - - 0,37 — -
o 17y (3]
3 g = 0,88 —_ — — — — -
E Tl & 1,00 - — - - - —
= c
SE|lS 050 | 031 | 031 | 035 | 037 - —
E |92 oss - —~ 0,35 0,37 - -
(]
o |2 £z 063 — = 0,35 0,37 — —
g2 |3 ¢E 0,37 e
-E 2 E‘ = 0,75 o —_ = "
G @ 0,88 — — - — - —
1,00 — — — - - -
I aluminium gatunku 1050A wedtug PN-EN 573-3:2010
2) stal gatunku S280GD, S320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015
Jedli oba elementy | 1l s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrkmoga by¢ zwigkszone o 8,3%
P V4
Jedli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrk Moga by¢ zwigkszone o 16,6% (VA
KIERW
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Tablica C47
Nos$nosci charakterystyczne zamocowa

fi facznikow GM-54,2x LiGM-S4,2 x L powder.coat, z tbem ptaskim -

podioze stalowe i drewniane
Grubo$é podioza® [mm] Drewno
klasy 2 C24
Mt,nom 8Nm hef = 16,8 mm
0,50 | 0,92 0,92 0,92 - — e 0,92 > o
3, o 055 | 09 | 092 | 092 — - - 0,92 88
) o & Yga e
@ 2l 5z 063 | 132 1,32 1,32 - — — 132 |8g5 %
S |2 8= o075 o o — s — — B
o g o] 4 = 32 0 S
g |$# < oss | - — — - — — - g3
E_| & B
SE| 2 1,00 - — — ~ - — - E
SEls 050 | 063 | 063 | 063 - — — 2,19 >
€ o! @ 5 2
& |w 8 055 | 063 0,63 0,63 — . —~ 2,19 8 € g
@ © 0 4
o | £ £z 063 | 063 | 06 | 08 — — — 219 |85 2 E
o o = 3 5 2
G 0,88 — - - - - - - S o™
O c
1,00 —~ - - - - - - E

—_ |V stal gatunku $280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2) stal gatunku S23JR+N wedtug PN-EN 10025-1:2007 lub gatunku $280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN

AnAacr Aoarc

Jedli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrkmoga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jeéli oba elementy 1 i 1l s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrk M0ga by¢ zwiekszone 0 16,6%

Tablica C48
Noénosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw GMR-S 4,2 x Li GMR-S 4,2 x L powder.coat, z tbem ptaskim
alowe
Grubo$é podtoza®) [mm] Drewno
M i 8 Nm klasy 2 C24
050 | 1,05 1,05 1,05 1,05 = —
7 @ 055 | 1,05 1,05 1,05 1,05 e —
¥ |2 S5z o8| 124 | 124 | 120 | 124 - —
S | S 8= o075 | 124 | 124 | 124 | 124 - -
S | &% oss | - — e = = —
Ecl g 1,00 | — — e — — —
S ©
sEl s 050 | 063 | 063 | 094 | 113 - -
E |92 Toss | o6 | 063 | 094 | 113 — —
3 |5 §z om | oe | oe2 | 0o | 113 | - -
g |2 g= o015 | 063 0,63 0,94 1,13 e —
G s 088 - - - - = —
1,00 — = — - — —

1) stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S23JR+N wedtug PN-EN 10025-1:2007 lub gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN

Jeéli oba elementy 11l s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Ve kmoga by¢ zwigkszone o 8,3% M

i
Jedli oba elementy 11l s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci VrxMoga by¢ zwigkszone 0 16,6% K !Q\(‘f W4

POWYKONAWCZA

Whbudowano na obiekcie..a/( - WWM’ /MO

Strona 42 z 48




Tablica C49

Noénosci charakterystyczne zamocowan tacznikow GMZ-5 4,2 x L i GMZ-S 4,2 x L powder.coat, z them ptaskim -
podioze drewniane

Grubo$¢ podtoza® [mm] 1,00 Drewno
klasy =2 C24
Mt,nom 3Nm het = 16,8 mm
0,50 - - — = = o 0,92 > @
3, @ 055 - — — - - - 0,92 S5
= o o
§ |g £z 06 - - - - — - 1,32 8§ 5%
§ |8/8= g 8%
S AR 0,75 — — — - — — — 8 8w 3
° & g = ; Q ;
g | & 088 | - - - - - - - g3
[
Eo| £ 1,00 i — = = — = — E 2
2 E|lS
g=| 2 0,50 - - - - - — 1,02 > ©
o =]
g |g 2 0,55 - — — — - - 1,02 8 o
2 |8 2= o063 | - 3258
§ |5 25 - - -l =1 = [ ¥ 185ks
S |2 §= o7 — - — — — -~ 1,29 8S$83
| @ 08 | -— - — . — — 1,29 g &
1,00 - - - - - — 1,29 E 2
1 stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2) stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Tablica C50

Grubo$é¢ podtoza® [mm] Drewno
klasy 2 C24

Mt,nom 8Nm
050 | 092 | 092 | 092 . = =
055 | 092 | 092 | 092 — = =
063 | 132 | 132 | 132 — - ~
075 | — — — e — —
088 | — = = — — —
100 | — | - - — — —
050 | 063 | 063 | 063 - - —
055 | 063 | 063 | 063 — — -
063 | 063 | 063 | 085 — — ~
075 | — — — - - -
088 | — — — — - -

100 | — — — — — -

Y stal gatuhku $280GD, $320GD lub S350GD wedfug PN-EN 10346:2015
2) stal gatunku S23JR+N wedtug PN-EN 10025-1:2007 lub gatunku $280GD, $320GD lub $350GD wedtug PN-EN

na $cinanie
[kN]

[mm]
Noénoé¢ charakterystyczna

Gruboé¢ elementu mocowanego?

na wyrywanie
[kN]

annac anarc

Je<li oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku $320GD wartosci Vrkmoga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jedli oba elementy | i 1l s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrkmoga by¢ zwigkszone o 16,6%

: DOKUI
Wbudowano na obiekcie..ﬂ/{ & UWM /% O POWYKONAWCZA
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Tablica C51
Noénoéci charakterystyczne zamocowarn tacznikéw GMR-B4,2 x L i GMR-B 4,2 x L powder.coat, z tbem ptaskim

Grubo$¢ podioza® [mm] 0,50 0,63 0,75 0,88 1,00 Drewno
Mt nom 3INm klasy 2 C24
0,50 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05
K 0,55 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05
§ = 0,63 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24 _
ZE = 0,75 1,95 1,95 1,95 1,95 1,95 1,95
o=

0,88 1,95 1,95 1,95 1,95 1,95 1,95
1,00 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46

Nosénoé¢ charakterystyczna

Gruboéé elementu mocowanego?
[mm]

0,50 0,41 0,41 0,66 0,84 0,84 1,41
% 0,55 0,41 0,41 0,66 0,84 0,84 1,41
% = 0,63 0,41 0,41 0,66 0,84 0,84 1,41
;' = 0,75 0,41 0,41 0,66 0,84 0,84 1,41
o 0,88 0,41 041 0,66 0,84 0,84 1,41
1,00 0,41 0,41 0,66 0,84 0,84 1,41

-~ 1) stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S23JR+N wedtug PN-EN 10025-1:2007 lub gatunku S280GD, $320GD lub $350GD wedtug PN-EN

annac anarc

Jedli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku $320GD wartosci Vaxmoga by¢ zwiekszone o 8,3%
Jedli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku $350GD wartoéci Ve moga by¢ zwiekszone o 16,6%

Tablica C52
Noénoéci charakterystyczne zamocowari tacznikéw GM-K4,2 x L i GM-K 4,2 x L powder.coat, z them
sze$ciokatnym — podtoze stalowe

Gruboé¢ podioza? [mm] Drewno
Mt nom 8Nm klasy 2 C24
0,50 0,92 0,92 0,92 - - —
8 @ 0,55 0,92 0,92 0,92 = — =
oo <
% g _E g 0,63 1,32 1,32 1,32 — - -
S 5 %= 075 — — — - - —
(=] w o
e E‘ = 0,88 — — — — — —
E £ 1,00 — — — - - -
= o
__|5E|= 050 | 057 | 057 | 057 - - -
E |g|® _os5| 057 0,57 0,57 — —~ -
«
$ |8 Eg o3| 057 | 057 | 063 - - -
o (=] £ _ _ .
-s 2 ;' 0,75 —
c] © 0,88 — - - - — —
1,00 — — — - — —
1) stal gatunku S280GD, $320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S23JR+N wedtug PN-EN 10025-1:2007 lub gatunku S280GD, $320GD lub $350GD wedtug PN-EN
Jedli oba elementy | i 1l sa wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci VrxkMog3 by¢ zwigkszone o 8,3%
Jeéli oba elementy 1 i |l s wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci VrkMOg3 by¢ zwigkszone o 16,6%

Wbudowano na obiekcie..(ul LUC“-’SWL ’Qé 0 /(ZOMWYKON AWGCZA
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Tablica C53

Grubo$é podtoza? [mm] | 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 Drewno
"y klasy = C24
t,nom 3Nm hef = 16,8 mm
0,50 — — = = — - 0,62 o
5 o 055 — - - . = = 0,62 S G
an & 0 0 O
) g Sz 063 - - - - - — 1,13 8o 52
© NI O X S cx %
2 o 0,75 = — - - — — 1,46 S 8w ¥
(o] § g Y =z % 8 E
é e 0,88 - - - - - — 1,46 ST
©
2E £ 1,00 — - - - — - 1,46 E
: e
Q - 2 0550 i = - - = - 2,78 > @
£ Sl g 5 £
% o 0,55 = - = . = - 2,78 3w
o e s 0 8 c
N7 - E‘E 0,63 —_ — — e — - 4,51 85 8 8
_8 2 x 5 .« Y
S ; = 0,75 — — —_ = o — 451 4 ® 0 X
5 2 EE’
o 0,88 - — - - - — 4,51 S a
g @
1,00 — — — - - - 4,51 =
1) stal gatunku $S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 3luminium gatunku 1050A wedtug PN-EN 573-3:20102015

Tablica C54

Grubo$é podtoza® [mm] Drewno
Menoin 3Nm klasy 2 C24
0,50 — - e — i

) R - 0,63 — = = i -

= g5 EZ

2 > b»; = 0,75 | 156 1,56 1,56 1,56 1,56

< ';r’ € 08 | 156 1,56 1,56 1,56 1,56

g 'E‘ % 1,00 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10

- -

sEl s 0,50 - - — e N

(=]

E|Sle "o | — | - | - | = | =

@ o © b

3 |G|Bgoel - [ - L =1 = | =

2 |2 3 % 075 | 0,60 0,60 1,22 1,43 1,99

c] s 088 | 060 0,60 1,22 1,43 1,99

1,00 0,60 0,60 1,22 1,43 1,99

1) stal gatunku $280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S23JR+N wedtug PN-EN 10025-1:2007 lub gatunku $280GD, $320GD lub $350GD wedtug PN-EN
10346:2015 )
Jeli oba elementy i1l s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxkmoga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jedli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci VrkMOg3 by¢ zwigkszone o 16,6%

ol Wouneawive O
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Tablica C55

Nognoéci charakterystyczne zamocowari tacznikéw GT3HD 5,5x L i GT3 HD 5,5 x L powder.coat, z tbem
: dtoze stalowe
Grubo$é podtoza® [mm] 1,25 1,50 Drewno
Mt nom 5Nm klasy 2 C24
Gy 0,75 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90
£ |2/% oss | 190 | 1% | 190 | 19 | 190
% 55 Z 1,00 | 3,20 3,20 3,20 3,20 3,20
b4 E o 1,25 3,20 3,20 3,20 3,20 3,20
S E| ¥ 1,50 | 3,20 3,20 3,20 3,20 3,20
cSE| 8l g 075 | 095 0,95 0,95 0,95 0,95
E |S!§ "oss | 095 | 095 | 095 | 095 | 095
2 |8 8% 100 | 095 | 095 | 166 | 166 | 166
3 |2 E 1,25 | 095 | 095 1,66 1,88 1,88
G = 1,50 0,95 0,95 1,66 1,88 2,77
1) stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S23JR+N wedtug PN-EN 10025-1:2007 lub gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN
10346:2015
Jesli oba elementy i 1l s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartoéci Vrxkmoga byé zwigkszone o 8,3%
Jedli oba elementy i 1l s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartoéci Vrxk moga by¢ zwiekszone o 16,6%

Tablica C56
» 0 0 b DO » 0 D
0k3 m nodkiadka B14 aglowej — podtoze stalo
Gruboéé podtoza® [mm] | 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 Drewno
Menom 5Nm klasy 2 C24
o 0,75 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90
¥ |z 8 _oss| 190 | 19 | 1% | 190 | 19
S |$/E% 100 | 320 | 320 | 32 | 320 | 320
§ |2 % 125 | 32 | 320 | 320 | 320 | 320
:E, T % 1,50 3,20 3,20 3,20 3,20 3,20
EE|S, o075 | 095 | 095 | 095 | 095 | 095
E |S!S “oss| 095 | 095 | 095 | 095 | 095
9 |2 g Z 100 | 095 0,95 1,66 1,66 1,66
2 |2 E 125 | 095 | 095 | 166 | 18 | 188
G = 1,50 0,95 0,95 1,66 1,88 2,77
1) stal gatunku S280GD, $320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015
?) stal gatunku S23JR+N wedtug PN-EN 10025-1:2007 lub gatunku S280GD, S320GD lub $350GD wedtug PN-EN
10346:2015 %
Jedli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrkmoga by¢ zwie;kszon'e 08,3%
Jedli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci VrkMoga by¢ zwigkszone 0 16,6%

Whbudowano na obiekcie..w i W’tﬁé& /ffO

\%{N' an
KIEROWR &@:}‘ﬁ»

POWYKONAWCZ

oL

Strona 46 z 48

Y




Tablica C57

rystyczne zamocowan tacznikéw GT6L 6,3 x Li GT6L 6,3 x L powder.coat, z them

ze stali kiej weglowej — podioze stalowe
Grubo$¢ podfoza® [mm] | 2,50 3,00 4,00 5,00 Drewno
Menom 7Nm klasy =2 C24
0,75 2,10 2,10 2,10 2,10

ﬁ& _:_:» 1,00 3,60 3,60 3,60 3,60

g g .E = 1,25 4,35 4,35 4,35 ——

3 ;>j- # = 150 | 6,15 6,15 6,15 —

é E = 2,00 10,50 10,50 10,50 —

sE ¥ 3,00 | 11,30 | 11,30 — —

cEls 0,75 | 5,10 5,10 5,10 5,10

§ 9|8 200 | 510 | 510 | 510 | 510

9 | £ £ 125 | 510 | 510 | 510 -

4‘-; 2| 2 150 | 510 | 510 | 510 —

G] o 2,00 5,10 5,10 5,10 =

3,00 5,10 5,10 — =
2 1) stal gatunku $280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S23JR+N wedtug PN-EN 10025-1:2007 lub gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN
10346:2015

Jeéli oba elementy | i 1l s3 wykonane ze stali gatunku $320GD wartosci VR,k moga by¢ zwiekszone o 8,3%
Jeéli oba elementy i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartoéci VR,k moga by¢ zwiekszone o 16,6%

Tablica C58
Noénosci charakterystyczne zamocowar tacznikéw GTZ5AGF 5,5 x Li GTZ5AGF 5,5 x L

powder.coat, z tbem szesciokatnym iz podkiadka uszczelniajaca @16 mm ze stali

Grubosé podioza’ [mm] 1,50 2,00 3,00 4,00 Drewno
M¢,nom 7Nm klasy 2 c24

=

[} €s

' o 9 2,00 1,83 2,51 2,74 3,30

[\ E Q

2z| 3§ E

== % z E
[~ )

o -‘E’ g 3,00 1,83 2:51 2,74 3,30

oy &

25 0,15 0,16 0,17 0,17
30 0,13 0,13 0,14 0,14

Noénoé¢ charakterystyczna

" % 34 | o011 0,12 0,12 0,13
g = g T 38 | 010 | o011 0,11 0,11
2= 9 E 42 | 009 | 010 | o010 | 00
g %" 46 | 0,08 0,09 0,09 0,09

50 0,08 0,08 0,08 0,08
54 0,07 0,08 0,08 0,08

1) aluminium gatunku 1050A wedtug PN-EN 573-3:2010
2) 3luminium gatunku 1050A wedtug PN-EN 573-3:2010
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9. Wiasciwosci uzytkowe okreslonego powyzej wyrobu s3 zgodne z wszystkimi wymieninymi w
pkt 8 deklarowanymi wiasciwosciami uzytkowymi. Niniejsza krajowa deklaracja wiasciwosci
uzytkowych wydana zostaje zgodnie z ustawa 2 dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach

budowlanych, na wylaczng odpowiedzialnos¢ producenta.

Miejsce i data wystawienia W imieniu producenta podpisat(-a)
Orneta 30.03.2023
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